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El objeto de la presente solicitud de Paten-
te de Invencién se refiere a unos "perfeccionamientos introdu
cidos en los hornos tunel anulares de solera mévil", cuyo re-
sultado de su consecucién posibilita el logro de unas impor-
tantes mejoras de aplicacién en los hornos tunel anulares de
solera mévil actualmente conocidos, aportando infundables ven
tajas ya que por estar el horno siempre en movimiento, la co-
coién del material ceramico, se efectua sin cambios bruscos -
de temperatura a causa de su desplazamiento y la carga Yy des-
carga del material, se efectua por el mismo punto, razones -
estas gue unidas a sus cualidades de novedad y utilidad prac
tica, le pfestan fundamento suficiente para obtener el privi
legio dle exclusividad que se solicita.

E1 horno con los perfeccionamientos incorpo-
rados en perfectamente anular, de diametro variable segin la
capacidad o curva de temperatura del material a cocer.

& La cimentacién del horno, se hace a base-'de
hormigén, siendo sus dimensiones y estructura variasble segun
la consistencia del terreno sobre el que va asentando el hor
no. Al mismo tiempo que se forma dicha cimentacién, se forma
un canal a todo lo largo del horno y por debajo del nivel del
piso, que servird para la colocacidn de la maquinaria de so-
porte y arrastre de la solera mévil asi como para el acceso
vigilancia v reparacién de la misma.

El piso del horno puede estar formado por una
plataforma anular continua, constituido por un armazén meta-
lico y sobre dicho armazon se construye una solera de hormi-
g6n refractario-aislante, y sobre dicha solera se construye -
el piso propiamente dicho a base de ladrillos refractarios.

Dicho piso va encajado tanto en la parte in-
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terior como en la exterior, en las paredes del horno, dejan-
do la correspondiente junta, para impedir la transmision del
calor por radiacion a las partes bajas del horno, Asi mismo

lleva por la parte inferior, un perfil de hierro encajado en

- una guia de arena para evitar la transmisién de calor por ~-

conveccidén, asi como para evitar las corrientes de aire que
impedirian controlar la atmosfera con el interior del horno.

En la parte inferior del piso van dos perfile
o varios de hierro, que soportan el peso de dicho piso asi -
como el de su carga.

Dichos perfiles, descansaran sobre unos rodi
1los con sus correspondientes cojinetes, rodamientos o roétu-
los para facilitar el deslizamiento del piso.

El arrastre o movimiento de la plataforma gi
ratoria, se efectua por mediacion de varios cilindros hidrau
Licos que van colocados por la parte inferior de dicha plata
forma, Como el recorrido de estos cilindros es limitado, el
avance siempre es el mismo sentido de la plataforma, se efec
tuan mediante el avance siempre en el mismo sentido y rretro
ceso de dichos cilindros, empujando solamente en el sentido
del avance wediante una leva que durante el retroceso de des
plaza, no actuando. Para el accionamiento de los cilindros -
hidraulicos se prevee un grupo hidraulico accionado por el -
correspondiente motor electrico que actua a una bomba hirau-
lica que da la suficiente presién y caudal para accionar los
cilindros hidraulicos, tanto en el avance, comc en el retro-
ceso.

Las paredes se construyen completamente verti
cales tanto por la parte interior como en la exterior, dichas

paredes estan realizadas por ambos lados en ladrillo, siendo

Ui
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dichos ladrillos en la zona de fuego de material refractario
al igual que el mortero para unir dichos ladrillos.

El hueco formado en los muros entre la pared
interior del horno y la exterior se rellenan con mortero, -
que en la parte central o zona de fuego dicho mortero es ais
lante y refractario.

La boveda interior del horno es curva con -
la flacha correspondiente a la anchura del horno, o tambien
puede ser la plana siendo formada por piezas refractarias --
que van machiembradas y colgadas de unos tirantes metalicos
que van por la parte superior y exterior, Con el fin de con
seguir una rigidez del horno, todo el va amarrrado con unas
vigas verticales metalicas o de hormigén debidamente espacia
das que se .unen en la parte superior por un tirante de ace-
ro.

En la pared interior del horno al igual que -
en la boveda se dejara a la distancia conveniente unas juntas
de dilatacidn que van debidamente solapadas por la parte ex-
terior para impedir el escape o entrada de gases desde el in-
terior o exterior del horno.

A todo lo largo del horno y por encima de la
boveda se constréaye un canal comunicada con el interior del
horno a traves de registros regulables desde el exterior con
el fin de poder extraer gases procedentes.de la combustidén -
para acelera? el enfriamiento del material cocido asi como -
para obtener gasess calientes para el secado de las piezas -
antes de su entrada en el horno.

En la parte de entrada del horno se constru-
Yen a ambos lados los canales y registros correspondientes -

para la extraccioén de los gases procedentes de la combustién
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que se extraen por mediacidén de un ventilador centrifuge para
su conduccién a la chimenea o tambien para ser aprovechados
en los secaderos.

Para la coccidn del material se construyen -
unas toberas u hogares en los laterales del horno que pueden
ser alimentados con combustibles liquidas, gaseosos o solidos
pulverizados.

Por la parte superior tambien se construyen -

unas toberas u hogares que tambien pueden ser alimentados conj

los mismos combustibles que por los hogares laterales.

El espacio de la plataforma que queda libre -
entre la salida y la entrada, es el gque se usa para la descar
ga del material cocido y la carga del material crudo, que por
quedar a nivel del piso del resto de fabrica se efectuan ma--
nualmente o a maquina,

Tanto a la entrada como a la salida del horno
van unas puertas metalicas que se cierran o se abren a volun
tad, segln las necesidades.,

En el adjunto plano para facilidad de la des
cripcion a titulo de ejemplo y sinr caracter limitativo algu~
no por lo tanto, se ha representado una forma preferida de -
realizacidén del modelo que se preconiza.

La figura 1 represcnta unas secciones del --
horno-en la que se aprecian las toberas para instalacién o
alimentacidén de mecheros.

La figura 2 representa una seccion del horno
en la que se aprecian las toberas situadas en la boveda.

La figura 3 representa una vista en planta -
del horno en la que se aprecia la salida de humos o gases -

quemados.
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La figura 4 representa una vista detalle del
empuje de la plataforma o solera giratoria.

La figura 5 representa otra vista en planta
del dispositivo anterior de empuje.

125 Como puede apreciarse, la presente patente -
comprende un horno realizado en obra de fabrica y cuya seccid
pudiera ser circular, el cual posee una puerta de acceso (1)
preferentemente metalica y corredera para que una vez coloca
do el material crudo y para cocer permita su cierre yacompa-
130 fie cerrada el material durante su avance permaneciendo cerra
da, A continuacién de aprecian unos registros {2) gque condu-
cen los gases quemados producidos en las combustidn y coccidn
del material llevando estos a una chimenea (3) o secadero. -
Despues se observan las vigas (4) de amarre que permiten la
135 sujeccién de la parte exterior del horno asi como un?s tiran
tes (5) que unen dos vigas de amarre entre si.

Posteriormente se aprecian unos hogares late
rales (6) que sirven para la inyeccién de los combustibles -
necesarios para la coccidén del material ya sean estos combus
140 tibles, gaseosos, liquidos o solidos pulverizados.

Tambien se aprecian unas toberas (7) coloca-
das en la parte supeirior de la boveda del horno Para ser ali
mentadas por los mismos combustibles., A continuacidén de ob--
servan unos registros (8) para la extraccién de aire calien-~
145 te proveniente del enfriamiento del material, aire que ade--
mas de ser empleado para el enfriamiento del material ya co-
cido, se utiliza para la alimentacidn de los secaderos, a --
los cuales se conduce através de ventiladores centrifugos.

Convenientemente dispuesta lleva una o varias

150 escaleras (9) a lo largo del horno se utilizan para descender

-5 -
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a la parte inferior del mismo para su observacidén o manteni-
miento. Tambien existe una puerta (10) que sirva para el cier
de la parte de salida del horno cuando es necesario la parte
descubierta (11) es la que se empleen normalmente para la car
ga del material crudo y la descarga del material cocido bien
sea manual o mecanicamente. Inferiormente lleva unos pies me
talicos de apoyo (12) que en numero de dos o mas por punto de
apoyo sirven de soporte de unos rodillos (1hl, Estos pies pa~
ra tener mas consistencia, van unidos entre si a traves de un
viga (13) sobre los rodillos (14) descansan los perfiles me-
talicos (15) que son los que forman el punto de apoyo 0 sSOpOX
te del piso o solera deslizante del horno.

Dicho piso esta constituido por un soporte -
metalico (16) sobre el que se coloca un piso formado por hor
migén refractario aislante (17) para evitar la transmisidén -
del calor a la parte inferior del horno y sobre esta solera
se counstruye el pisordel horno ( 18) formado con material re-
fractario, Esta solera o piso, lleva en los laterales una pig
za metalica (19) unida a todo lo largo del piso, que va enca-
jada en una guia de arena para impedir el paso de los gases
de la combustién y del aire exterior al interior y exterior
del horno. El piso se encaja tambien los laterales (20) sobre
las paredes del hormo, para ayudar a iwpedir el paso del ca-

lor a la parte interior del horno.

Las paredes del horno (21) se construyen con
material refractario, por la parte central o de coccién del
horno y pueden ser construidas con materiales ordinarios en

los extremos del horno donde ya no tienen que aguantar altas

temperaturas. La boveda (22) esta realizada en el mismo wmate
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rial que en las paredes sobre las que descansa, Dicha boveda
puede ser curva con-la curvatura correspondiente a plana. En
las citadas paredes y boveda se construyen a distancias co--
rrespondientes, unas juntas de dilatacidén, para compensar --
lasdilataciones del material del cual esta construido el hor
no cuando esta en funcionamiento y por lo tanto a alta tempe
ratura, Dichas juntas de dilatacién machiembradas o solapa--
das para evitar las corrientes de aire o gases del interior

al exterior del horno y viceversa. Los paredes exteriores --
(24) son de materiales ordinarios ya que no tienen que sopor
tar grandes temeperaturas. Entre la pared interior (21) y ex
terior (24) se deposita hormigén (23) siendo este de calidad
oridnario o refractario segin la temperatura que tenga dicha
zona. Sobre la pared ¥y en zonas adecuadas estan ubicados unos
hogares o toberas (25) que sirven para la colocacién‘o aoli-
mentacién de los correspondientes sopletes, inyectores, me--
cheros o quemadores de combustibles, gaseosos, liquidos o so
lidos pulverizados para la coccidn del material puesto a co-
cer., Tambien esta dispuestas otras toberas (26) que colocadas
la boveda o parte superior del horno sirven para la coloca--

cidén o alimentacion de los correspondientess sopletes, inyec-
tores, mecheros o quemadores de combustibles gaseosos liqui-

dos o solidos pulverizados para la coccién del material, So-

bre la pared tambien estan dispuestos unos canales o registro
(27) que sirven para extraer los. gases procedentes de la comb
tidén, pudiendo estar en este caso en la parte de entrada del

horno, o los gases calientes procedentes del material ya co-

cido. estando en este caso situadas dichas canales en la par
te de salida del horno, Dichas canales llevan unos registros

(28) que sirven para graduar la cantidad de gas o aire a ex-
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t raer, siendo dichos registros mrm~jados desde la parte exte
rior, Estas canales, van unidas en la parte superior del hor
no (29) a otra canal principal la cual comunica a la chimeneal
0 a los secaderos, bien directamente o a través de un venti-
lador extractor. Mediante un dispositivo de empuje se accio-
na la plataforma o solera del horno y este formado por unoc o
varios cilindros hidraulicos de doble efecto. Dichos cilin--
dros van soportados por una pieza metalica de pefil U, senci
1lo o doble (30) y el cilindro hidraulico (31) lleva un vés-
tago (32) poseyendo en el extremo una pieza articulada (33)
que en el sentido de empuje, hace que en el sentido de empu-
je bace tope en unas piezas (34) que van colocadas a distan-
cias regulares en la parte inferior de la solera de horno --
(16).

Para el accionamiento de dichos cilindros se
pPrevee de un grupo hidraulico accionado por un motor electri-
co que suministra aceite a una presidén suficiente para hacer
salir el vastago (32) y a traves del tope {34) hace avanzar -
el piso del horno formado por el conjunto (15) (17) y (18).
Una vez llegado al final dewl recorrido del védstago (32) un
contacto electrico invierte la accidén del distribuidor hi--
draulico del grupe vy entonces al circular al aceite al reves
se introduce el vastago (32) en el cilindro (31) y al llegar
al final otro contracto electrico para el grupo hidraulico -
vy por lo tanto el avance del piso del horno hasta el préximo
empuje.

NOTA REIVINDICATORIA

En la presente Patente de Invencién se reivin
dican como nuevos y de propia invencidn, los siguientes pun-
tos:

12 ,~ Perfeccionamientos introducidos en los

-8 .




245

250

255

260

265

HORNOS TUNEL ANULAR DE SOLERA MOVIL, esencialmente caracteri
zados porgue los apoyos de la solera del horno, descansan so
bre unos rodillos montados sobre rotulas para facilitar el -
deslizamiento y estos rodillos van montados sobre pies meta-
licos recayvendo por lo tanto el peso de la solera a traves -~
de soportes metalicos,

29 .- Perfeccionamientos introducidos en los
HORNOS TUNEL ANULAR DE SOLERA MOVIL, segin reivindicacidén -
anterior esencialmente caracterizado por que piao de dicha -
selera por la parte superior es completamente horizontal vy
esta construido al mismo nivel que el resto de la fabrica -

que rodea al horno.

9 ,~ Perfeccionamientos introducidos en los

HORNOS TUNEL ANULAR DE SOLERA MOVIL, segun reivindicaciones
anteriores esencialmente caracterizados por que el sistema
de avance y empuje de dicha solera se efectua a traves dé -
cilindros hidraulicos de doble efecto, gue van situados en
la parte inferior de la solera del horno y pueden ir acciona
dos a traves de un grupo hidraulico, los cuales mediante fi-
nales de carrera avanzan y se retraen proporcionando en cada
salida del vastago un empuje sobre unos topes de que esta do
tada la referida plataforma en la parte inferior, realizando
se el giro de ésta.

4o,. Perfeccionamientos introducidos en los
HORNOS TUNEL ANULAR DE SOLERA MOVIL.

Tal y como se ha descrito, en la memoria que
antecede y para los fines que en ella se han especificado.

Consta la presente memoria descriptiva de -~

nueve hojas escritas a midquina por‘ﬁna soL& cara.

Madrid, 14 de ‘f'ébrerm

Do ne & g pmrememe
_ RN AT
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