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Esta invenciﬁn se refiere a revestimientos de
latas basados en resinas de copolimeros con alto contenido
de nitrilo, y mds particularmente concierne a un procedi=-
miento para revestir con ﬁn revestimisnto impefmeable la-
tas y objetos similares con un 14tex ds un copolimero rico
en nitrilo,

Antes de la presente invencidn, no era précti
ca la utilizacidn de un létex polimero, per se, como agen-
te de revestimiento para latas. Las latas mgtdlicas, tales
como las de acaro recubierto de hojalata y las de aluminiao,
se recubren normalmente con un revestimiento resistents a
la corrosidn para proteger su contenido durante los perio-

dos de almacenamiento prolongados. Esto es particularmente

cierto cuando han de almacenarse alimentas y bsbidas en

las latas. Dado que los revestimientos que resultan ysual-
mente del empleo de litices polimercs como agenté de revss
timiento no son revestimientos continuos exentos de pica-
duras, ‘poros, y similares, los revestimientos de polimeros
sg aplican usualmente a las latas por medio de disolventes
orginicos, El empleo de disolventes orgdnicos es al mismo
tiempo costoso y peligroso.

Se ha descubisrto ahora gque puseden obtenerss
peliculas protectoras continuas qus exhiben una resisten-
cia quimica satisfactoria a partir de l4tices des ciertos
litices de copolimeros de nitrilo que se describen con ma-
yor dstalls a continuacidn,

Los ldtices polimeros mis Gtiles sn la presen

‘te invencidn son aquéllos que resultan de la polimeriza-

cidn en emulsidn de una proporcidn principal de un nitrils

olef{inicamsente insaturado, otro componante mondmero copolj

Hoju nam.’ 2 - : 1.50.2_7..
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merizable con aqhél y, opcionalmente, un componente des cau
cho preformado.

Usualmente el litex (o la mezcla de litices)
utilizado(a) en esta invencidn contendrd desde aproximada-
mente 20 a 45% de sdlidos y tendrd tamafios medios ds parti
ctula comprendidos entre 500 y 3000 angstroms.

Los polimeros que son mas Gtiles sn el proce-
dimiento de esta invencidn incluyen los producidos por po-
limerizacidn de una proporcidn principal de un nitrilo mo-
noinsaturado, tal como acrilonitrilo, y una pequefia propor
cidn de otro componente mondmero monovinilico copolimeriza
ble con dicho nitrilo en emulsidn acuosa, opcionalments en
presencia de un caucho ds dieno preformado que pueds sar
un homopalimero o un copolimero de un mondmero diénico con
Jugado.

Los mondmeros didnicos conjugados (tiles en
la presente invencidn incluyen butadieno-l,3, isepreno,
claoropreno, bromobreno, cianopreno, 2,3-dimetil-butadieno-
-1,3, 2-etil-butadieno-1,3, 2,3-dietil-butadienco=~1l,3, y
andlogos. Los mas preferidos para los fines de esta inven-
cién son butadieno-l,3 e iscpreno debido a su ficil dispo-
nibilidad y sus excelentes propisdades de polimerizacidn,

Los nitrilos olefinicaments insaturados G(tiles
en la presenta invencidn son los mononitrilos alfaybeta-olg
finicamente insaturados gqus tiensn la estructura
CH2=C-CN en la que R es hidrdgenc, un grupo alcohilo infe-

A
rior que tisns de 1 a 4 4tomos de carbono, o un haldgeno.
Talss compuestos incluyen acrilonitrilo, alfa-clorcacrilg

nitrilo, alfa-flucroacrilonitrilo, metacrilonitrilo, stacri
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lonitrilo, y similares. Las nitrilos oleffnicaménte insa-
turados mds preferidos en la presente invencidn son acrilg
nitrileo y metacrilonitrilo, y mezclas de los mismos,

El otro componente mandmero menovinilico co-
polimerizable con laos nitrilos olefinicaments insaturados
y dienos conjugados incluye uno o mas de los ésteres de
dcidos carboxilicos olefinicaments insaturados, &steres
vinflicos, éterss vinilicos, alfa-olefinas, mondmeros vi
nil-aromaticos, y otros.

Los ésteres de dcidos carboxilicos clefinica-
mente insaturados incluyen aquéllos que tienen la estruce
tura CH2=C-C00R2 en la que Rl es hidrdgeno, un grupo alcg

A

hilo que tiens de 1 a 4 4tomos de carbano, o un haldgeno,
y R, es un grupo alcohilo que tiene de 1 a 6 dtomos de car
bono. Compuestaos de aste tipo indluyen acrilato des metilo,
acrilato de etilo, los acrilatos de propilo, los acrilatos
de butilo, los acrilatos de amilo, los acrilatos de hexi-
lo; metacrilato ds metilo, metacrilate de stilo, los meta=-
crilatos de propilo, los metacrilatos de butila, los meta-
crilatos de amilo, y los metacrilatos de hexilo; alfa-clo
roacrilato de metilo, alfa~cloroacrilato de etilo, y simi-
lares. Los mds preferidos en la presente invencidn son acri
lato de metilo, acrilato de etilo, metacrilato de metilo,
y metacrilato des etilo,

Las alfa-olefinas (tiles sn la presents inven
cidn son aquéllas que tiensn al menos 4 y tantas como 10
dtomos de carbono que tiensn la estructura R® en la que

CH2=é
ba
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R” y R" son gfupos'alcphilo que-tienen de 1 a 7 ééomos de
carbono, y mis especificamenfe isobutilen&,vZ-metil-butg
no~l, 2-metil-penteno-l, 2-metil-hexeno-l, 2-metil-hepteno-
-1, 2-metil-octeno-l, 2-etil-buteno-l, 2-propil-penteno=-
-1, y anflogos. E1 més preferido es el isobutileno.

Los éteres vinflicos incluyen éter metil-ving
lico, éter etil-viniliéo, los éteres pfopil-vinilicos, los
Eteres butil-vinilicos, &ter metil-isopropenilico, &ter
stil-isopropenflico, y anflogos., Los mis preferidos son
éter metil-vinflico, éter etil-vinilico, los éteres pro
pil-vinilicos, y los éteres butil-vinilicos,

Los ésteres vinilicos incluyen acetato de vi-
nilo, propionate de vinilo, los butiratos de vinilo, y and
logos. E1 mds prefsrido es el acetato de vinilo,

Los mondmeros viniiwarométicos incluyen gsti~
reno, alfa-metil-estirsno, loé vihil»toluenos; los vinil-
-xilenos, y andlogos. El més preferido es el estireno.

Los polimeros especificos (tiles en ssta in-
vencidn son los gque se preparan por la polimerizacidn de
100 partes an peso de (A) desde 60 a 90% en peso de al me-
=C~CN donds R

|
R

2

tiens la designacidn que antecede, y (B) desde 10 a 40% en

peso basado sn el peso combinado de (A) y-(B) de al menos

un miembro seleccionado dsel grupo constituide por (1) un

éster que tiene la a;tructura CH2=C-CDUR2 en la qus Rl y R2
3

tienen las designaciones respectivas que antscede, (2) uns

alfa-olefina que tiene la estructura R’ donde R y R" tig

{

|
R
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nen las designacionas respectivas que éntéceden, (3) un }
éter'viniliéo seleccionado del gruboAcoﬁstitu;do por étsr
metil-vinilico, &ter etil-vinflico, los &teres propil-vini
licos, y lo; éteres butil—vinilicos,A(d) acetato de vini-
lo, y (5) estireno, en preseﬁcia de una cantidad compren-
dida entre O y 40 partes en peso de (C) un polimero seme=-
Jante a caucho de un mondmerc diénico conjugado selecciong
do del grupo constituido por butadieno s isopreno y opcio-
nalmente un comondmero ssleccionado del grupa constituide
por estireno, un mondmero de.nitrilo que tiene la estructu-

ra CHan-CN en la qus R tiene la designacidn que antecsde,
: .

R
|y un éster que tiens la sstructura CH,=C-COOR, en la que
1
Ry

Ry ; R, tienen las dssignaciones respsctivas que antece-
den, conteniendo dicho polimero semsjante a caucho de S50
a 100% sn peso de dieno conjugado polimerizado vy de 0 a

50% en peso de comondmero.

Los 14tices polfmeros (tiles en la presents
invencidn pueden prepararse aﬁ.amulsién acuosa por técni=-
cas de polimerizacidn que implican la adicidn por cargas,
continua o intermitente, de los mondmercs y otros componen
tes,. La polimerizacifn se llesva a cabo preferiblemente en
un medio acuoso en pressncia de un emulsificador y un ini-
ciador de peclimerizacidn que geners radicales libraes a una
temperatura comprendida entre apraoximadamente 0O y 1009C en
ausencia sustancial de oxigeno molecular. i.a preparacidn
de litices tipicos (tiles en la presente invencidn ss des-
cribe mds completamente en las Patentss de los EE.UU.

Ndms. 3.426.102, 3,586,737 y 3.763.278.
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Los léticeaiae esta invencidn. se aﬁlican'al
metal desengiasado de la lata que ha de revestirse por me~
dio de una rasqueta o varilla de alambre, un aplicador de
revestimientos de rodillo, una pistola de pulverizacidn,
por inmersidn del metal en el l4tex, por rsvestimisnto en
condiciones de flujo, o por otros medios conocidos por los
expertos en la técnica.de los revestimientos,

Una vez qus sl revestimiento de litex se ha
secado, @l revestimiento de polimero se seca a una tempe-
ratura comprendida dentro del intervalo de 200 a 3002C. Se
puede utilizar cualquiera de las chapas metdlicas usuales
utilizadas para la fabricacidn de latas, con inclusidén de
acero, acero chapado de hojaléta, y aluminio,

La invencidn se ilustrard ulteriormente en log
ejemplos gque siguen, en los que las cantidades de ingre-
dientes sg dan 8n partes en peso a no s8r que sa indique

otra cosa,

Ejemplo 1

A. Se prepard un litex de caucho por polime-
rizacién con agitacidén continua a 45°2C en ausencia sustan-

cial de ox{geno, de una mezcla de los ingredientss siguien

tes:
Ingrediente ) Partes
Acrilonitrilo . 40 ‘
Butadieno-l,3 ' 60
Gafac RE-610" (emulsificador) 2,4
Azobisisobutironitrilo 0,3

t-Dodecil-mercaptano 0,5
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Ingredienta o . Partes
"Agua S - 200

*Una mezcla de R—D~(CHZCH20-)nb03m2 y
[fR—O-(CHZCHZU—)n_72P02M sn la que n es un ndmero
de 1 a 40, R es un grupo alcohilo o alcarilo y prg
feriblemente un grupo nonil-fenilo, y M ss hidrégeno
amonio o un metal alcalino, composicidn gue es ven-
dida por GAF Corporation.

Antes de iniciarse la reaccidn, el pH de la
mezcla se ajustd a aproximadamente 8 con KOH. La polimeri-
zacién se llevd a cabo durante 22 horas y media hasta al-
canzar una conversidn de 92% y un contsnido de sflidos to-
tales de 33,1%.

B. Se prepard una resina de alta resistsncia
al impacto e impermeable a los gases par polimerizacidn de

una mezcla de los siguientes ingredientes:

Ingrediente ' Partes
Acrilonitrila . 75
Acrilato de metilo . 25
Latex A (arriba) 31,9
Persulfato de potasio 0,06
Gafac RE-610 - 3
n-Dodecil-msrcaptano - 1
Acido etilendiamino-tetraacédtico 0,05
Agua ' ' 200

Se ajustd el pH a aproximadaments 7 con KOH. La polimeri-

zacidn se llevéd a cabo en ausencia sustancial de oxigenec




10

15

25

30

ITojn nfnn.. 9 ‘ A ’ 15021

molecular a 609C durante 20 horas para producir una éonvqg

sidn de 97% de un l4tex que tenfa 33% de sdlidos.

Ejemplo 2

Se repitidé el procedimiento del Ejemplo 1B
excluyendo el ingrediente de ldtex A. Resultd un ldtex dsl

copolimero de acrilonitrilo y acrilato de metilo.

EjemElo 3

Se prepard un copolimero de acrilonitrilo-es
tireno en presencia de un ldtex de un copolimero butadig
no-gstireno semejante a caucho (72% en peso de butadieno,

28% en peso de estireno) utilizando la receta siguiente:

Ingredients Partes
Agua 419

Gafac RE-610 : 6,3
t-Dodecil-mercaptano 0,6
Azobisisobutironitrilo 0,5
Acrilonitrilo 91,05
Estirena ' 8,95

-

Létex estireno-butadieno (base de

sélidos) ' 10,8

La polimerizacidn se llavd a cabo a 602C en
una atmésfera de nitrégeno. La proporcidn molar de acrilgp
nitrilo/estireno en la carga era 20/1. El tiempo de polime

rizacidn fue 130 minutos, y durante dicho tiemoo se alimeg
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taron a la mezcla de reaccidén 53 partes adicionales de es-

tiréno; Se obtuvo un rendimiento de 73% en polimero. Se en

contrd que una muestra del polimero sblido tenia un conte-

nido de nitrdégeno de 11,19% en pesao, lo que corresponde a
una proporcidn molar acrilonitrilo/sstireno en sl polime-

ro de 1,44/1,

Ejemplo 4

Sa prepard un latex de un copolimero acriloni
trilo/estireno de acuerdo con sl procedimiento del Ejemplo
3 excepto que se excluyd de la fdérmula el ldtex butadisno-

~estireno,

A. Una muestra del 14tex polimero descrito en
el Ejemplo 1B se Filtrd cuidadosamente a través de papsl
de filiro de porosidad gruesa (o gasa rectilinea) para eli
minar cualesquiera particulas pequefias de polimero ("pre-
~fldculos") que pudieran estar presentes. 3e diluyd lueqo
el litex por adicidén de 0 a 3 partes en peso de aqua des-
tilada por cada parte en peso de ldtex filtrado. General-
mente, se utilizaron 3 partes de agua por parte de litex.
El l&tex diluido ss introdujo después en una pistola de
pulverizacidn (Binks, Modelo No. 26). Una chapa delgada ds
aéaro, una chapa delgada de acerc revestideo de hojalata y
una chapa delgada de aluminio se revistieron pulverizando
sl l4tex sobrs las tres chapas. En todos los casos, la su~

perficie de la chapa metdlica plana se limpid primero de
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dado sobre aquélla prodedenfa de -la Fabriéqcign.por lami~
nacién del metal. Se utilizd tetracloruro de carbono, o
un disolvente similar, para limpiar la superficie del me-
tal.

Las superficies metdlicas resultantes limpias
y secas se revistieron luego con el litex por pulveriza=-
cién. Se ajustd la pistola de pulverizacidn para dar una
pulverizacidén fina y aceptablemente clara. Se aplicaron de
una a cinco capas delgadas y continuas de l4tex sobre una
superficie metdlica dejando que cada capa sucesiva se se=
cass al sire durante aproximadamente 1 minuto antes de a=-

plicar la capa inmediatamente siguiente. Una vez que la

revestida se introdujo en una estufa con circulacidn de
aire que se mantenia a aproximadamente 200 a 2209C, ?uran-
te 1 6 2 minutos. La chapa metdlica revestida se retiré
lusgo de la estufa y se dejd enfriar a la temperatura am-
biente. Ha de tenerse precaucidn para evitar el sobreca=-
lentamiento del revestimiento, dado que p6dria producirse
la degradacidn del polimero como consecuencia de una expo=
sicién prolongada a altas temperaturas,

El espesor del revestimiento final fue aproxi
madamente 12,7 micras + 2,5 micras, En la mayorfa de los
casos, el espesor de los revestimientos asi aplicados es~-
taba comprendido en el intervalo de 2,5 a 25,4 micras.
Aunqus el metal reveétido puede tener cualesquiera dimen-
siones deseadas, para fines de ensayas zg utilizaron cha-
pas matélicas de 101,6 a 177,8 micras de espesor, en rec-

tdngulos de 12,5 cm x 20 cm,
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. Be La tenacidad del revestimiento de polimero
_fal-cpmo se aplicd a las chapas metilicas de ensayo de a-
cuerdo con A como se ha expuesto arriba, asi como la adhe-
sidn del revestimiento a la superficie del metal se deter-
minaron por un ensayo de flexiéﬁ.

En el ensayo de flexidn, la chapa metdlica
revestida de polimero se colocd esn un tornillo de carpine-
tero. La chapa se dobld hacia fuera por el lado revestido,
después de lo cual se retird dgl tornillo de carpintero y
se dobld totalmente en la misma direccidn de tal modo qus
aquélla se plegase saobre sf misma, As{, el lado revestido
se flexiond 1802 y se dobld bruscamente. En este punto, se
inspecciond el doblez por el lado revestido con respecto
a dgsconchado o0 descascarillado del revestimiento de poli=-
mera de la superficis metdlica.

Seguidamente, la chapa metélica revestida de
polimero se puso de nusvo en el tornillo y se plegd por un
punto diferente. Esta vez, la superficie revestida ss ple-
g6 sobre s{ misma. De nuevo, se realizd un doblado de 1809
en la chapa metdlica con la superficie revestida por el 1la
do interior de la chapa. Como en el caso anterior, se ins~
pecciond el drea del pliegue con respecto a desconchado o
descascarillado del polimero. En el caso de los tres tipos
de chapa metdlica revestida, acero, acero chapado de hoja-
laté, y aluminio, arriba descritos, no se detectd descon-
chado o descascarillado alguno del revestimiento en el en-
sayo de Flaxidn.

C. Se ided un ensayo de "perforacidn", que es
un ensayo a veloclidad relativaments alta y mis severo gue

el ensayo de flexidn descrits en B arriba,
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En al gnsayo de perForaclén, una chapa de me=
tal revestldo procedénte de" B, antarlormente expuesto, se
coloed de plano sobre un tornille de carpintero parcialmen
te abierto o sobre una plancha metélica provista de un ori
ficio. En cualquiera de los dos casos se encontraba una sy
perficie sélida y dura bajo la chapa revestida excepto en
un &rea pequefia, que era un espacio abierto directamente
bajo la chapa, Inmediatamente sobre este 4rea no soportada
de la chapa, se colocd un punzdn, y el punzdn se desplazd
a través de la chapa por medio de un golps neto dado con
un martillo, El revestimiento de polimsro en el 4rea situa
da alrededor del orificio resultante practicado con el pun
z8n se inspecciond en lo referente a desconchado o descas~-
carillado, La ausencia de desconchado o descascarillado
significa que el ravestimiento és de calidad satisfacto=-
ria, Los revestimientos deficientes exhibirin desconchado,
descascarillado y agrietamiento de la superficie, extensi-
vamente alrededor del orificio del punzdn e incluso hacia
atrds hasta tan lejos como a 3,18 a 6,35 mm del borde del
orificio,

El ensayo de perforacién se realizd de las
dos maneras, con 8l lado revestido de la chapa hatia arri-
ba primeramente, y después con el lado revestido vuelto ha
cia abajo. €n la primera parte del ensayo, el punzdn baja
a través del revestimiento, y en la segunda parte sl pun-
2z8n estd subiendo realmente a través del revaétimiento.
Las muastras de chapa metidlica revestidas preparadas en B
anteriormente exhibieron todas ellas practicaments ausen-
cia de desconchado, descascarillado o zgrietamiento y de-~

mostraron asi que las mismas contaban con revestimientos
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D. Se ided un ensayo, denominado el ensayo de
la picadura, para determinar si los :evestimientos de polé
mero sobre las chapas de ensayo descritas en B anteriormsn
te eran continuos y estaban exentos de picaduras y poros
en la superficie del revestimiento.

‘ Se prepardé una solucidn al 2% en peso de
Cu304.5H20 en agua destilada. Se ajustd el pH de esta so-
lucidn a 1 con una pequefia cantidad de H2504.'La chapa me~
tdlica de ensayoc revestida se sumergid luego en esta solu-
cidn y en un corto perfodo de tiempo el lado no revestido
de la chapa metilica (acero o acero chapado de hojalata)
quedd revestido con cobre metilico. En el lado revestido,
en cambio, si no existiesen en absoluto picaduras, poros o
arafiazos en el revestimisento de polimero no se produciria
deposicidn alguna de cobre metélico, 5i el lado revestido
de polimero tuviese plcaduras, arafiazos ¢ poros en el rg-
vestimiento pldstico, quedar{a sxpuesta una superficie mi-
nliscula de la superficie del metal y se depositarfa cobre
metdlico sobre esta superficis expuesta. Cuando se practi-
caron deliberadamente arafiazos finos sobre revestimientos
de polimero satisfactorios y se sumergierun las chapas en
la solucidn de sulfato de cobre, invariablemente los arafia
zos se acusaron rapidamente como lineas finas de color ro-

jo oscuro en el lado revestido de las chapas de acero o de

Una modificacién del ensayo de la picadura fue
necesaria para muestras de chapa de aluminio revestidas de
polimero, La solucidén de sulfato de cobre descrita arriba

se ajustd a pH 1 con dcido clerhidrico en lugar de 4cido

-
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sulfdrico, Con esta ﬁbdificacién; se encontrd que el cob;a
se dépésita en Fofhé de placa mejo% éobfa el aluminio cuan
do selsumerge este Gltimo en la solucidn.

| £l ensaya de la picadura con sulfato de cobre
se puede utilizar también sobre chapas revestidas de poli-
mero que se Ban sometido a los ensayos de flexidn y de per
foracién descritos arriba. Se encontrg que la totalidad de
las chapas metdlicas revestidas de polimero descritas arri
ba en B exhibfan revestimientos continuos excelentes an

los ensayos de las picaduras del sulfato de cobre.

‘Ejemplo 6

_Una muestra del litex polimero descrito en el
Eje%plo 1B se filtrd cuidadosamente a través de pape% de
filtro de porasidad gruesa, y-se utilizd sin diluip..SQ
realizd el revestimiento por inmersidn utilizando chépa de
aluminio y el l4tex filtrado.

Las chapas de aluminio limpio, exento de acej
te y de grasas, se sumergieron. en el l4itsx a la temperatu-
ra ambiente y se mantuvieron en la posicidn sumergida du=-
rante aproximadamente 5 a 10 segundos. Se sacaron luego
las chapas del litex y se colgaron para escurrir el exceso
de litex durante aproximadamente 5 a 15 segundos y para sg
carlas al aire durante aproximadamente & minutos. Las cha-
pas revestidas resultantes se pusieron sn una sestufa con
circulacidn de aire durante'aproxihadamante l a 2 minutos
entre 200 y 220¢9C.

En el revestimiento por inmersién, se revis-

tieron ambos ladus de la chapa de aluminio, en lugar de sd
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lo un lado como se hé descrito para glArevestimianto,por
ﬁulﬁe;izacién en gl Ejemplo SA. £l sspesor del revastimiéa
to se determind con un micrémetro.

Se realizaron revestimientos con un espesor
medio por un lado de 7,62 a 10,16 micras en la mayor parte
de la superficie de la chapa,

Con Bl revestimiento por inmersidn, el espe-
sor del revestimiento tiende a variar, teniendo la méxima
delgadez en 8l extremo superior de la chapa y el médximo es
pesor en el extremo inferior de la chapa (donds tiende a
concentrarse el litex de escurrido). Con el fin de obtensr
un espesor mas uniforme sobres una chapa, se recomienda que
la chapa se ﬁaga girar durante la etapa de sescado al airs.
Se gncontré»que la chapa de aluminio rsvestida por inmsr-
sidn preparada de essta manera, tenfa un revestimiento ex-

celente en los ensayos descritos en el Ejemplo 58-0.
Ejemplo 7

| Una muestra del l4tex descritc en el Ejemplo
18 se filtrd y se diluy8 como se describe en el Ejeémplo
SA. El latex se aplicd a modo de revestimiento per recubri
miento mediante rodillos sobre chapa de acero limpia y de
acero chapado con hojalata. La chapa ss colocd sobre una
superficie plana y nivelada y se forrd con cinta en ambos
extremos, E1 factor de dilucidn de agua destilada a latex
filtrado era 1:1 en peso. El l&tex pueds utilizarse tam-
bién sin diluir después de la filtracién., Una pequefia can-
tidad del l4tex diluido se vertié hacia fusra por un extrg

mo de la chapa metdlica plana. Después de ello se hizo pa-




10

15.

20

25

30

-ron revestimientos excelentes sobre chapas de acero, acero

T < 16027

Hoja nGm. . s e et e

sar girando iéntéménte un rodillo de caucho a.lﬁ largo de
la chapa, empujando'siempré‘uné minfiscula onda del létex
ante €1, Una capa delgada dei_létex qued adherida a la sy
perficie metilica después que el rodillo hubo pasado sobre
ella. Se dejd que ests revestimiento se secara al aire du-
rante varios minutos a la temperatura ambiente. La chapa
revestida se calentd luego entre 200 y 2209C en una estufa

con ecirculacidn de aire.

Ejemplo 8

Se repitieron los procedimientos del Ejemplo

1 utilizando el l4tex descrito en el Ejemplo 2. Se logra-

chapado de hojalata, y aluminio. N

Ejemple 3

Se repitieron los procedimientos del Ejemplo
1 uvtilizando el 14tex descrito en el Ejemplo 3., Se obtuvig
ron revestimientos excelentes sobre chapas de acero, acero

chapado de hojalata, y aluminio.

Ejemplo 10

Se repltieron los procedimientos del Ejemplo
1 utlllrando el latex descrito en el Ejemplo 4. Se obtuvie
ron revestimientos excelentes sobre chapas de acero, acero

chapado de hojalata, y aluminio,
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- REIVINDICACIONES -

Los puntos’de Invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objéto de esta solicitua de Paten-~
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los qus ss
recogen en las reivindicaciones siguisentes:

la,- Procedimientos para revestir chapa en al
menos uno de sus lados, que comprende revestir la chapa msg
tdlica en al menos uno de sus lados con una capa de un 14-
tex ds un polimero producido por polimerizacidn de una pro
porciéq menor de otro componente mondmero monovinilico co-
polimerizable con dicho nitrilo,. opcionalmente eh presens-
cia de un caucho diénico preFo;mado, secar dicha capa y ca
lentar la chapa asi revestida durante un bresve periodo de
tiempo a una temperatura comprendida en el intervalo de
200 a 3p0¢9C,

23,~ El procedimisnto de la reivindicacidn
12 en 8l que el polimero se Prepara por polimerizacidn en
emulsidn acuosa de 100 partes en peso de (A) de 60 a 90%
8n peso de al menos un nitrilo que tiene la estructura
CHp=C~CN en la gue R ss hidrdgeno, un grupo alcohilo infe-

|
R

rior que tlene de 1 a 4 4tomos de carbono, o un haldgeno,

y (B) de 10 a 40% en peso basado en el peso combinado de
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(A).y (B) de al menos un miembro seleccibnado.del grupo

constituido por (1) un éster que tiene la estructura

CH2=C-CDDR2 en la que R; es hidrdgeno, un grupo alcohilo
1

Ry

que tiene de 1 a 4 4tomos de carbono, o un haldgeno, vy R2
es un grupo alcohilo que tiene de 1 a 6 4tomos de carbono,
(2) una alfa-olefina que tiene la estructura R® en la que

l

CH2=C

|

R"
R” y R" son grupos alcohilo que tienen de 1 a 7 dtomos de
carbono, (3) un dter vinflico seleccionado del grupo cons-

tituido por éter metil-vinilico, éter etil-vinilico, los

éteres propil-vinilicos, y los &teres butil-vinilicos, (4)

.acetato de vinilo, y (5) estirenoc, en pressncia de 0 a 40

partes en peso de (C) un polimero semejante a caucho.de

un mondmero diénico conjugado seleccionado del grupo cons=-

tituido por bﬁtadieno e isopreno y un comondmero seleccio-

nado del grupo constituido por estireno, un mondmero ﬁue

tiens la estructura.CH2=C~CN en la que R tiene la designa-
:

cidén que antecede, y un éster que tiene la estructura

CH2=C-CDDR2 en la gue Rl y R2 tienen las designaciones res

l
R
pectivas que anteceden, conteniendo dicho polimero seme-
Jjante 2 caucho de 50 a 100% en peso de dieno conjugado po-
limerizado y de 0O a 50% en peso de comondmero.
38,~ El procedimiento de la reivindicacidn
22 en la gue (A) es acrilonitrilc.

48,- El procedimiento de la reivindicacién

32 en la que (B) es acrilato de metilo,
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éé.- El proéedimiento da la reivindicaciﬁn
38 en la que.(B) es estireno.
68, PRDEEDIMIENTD PARA REVESTIR CHAPA EN AL
MENGS UND DE SUS LADOS CON UNA CAPA DE LATEX.
Tal y coma se ha descrito en la Memoria que
anteceds y con los fines que se han sspecificado,
| Esta Memoria consta de veinte hojas escritas

a midquina por una sola cara.

Fom./
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