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El objeto de la presente Patente se refiere a un sistema para el

moldeo de superficies con protuberancias, tales como laminares

de caucho moldeadas por vulcanizado, con multitud de tetones o

apéndices perpendiculares flexibles para su unién a las palas de
5. ping=pong u otra superficie de caracter{sticas andlogas que conven-

ge.

En la actualidad estas protuberancias se logran por medio d&e un

g6lo instrumento de moldeo que presents tantas cavidades perpendi-

culares como nimero de protuberancias, en las cuales se introduce
10. a presidén la masa de caucho que forma la ldmina a obtener, parte
de la cual es la que se adentra y aloja en las aludidas cavidades.
Sin embargo este sistema conocido presenta la desventaga de que
con cads operacidén de moldeo y subsiguiente de desmoldeo, parte
del material introducido se va quedando en el interior de las 2lu~
15. didas cavidades.

Esto presente el doble inconveniente de que por un lado las pro=-

tuberancias van disminuyendo gradualmente de tamafio y forma, en

perjuicio de las superffcies obtenidas y por el otro, muchas pro-

tuberancias obtenidas se desgarran en la fase de desmoldeo por
20. adherenciss del material de la {ltime vuleanizacidén con material

depositado de anteriores vulcanizaciones en las cavidades.

Para contrarrestar este problems en la actualidad se recurre, des-

pués de un cierto ndmero de operaviones de moldeo, a retirar el

molde de la mdquina y con un cepillo de pdas de acero y la acecién
25. de un disolvente frotar el interior de tales cavidades.

Esto, amén de que debe hacerse a menudo, es operacidn lenta y en-

gorrosa, y no siempre gqueda bien li{mpiss dichas cavidades.

Para evitar tales inconvenientes se ha creado el objeto de la in-

vencibn, que permite obtemer una limpieza de las cavidades, rdpida
30. sin necesidad de retirar el instrumento de moldeo de la prensa
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moldeadors puerto que barta custituir una bare extraibvle eierre de
las cavidades por otra limpia y mientrar la nueva trabaja la extrafde
se lfmpia en otro luger del tdller.

Es evidente que con el nuevo cintema se logra uns gran mejora #obre
lo ya conoecido.

Para una corregta interpretacién ce describe a contimusecidn un caso
de realizacidn prdetica a t{tulo de ejemplo, no limitativo, del nuevo
ristenn acompafidndone de una hoja de dibujor en la ques

En la figura 1 se representa esguemdticamente el pisdn de una prenes
apte pars el desarrollo de esrte sictema y separades lar distintan
partes para une mejor interpretacidn, algunas de ellas en meccidn.
Pn la figurs 2, a mayor erorla, es uns representacidén de la fese de
moldeo da los elementos de la figura 1 ¥y en la figura 3, es la fare
de meparacidn, una vez conformade ls superficie con protuberancias y
como se produce, automiticamente, la limpieza de ler cavidades del
molde, '

Conmiete la invencidn en que el cuerpo del instrumento de moldeo de
la ldmine o piesza a moldear en material elastdmero con mfltiplen
protuberancias (2) emergentes de cu superffcie, se construye en dos
partes una principal (1) y otra secundaria (3), removible e indepen=
diente dcta de la tapa-molde (4) siendo la principal (1) portadora
de las cavidades (5) en las que se adentrard el elutémero (6) con o
gin adicidn de ldmina textil (10) en el momento del moldeo y vuloani-
zacidn o polimerizacidn practicdndose dichar cavidader (5) en forma
pasante, er decir, que el cuerpo esté atravesado, perpendicularmente,
por lar aberturas correepondientes y tengan una entrada en la tupere
ficie ruperior de dichos cuerpos (1) y atravesdndolo existe la rali-
da correspondiente de la misma sbertura, a fin de que los restor de
meterisl (7) que puedan quedar retenidor en lar suverivas opermcione:
ds moldeo y dermoldeo puedan ercapar fdeilmente cuando rean retirade
1r bare oclucora (3) de lar cavidade. (5) acoplada, temporalmente,
eontra la superffecie inferior del cuerpo de moldeo (1) que es la se-
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15.

gunde parte del mismo.

Ia base removible (3) es de materisl paramagnético, tal come
acero inoxidable que se dispone a su vez sobre una plataforma -
soporte (8) en la que se alojan una diversidad de imsnes (8) que
uno de suc extremos queds enrssado con el plano de la plataforma
sobre la que se apoya la base paramsgnética removible (3) del
cuerpo (1) del instrumanto de moldeo, & fin de que la ldmina -
base removible (3) no pueda desplagzarse, indebidsmente, de su
alojamiento.

Se sobreentiende que en el presente caso serdn variables
cuantos detalles de comstruccidén y acabddo no alteren, cambien o
modifiquen la esencislidad de la invencidén.

NOTA REIVINDICATORIA
Habiénddse descrito ampliamente el objeto y utilidad de

la invencidn, lo que se declara como no practicado ni divulgade
en Espafia, comprende less siguientes reivindicaciones:
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1%8,~ SISTEMA PARA EL MOLDEO DE SUPERFICIES CON PROTUBE
RANCIASjearscterizados por el hecho de que el cuerpo del instrue
mento de moldeo de la ldmina o plega a moldear en material eluse
témero con miltiples protuberanviar emerfenter de su superficie
se contruye en dos partes una prineipal y otrs secundaria, remo-
vible e independiente dria de la tape-molde siendo la principsl
portadora de las cavidades en las que ne adentrard el elmtémero
con miltipler protuberanciss emergentes de su superficie, se
conetruye en dos parter, uns prinecipal y otra secundaria, rew
movible ¢ independiente érta de la tapa-molde siemdo la prin=-
cinpl portadora de las cavidades en lar que se adentrard el
elactdmero con o min adicidn de ldmina textil en el momento de
mbéldeo y vuleanizacidn o polimerigacidn practicdndone dichas
cavidades en forma pasante, ec decir, que el cuerpo ertd atra-
verado perpendicularmente, por las aberturas correspondientes
y tengan una entrada en la superficie superior de dichoe cuere
pos y atravesdndolo exista la salida correrpondiente de la misma
abertura, a Iin de que los restos de material que puedan quedar
retenidor en las sucesivas operacionec de moldeo y desmoldeo
pueden escepar fdcilmente cuando 2ee retirada la iase oclusora
de las cavidades, acoplada temporalmente, contra la superficie
inferior del cuerpo de moldeo que nes lo segunda parte del miesmo

28, Sigtemn para el moldeo de superffcies con protube-
rancias, segin la anterior reivindicacidén en el que la base
removible er de material paramagnético, tal como acero inoxida
ble gque se dispone & su veg cobre una plateforme-soporte en la
que =6 alojan une diversidad de imanes que wno de sus extremos
quedd enracsedo con el plano de la plataformn sobre la que ke
apoye la base paramegnética removible del cuerpo del inmstrumento
de moldeo, o fin de que lz ldmins ~ base removible no pueda des
plazarse, indebidemente, de ru alojamiento.
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Todo ello tal como se deseribe y reivindice en la presnte
Memorie Descriptiva, que consta de CINCO hojas reglamentarias,
escrites a mdquina por una =6la de sus caras.

Baroelona pare Nadrid, =~ 4 FEB, 1977

. GONZALEZ PORTA
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