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REF: USSN 615,562.

El invento se refiere a un aparato para inspeccilonar
recipientes transparentes.

Los recipientes utilizados para comercializar bebidas
exige un cuidado extremo a la hora de presentarlos a los equi
pos de llenado, con el-objeto de asegurér l; integridad de su
estructura y obtener la seguridad de que estdn exentos de ob
jetos y de sustancias contaminantes. Esto es particularmente
necesario cuando se trata de emplear recipientes del tipo que
puede ser devuelto y que han sido sometidos a un servicio in
tensivo y que pgeden haber sido empleados para contener des
perdicios, colillas y cenizas, y otfos objetos, algunos de los
cuales son dificiles de retirar mientras que otros estdn si
tuados en el recipiente en zonas de diffcil inspeccidn.

El mercado de los recipientes para bebida es inmenso
y exige una inspeccién mucho mis répida para desarrollar el vo
lumen de recipientes necesario para satisfacer la demanda y
mantener los equipos de llenado totalmente abasteciqos. Por
consiguiente, es preciso utilizar equipos que funcionan a gran
velocidad y se necesitan, poﬁ tanto, dispositivos dévinspeccién
que funcionan, tambign, a gran velocidad.

El presente invento proporciona un aparato para inspec
cibnar recipientes transparentes, con el objeto de determinar
si contienen materia extrafia, que estd constituido por un dis
positivo transportador que define un trayecto cerrado y que
estd adaptado para desplazar los recipientes a lo 1arg§ de una
porcidn predeterminada de dicho trayecto cerrado separadamente
los unos de los otros, y por unos puestos de inspeceidn, un
dispositivo de iluminacidn de recipientes situado en cada uno
de dichos puestos de inspeccidn, en una posicién tal que ilu

mine cada reciplente que se desplaza a lo largo de dicho tra
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yecto y produzca una imagen de la porcidén iluminada de los re
cipientes, un dispositivo explorador dispuesto para recibir
lé imagen del recipiente iluminado y detectar cambios signifi
cativos en la intensidad de la iluminacidén, y un dispositivo
gituado en un puesto predeterminado nds -alld dé dichos puestos
de inspeccién, para separar de dicho trayecto los recipientes
rechazados, caracterizadq porque dicho dispositivo transporta
dor incluye un cabezal giratorio, provisto de receptéculos se
parados en-él de manera circunferencial, unos dispositivos so
portados por dichos recepticulos para sujetar y mantener los
recipientes Que cuelgan de dichos receptdculos durante la ro .
tacidén de dicho cabezal, un dispositivo para introducir los
recipientes en dichos receptdculos separados y para recibir
los recipientes que han sido inspeccionados y que proceden de
dichos receptéculos separados, estando dichés puestos de ing
peccidn separados los unos de los otros a lo largo de la cir
cunferencia de dicho cabezal giratorio, y dirigiendo dicho
dispositivo Ae iluminacién un haz de luz hacia el centro de
rotacibén de dicho cabezal, estando dicho dispositivo de explo
pacidn dispuesto en un punto adyacente a dicho centro de rota
cibn, un dispositivo que responde a la rotacibn de dicho cabe
zal y que esté conectado con las fuentes de luz en dichos pues
tos para energizar las fuentes de luz de dichos puestos de ma
nera secuencial, un dispositivo de levas fijas, y un disposi
tivo soportado por dicho dispositivo de mantenimiento de los
recipientes y que estd destinado a acoplarse con dichas levas
para orientar, de manera giratoria, el disbositivo de manteni
miento con relacién a dicho cabezal y hacer girar de este modo

los recipientes en dichos receptlculos, de modo que se presen

te un lado diferente de cada recipiente en cada uno de dichos
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puestos para su iluminacibn y su observacidn por dicho dispo

sitivo de deteccidn de luz,

El aparato segln el invento es de un tamafio relativa
mente reducido y necesita poco espacio. Una'disposicién origl
nal del dispositivo de_ torreta, permite'desblazar los recipien
tes sucesivamente a través de los puestos de inspeccibn bajo
la forma de un fluﬁo de recipientés a gran velocidad sin ro
tacibn continua. La inspeccidn se efectfia por medio de una sgo
la unidad de inspeccidn que observa los recipientes a partir
de lados diferentes., .

F1 invento se describird ahora, haciendo referencia
a los dibujos adjuntos, en los cuales:

| La figura 1 es una vista general en planta del aparato
de inspeccidn que representa los transportadores dispuestos
para desplazar los fecipientes que han de ser examinados, re
cibir los recipientes que han sido inspeccionados ylaprobados,
y recibir los recipientes que han sido rechazados;

la figufa 2 es una vista en alzado y en secéién toma
da a lo largd de 1a'linea 2-2 de la figura 1;

la figura 3 es una vista en planta ampliada'y parcial
del abarato, tomada a lo largo de la linea 3-3 de la figura 2;

la figura 3A es -una vista detallada tomada a lo largo
de la linea 3A-3A de la figura 1;

- la figura 4 es una vista en planta amﬁliada y parcial
del aparato, tomada a ld'largo de la linea 4-~i de la figura 2;
la figura 5 es una vista en ﬁlanta am@liada y parcial

del aparato, tomada a lo largo de la linea 5-5 de la fig. 23
la figura 6 es otra vista en planta ampliada y parcial

del aparato, tomada a lo largo de la linea 6-6 de la fig, 2;

la figura 7 es otra vista en planta ampliada y parcial



1  tomada a lo largo de la linea 7-7 de la figura 2, para repre
Isentar la organizacidn del sistema de transmisidn;

. '/ ‘la figura 8 es una vista en seccidn parcial tomada a
|
!

H

!
lo largo de la linea 8-8 de la figura 2, y que representa unas
| porciones del dispositivo de accionamiento;“

5

la figura 9 es una vista lateral ampliada y parcial,
parcialmente en seccidn, de la unidad de deteccidn, tomada a
lo largo de la linea 9-9 de la figura 1;
la figura 10 es una vista parcial en alzado y en sec
10 éiﬁq del dispositivo destinado a acoplarse con los recipientes
- § a' sujetarlos en el lado de alimentacidn del aparato, habien

To sido tomada esta vista a lo largo de la linea 10-10 de la

figura Uu;

l la figura 11 es una vista parcial en alzado y en sec

15 cidn del puesto de rechazo de recipientes, tomada a lo largo
de la linea 11-11 de la figura 3;

la figura 12 es una vista en planta ampliada y parcial
de la porcidén de alimentacidén con recipientes,que se represen
ta en la figura 1; ‘

20 la figura 13 es una vista:‘en planta ampliada y parcial
de la porcidn de rechazo de recipientes que se representa en
la figura 1;

‘ la figura 14 es otra vista en planta muy ampliada del
dispositivo de rechazo de recipientes;

25 . las figuras 15, 16 y 17 son, respectivamente, una vis
ta en planta por encima, una vista en alzado lateral y una vis
ta en planta por debajo, del dispositivo de sujecibén de reci
pientes, que ha sido representado en las vistas de las figuras
by 14, |

30 las figuras 18, 19 y 20 son, respectivamente, unas vis
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tas en seccidn parcial de los dispositivos el&ctricos de de

i

teccidn destinados a los puestos de inspeccidn de recipientes,
habiendo sido tomadas estas vistas a lo largo de las lineas

18-18, 19-19 y 20-20 de la figura 3;

‘la figuré 21 es un diagrama en blogues de la red dé

y
|
|
|

i
rechazo de recipientes del presente aparato; ¥,

la figura 22 es una vista en planta esquemidtica de una
disposicidén modificada, en la cual, por medio de un dispositi
vo generaéor de haz luminoso, las imégenes de los recipilentes
ngyllegan a los puestos de inspeccidn pueden ser inspecciona
dag secuencialmente por el mismo dispositivo de deteccidn.

. La inspeccidn de la totalidad del recipiente por medio
Le un solo dispositivo de exploracidén de imagen se efectfla in
%rodueiendo los recipientes, separadamente los ﬁnos de los
otros, en unos receptidculos periféricos de un cabezal de torrg
ta giratoria, donde unos dispositivos de sujecidn lds mantienen
por su cuello, de tal manera que el cuerpo del recipiente per
manece libre en la totalidad de su superficie lateral. El cabe
zal de torreta soporta los diépositivos de sujecidn y orienta
los reciplentes de modo que gireniprogresivamente alrededor de.
su'eje longitudinal presentando a la inspeccidn partes latera
les diferentes desplazadas 90° aproximadamente, al mismo tiem
po'que se aplican impulsos de luz de alta intensi&ad provoca
dos por la presencia del recipiente en cada puesto de inspec
cidn,

La separacidn de los recipiéntes en el cabezal de la
torreta se elige en funcidn del recipiente de mayor didmetro
que ha de ser ﬁanipulado y de acuerdo con la capacidad de pro
ducir la iluminacién completa de los recipientes. Las imfgenes

iluminadas producidas por fuentes de luz en forma de impulsos
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se dirigen secuencialmente hacia un dispositivo de orientacibn
!

de haz, situado en un punto adyacente al eje central de la
?torreta; de modo que estas imégenes puedan ser enfocadas indi

|
t vidualmente en una pantalla de cdmara de televisién convencio

Fnal. La cémara puéde estar equipada con un conjunto de objeti
vo comercial, que constituye generalmente un elemento que se
suministra con la cimara. Es importante orientar el eje de las
imigenes iluminadas con un dngulo de 90° las unas respecto a
las otras.y hacer que se intercepten en el dispositivo de orien
tageén de haz, de modo que los impulscs secuenciales de las di-
ferentes fuentes de luz produzcan una sola imagen cada vez en
¢l dispositivo de orientacidén del haz y no transmita a la cd
Lara imdgenes superpuestas, El funcionamiento de las fuentes
he luz se hacen a manera de flip-flop, de tal ménera que la ilu
minacidn de una fuente de luz asegure que la otra fuente de
luz estard desconectada, impidiendo asi la generacibén acciden
tal de impulsos de luz de manera simulténea, En un dispositivo
del cardcter descrito mds arriba, la velocidad de respuesta de
la cémara de televisibén determina la velocidad a la cual los
recipientes deben ser desplazados; y cuando es preciso reali
zar dos inspecciones secuenciales; la velocidad de respuesta
de la cémara es el doble de la velocidad del desplazamiento de
los recipientes por medio de la torreta,

El presente aparato, visto en planta por encima, esté
contenido parcialmente y esté montado activamente en una envol
tura de base 15 (figuras 1 y 2) que incluye una placa superior
16 (figuras 2 y 6) y ademis existe una placa superior 18, si
tuada por enciﬁa de la placa 16, y esta placa tiene un orifi
clo central 19. La envoltura de base 15 constituye un soporte

para unas columnas verticales 20 y 21 situadas en lados opues



10

15

20

25

30

-8 -

tos de.la base, y para una tercera columna vertical 22, situgi
da en un tercer lado-opuesto al lado de la base donde estén
montados el transportador 23 de alimentacién con recipilentes
v el transportador de descarga 23A. Las columnas 20 y 21 sopor

tan una viga transversal 24 dispuesta en posicién horizontal

.. para situarse transversalmente sobre la placa superior 18 en

cima del orificio central 19, Una segunda viga horizontal 25
(figura 1) estéd sujeta por una extremidad en la viga transver
sal 24 y por la extremidad opuesta en la tercera columna 22.
La extremidad izquierda (figura 1) de la viga transver
sal 24 en la columna vertical 20, soporta una caja 26 que con’
tiene una fuente de luz constituida por una limpara 27 de for
ma alargada en sentido vertical (figura 3) dispuesta en el in
terior de un reflector de enfoque 28, y el refléctor 28 diri
ge el haz de luz hacia la derecha a través de una placa difu
sora 29 en direccidn al centro del orificio 19. Una pantalla
29A provista de un orificio que presenta la forma de.un reci
plente esti dispuesta delante del difusor 29 para impedir el
paso de la luz indeseable. La extremidad externa de ia segunda
viga horizontal 25 (figura 1) y de la columna vertical 22759
porta'una segunda caja 30 que contiene una lampara 31 de forma
alargada en sentido vertical, dispuesta en el interior de un
reflector de enfoque 32, y el reflector 32 dirige el haz de luz
a través de una placa difusora 33 y una pantalla 33A, dotada
de un orificio en forma de recipiente, situada sobre el difu
sor hacia el interior en direccidn al centro del orificio 19,
de modo que corte el haz de luz procedenfe del reflector 28
en un divisor de haz qﬁe se representa en 34, soportado a par
tir de la parte inferior de la viga transversal 24 (figura 1).

La figura 8, conjuntamente con la figura 1, representa una co
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lumna 35, soportada por la viga transversal 24 y que sostiene
en su extremidad inferior una envoltura 35A para una cémara de
televisidn 36, dotada de su conjunto de objetivo usual 37, dis
puesfo detrés del divisor de haz 34 alineado con las ventanas

38 y 38A en la parte delantera de la envoltura 35A. La cémara

36 forma parte de un sistema de exploracién (figura 21), desti

nado a realizar la inépeccién de los recipientes, mientras pa
san a través de los haces de luz proyectados, generalmente, en
sentido radial hacia el interior, a partir de las cajas de 1&m
para 26 y 30, y que han de ser sometidos a la accidn del divi
gsor de haz 3U4, que tiene una reflectancia y una transmitancia -
sustancialmente uniforme. EL haz de luz procedente de la caja
26 es dirigido a través de un filtro adecuado y es reflejado
por el divisor de haz 34 hacia la cémara 36, y el haz de luz
procedente de la caja 30 es dirigido a través de un filtro ade
cuado 38A y transmitido a continuacibn a través del divisor
34 a la cdmara 36. Ya que las dimensiones verticales de los re
cipientes pueden variar entre las diferentes secciones de tra
bajo, la envoltura de cémara éSA puede ser ajustada en sentido
vertical haciendo girar el volante de elevacién 59, situado en
la parte superior de la columna 35, dando lugar al desplaza
miento de la cofredera 39A sujeta en la envoltura 35A,

La figura 3 es una vista en planta ampliada, tomada a
la altura indicada en la figura 2, de la placa superior 18 so
portada por tres columnas en forma de perfil en U 17, soporta
dos Por una ﬁlaca 56 que ﬁuede ser ajustada en sentido vertical
(figura 2), a la cual se hard referencid ahora, La superficie
inferior de la placa 18 soporta una serie de elementos de leva
cooperantes, que se representan en lingas de puntos de la figu

ra 3 y en lineas continuas en la figura 4, Estos elementos de
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leva pueden verse en 40 y 41, y el elemento 4l se extiende en

sentido horario sobre mis de 180° empezando en la extremidad

- f&iA y terminando en la extremidad 41B, después de pasar por
i
i

una porcidn de ensanchamiento 41C. En el punto donde termina
un elemento de leva 41B comienza, con un.liéero grado de super
posicidn, un elemento de leva 42, el cual se extiende en el sen .
tido horario hasta la extremidad 42A, que se superpone ligera
mente al comienzo U41A del elemento de leva 41, Otro elemento

de leva empieza en U3 en un punto adyacente a la caja de lam
pé a 26 y‘sigue en el sentido horario hasta su extremidad Uu3A, .
fu§¥o més alld de la coluﬁna vertical 21, situada en el lado
lpuesto, formando un &ngulo de aproximadamente 180°, Otro ele
mento de leva suplementario 44 empiéza donde termina el elemen
Eo 43A y se extiende en el sentido horario hasta su extremidad
LuA,

Estos varios elementos de leva estén sujetos y manteni
dos en posicidn fija sobre la superficie inferior de la placa
18, de modo que puedan manipular una serie de dispositivos de
sujeciénde cuello de reoipienfes 45, cuyo detalle se;daré con
relacidn a las figuras 15, 16 y 15. La figura 4 describe una
placa anular 46 que tiene un orificio central 47 y una perife
ria 48 interrumpida por una serie de cavidades circulares 49,
qué se abren en unas muescas 50 formadas en la periferia u48.

En el ejemplo representado existen 30 muescas de este tipo que
se abren en las cavidades, y cada cavidad asociada 49 recibe
un dispositivo de sujecidn 45 que puede girar dentro de la ca
vidad, bajo el control de los elementos de leva que imponen
las posiciones respectivas de desplazamiento circular de los
dispositivos de sujecibén 45, mientras se efectfia la rotacidn

de la placa u46.
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La placa 46 estd soportada justo debajo de la p%aca su
perior 18 por una multiplicidad de columnas verticales 51 en
nimero de ocho y que estln conectadas a la placa por unas mén
sulas de fijacidn 52. Estas columnas 51 estén montadas sobre
un aro de sbporte 53 (figuras 2 y 6), y el aro 53 lleva una
multiplicidad de rodillos de soporte 5% que ruedan sobre una
placa ajustable 56 que no puéde girar, pero que puede elevar
se. El acceso a los rodillos respectivos se obtiene a través
de los orifiéios 55 (figura 6). El aro de soporte 53 esté suje
to en la placa giratoria 57 (figuras 2 y 6). Como se ve en las
figuras 2 y 5, la placa 57 esté& situada justo debajo de una
placa superior 58, y esta Qltima lleva varios pares de segmen
tos provistos de ufias 59 y 60 alrededor de su periferia, y es
tos segmentos estdn soportados activamente por los apoyos 61.
Las ufias 59A de los segmentos superiores son mis cortas que
las ufias 60A de los segmentos inferiores, y las puntas exter
nas de todas estas uflas estdn provistas de apoyos destinados a
entrar en conzacto con la pared lateral de los recipilentes en
su parte inferior.

La placa 58 estd ranurada radialmente hacia el interior
en los emplaiamientos necesarios para recibir las columnas ver
ticales 51, y mediante este acoplamiento las columnas 51 arras
tran la placa 58 en la cual los segmentos provistos de ufias 59
y 60 estén montados. Los segmentos 59 y 60 pueden ajustarse an
gularmente los unos respecto a los otros, con el objeto de va
riar la separacidén S (figura 5) entre los espirragos 59A y 60A
de modo que se adapté al diémetro de los recipientes C, La es
tructura descrita mis arriba se hace girar para conducir el flu
jo de recipientes C'desde el transportador de alimentacidn 23

hasta el transportador de descarga 23A, o hasta el transporta

3
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dor de rechazo 23B. Se entenderi que la plaeca ajustableVSB no
gira sino que puede desplazarse verticalmente, con el oﬁjeto
de situar la placa superior 18 y la placa anular 46 que sopor
ta el dispositivo de sujecibn en la altura adecuada para si
tuar los dispositivos de sujecidn 45 en una posicibn que les
permite acoplarse con el cuello de los recipientes, justo por
debajo del anillo de refuerzo de la corona. Este reglaje verti
cal permite que las columnas 51 puedan deslizar, a través de
las ranuras radiales formadas en la placa giratoria 58, pero
sin afectar la altura fija de los sggmentos provistos de ufias
59 y 60, asi como la placa de soporte 58, Por consiguiente,
las ufias 58A y B60A tilenen una altura fija y los dispositivos
de sujecibn 45, situados por encima, pueden ajustarse de modo
que se acercan o que se alejan respecto a estaé ufias de acuer
do con la longitud de los recipientes. El redaje de estos com
ponentes, que se representa en la figura 2, corresponde a los
recipientes mis altos.,

El dispositivo de accionamiento de los componentes que

- .
deben girar puede verse en las figuras 2, 7 y 8, La envoltura

15 incluye una placa de base 63 que soporta un apoyo de empuje
inferior 64 dispuesto.encima de una pieza de apoyo ajustable
65 que impide que la base-63 se deforme bajo el peso de los
componentes y de los recipientes situados encima. La pieza de
apoyo de empuje 64 estd acoplada por su extremidad inferior
con un eje fijo 66 (figura 8) que se extiende verticalmente
hasta un cojinete superior 67, situado debajo de la tapa 68.El
cojinete superior 67 y un cojinete inferior cooperante 69 adya
cente a la pieza de apoyo de empuje 6% llevan un tubo de trang

misidén de par 70 que rodea el eje 66. Un engrdnaje de acciona

miento 71 estd sujeto adecuadamente a la extremidad inferior
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del tubo de transmisién de par 70, de modo que el tubo gire
sin que pueda desplazarse verticalmente. La extremidad éupg
rior del tubo de transmisidén de par 70 soporta un casquillo
72 que sostiene la placa 58 a la altura desgada, El tubo de
transmisién de par 70 constituye la superficie de trabajo para
un manguito 73 provisto de una brida 74 en su extremidad infe
rior, y en su extremidad superior de un disco de soporte de
gran difmetro 75, en el cual estd dispuesta la placa 56, La
zona central superior de la placa 56 soporta un bloque separa
dor 76 que lleva la zona central de la placa 57 y para mante
nerla nivelada con los rodillos 55 separados alrededor de la
periferia.

El reglaje vertical del mahguito 73 se efectfia por un
par de brazos radia;es 77 adecuadamente montados de manera pi
votante en un cojinete fijo 78 en la lado de la envoltura 15
adyacente a la columna 22, Los extremos internos de los bra

zos 77 estén provistos de rodillos 79 (figuras 7 y 8) que rue

dan sobre la brida 74%. Los brazos 77 tienen unas prolongaciones
80 m4s alld de los rodillos ig, para soportar una horquilla
adecuada 81 acoplada activamente con un eje roscado 82 orienta
do verticaimente (figura 2). El eje 82 estd soportado por un
pie inferior 83 y por una ménsula superior 84, que sgporta tam
bién una rueda dentada de accionamiento 85 montada en el eje
82, La rueda dentada 85 gira por medio de una cadena adecuada
86 que estd acoplada con una rueda dentada 87 conectada de una
manera adecuada al volante 88 (figura?2)lLa rotacidn del volan
te 88 desplaza el eje roscado 82 y hace que el dispositivo de

horquilla se desplace hacia arriba o hacia abajo, seglin se de

" see, haciendo oscilar los brazos radiales 77 alrededor del so

porte 78 (figura 2) entre la posicién alta (representada en 1i
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neas cﬁntinuas) y la posicién baja (representada en lineas de
puntos). Este movimiento produce el desplazamiento de la placa
56 entre las correspondientes posiciones representadas en 11

neas continuas y en lineas de puntos, Mientras que el manguito

73 puede ser ajustado verticalmente sin girar, por el contra

pio el tubo de transmisidén de par 70, en el cual se desliza,

puede girar.

El dispositivo de transmisidn que sirve para hacer gi
rar el tubo de par vertical 70 y también para arrastrar el
transportador de alimentacidén 23, el transportador de descar
ga 23A y el transportador de rechazo 23B se representan, més -
claramente en la figura 7, que es una vista parcial en planta
del tren de transmisidn de energiarque emﬁieza en el motor
eléctrico 90, dotado de una unidad de freno_gi'y de una polea
de salida a velocidad variable 92. La polea 92 esté conectada
por la correa 93 con la caja de engranajes reductorgs de velo
cldad 9%, que estd provista de dos ruedas dentadas 85 y 96
dispuestas la una al lado de la otra., La rueda dentada exter
na 95 estd conectada por la ;adena 97 con la rueda &entada a8,
montada en el eje vertical 99 asoéiado con el transportédoﬁ
de rechazo 23B (figura 1). La rueda dentada interna 96 esté
conectada por la cadena 100 con una rueda dentada 101 situada
en el eje vertical 102 del transportador de alimentacibn 23,
Las ruedas dentadas 95 y 96 estédn montadas en el eje vertical
103 del transportador de descarga 23A.

El dispositivo de accionamiento del eje 102 (figura 7)
hace girar también un engranaje 104 montado en este eje, y el
engranaje 104 estd acoplado con un engranaje 105 montado en un

eje 106, y el eje 106 acciona el engranaje 107. El engranaje

.107 engrana con el engranaje 108 situado en el eje 109, y este

Kl



1

10

15

20

25

30

i
{
!

- 15 -

ltimo arrastra el engranaje 110 y eventualmente el engranaje
| 714 montado en el tubo de transmisién de par 70 (figura 8). Es
te tren de engranajes asociado con el motor 90 coordina el

funcionamiento de los transportadores de alimentacidn, descar

' ga y rechazo de recipientes de manera relacionada adecuadamen

te con la rotacidn de los dispositivos de rotacidn 45 de los
cuellos de los recipilentes, y de los segmentos provistos de
ufias 59 y 60, que soportan el fondo de los recipientes., La ro
tacidn del volante 88 produce la elevacidén vertical de los dis
ps%itivos de sujecibn Uu5,

- En la figura 1 se representa un transportador de reci
ﬁientes 112.que est& provisto de una superficie superior pla
La para situar los recipientes en la drbita del transportador
Ee alimentacidn 23, y el transportador 112 continfia mds alld
de la érbita del transportador de descarga 23A. Un transporta
dor 112 comlin para ambos transportadores 23 y 23A no es siem
pre necesario ni aconsejable, y se ha representado solamente
para ilustrar un tipo de instalacidn., Al ser separados los re
cipientes por los receptéculos méyiles 113, estédn obligados
por el carril curvo fijo 11H.a paéar por encima de una placa
fija 115 (figura 12) hasta que loé fondos de los recipientes
sean empujados en el espacio formado entre una ufia corta 59A
que va por delante y una ufla mis larga 60A que la sigue. Como
puede verse en la figura 3, la llegada del recipiente en un
par de ufias 59A y 60A eété sipcronizada con la llegada de un
dispositivo de sujecidn de cuello 45 en posicién abierta. Des
pués de que un recipiente ha recorrido el circuito del aparato
y después de qﬁe se ha comprobado que es aceptable, se coloca
en la érbita dei transportador de descarga 23A que tiene un

carril de guiado fijo 116 (figuras 1, 3 y 5) y que se extiende
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en el trayecto de desplazamiento de los recipientes y los guia
hacia los respectivos receptdculos 117 del transportador 23A.
Los dispositivos de sujecidn 45 se abren en el momento adecuado

y liberan los recipientes sobre una placa fija 118 en el momen

to en que el borde posterior més largo del receptéculo ‘del trans

_ portador es cap& de acoplarse con este {iltimo y mantenerlo con

tra el carril de guiado 116,

En el caso de que se haya compfobado que un recipiente
es defectuoso, se rechazard hacia la mesa giratoria 120 (figu
ras 1, 3, 5, 11 y 13) que estd situada debajo de la altura de
los segmentos:pﬁovistos de ufias 59 y 60 (figura 11) a una dis .
tancia adecuada para que el aro de corona y la embocadura del
reciplente caigan fuera del dispositivo de sujecidn 45. El dis
positivo de sujecidn 45 se abre en el momento adecuado, de mo
do que cuando el recipiente alcanza el punto de caida de recﬁg
zo, esté al alcance del carril de guiado 121 y prepaFado para
penetrar en el recepticulo 122 del transportador de rechazo 23B.

Para entender cbémo funciona el dispositivo de sujecidn
de veeipientes 45, se estudiardn las figuras 15, 16 y 17. El

dispositivo de sujecidn tiene un cuerpo en forma de disco 125,

- provisto de un reborde 126 y de una porcidn rebajada 127 en el

‘cuerpo circular, cuyo tamafio es tal que se adapte en.los reba
jos circulares 49 (figura 14) formados en la periferia de la
placa anular 46 que soporta todos los dispositivos de sujecién.
Este cuerpo 125 se apoya en.la parte superior de la placa 46,
de modo que la ﬁOrcién rebajada 127 se extienda a través del
rebajo 49 a una distancia ligeramente superior al espesor de la
placa 46, Una piaca de petencidn 128 esté sujeta en la porcidn
pebajada 127 para mantener el cuerpo en el rebajo, de modo que

pueda girar libremente. Tanto el cuerpo 125 como el dispositivo
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de retencién 128 estdn dotados de una ranura 129 y 130, respec

‘i . ’ . 3 .
flvamente, formada en ellos de modo que se extienda en posicidn
d

e alineacién a través del centro de rotacién R. El cuerpo 125

|

;esté provisto de un orificio 131 destinado a recibir un muelle
‘de basculamiento 132 que tiene una extreﬁidad acoplada en un

elemento de soporte 133 que se apoya contra una extremidad del
orificio 131. La extremidad opuesta del muelle de basculamiento
132 estd anclada en un pasador 134 que est& montado en una pla

ca de mordaza 135. La placa de mordaza 135 estd montada, de ma
\

ner .pivotante, en la superficie superior del cuerpo 125 (figu -

ras 15 y 16) por medio de un pasador de pivotamiento 136 de mo

do que el pasador 134 del muelle de basculamiento 132 sobresal

. ga en el orificio 131, Se entiende que el pivote 136 y el elg

ento de soporte 133 estin alineados con el orificio 131, de
modo que el pasador de anclaje 134 del muelle de basculamiento
132 pueda desplazarse hacia uno u otro lado de una linea traza
da entre el soporte 133 y el eje del pivote 136, haciendo que
la placa de mordaza 135 sea mantenida por el muelle en cualquie
ra de estas dos posiciones, Bi gancho de fijacidn 135A de la
placa de mordaza 135 sobresale a t;avés de las ranuras 129-130
para cerrarse sobre la porcidn de cuello de un recipiente y
suspende éste sustancialmente en el centro de rotacidén R en las
ranuras. La ranura 129 esté rebajada adecuadamente para recibir
una almohadilla de caucho 137 que se extiende circularmente en
la' ranura y protege el cuello de recipiente cuando el muelle de
basculamiento 132 aplica bruscamente el gancho de sujecidén 135A
de la mordaza sobre el cuello, La extremidad del gancho 135A es
t& provista de un cojfn en forma de labio 138 que completa el
efecto de proteccibn del cojin 137, La blaca de mordaza mbvil

135 lleva un rodillo 138 en su extremidad externa, y el cuerpo
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125 lleva una placa 140 sujeta.en su posicidn y adaptada para
soportar un ségundo rodillo 141 separado del rodillo mévil 139.
Se efectfia el montaje dercada dispositivo de sujecidn 45 en la
placa 46, introduciendo el cuerpo 125 en el rebajo circular 49
y sujetando a continuacién la placa de retencidn 128 después
de instalar el muelle de basculamiento 132. La vista de la fi
gura 15 representa el dispositivo de sujecidn 45 en su posicidn
cerrada, pero en la parte inferior de la vista de la figura 14
se representa el dispositivo de sujecibn 45 en su posicidn de
liberacibn del recipiente después de que el rodillo 139 ha os
cilado a una posicibn mis prdxima al rodillo 141, haciendo que
la placa de mordaza proyecte una superficie 135B en ei rebajo
R para empujar el recipiente a través de las ranuras 129-130.
El aparato descrito mis arriba se ajusté, de acuerdo
con el difmetro del cuerpo y la altura de los recipientes que
han de ser inspeccionados, haclendo deslizar angularmente los
segmentos 59 y 60 el uno respecto al otro hasta que la separa
cidn entre las ufias respectivas 5%9A y 60A sea correcta. La ener
gia eléctrica!;uede ahora suministrarse a los varios;aparatos
de inspeccidn y al motor 90 que inicia el funcionamiento ade
cuadamente sincronizado del eje 99 del transportador de recha
zo, del eje 103 del transportador de descarga, del eje 102 del
trahsportador de alimentacifn y del tubo de transmisibén de par
70 (representéndose todos estos elementos en las figuras 7 y 8).
La rotacidn del eje 102 comienza la introduccidn de los
recipientes en el cabezal de torreta, si existen recipientes
disponibles. También hace girar el tubo de transmisidn de par
70, el cual (figura 2) inicia la rotacidn de la placa 57, y por
medio de la columna .51 hace girar los segmentos 59 y 60. Las

columnas 51 transmiten el movimiento a la placa 46 y a todos-
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los dispositivos de sujecidn 45 montados en ella. La placa 46
lleva también unos pasadores de deteccibn de posicidn 144 que
sobresalen hacia arriba, uno por cada uno de los dispositivos
de sujecidn, y estos pasadores se desplazan sucesivamente a tra
vés dé dispositivos de deteccidn eléctricos adecuados. Uno de
los dispositivos 145 (figuras 3 y 18) alineado con la caja de
luz 26 estd sujeto en la placa superior 18 y cuelga a partir

de ella, y presenta la forma de una caja que contiene una fuen
te de luz en una porcidn de alojamiento 146 y un receptor foto
s;\sible én una porcién de alojamiento 147. La porcidn de alo
jgmiento 147 esté& separada de la porcidn 146, de modo. que se
qorme un intervalo 148 para el paso de los pasadores de detec
%ién 144, E1 dispositivo 145 puede éer ajustado y estd sujeto
ﬁor unos tornillos 149. De la misma manera, un segundo disposi
tivo 145A estd alineado con la caja de luz 30 (figuras 1, 3 y
18), Este dispositivo 145A tiene una caja con una porcidn col
gante 146A separada de la porcidn 147A para formar un intervalo
de 148A a través del cual pasan los pasadores de deteccibén 1ul
para interrumpir el haz de lu; proyectado desde la porcidn 146
hacia el receptor situado en la po%cién 147A, El1 alojamiento
145A es ajustable, de modo que sea posible situar adecuadamente
el haz de luz. Estos dispositivos 145 y 1U45A sirven para con
trolar la energizacién de las lémparas 27 y 31 de las respecti
vas cajas 26 y 30 (figura 1) de manera secuencial, y cuando un
recipiente se ha situado frente a la lémpara 27 y a continuacidn
frente a la lémpara 31, Como podré verse ahora, cuando un reci
piente alcanza una posicidn en la cual estd frente a la lémpara
27, un pasador de deteccién 1l intercepta el haz luminoso pro
yectado a partir de la caja 146 (figura 3), y el receptor es

disparado lo que energiza la lémpara 27, En este momento no exis
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te ninglin recipiente frente a la limpara 31, pero cuando la
placa 46 ha girado sobre una distancia igual a la mitad de la
diétancia entre dos.pasadores 144, otro pasador 144 pasa a tra
vés del intervalo 148A situado delante de la fuente luminosa

1u8A, dando lugar a la energizacidn de la seéunda lémpara 31,

y en este momento un recipiente (que no es necesariamente el

que estd situado frente a la lédmpara 27) estaré situade frente
a esa lampara 31.

Mientras los recipientes son desplazados por el trans
portador de alimentacidén 23 (figuras 1, 3 y 4) los dispositivos
de sujecidn 45 se desplazan a una velocidad sincronizada ﬁara,
llegar a la posicidn del dispositivo de sujecidn 45A (figura 3)
que fiene su mordaza 135A en posicién abierta, Esta posicidn
abierta se obtiene por medio del bloque de levas 44B que obli
ga al rodillo 139 a retroceder (debido a la direccidn de rota
cién) hacia el rodillo 141 porque el rodillo 141 est? aprisio
nado entre las levas b1 y 44, Cada dispositivo de sujecidn 45
se ﬁrepara de-esta manera antes de alcanzar el transﬁortador
de alimentacién 23, presentando asi ranuras abiertas 129-130 al
cuello del recipiente que llega. La penetracién del cuello en
las ranuras coinecidird con la manipulacidn del dispositivo de
sujecidn 45A por la parte ensanchada 41C de la leva 41 que se
para los rodillos 139 y 141 haciendo que la mordaza 135 pivote
a la posicidn en i; cual la porcibn 135A se cierra sobre las
ranuras 129-130. En este momento, el reciﬁiente esté& mantenido
en el dispositivo de sujecidn 45A y estld sujeto firmemente en
su posicibdn con su cuerpo colgado de la-placa L6. Todos los re
cipientes se sujetardn de la misma manera.

La continuacidn de la rotacidn de la placa 46 desplaza

los recipientes colgados hasta el primer puesto de inspeccidn
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lateral representado por la fuente luminosa 27 contenida en la
caja de luz 26, Como se ha indicadb mds arriba, cuando el reci
piente se alinea con la l&mpara 27, el pasador de deteccidn
asociado 144 penetra en el intervalo 148 del dispositivo de de
teccidn 145 y,a través de un circuito que se describird més
adelante,activa la ldmpara 27 para producir un destello de luz
de alta intensidad. La luz iluminard todo el cuerpo del recipien
te y proyectard esta imagen sobre el divisor de haz 34 (figuras
1y 9), el cual la reflejard en la cémara 36 para que sea posi
ble efectuar la exploracidn de los objetos extrafios. Cuando el
recipiente abandona su posicibén de alineacidn con relacidn a la
18mpara 27, otro recipiente se sitla en posicidén de alineacidn
frente al segundo puesto de inspeccidn lateral constituido por
la fuente de luz 31 contenida en la caja de luz 30. En este mo
mento,el pasador de deteccidn asociado 1u4 interceptard la fuen
te de luz 146A de dispositivo de deteccidn 145A (figuras 1, 3

y 19) dando lugar a la produccibén por la limpara 31 de un des
tello de luz ie alta intensidad que iluminard todo el cuerpo

del recipiente. La imagen iluminada se proyectard sobre el di
visor 33 y serd transmitida por medio de éste a la cémara 36.

Se entenderd que el récipiente que alcanza el segundo
puesto donde estd la lémpara 31 ha pasado por el primer puesto
donde estd la lé&mpara 27. Con el objeto de presentar un lado
diferente a la ldmpara 31, los dispositivos de sujecidn 45 se
accionan para hacer girar cada recipilente aproximadamente 90°
entre los puestos 1 y 2. Esta rotacibn se efectfa por medio de
los elementos de leva fijos 42, que se representan en las figu
ruas 4 y 5 de la siguiente manera. Cuando un dispositivo de su
jecién 45 abandona el primer puesto en la cajd de luz 26, el

elemento de leva interno 42 esté provisto de una curva 42B que
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sitfa el elemento de leva hacia el interior, a una distancia su
ficiente pafa establecer un intervalo en el rodillo 139 sobre

la placa de mordaza mdvil 135. Este intervalo se produce simul
téneémente con el acoplamiento del rodillo fijo 141 con el ele

mento de leva externo 43. EL elemento de leva 43 esté situado

tro de rotacidn de la'placa 46, y ya que el rodillo fijo 141
estd situado detrds de la posicidén del cuello del recipiente,
la rotacidén en sentido horario de la placa 46 hard que el ele
mento de leva 43 empuje el rodillo 141 hacia el interior, ha
ciendo asi girar el recipiente alrededor de su eje longitudi
nal en la direccidn antihoraria, mientras es desplazado de ma

nera general en la direccidn horaria., EL elemento de leva 43

hace que el recipiente gire aproximadamente 30° mientras el i
dispositivo de fijacibén alcanza el segundo puesto en la caja
de luz 30, '

Durante el acercamiento de un dispositivo de‘fijacién

45 al segundo puesto de inspeccidn, el elemento de leva H2A se

termina y se alcanza la extremidad inicial 41A de un elemento

de leva. La leva externa 43 y la leva interna ui cooperan péra
mantener el rodillo fijo 141 del dispositivo de sujecibn y para
mantener el rodillo 138 de la placa de mordaza de sujecidén en
una posicién tal que deba seguir un trayecto tal que pueda en
trar en contacto con un obstdculo a su movimiento libre cuando
existe ese obsticulo. Si el .obstdculo no estd presente para in
terceptar el movimiento del rodillo 139, este movimiento conti
nuard, permaneciendo el otro rodillo 141 aprisionado entre el -
elemento de leva exterior u4hi (figura 4) y el elemento de leva
interior 41, Cuando el rodillo 138 de 1la placa de mordaza entra

en contacto con el bloque de levas fijo u4u4B hace que la placa
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de mordaza 135 pivote para abrir la ranura 129-130 mediante

i el desplazamiento del rodillo 139 hacia el rodillo 141. En es
te momento, el cuello del recipiente serd liberadc para que
el recipiente pueda situarse sobre la placa fija de soporte

118 (figura 1) al alcance de un receptdculo 117 del transpor

~ tador de descarga 23A. Esto completa el desplazamientorde un

dispositivo de sujecién 45 desde el transportador de alimenta
cibén 23 con el cual estd acoplado cada recipiente, a través
del circuito de circulacidn de los recipientes, hasta que cada
fécipienfe sea liberado en el transportador de descarga 23A.

i \ Si en cualquier puesto constituido por las cajas de
}uz 26 & 30 se detecta un recipiente inaceptable, un circuito

de la clmara 36 conectado con el solenoide (figuras 3, 11 y

ilu) de un dispositivo de rechazo 150 energizard el solenoide
151 para desplazar la palanca 152 alrededor de su pivote 153,
y en contra de la fuerza de elevacidn del muelle 154 para pro
yectar el cabezal de émbolo 155 hacia abajo para constituir
un obstéculo al desplazamiento del rodillo 139 de la placa de
mordaza. Esta organizacidn de las piezas se obtiene por medio
de un tablerc 156 soportado por uha placa de base 157 sujeta
en la superficie superior de la placa 18. El emplazamiento de
este dispositivo de rechazo 150 (figura 3) es adyacente a la
transicidn entre la extremidad 43A del elemento de leva y el
comienzo del elemento de leva 44, El obstéculo formado por el
cabezal de &mbolo 155 que sobresale desplazard el rodillo 139
hacia el rodillo 1kl y haré pivotar la placa de mordazas 135
para abrir las ranuras 129-130, con el objeto de liberar el
recipiente rechazado sobre la mesa giratoria 120 (figura 11),
La descripcldn que antecede se refieré a la disposicién

de los puestos de inspeccibn situados en las cajas de luz 26 y

ke S St
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30 en los cuales se ilumina la totalidad de la pared 1ateral'
de un recipiente suspendido por el elemento de refuerzo de su
aro de corona, y la-imagen es proyectada sébre un divisor de

haz 34, que dirige la imagen hacia un explorador fotosensible,

tal como una cémara de televisidn 36. La pared lateral del re

-.cipiente iluminada por la lémpara 31 estd desplazada 90° con-

relacidén a la parte lateral iluminada por la l&mpara 27, de
tal manera que se obtiene una éxploracién completa del interior
y del exterior. La rotacidn progresiva de cada recipiente en
tre los primero y segundo puestos se efectfia por medio de ele
mentos de leva fijos y de rodillos situados en los dispositi
vos de sujecidn 45. Los dispositivos 145 y 1u45A,que funcionan
en respuesta al desplazamiento de lés pasadores de deteccibn
144, controlan el tiempo de energizacidn de cadé 1&mpara 27 y
31, de tal modo que cuando un recipiente estd delante de la
caja 26 de la lémpara 27, un par de recipientes se sitlan a
cabailo con relacidn a la posicién de alineacidn frontal respec
to a la caja 30 de la limpara 31, y cuando un recipiente estd
alineado con la lémpara 31, un par de recipientes se sitfan a
caballo con relacién a la posicibén de alineacidn frontal regr
pecto a la cajé 26 de la lémpara 27.

El aparato descrito mis arriba, puede dotarse de dis
poéitivos suplementarios ﬁara realizar otras operaciones de
inspeccién de recipientes. Por ejemplo, si es preciso realizar
la inspeccidn del fondo del ‘recipiente, esta operacidén puede
pealizarse montando el cabezal de inspeccidn 160 (figura 1) en
la placa superior fija 18 adyacente al tfansportador de alimen
tacidn 23. Este dispositivo se describe en la Patente de los
Estados Unidos 3.191.773, v la inspeccidn de los recipientes que

se realiza por medio de este aparato ha sido adaptado para este
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aparato con uné conexidn adecuada con un.circuito eléctrico
central (figura 21), el cual transmitird en el momento adecua
do la sefial de rechazo producida por el relé de rechazo 82 de
dicha Patente de los Estados Unidos nfimero 3.191.773 al sole
noide 151 del dispositivo de rechazo 150 de—la presente paten
te (figuras 11 y 14)., Se ha previsto en la placa 16 de la pre
sente estructura un orificio 161 (figura 6) para que el haz de
luz orientado hacia arriba pueda iluminar el fondo de cada re
cipiente que pasa por encima del orificio. Como se ve en la fi
ghrg 6, la placa 56 esti cortada a lo largo de la linea 162 pa.
ra ‘formar el orificio de luz del dispositivo contenido en la
Faja 160, Con el objeto de activar la funcidn de inspeccidn del
Fparato situado en la caja 160, se ha sustituido la rueda cata
ﬁina 56 de la Patente de los Estados Unidos n° 3,191,773, por
un dispositivo de deteccidn 163 (figura 3) que dirige una luz
164 hacia un receptor 165 para crear un haz luminoso a través
del intervalo 166 en el trayecto de los pasadores de deteccién
144, E1 aparato 163 es idéntico al aﬁarato 145 descrito més
arriba con relacidn a la figufas 3 vy 18, Sin embargo, en este
caso, el haz luminoso del aﬁarato?163 se ajusta de modo que no
interfiera con el funcionamiento de los aparatos 145 y 1u45A,
Para ilustrar mis particularmente el invento, se supon
df& que cada pasador de deteccidn 144 representa el paso o la
separacibén de los dispositivos de sujecidn 45 alrededor de la
periferia de la placa giratoria 46, Normalmente, el emplazamien
to de la Primera fuente de luz 146 en el aﬁarato 145 estaré en
la separacidn cuando un pasador de deteccidn 14k estd alinea
do frente a la primera limpara 27. La fuente de luz 1U6A del

aparato 145A estard, por tanto, en media separacién, es decir

a mitad de camino entre dos pasadores de deteccibén y, por tanto,
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no sera activada por el pasador de deteccidn 1ul4 hasta que uﬁ
pasador 144 se alinee con la ldmpara opuesta 31 y que los pasa
dores 1u4li adyacentes a la limpara 27 se sitfien a caballo res
pecto a la alineacidr del pasador que corresponde a la lampara

27. En esta disposicibn de los aparatos 145 y 145A para generar

__gefiales en la separacibn y en mitad de la separacidn de los .

pasadores de detecciéﬁ 144, el dispositivo 163 del puesto de
inspeccién 160 debe ser ajustado para crear una sefial en cada
cuarta parte de separacién de los pasadores de deteccién 14k,

La figura 21 representa el diagrama en bloques de los

circuitos necesarios para el tratamiento de las sefiales de re-

chazo producidas por la cémara de televisidn 36 y los circuitos

asociados en razdn de los defectos existentes en las paredes
laterales del recipiente. La red 16gica 168 producird una se
fial solamente cuando el recipiente sometido a inspéccién de la
cémara es qefectuoso, Esta seflal de rechazo alimentapé la red
de retardo de rechazo 169 la cual estd constituida Ppr los cir
cuitos 169A a 169F, que funcionan de la siguiente manera,

Las seflales de rechazé procedentes de la red 1égica 168
y del inspector de fondo 160 se aplican al circuito de inter
conexidn de vrechazo 169A, Este circuite ﬁrepara_e identifica
las seflales bajo la forma de tres sefiales de rechazo distintas
que corresponden al inspector 160, a la inspeccidn lateral en
la caja 26, y a la inspeqcién lateral en la caja 30,

Como se ve en la figura 3 en la cual los dispositivos
de deteccidn 145 y 145A y 163 estén situados, y con relacibn
al diagrama de la figura 21, cada recipiente introducido en el
aparato pasa debajo del dispositivo de inspeccidn 160 que corres
ponde al dispositivo 163 y si se encuentra defectuoso produce

una sefial que se aplica al circuito de interconexibn de recha
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ce 169A de la red de retardo de rechazo 169. Cada recipiente
debe también pasar por la caja de inspeccidn lateral 26, en la
cual el dispositivo.de deteccidn 145 generé una sefial que se
manda a través del circuito de interconexién'de,temporizacién

168A a la caja 26 donde el circuito que contiene (no represen

. tado) hace que la lémpara 27 genere un destello de luz brillan

te y de corta duracién. Los mismos acontecimientos tienen lu
gar en la caja 30 cuando la sefial procedente del dispositivo
de deteccidn 145A indica la presencia de un recipiente y hace
que la lémpara 31 genere un destello de luz brillante, Como

se ha indicado anteriormente, las lamparas 27 y 31 no producen

un destello de luz al mismo tiemﬁo, porque los dispositivos de

tectores estdn desfasados con relacidén a la separacibn de los
pasadores de deteccién ibL, y es preciso que_el'dispositivo de
deteccibn 163 presente el mismo estado de desfase, La sefial de
programacidn de los destellos de luz se acondiciona por medio
del circuito de interconexidn 168 A y se aplica a la red 16gi
ca 168, y durante un periodo de inspeccidn predeterminado si
la cémara de televisidén 36 deéermina que un recipiente es de
fectuoso, se aplica una sefial a la ved de intercénexién de re
chazo 169A, Las sefiales acondicionadas procedentes de la red
de interconexidén de programacidn 168A se aplican igualmente al
circuito de interconexién de rechazo 169A. E1 impulso de recha
zo procedente de 169A y que corresponde al inspector 160 se
aplica al circuito de registro de desplazamiento 169B, Este
circuito estd constituido por una cadena de registros de des
plazamiento previstos para almacenar y desplazar las sefiales
en sincronismo con el desplazamiento de los recipientes desde
una posicibén 144 de pasador de deteccidn hasta la siguiente,

Para facilitar la eyeccidn de los reci?ientes en el puesto de
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rechazo, los impulsos de programacidn -que corresponden a cual
gquiera de los puestos pueden ser utilizados como impulsos de

ritmo para los registros de desplazamiento. En el invento, los

impulsos de programacidn dispuestos en la caja 26 constituyen

los impﬁlsos de ritmo de desplazamiento y la secuencia de ins
peccidn serd la siguiente: caja 26, caja 30 y caja 160, segln
se representa en la figura 1. El impulso de rechazo desplazado
procedente del registro 169B se aplica al circuito de interco
ngxién dg desplazamiento 169C que recibe también la sefial de
pQRFazo procedente del circuito 169A que corresponde a la ca
5a‘26.El circuito 169C estd previsto para producir impulsos de
bechazo individuales para los diferentes recipientes inspececio
;nados en los puestos 26 y 160 si se determina que son defectuo
‘sos, pero produce solamente un impulso de rechazo cuando el
mismo recipiente ha sido encontrado defectuoso por el inspec
tor 160, asi como por la inspeccidn realizada en la'caja 26.
La seflal procedente de 169C se aplica a continuacién a otra ca
dena de registros 169D. Este circuito desplaza las seflales de
rechazo procedentes de las cajas 26 y 160 hasta que el reci
piente defectuoso llegue a la cajé 30, En este puesto, el mis
mo recipiente se examina de nuevo y si se encuentra que es de
fectuoso, otra sefial procedente del circuito 16%A, que corres
ponde a esta estacidn, se produciré y se aplicari al circuito
de interconexidn 169E, Igualmente, el circuito iGQE tiene la
posibilidad de combinar las seflales de rechazo que correspon
den al mismo recipiente en la caja 30, asi como las sefiales de
rechazo del mismo recipiente en las cajas 26 y 160, las cuales
en este momentb han sido almacenadas y desblazadas a la caja 30
y producen solamente una seflal para este recipiente, aunque el

mismo recipiente haya sido encontrado defectucso en los tres
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puestos, Después de la inspeccidn final, el impulso de rechazo
procedente de 169E se aplica al registro de desplazamiento 168F
que desplaza los impulsos hasta que el recipiente llegue al

puesto de rechazo definido por el aparato 150, En este puesto,

se inicia un impulso por el registro 169F, con el objeto de ac

~ tivar el circuito de control del solenoide 170, el cual contro

la a su vez el funcioﬁamiento del solenoide 151. A continuacidn,
el nficleo mévil del soneloide sobresaldri en el trayecto del ro
dillo 139 del dispositivo de sujecién para abrir la mordaza

135 del dispositivo de sujecibén y permitir que el recipilente
caiga en la placa de rechazo 120,

Un funcionamiento satisfactorio de la cémara de televi
sibén 36 de inspeccidn de recipienteé, exige que la iluminacidn
de fondo sea dirigida hacla el recipiente de una manera que su
pere los efectos de la luz ambiente difusa. Esto se consigue
de manera general eligiendo una fuente luminosa de intensidad
suficiente. Sin embargo, cuandc esta luz estéd dirigida hacia
el recipiente, la cdmara de televisidén 36 recibe dos cantidades
de luz distintas procedentes ée las cajas de luz 26 6 30. Una
porcidn aprovechable es transmitida a través del recipiente e
ilumina las superficies del recipiente, con el objeto de obser
var los defectos del recipilente que se destacan sobre el fondo.
La segunda cantidad de luz es la luz que no atraviesa la bote
lla sino que emana de 1a.caja de 1luz y llega al sistema de ob

jetivo en dos partes. Una barte llega directamente a la cémara

a partir de la caja de luz. La otra parte llega al sistema del

objetivo despuds de miltiples reflexiones y refracciones a tra
vés de la botella, Estas dos partes de luz indeseables, que tig

nen intensidades suficientes, serdn fécilmente aceptadas por el

elemento fotosensible de la cémara de televisidn 36 como ilumi
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nacién de "fondo" si no se eliminan, y dardn lugar a una "sg
tupacién" del tubo Vidicon, dando lugar a la deterioracidn de
la fotosensibilidad relativa del vidicon para la luz Gtil que
es fransmitida a través de la botella. Con el objeto de elimi
nar estos efectos indeseables, se utiliia una pantalla en ca
da una de las cajas de luz 26 y 30 con un orificio que tiene
un perfil idéntico a 1a forma general del recipiente sometido
a la inspeccidn, de tal manera que la luz que ﬁrocede del ori
ficio envuelva exactamente la totalidad del cuerpo del reci
piente. Un orificio de este tipo utilizado en cada caja de luz
se indica por_29A-en la figura 3A,

En la figura 22 se representa una modificacidn del
aparato descrito mlds arriba y esta figura es una vista en plan
ta esquemitica muy simplificada del aparato_repfesentado en la
figura 1 pero provisto de un tercer puesto de inspeccidn 30A
de construccidén similar a los puestos de inspeccidn represen
tados por las cajas 26 y 30 descritas mfs arriba como conte
niendo una lémpara de forma alargada dispuesta verticalmente
delante de un reflector de coﬁcentracién, que dirige'un haz
de luz a través de una placa de difusidn hacia él centro del
trayecto circular de la placa anular 46, representada en la
figura 4. En la vista de la figura 22, se representa esquemdti
camente el transportador de alimentacidn con recipientes, en
23, que sirve para introducir los recipientes en los disposi
tivos de sujecién (no representados) de los cuellos de los re
cipientes. La linea de desplazamiento de los dispositivos de
sujecidn se representa en 180, y las cortas lineas radiales
181 indican las posiciones del conjunto de dispositivos de su
jecién del tipo indicado por U5 en las figuras 15, 16 y 17. Los

dispositivos de sujecibn 45 sostienen los recipientes que cuel
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1 gan de ellos, y hacen que se desplacen a lo largo del trayecto
i180 pasando por los puestos respectivos 1, 2 y 3, y los reci
2 pientes  salen del aparato por medio del transportador 23A. No
; se juzga importante indicar en la figura 22_el emplazamiento
5 f del transportador de rechazo 23B, ya qué se ilustra claramen
'te en la figura 1 dispuesto después del emplazamiento del pues
to 3,
La disposicidn utilizada para orientar las im&genes lu
minosas de los reciplentes que se forman en los respectivos
10 p& stos de inspeccidén ha sido modificada, como se ilustra en
ia'figura 22, de modo qué la {nica cémara de televisién 36 sea
capaz de explorar cada una de las imigenes de recipientes en
Fi momento de su produccién. Por ejemplo, cuando un recipien
&e C pasa delante del puesto de inspeccidén 1, su imagen lumi
i 15 nosa se desplaza a lo largo de la linea X del eje del haz lu
minoso, atraviesa un filtro adecuado 34%C y un dispositivo di
visor de haz 34A, Este ltimo dispositivo estd dispuesto per
pendicularmente al eje X de la imégen y no desvia la imagen
luminosa que llega al divisorlde luz principal 34 para ser di
20 rigida a través del conjuntoc 37 dé objetivo de la cémara y ha
cia la cé@mara 36,
Mientras el recipiente C, situado en el puestoc 1, pro

duce una imagen luminosa, un recipiente C diferente se estd

acercando al puesto de inspeccibn 2, situado a una distancia

25 igual a la cuarta parte de la distancia de separacidn, pero to

dav@a no ha alcanzado la posicibn que permite que se forme una
imagen en el puesto 2. De la misma manera, un recipiente dife
rente C que se acerca al puesto de inspeccidén 3 estd dispuesto
a media distancia de separacién respecto a éste, de tal mane

30 ra que no podrd generar una imagen hasta que haya sido genera



1

5

10

15

20

25

30

[
i
i
i
!

i

- 32 -

da la imagen del recipiente en el puesto 2. Cuando el recipien
te C alcanza el puesto de inspeccibén 2, su imagen iluminada se

desplaza a lo largo del eje Y del haz y atraviesa un filtro

| adecuado 34D antes de encontrarse con el divisor de haz prin

¢ cipal 34, a través del cual la imagen pasa y es captada por el

‘ conjunto de objetivo 37 de la cémara. E1 siguiente recipiente

C que alcanza el puesto 3, generard una imagen iluminada del
mismo, la cual se desplazard a lo largo del eje Z del haz, y
atravesar& el divisor de haz principal 34, pero debido a que
eI\dlsp031t1vo divisor de haz 34A estd dispuesto perpendlcular

mente al eje Z del haz, la porcibn reflejada de la imagen pro

1

kedente del dispositivo 34A volverd al divisor de haz princi

jpal 3% y serd dirigida hacla la cémara 36 a través del conjun

lto de objetivo 37.

En la figura 22, se observari que el dispositivo divi
sor de haz 34A puedé también situarse en la posicidh 3LB que
se representa en lineas de Puntos y en la cual este.aparato
esté dlspuesto perpendicularmgnte al eje Y del haz a partir
del puesto 2, En cualquier caso, los componentes de.luz adecua .
dos procedentes de las imdgenes d; los recipientes llegaréin
alineados los unos con los otros al conjunto de objetivo 37
de modo que la cémara 36 serd capaz de analizar las imdgenes
in&ividuales procedentes de cada puesto de manera secuencial.
En estas condiciones, la velocidad de inspeccidn de la cémara
36 seré igual a cuatro veces la velocldad de desplazamiento de
los recipiehtes a lo largo del trayecto 180. Naturalmente, se
entiende que unos elementos fotosensibles adecuados deberédn
ser utilizados para la clmara 36, de modo que -la velocidad de
inspeccidn pueda ser relacionada correctamente para obtener

una velocidad mdxima de desplazamiento de los recipientes alre
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dedor del trayecto 180, Se hace resaltar, igualmente,que para

i
obtener intensidades uniformes de las imégenes en el conjunto

de objetivo 37, es necesario utilizar filtros adecuados 34C y

. 34D en los trayectos de los haces luminosos a partir de los

puestos 1 y 2 para compensar la atenuacién de la luz producida
por la adicibn del dispositivo divisor 34A (o 34B) con el ob
jeto de observar los recipientes mientras pasan a través del
puesto 3, Como se representa en la figura 22, los puestos 1 y
2\estén separados por un arco de 390°y los puestos 2 y 3 estén
tg bién séparados por un arco de 80°, En caso de &ngulos de seg-
ﬁaﬁacién distintos de 90°, deberin realizarse variaciones res
jecto a la disposicibn descrita mds arriba.
f La descripcibn que antecede.describe los detalles de
bn modo actualmente preferido del aparato, que sirve para ing
peccionar la totalidad del cuerpo de recipientes sin hacer gi
rar particularmente los recipientes delante de las fuentes de
luz de inspeccibn. El aparato estéd dispuesto para desplazar
los recipientes a velocidades que alcanzan la capacidad de res
puesta de los exploradores fotoelectrdnicos 36 del tipo de cd
mara de televisidén que se necesitan para examinar los recipien
tes que pasan por cada una de las cajas luminosas de inspeccidn
26, 30 y 30A secuencialmente, Aunque la inspeccidn realizada
pof los componentes de la caja 160 no utilice un aparato tal
como el dispositivo de exploracibén 36, todas las operaciones
de inspeccidn realizadas han de ser capaces de crear una sefial
de rechazo por medio de la cual los circuitos de control ade
cuados de la figura 21 accionan el dispositivo de rechazo 150
en el momento adecuado para liberar un recipiente rechazado so
bre el transportador de recepcidn de recipientes rechazados 23B.
En resumen, la presente,patente de invenciln que se so

licita deberd recaer en las siguientes:
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REIVINDICACIONES

1. Aparato para inspeccionar recipientes transparen
tes, para determinar si contienen materia extrafia, que incluye

un dispositivo transportador que define un circuito cerrado y

! adaptado para desplazar los recipientes a lo largo de una par

te predeterminada de dicho circuito cerrado separadamente y

por unos puestos de inspeccién, un dispositivo de iluminacidn
de recipientes en cada uno de dichos ?uestos de insPecci§n en
una posicién tal que ilumine cada recipiente que se desblaza
a lo largo de dicho circuito y broduzca una imagen de la por

\ ,
ci§? iluminada de los reciplentes, un dispositivo de explora
éién dispuesto para recibir la imagen luminosa del recipilente
f detectar cambios significativos en la intensidad de la ilumi
nacidn, y un dispositivo situado en un desplazamiento predeteg
minado mis alld de dichos puestos de inspeccién para alejar de
dicho circuito los recipientes rechazados, caracterizado porqﬁe
dicho dispositivo trans@ortador incluye un cabezal giratorio
provisto de receptéculos sebarados circunferencialmente, unos
medios soﬁortados por dichos peceétéculos para sujetar y mante
ner los recipientes suspendidos a partir de dichos receptécu
los durante la rotacidén de dicho éabezal, unos medios para in -
troducir los recipientes en dichos receptéculos separados y
para recibir los recipientes examinados ﬁrocedentes de dichos
receptéculos separados, estando dichos puestos de inspeccibn
separédos los unos de los otros a lo largo de la circunferencia
de dicho cabezal giratorio, y dirigiendo dicho dispositivo de
iluminaciéﬁ un haz de luz hacia el centro de rotacibén de dicho
cabezal, estando dicho'diséositivo explorador disﬁuesto en un
punto adyacente a dicho centro de rotacidn, unos medios que res
ponden a la rotacién de dicho cabezal y que estin conectados

con las fuentes de luz en dichos puestos, para energizar las
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fuentes de luz en dichos puestos de manera secuencial, un dig
positivo de levas fijas, y un dispositivo soportado por’dicho'
dispositivo de mantenimiento de los recipientes, destinado a
acoplarse con dicho dispositivo de levas para orientar de ma
nera giratoria el dispositivo de mantenimiento con relacidn a
dicho cabezal y hacer girar asi los recipientes situados en
dichos receptéculos, de modo que se presente un lado diferen
te de cada recipiente a cada uno de dichos puestos para su ilu
minacidén y su observacidén por medio de dicho dispositivo de de
teccidn de luz.

2. Aparato segln la reivindicacidn 1, caracterizado
porque dichos receptdculos de dicho cabezal estédn separados
por una distancia tal que dichos réceptéculos alineen los re
cipientes con un solo puesto de inspeccidn en cada momento,
con lo cual se energiza un solo dispositivo de iluminacibn en
cada momento.,

3. Aparato segﬁn la reilvindicacibn 2, caracterizado
porque dichos puestos estén separados a lo largo del arco de
dicho cabezal.giratorio, y unos medios de orientacidén de haz
estén dispuestos entre dichos puestos y dicho dispositivo de
exploracidn para recibir secuencialmente cada haz luminoso.

4, . Aparato segln la reivindicacidn 1, 2 & 3, carac
tefizado porque incluye un dispositivo en dicho puesto de 1i
beracidn para recibir y extraer los recipientes rechazados,
que incluye una superficie de soporte del fondo de los reci
pientes en una segunda altura, debajo de la altura del fondo
de recipiente en dicho circuito para recoger y soportar los re
cipientes por su parte inferior, estando dicha superficie de
soporte del fondo de los recipientes constituida por una mesa

giratoria debajo del emplazamiento de liberacidn de los reci
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pientes, un dispositivo dispuesto en dicho emplazamiento de 1i
beracidn para liberaf dicho dispositivo de mantenimiento de

los recipientes y permitir que los recipiehtes rechazados cai
gan libremente de dicho dispositivo de mantenimiento sobre d&i

cha superficie de soporte, y un dispositivo que sirve para

.. guiar los recipientes rechazados fuera de dicho circuito, con

lo cual la circulacidn de recipilentes aceptables no incluye
recipientes rechazados, estando dicho dispositivo de guiado
dotado de una barrera fija en el trayecto de la caida de los
recipientes rechazados para gular los recipientes fuera del

circuito predeterminado, y de unos receptidculos de transporta’

"dor que reciben los recipientes rechazados y estabilizan sus

posiciones cuando los recipientes llegan a dicha mesa girato
ria,

5, “Aparatorsegﬁn una cualquiera de las reivindica
ciones 1 a 4, caracterizado porque dichos dispositivos de man
tenimiento soportados por dicho cabezal son unos dispositivos
de sujecidn de recipientes que sujetan los cuellos de los re
cipientes y que incluyen cada uno una mordaza capaz ée réali
zar un movimiento relativo y que pﬁede ser acclonada por‘dicho
dispositivo de levas entre una posicidn abierta de recepcidn
de recipientes y de descarga de los mismos y una posicidn
cefrada, en la cual sujeta los recipientes.

6. Aparato seglin la reivindicacidn 5, caracterizado
porque incluye un dispositivo de accionamiento de dispositivo
de sujecién dispuesto en dicho circuito en dicho emplazamiento
ﬁredeterminado para abrir un ispositivé de sujecidn que sos

tiene un recipiente rechazado.
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7 Se reivindica por.ﬁltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la patente de invenciOn que se solicita:
APARATO PARA INSPECCIONAR RECIPIENTES TRANSPARENTES.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de treinta y siete
paginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid 14, febrero 1977
BERNARDO UNGRIA

P

" 10

15

20

25



I'o14

NG E T @r\,;L I .f.i

A\ J., ZHT sp * 4

&

oy

El_;' )
BN

a1 i
B eSSt m A AN

1

T /SYLOH 6

ANVAHOO YITTIINHIM~XHUVE




BARRY-.WEHMILLER COMPANY

' rR i L Q
2 _“ \_ =
RN R - ml.mﬁ-
o _ J R S WA=
™~
= = N
%
D e
\
N
\
N
aJ \ -
~
Sk ,

o;rL ! -Lml
~ :: ——

h —_\.rl\_ —_
__r\\: lllll
LG, NS
N D

Q) & | ) ™

W M|y

Ny
N
N\
x
N

Fl




9 HOJAS/ 1

l 3
=8, /9
17— 45/ N
45 M7
j g
sl b 22
- - / _ LN Jy N
61 |02 578 : =9 Tl e ¢
52/ i e
NSNS X\~ X’j\ \”\ l\\\ N N ~ AN NN SSONUNNN
! = 55
7

<\

SOSANNNNNRAN

SSSSNNSNSNRNNNANN SN
[

=

FIG.2




€914

~. » o \,m,
ey rWh..w\ M \ .\.ﬂ‘
AN =

.ﬂu-ﬂ.l!ﬂ.:!_:\\_
r

P

/]
=

vez —

97

= =
< /SYLOR 6 INVAHOD HETIIWHIA-XHNEVY




BARRY.WEHMILLER COMPANY

o i
w‘aal" o /

m“" (23 O O

) 3 “




9 HOJAS/ 2




2z
e

_ A TBED
_ o RN _
. Xz %
- BOPG “
\“\ » i . 7/ /0 \% p \_ﬂ\\
n A e ._
" s g% |
| \\. ‘ i
|os \\\Q, p 1
Z o 1Y # A \#ll. |
at__ 1 \\% & 1
s 14 | YR SRR
0L~ - AP [} s
y = b5 W mmm ]
Vil i ®
. S| 6z =0 A
RSV LU | 162
Mo = vet Mol D1
()
t 4
A e /_..@ Q 4
\ £/ m ,@» y/ m
7 N ! ;
§§,N . ! A ST
A 2 Z
2 \,“ 7 4z | 7,y MW\\ ’
L 220 | AT Wl A
e N7 . _" “ o.o? wv\‘ - G ° ° _
\..“:\ 2z - I “ //// 0;&%@“:5%. e 9 N “
& m . In..%%ﬂe«q‘iu\.i\m\.w X, i
42 # YLD S
¢ /SVPCH 6

ANVAHOD HITTIINHIM~IOUVE




BARRY~WEHMILLER COMPANY

G~ —
N7\ e T

. v AT TR .
Aol PR
e @1 ay , o5 (AN “'“'.“ 181

-
.
S

e
d‘ T
:j“ 5

N
|
(|0

A

AR

N
M

Y

@@

A

) 5
2 \5@.,/ Yy

) /% *’w«...': ,.” 2. '

22y N

\ =




9 HOJAS/ 3

v

67

68
V.

N

N

o
Y

LTS
U

/ N




A 9d8aqay 41 PTIPBH
- VI¥VA VIVOST

W s 6
/ SVLOH ANVIWOD HITIIWHAM~IHEYT



BARRY-WEHMILLER COMPANY




9 HOJAS / &

7

2 s |

/ 1C01 IO 1
‘@un “"@1 =55

X,
)
\0 [o]
0,

AN
’
“‘ FIGS




S / SVPOH 6 ANVIWOO HTTITWHAA~XGUVE



BARRY-WEHMILLER COMPANY

QN

(W RAS S J




9 HOJAS / 5

-~

) s

1)

4

i 4 00 [

®
U

0

/03 l“?{'ﬁ’;a‘"

& L1 SR
O

ror 287 o=

if,f
1313
o,

,~q= v
— —

/

J

& 97 ||
ii I
[

L~

@ AFic7

e

~  ESCALA VARTABLE
Madrid 14 1.
BERNARD G 377

TS




BARRY~WEHMILLER COMPANY

9 HOJAS / 6

f?ﬂ
/,—ﬁ?
\AAAAAN RN VAN _m____j _______ ]
i ke o . o
)
\ AR
\.’_‘\\
\\ 57
\
\ A\
.
T '_‘5 5 + 4"
ASSSNNSSN AN Sl &\\ ?: ‘ﬁ-ghﬁ I Iiﬂﬂl__J l__Em\l‘_— L_—I
//4 6// /: I ; /57
53 m‘k fl /
RPN
| O PITI T I IIIIIIIIITI 7777 7
FIGIO
752 i
49 /3 /8 754 \
R\\Q(Y\ \r'm\\ (u 3
46 27
/ V/’I}l ¥ 73
745 148 F1G,18
/Mﬂm‘-’/— Z
/ Z /l/%v 2
AN 59
74 1G9 721 Y
* 6o g =) I
) -
58 |79 (B L
\/E::: A,
164 ﬂi CAMRANNNNY 57 g_—- 61 rerrerersd )
ST Pl
/_l]’: - 57
163 “Zmrrdvizzzrrrzre N
/55/ \/4¢ W 7 PATIIIIIP I TSIV ///// i)
FI1G.20 FIG.II
~ ESCAIA V
Madrid 14 Q97
BERNA .




9 HOJAS / 7

BARRY.WEHMILLER COMPANY

N\ S8

!
\
\
N

%
N

N
¥

&

NN
%@?&W T!i,//ﬂf :
I
A
\
\

g ,,
. 1
- NS

N

FIGI7

FIG.14

46

ESCALA VARJABLE




BARRY.WEHMILLER COMPANY

9 HOJAS / 8

72 /
{ ) ,(' 257
26 30
) / |36
y A A
o — 158
P
7654 1699
R DN DU 654
gl itk f T
T ! > N L -
/60 | I
4 I 7695 !
| 4 |
[ > |
' ' 169¢ I
| v/ |
/ | < I
| 4 |
| I
| |
T69F
! v [ |
I ¢ l
l 769~ |
| /4 l
| - |
| |
I _
772
FIG. 2] / £24




BARRY.WEHMILLER COMPANY

9 HOJAS / 9

//30
P
M)
7 //Y
‘_[ 340
<6 zp | - T948 g 304
—— X z © 4
1 : ~ a / - | L.E.\.—..—-.-@..[._._.__. (&) /
AT
34¢ e
F4A
780 Ve 14 ,____/36
23 234
- D
\» —
-~ > > >
FIG. 22
ESCAILA V,
Madrid 14
BERNA




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



