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Esta invencidn se refiere a una cubierte aislunte refrac-

taria para elementos de horno hechos en metal tubular, en particu-

“lar fubos horizoantales de estructuras enfriadas por agua para la

susbentacidn de mzterial bajo tratamiento en un horno.

- La invencidn resulta especielmente adecuada pars Lubos
transversales qgue sustentan los cuarriles a lo largo de los cuales
se wueve el mQterial en los hornos de recalentamiento para paque-
tes ferrosos, y serd descrita en su aplicacidén citada, pero no
queda eliminada la aplicacién del invento a los propios cavriles

tubulares de soporte y a otros elementos tubulares para hornos en

-1los que se den condiciones similares.

$ . En un horno de recalentar, se pueden calentar los campa-

' quetados hasta una temperaturd muy eleV4da, por ejeuplo de 1100 a

' ‘14009 G -lo wés uniformemente p051ble ¥y & continuucibn se mucven

los paquetes, mediante atacadores o0 balaneines oscilantes, u lo

'V largd“de ‘unos carriles elevados de deslizawicnto, generaluwente

carriles huecos unfrlados por abuu ¥ dustcn udbs por une csctruc-
tura, como una plataforma de tradeo, de elementos liwecos eniria-
dos por agua, wientras se cal;entan desde urrlba y desie avajo
wediante chorros de gas intensswentc caliente procedente de que-
nadores. | o '

~ La estructura de éoporte sé eﬁcﬁentru directausube en

¢l recorrido del.gas caliente y, adewés de ser enfriadcs por agus,

" los carriles huecos y los soportes estén recubiertos de material .

‘La- pregente invencibn proporclona un ¢lemento de soporte

'metallco tubular en un hormno cou cublerca que comprenua, . la

forma conoclda, una capa c¢lés tlcd interior de material fibrouso

refractario y una capa exberior de ladrillos :efractarios, ¥, con-

formwe 8 la invencidu, se mantien¢a los ludrillos eu posicidn por
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medio de unos soportes metdlicos de ucoplauiento gue descansun

sobre el'elementg del horno, y estén cubiocrtos por la capa inte-
rior, presentando unas proyeccioanes qﬁe se extienden a través de
la capa interior en ajuste positivo con los ladrillos adyscentes,
de modo que los-ladrillﬁs y los.soportes, con la capa interiar
interpuesta, quedan acoplados Jjuntos para abruvar al elewmento del
horno. f
Una importante caracteristica de la invencidn es la dis-

posicibén de los soportes »ﬂe-acoplamiégfo que tienen forma de sillas
de montar,”para ajustar en torno a la wmitad superior del elemento
del horno, presentando unas proyecciones siwples hacia fuera, tales
como espérragds ) lehgﬁetas, para ajustér en unos orificios co-
rrespondieétes existentes en los ladrillos que coinciden préctica-
mente a tppé con los'soportes en torma de silla de montar. De
preferéﬁcia,'estos soportes eﬁ forma de silla dé montar~t;enen
cada uno de ellos.una extensiédn angular de més de 1802, de wodo
que'se'sujeﬁan elédsticamente en torno al elemento del horﬁo.

- La invencién aporta. la importanterventaja técnica de

que 1os ladrlllos quedan p051t1vamente sujetos en posicibn, por

su aauste en torno a los soportes Yy Quedan tamblén protegidos

.contra lcs efectos llberadores produeidos por la vibracién- poxr

la capa 1nterna eléstmca de material. floroso. Por consiguiente,

le cublerta se mantmene fija en posicidén globalmente, pero queda

proteglda medlante amortlgua016n contra los efectos de vibraciébn
choque. f{-ril” .’: e '

A} K

De preferencla, con un soporte tubular tal como un bubo

-transversal, los ladrillos son se:mentos de un cilindro circular

o de cualquler otra forma tubular o anuldr, de cualquier perfil
adecuado continuo o poligonal en corte transversal. La inveucidén

es apropiads, por ejemplo, para un elemento tubular de seccidn
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transversal sensiblemente triangular.

Se pueden ensamblar juegos anulares de dos, tres

~o més ladrillos, correspondientes al perfil o los lados de la

seccibn transversal de una cubierta requerida, con uno o més

soportes de acoplamiento que se precisen, como juegos &e anillos

"en torno a la capa interior de material fibroso, ¥y se pucden

disponer muchos juegos de anillos en serie a lo largo del carwyil
o del tubo en cuanto se precise para cubrir su longitud. Se pue-

den disponer ladrillos de juegos anulares adyacentes en relacién

"de ajuste éntre si o alternados "al tresbolillo".

Las auntas entre ladrlllos adyacentes en un juego anu-

lar o entre juegos adyacentes, pueden ser siwmples juntas a tope

o con- estrmbo 0 en otra forma de supexposmclon.‘-

i
‘Los orlficmos delos ladrmllos en los que ajustan las

proyecciones de los soportes estun, de preferencla, avellanados

s

0 abocardados del lado exterlor, ¥y rellenos de flbra cerimica y
mortero una vez instalada la cubmeru:.,r. -

Se ha representado la invencidn a modo de eaemplo en
los planos adauntos, en los cuales: '

la flg. ‘1 es una v1sta en perspectlva de una seccidn

de un tubo transversal con una cublerta refractarld conforme a

la 1nvenclon, .

1a flg. 2 es un corte fragmentarlo que 11ustra el
emplazamlento ansular y 1a forma de los orificios dc bos laurlllos,
a 1as flgs. ] y 4 son respectivamente un alzado. axlal y
una v1sta lateral de un soporte preferente en forma de silla de
montar, conforme a la 1nvenc10n
"1a_f1g,_5 es una v15ta~en pefspectiva de uha estruc=

tura de soportes’mﬁltiples;

‘la fige. 6 muestra en vista en perspectiva fragmentaria
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unar forma distinta de proyeccidn del soporte en configuracidn
de silla de montar, ¥y
la fig. 7 e8 una v1sta~en perspecL1V¢ de otra forma

posible de soporte en configuracidn scmejante a una gilla de

.montar, hecho en barra wetdlica..

Sesun se ha rcpresenuado en la figm. 1, un tubo uweté-

. lico 1 enfriado por agua lleva una cublerta aislante refractaria

constituida por una capa interior 2 de material fibroso rervac—
tario y una capa exterior consistente en pares de ludrillos re-
fractarios semicilindricos % y. 4.

. Para sujetar en posicidn cada par dc ladrillos, se

~coloca-un soporte de acoplawiento 5 metélico en forma de silla

de montar, al ins talar la cubierta, de mcdo que descunse direc-
temente sobre el-tubo 1 y se cubre primeramente con ly capa fi-

brosa 1nLerna 2 con la que se- envuelve el tubo como si se tratara..

t
_de una manta. Un material flbrouo adecuado es una hoja fibrosa

cerémica de aproximadamente 14 um de wrueso y de una densidad de

,64—&6 kg por nd. ' L I s

El soporte b presenta un par, de proyecclones &, va
formé de eépérragqs, que quedan 51tuadas.separadumente formando
un énguio que'esidqﬁle que el &npulo ¥ entre un extremo de cada
ladrillo y un orifibio 7 alli situsdo (fig. 2). 4si pues, un.par
de iadrillos coIo;ados a. tope Qntre si sobre el tubo pres untan
sus orificios-7-dé modo que coinciden con los espériagos 6, ojus—
tando con ellos.~: ’ _ w » '

Para una mavor claridad de la 1luatru016n, en la Pig.l
se han represencado ab;urtou los orificios avellanados 7y pero en
la préctica gatardn rellenos de un tapén interior de tibra, o re-
cubiertos de mortéro refractario o de un materigl plésciéo Tu~

fractario.



. Se ha representado en las figs. 3 y 4 una forwa
preferida de soporte 5 en formwa de silla de montar, el cual
se compone de una banda en forma de C, hecha en chapa de acero
dulce, de una extensidn angular de aproximauémente 2002C, poxr
5. - lo que pdede ajustarse e%ésticamente y éujetar nés de la mitad
};5:_' o supérior de lé;circunferencia de un tubo, y un par de cspérra-
| gos en proyeccién 6, soldadés 8 la banda dc acerq dulce, los
-, cuales son de acero inoxidable u otro wetal resistente al calor.
N Se puede ligar entre si una serie espaciada longitu-
’nalmente'dGESOportes de acoplamiento, para constituir una’
estructura multlple de soporbes, tal como’ aparece en la fig. 5,
scon lo que se podron suaetar una serie ﬂe auegOQ anularss de
"1adrlllos aaustados con los espércagos 6, contra el desplazd-
mlento axlal La. serme de soportes puede estar 1ntercomunlcaaa
permanentemente por medio de unas tiras metulloas long;tualnales
8 soldadas por puntos a los éoportes 9 Se puede también, segun
se. ha 1ndlcado por llneas de trazos en la fig. 5, 51tuar tiras
etéllcas de unlon, aeparadas, 10 con orlflclos espaclauos ll
sobre 1los espérragos 6 de soportes adJacentes, para ligar entre

si una. serle de soporteu o de estructuras adyacentcs de QOpor—

tes multlples.dA

En 1ugar de que las proyecclones 6- de los soporteg

Lmer

'en forma de 5111a de montar sean espdrnagos, pueden tamhlun

ser lengﬁetas estampadas y dobladas a partlr de una banda we-
| llca, segun reprcsentado en la fig. 6. Tal como se- 11ugtrd,
las lenguetas pueden estar hendldas ! blfuruadas segun se ve

en 12, ‘& fln de que puedan prchctarse por los urlflclos 7 Jde los
ladrlllos, eiectuando una acclon de bloqueo. Las proyecciones

de loslespérraggs)pueden estar tamblen,blfurcaaus, conel wismo

- . i : : " o D

fin, .
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‘ kn la fig. 7 se ha represencado una forma difercnte
de realizacidn del soporte en configuracidn de silla de wontar,
la cual consiste en una iongitud de barra metélica 13 curvada
en Eorma de C en la parte wmedia, 14, para montar sobre lu uitad
superiqr de un tubo, sujetdndolo, pr=sentando sus bbvuiones de
ext:amo 15 dobladag ¥y cufvadaa hacia atrds, para terminar en

proyecciones dispuestas radialmente hacia fuera, 16, equivalentes

‘en cuanto a su'objetb a los espérragos 6 de los otros soportes'

de acoplamiento arriba descritos. La barra wetdlica 13 es,de
preferencia, de metal resistente al calor, tal couo acero ino-
xidable, toda ella.

Cualquleva de lo» SOportes de acoplamlento puede tener

dos o més esparragos u otras proyecciones en cada extfemo, para

ajustar con uno o wés ladrlllos prov;stos de orificios miltiples
o senclllos. N A

- “Los ladrlllos 51mples, semlcllindrlcos represcnuados
en ia flg. l,solamente tienen una flnalldad 11ustrat1va pusesto
que se podrlan emplear otras confl uraclones de ladrlllog.

- - Los orlflclos 7 de los 1adrlllos no es preciso guc sean
avellanados, pudlendo ser tamblén OrlflClOu clebor 0 esconces,
no abiertos a través de la superflcle extermor delos ladrillos.

- Al ser 1nstalados en un horno, los soportes de aco-
plamlento se pueden suaetar en poslc16u antes de que se efectie
la cobertura con ‘fibra’ y de que se haga la un16n de los ladrillos,
acopléndolos en’ cemento sobre el tubo. Serfa adecusdo un cemento
fraguable al alreﬂ de prelerencla un cemento de conduct1V1dad
térmica elevada. Tal clmenuaclén de 1os soportes de acoplamlento
en su lugar correspondiente facilita su emplézamiento inicial.

n resumen, la Patente de lnvanclon que se SOliClba

deberé recaer sobre las glgulentes
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o+ . REIVINDICAGION:S

'l Un'eiementovmetélico tubular en un horno pro-
vxsto de una - cublerta que comprende una capa elastica de mn~
terlal flbroso refractarlo Y una capa exterior de ladrlllos
refractarlos, calacterlaado porque se suaeuan en posicién los
ladrlllos (3 4) por ‘medio de unos soportes metdlicos de acopla-
miento (5) que descaagan sobre el elemento (1) del hérno,
¥ que estén pub;ertos po: la capa interior (2) y presehtan unas
proyeccione&j(Gj Qué seiéxtienden a'traﬁés de la capa interior
en aauste p031t1vo con los ladrllloo adyacentes, de modo que
los ladrlllos y 105 soportes, con la capa 1nterlor 1nberpucsta,

‘guedan aaustados entr 51 paxa abrdzar al elemento ael hornu.
‘fe?“ 2. Un elemento de horno seuun la re1V1nd1caclou l,

cardcterlzado porque los soportes de acoplamlento (5) tienen

cada uno de ellos la forma de una 8111a de montar y encaaan en

torno a 1a mltad superlor del elemento (1) del horno, s1endo

las proyecclones (6) espérragos ) lenwuetas que se extienden en

aauste p031t1vo con los OrlflGlOS (7) de 100 1adrlllos (3,4).

i

S 3 Un elemento de horno segun la relVlndlcaLlon 2,
caracterlzado porque los oportes de dcoplamlento (5) en forma
l

de 31lla de montar tlenen una exbensmon anbular de még de 1800

y adustan con acclon clastlca en torno al elemento (1) del horno.

5. Unqelemento de horno segin cualqulcra dc las veivin-
dlcaclones 1 a 4, curacterlzado pquue los pares de ladrillos
adyacentes (5 4) se acoplan sen51blemente cn colnoldencld a

tope sobre los soportes de acoplamlento (5).
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6. Se reivindica por 0ltimo como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita: UN ELEMEN-
TO METALICO TUBULAR EN UN HORNO,

Todo conforme gqueda descrito y reivindicado en la pre-
sente memoria descriptiva que consta de nueve paginas mecano-

grafiadas y dibujos adjuntos,
Madrid, 11 febrero 1.977
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