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La presente invencidn se relaciona con um nuevo proce-
dimiento y dispositivo para el encaje y fijaoidn por encolado de
espigas de madera o posiblemente espigas fabricadas de plastico,
dentro de componentes de madera, para asegurar entre si dichos
componentes. M&s particularmente, el método con el cual se rela
ciona la presente invencion comprende esencialmente la fase de
colocar en-el interior de un orificio ciego practicado en un com
vonente de madera u obra de carpinteria una cantidad conveniente
de cola liquida o casi 1{quida y la fase de encajar dentro de aj
cho orificio unae espige dimensionalmente coincidente para ajus—
tar firmemente la espiga, mas propiamente dicho una parte de la
extension de la espiga, en el interior de dicho orifiecio.,
| El uso de espigas o lenguetas postizas de madera para
%3egurar entre si'componentes de madera, tales como partes de
muebles, cajones y similares, pertenece a la técnica mias antigua

y ampliamente conocida. Generslmente se vierte o pome de otro

modo una cantidad pequefia y convenientemente seleccionada de unal

cola liquida apropiada en el interior del orificio ciego en el
cual ha de asentarse la espige para ajustarla cuando se ha fija-
do la cola.

Como consecuencia de le tendencia moderna & mecanizar
lo wmas posible la artesanf{a, se han propuesto ¥y se hallan amplig;
mente disponibles en el mercado maquinas capaces de realizar am-?
bas fases de colocar medidamente uns cola liquida en orificios

ciegos preliminezrmente taladredos y luego encajar a presion una

espiga en su interior. ILa cola es dirigida en forma de chorro ‘

dslgado al interior del orificio y sigue inmediatamente al chorré

el ajuste de la espiga & fin de evitar el derrame de 1la cola.
Hablando en términos generales, tales méquinas funcio-

nen de wmodo satisfactorio, pero estdn sujetas a varias serias oD :
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jeccionmes, Ia cola liquide (en general si bien no exclusivamen~
{
te una cola de vinilo disuelta o completamente dispersa en agua)!

|

se somete a una fijacidn rdpida (y esto .es una caracteristica de.
seable), El cese de la operacion incluso durante unos cuantos !
minutos podria producir la obstruccidn de la pequefia tobera de f
chorro y/u otros pasos a través de los cuales haya sido alimen= 3
tade la cola a dicha tobera. Cuando se interrumpe el +trabajo,
como durante la noche o en fiestas, la tobera, conductos e inclu
80 las diversas bombas y pertrechos para la cola deben vaciarse
completamente y lavarse haciendo uso de disolventes. En el caso
de producirse una emergencia o0 en general un cese brusco e impre
visible de una duracidén importante, la remocion de la cola seca
de los conductos, bombas, etc., dd lugar a una operacion fatigo=
88 y que se'traduce en una nbtable pérdida de tiempo en el curso
de la cual los talleres son inoperantes, |

Por oonsiguiehxe. la invencidén proporoiona un nievo
procedimiento y un dispositivo no sujetos a las mencionadas y

otras limitaciones, en tanto que se asegura convenientemente la

correcta colocaeidn y servicio de cantidades'particulares_(la ex
presion "cantidad parfioular" serd utilizada en lo sucesivo y en;
la reivindicacion anexa para definir la cantidad apropiada y 'prg|
determinada de cols lfquida que ha de ponerse en el interior de
un orificib ciego para fijar en el nismo una espiga o parte de
una espigaj. | '

' Esencialmente, el nuevo procedimiento, comprende las

fases de encerrar las cantidades particulares deseadas de cola

dentro de pequefios reciplentes individuales fracturables o rompi
bles, colocar las cantidades contenidas en dichos recipientes en%
el interior de los orificios ciegos, y después meter a presidn ;

les esgpigas individuales dentro de los orificios & fin de romperl
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viemente taladrados en componentes de madera. Dicho dispositivo

los recipientes de tal dimension que pueden ser facilmente intro
ducidos en dichos taladros, pero mayores que el espacio que gue-
da entre el fondo del orificio y una espigad convenientemente in-
troducida en el mismo, de tal manera que dicho pequefio recipien-
te es aplastado dentro de dicho espacio cuando se introduce en
su interior la espiga extendiéndose de tal modo la cola por el
amencionado orificio.

El uso de espigas acansladas que se fabrican y utili-
zan de modo Kabitual (o sea que poseen una superficie cilindrica
finamente acanalada en sentido longitudinal) mejora la fijacidn
de la eapiga encajada, toda vez que le misma cola es en parte
forzada haoie fuere a partir de dicho’espacio ¥ llena la zona in
termedia entre dicha superficie acanalada y lda pared del orifi-
?io ciego. ' '

Un dispositivo para la puesta en practica del procedi-
miento puede ser sustauncialmente similar & los de la téonica an-
terior, ea cuanto & los mecan;smds ¥ los medios previstos para

ajustar a presidn espigas enm el interior de orificios ciegos pre:

se complementa no obstante, segin la invencidn, con medios sdap-|

1 tados para iniroducir reoipientes individuales (llenos de cola) i

dentro de los mismos orificios, con anterioridad a dicho ajuste, !
Con préferéncia. el'diaposit;vé coﬁprénde medios de alimenxaciéni
¥y colocacion exn posioion deatinados a situar'sucesivamente reoi-i
pientes individuales en un punto del recorrido a lo largo del }
cusl las espigas individuales aon impulsadéa e introducidas en %
eirecsién a y al interior de dichos orificios, convenientemente
mediante un pistén o émbolo atacador. |

BEstas y otras ceracteristicas y ventajas de la inven- !

cién resulterdn evidentes a partir de una comsideracidn de la qii
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guiente descripeion detallada de una forma de realizacidn corres
pondiente, no limitativa, haciéndose referencia al planc que se
aconpafia.

La fiéqra l, es una vista en despiece en la cual se
ilustran percialmente en seccidn y pafcialmente en viata<latera;
los componentes (la espiga y pieza de madera, representadas frag
mentariamente) que han de asegurarse entre si.

La figura 2, ilustra los mismos componentes al tener lu
gar la introduceidn de la espiga’dentrO-del orificio ciego con
el que se haya provista la pieza de madera;

La figura 3, ilustra une variante de realizacidn de un
recipiente individual;

Ia figura 4, es una vista fragmentaria en corte trans-
versal de una pieza de madera que posee un orifioio en el cual
ha sido introducido el recipiente individualj |

 Ia figura 5, ilustra otra variante de forma de realiza
cicn de los recipienxes individuales ¥, en 1{neas generales, la
forms en la cual pueden fabricarse; y - '
| Ia figure 6, es una vista en seccidn longitudinal de
un dispositivo para poner en prdctica el método, ilustrado uni-
camente en cuanto a las partes y componentes de interés para la
comprensién de la inveneidn, |

Refiriéndonos en primer'luggr a la figura 1; se repre-

senta una espiga de madera oorriente acanalada en sentido longi~,

tudinal S destinada a8 ser inxrbduqida a presién dentro de un ori-
ficio ciego P previamente taladrado en una piezs o componente de
madera . Aates de hacer que la espiga ajuste en el taladro, se
encierra ﬁn pequefio recipiente C en ol cual se contiene una oanp'
tidad particular predeterminada A de cola apropiada (la naturale|

28 ¥ comp;slcmon de dicha . cola, una cola de vinilo por ejemplo, i
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' te delgadaes y bastante facilmente rompibles; y

corresponden a la técnica.anterior ¥ no forman parte de esta in
. |
veneion).

Las caracteristicas criticas de la invencidn son no
obstante que:

a) la configuracidn en seccidén transversal y dimension
de dicho pequefio recipiente C (con preferencia pero no necesaria
mente alargada) son tales que permiten que el mismo recipiente
pueda introducirse por completo, con facilidad y casi sin esfuer
zo en el interior de un orificio coincidente Fj

b) dicho pequefio recipiente G posee paredes esencialmen

c) Ias dimensiones generales, en particular la 1ongitg‘
dinal, de dicho recipieﬁte C son menores que el espacio que que-
da en dicho orifieio despuds de haber sido convenientemente in- |

troducida a presidn en el mismo la espigae, de suerte que dicha

introduccion a presidn hace que el recipiente se rompa y la cola

A se esparza en el intefio: de dicho espacio y (en parte) fluya ,

nacia atrds entre la pared del orificio y la superficie acanaladT
de le espiga. Dicha espiga £ se halla parcialmente ilustrada en|
lineas discontinuas o difuminades en una porcion correspondiente}

interior respedto al orificio, para indicar que dicha porci&n se:

| halle esencialmente revestida por la cola refluida en tormo a la°

misma,

Un pequefio recipienté representado en la figura 1, pue
de fabricarse y llenarse de una sustancia 1lfquida o casi liduida'
(como una cola) aplicando la técnica de fabricar dosis particul§:
res de ciertas drogas en capsulas individuales., Tales recipienrg

tes C pueden por consiguiente y en lo sucesivo seran denominados

‘"edpsulas"., Dichas cdpsulas pueden fabricarse de pldstico, celu.

loide, acetato u otra sustancia apropiada conocida en dicha téc-]
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Tales cépaulaé pueden hacerse, lleﬁafee ¥y cerrarse her
néticamente de Torma més ecomémica aplicando una téenica conocidd
algo diferente, 51 bien la geometrfa de la cdpsula de la figura
les la pfeferida, dado que una cdpsula alargada que posea por-
ciones extremas en parte bien rédondeadas esféricamente pueden
introducirse mejor en un orificio, pueden también utilizarse odp
sulas como se indica en C' en la figura 3 0 en " en la figura 5}
Unz u otra de dichas capsulas son conocidas en la téomica ¥y no
precisan ninguna descr;poién detallada, En la forma de realiza-

cion de la figura 3, las cdpsulas poseen un cuerpo husco cerra-'

dopor una cubierta plana ﬁarginalménxe hermética. Larcépeﬁla de,
la figura 5 se fabrio& cerrando y cortando sucesivamente trozos f
de un pequefio tubo de plastico o tubo flexible ya parclalmente |
lleno. ‘ _ 1

Ia figura 6, facilita un ejemplo dé.un dispositivo me-
diante al'cual“pﬁede llevérse a cabo el método. Ei dispositivo,;
generaimente indi¢a¢o en g.'oomprénde'ﬁnB estructura 10 en la

cual se halla formado un canal o paso de gufa 12 para consecuti~|

vapente impulsar las espigas, por ejemplo'nediante'un émbolo ata
cador 14, e introducirlas a presion, & una profundidad predeter-i
minada, dentro de un orificio P colocado en posicicn coaxial. ;
Puede haoerse que 1ae espigas caigan’ oonsecutivamente, segun se .
indica en S' ‘desde un tubo de suministro 16 madiante la aceion ;
de un gato accionador 18 que acciona un trinquete de parada 20 E
(que hace que caiga una espiga) y un resorte impulsor 22 (que re!
tiene la espiga que sigue & la que cae.). |

Se prepara y conduce ordenadamenie un suministro apro-|
piado de recipientes que caen libremente ( al interior de un,de-g

pdsito deslizante 26, auto-colocdndose el mis bajo, posicionale
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} de pero en cualquier caso antes de la introduccion & presion de

-8 -

mente, de los recipientes, en el recorrido & lo largo del ocual §
se introduce @ presion la espiga S' dentro del orificio F, Bs
evidente que otro dispositive y mecanismo pueden ser facilmente
concebidos por los expertos en la téenica para sucesivamente y
por fases colocar en posicion los recipientes en relacidn encara:

da con los orificios y también, si fuera oportuno, ajustar los

la espiga que ha de ser encolada en su interior,

_ , |
Descrite suficientemente la naturaleza del invento, as{
!

" como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacer constar

que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles
de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su principio ’

fundanental,
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REIVINDICACIONES

l2,- Procedimiento y dispositivo para encajar y fiﬁar
por encolado eapigas de madérg dentro de orificios clegos prac-
ticados en componentes o piezas de madera; procedimiento caracte
rizado porque comprende las fases siguientes, suministrar canti-
dades individuales de una cola casi flufde encerrada hermética~ |
mente en pequeilos recipientes de material fracturable y de tales
dimensiones que cada uno de dichos recipisntes individuasles pue-
de 1ntroducmrse facil y completamente en un orlfielo individual
pero mayor que el espacio desocupado en dicho orificio al inser-!
tar por completo la espiga en el mismo, por lo que se aplastard
el citado recipiente dentro del indicado espaéio por la espiga
insertada, haciendo que se esparza la cola en él contenida, por
el interior de dicho'espacio; para fijar la espige denxro del
orificio. | !

28,- Procédimiento, segﬁn la reivindicacidn 1, caracte
rizado porque se 1ntroducen las e3pigas individuales en los ori=~
ficios individuales por la aceidn de un émbolo atacador a lo lar
go de un paso de guia. introduceidn que se inicia & cierta dis-
tancia del extremo de salida de dicho paso, y en el que se situan
ins reclpientea individuales sucesivamente en una posicion & lo
largo del referido paso, mds oerca de dicho extremo de salida,
con lo que el citado recipiente queda oolocado & lo largo del tra
Yecto que ha de recorrer cada.eapiga}y dicho recipiente es intro
ducido en el mencionado orificio por delante de dicha espiga.

. 38,~ Procedimiento, segin la reivindicacidn 1, caracte!

rizado porque cada recipiente posee una configuracién general é
élargaaa de tal dimensién en corte transversal que se puede in- ;
sertar libremenxe el recipiente en el mencionado orificio y de i
ual dimensidn longitudinal que se aplasta tal recipiente cuando i
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se inserta en el espacio que queda sin ocupar por una espiga en |
el orificio en el que se ha introducido tal espilga.

48 .~ Procedimiento, sggdn la reivindicacion 1, caracte
rizado pdrque cada recipiente comprende una cantidad individual
de una cola casi liguida, siendo dicha cantidad de volumen infe-
rior al de dicho espacio restante. .

5&,-Dispositivo para la aplicacion del procedimiento, |
segdn las reivindicaciones 1 & 4, caracterizados porque se inser

tan espigas individuales en orificios ciegos, junto con una can-~

tidad individual de una cola casi liquida, estando dicha cantidad

de cola encerrada en un recipiente individual aplastante, dise555

la espiga, caracterizado porque comprende en combinacion, un mes
Panismo para insertar sucesivamente espigas individuales en ori-
ficios ciegos individualss, a lo largo de canales de guia con f
los que previamente se habrd alineado el orificio, un suminisiro
de pequefios recipientes individuales, cada uno de los cuales con
tiene una cantidad individual de’cola, y un ﬁedio para situar en
vosicion, sucesivamente y en fase, cada uno de los mencionados

recipientes en dicho canal de guia, & lo largo del trayecto que

ha de recorrer cuslquiera de las espigas & las que se acclona ha

cia dicho orificio y se hace penetrar en el mismo.

68.~ Dispositivo, segun la reivindicacion 5, caracteri

zado porqﬁe comprende un canal de guie de una longitud superior

& la suma de las longitudes de una espigae individual y un reeci-
plente individual, un medio para situar en posicion sucesivamen-.
te espigas individuales dentro del referido canal de guis, a uns
distancia de su extremo de salida superior a la longitud del oi-é
tado recipiente, un medio pare situar sucesivamente recipientes é

individuales dentro del indicado canal de gufa, en el espacio si
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tuado entre la espiga colocada y el menoionado extremo de salida
i
¥y un émbolo stacador que funcions en dicho canal de gufa pare iz’
sertar la espiga colocada hacia y contra dicho recipiente, y des
pués inserter, coincidentemente, el recipiente y la espiga aeoplé
dos & tope, dsuiro de un orifiocio individual, hasta que ha penenj
drado la clitadn espiga en el orxdificio para hacer cue se aplasie
s: recipiente y se esparza la cola en él contanida por la poraidn
26l fondo ce dicho orificio, ;
78, Dispositivo, segin la reivindicacidn 6, caractepi?
zado porque comprende Organos almrgados de gufa, en bateria, di—i
sefindos para recibir en forma deslizante una pluralidad de esyi~f
ges ¥y una pluralidad de recipientes. f
8¢,~ Procedimiento y dispositivo para encajar y £ijar !
por encolado espigas de madera dentro de orificios ciegos practi
cedos en componentes o piezas de madera; tal y como quedaisustan
cialmente descrito en la presente Memoria, y en los adjuntos di-~
bujos.

Esta Memoria, consta de once hojas, escritas a mdquina

por une sola cara.

Medrid, sy ppR 1§77
AILBERTI VITTORIO S.
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