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La presente invención se relaciona con un nuevo proce­
dimiento y dispositivo para el encaje y fijaoión por encolado da 
espigas de madera o posiblemente espigas fabricadas de plástico, 
dentro de componentes de madera, para asegurar entre sí dichos 
componentes. Has particularmente, el método con el cual se reía 
ciona la presente invención comprende esencialmente la fase de 
colocar en el interior de un orificio ciego practicado en un com 
ponente de madera u obra de carpintería una cantidad conveniente 
de cola líquida o casi líquida y la fase de encajar dentro de di 
cho orificio una espiga dimensionalmente coincidénte para ajus­
far firmemente la espiga, más propiamente dicho una parte de la } 
extensión de la espiga, en el interior de dicho orificio. !

i
El uso de espigas o lengüetas postizas de madera para 

asegurar entre sí 'componentes de madera, tales como partes de 
muebles, cajones y similares, pertenece a la técnica más antigua 
y ampliamente conocida. Generalmente se vierte o pone de otro 
modo una cantidad pequeHa y convenientemente seleccionada de una! 
cola líquida apropiada en el interior del orificio ciego en el ' 
cual ha de asentarse la espiga para ajustarla cuando se ha fija­
do la cola.

Como consecuencia de la tendencia moderna a mecanizar 
lo más posible la artesanía, se han propuesto y se hallan amplia­
mente disponibles en el mercado máquinas capaces de realizar am-¡ 
j bas fases de colocar medidamente una cola líquida en orificios 
ciegos preliminarmente taladrados y luego encajar a presión una ! 
espiga en su interior. La cola es dirigida en forma de chorro 
delgado al interior del orificio y sigue inmediatamente al chorro 
el ajuste de la espiga a fin de evitar el derrame de la cola.

Hablando en términos generales, tales máquinas funcio­
nan de modo satisfactorio, pero están sujetas a varias serias ob ¡
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jecciones. La cola líquida (en general si bien no exclusivamen-i!
te una cola de vinilo disuelta o completamente dispersa en agua)! 
se somete a una fijación rápida (y esto.es una característica de!
seable). El cese de la operación incluso durante unos cuantos '

!
minutos podría producir la obstrucción de la pequeña tobera de ! 
chorro y/u otros pasos a través de los cuales haya sido alimen- j 

taña la cola a dicha tobera. Cuando se interrumpe el trabajo, 
como durante la noche o en fiestas, la tobera, conductos e inclu 
so las diversas bombas y pertrechos para la cola deben vaciarse 
completamente y lavarse haciendo uso de disolventes. En el caso 
de producirse una emergencia o en general un cese brusco e impre 
visible de una duración importante, la remoción de la cola seca 
de los conductos, bombas, eto., dá lugar a una operación fatigo­
sa y que se traduce en una notable pérdida de tiempo en el curso 
de la cual los talleres son inoperantes. t

Por consiguiente, la Invención proporciona un nnevo 
procedimiento y un dispositivo no sujetos a las mencionadas y 
otras limitaciones, en tanto que se asegura convenientemente la 
correcta colocación y servicio de cantidades particulares (la ex

!
presión "cantidad particular" será utilizada en lo sucesivo y en¡ 
la reivindicación anexa para definir la cantidad apropiada y prej 
determinada de cola líquida que ha de ponerse en el interior de j 
un orificio ciego para fijar en el mismo una espiga o parte de [ 
una espiga).

Esencialmente, el nuevo procedimiento, comprende las 
fases de encerrar las cantidades particulares deseadas de cola 
dentro de pequeños recipientes individuales fracturables o rompí 
bles, colocar las cantidades contenidas en dichos recipientes e n ! 
el interior de los orificios ciegos, y después meter a presión ¡ 
las espigas individuales dentro de los orificios a fin de romper j
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los recipientes de tal dimensión qu.e pueden ser fácilmente intro 
ducidos en dichos taladros, pero mayores que el espacio que que­
da entre el fondo del orificio y una espiga convenientemente in­
troducida en el mismo, de tal manera que dicho pequeño recipien­
te es aplastado dentro de dicho, espacio cuando se introduce en 
su interior lá espiga extendiéndose de tal modo la cola por el 
mencionado orificio.

El uso de espigas acanaladas que se fabrican y utili­
zan de modo habitual (o sea que poseen una superficie cilindrica 
finamente acanalada en sentido longitudinal) mejora la fijación 
de la espiga encajada, toda vez que la misma cola es en parte 
forzada hacia fuera a partir de dicho espacio y llena la zona in 
termedia entre dicha superficie acanalada y lá pared del orifi­
cio oiego.

Un dispositivo para la puesta en práctica del procedi­
miento puede ser sustancialmente similar a los de la técnica an­
terior, en cuanto a los mecanismos y los medios previstos para 
ajustar a presión espigas en el interior de orificios ciegos pre¡ 
viamente taladrados en componentes de madera. Dicho dispositivo! 
se complementa no obstante, según la invención, con medios adap-j 
tados para introducir recipientes individuales (llenos de cola) : 
dentro de los mismos orificios, con anterioridad a dicho ajuste.' 
Con preferencia, el dispositivo comprende medios de alimentación! 
y colocaoión eñ posioión destinados a situar sucesivamente reci­
pientes individuales en un punto del recorrido a lo largo del 
cual las espigas individuales son impulsadas e introducidas en j 

dirección a y al interior de dichos orificios, convenientemente ¡ 
mediante un pistón o émbolo atacador.

Estas y otras características y ventajas de la inven- ¡ 
ción resultarán evidentes a partir de una consideración de la si
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La figura 1, es una vista en despiece en la cual se 
ilustran parcialmente en sección y parcialmente en vista lateral 
los componentes (la espiga y pieza de madera, representadas frag 
Dentariamente) que han de asegurarse entre sí.

La figura 2, ilustra los mismos componentes al tener la 
gar la introducción de la espiga dentro del orificio ciego con 
el que se haya provista la pieza de madera;

La figura 3, ilustra una variante de realización de un 
recipiente individual;

La figura 4, es una vista fragmentaria en corte trans­
versal de una pieza de madera que posee un orificio en el oual 
ha sido introducido el recipiente individual; t

La figura 5, ilustra otra variante de forma de realiza 
ción de los recipientes individuales y, en líneas generales, lá 
forma en la cual pueden fabricarse; y

La figura 6, es una vista en sección longitudinal de 
un dispositivo para poner en práctica el método, ilustrado úni­
camente en cuanto a las partes y componentes de interés para la 
comprensión de la invención.

Refiriéndonos en primer lugar a la figura 1, se repre­
senta una espiga de madera corriente acanalada en sentido longi-¡ 
tudinal S destinada a ser introducida a presión dentro de un ori 
ficio ciego F previamente taladrado en una pieza o componente de 
madera L. Antes de hacer que la espiga ajuste en el taladro, se 
encierra un pequeño recipiente C en el cual se contiene una can- ¡

t
tidad particular predeterminada A de cola apropiada (la naturale ] 
za y compisición de dicha cola, una cola de vinilo por ejemplo, !
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vención). ¡

!
Las características críticas de la invención son no ! 

obstante que:
a) la configuración en sección transversal y dimensión 

de dicho pequeño recipiente C (con preferencia pero no necesaria—  j

mente alargada) son tales que permiten que el mismo recipiente 
pueda introducirse por completo, con facilidad y casi sin esfuer 
zo en el interior de un orificio coincidente F; j

b) dicho pequeño recipiente C posee paredes esencialmeA
te delgadas y bastante fácilmente rompibles; y [

o) Las dimensiones generales, en particular la longitu 
dinal, de dicho recipiente C son menores que el espacio que que- 
da en dicho orificio después de haber sido oonvehientement. in- 
troducida a presión en el mismo la espiga, de suerte que dicha 
introducción a presión hace que el recipiente se rompa y la cola 
A se esparza en el interior de dicho espacio y (en parte) fluya . 
hacia atrás entre la pared del orificio y la superficie acanalada 
de la espiga. Dicha espiga S se halla parcialmente ilustrada en 
lineas discontinuas o difuminadas en una porción correspondiente; 
interior respedto al orificio, para indicar que dicha porción se - 
halla esencialmente revestida por la cola refluida en torno a la 
misma.

25

Un pequeño recipiente representado en la figura 1, pue 
de fabricarse y llenarse de una sustancia líquida o casi líquida 
(como una cola) aplicando la técnica de fabricar dosis partícula 
res de ciertas drogas en cápsulas individuales. Tales reoipien-i 
tes 0 pueden por consiguiente y en lo sucesivo serán denominados 
"cápsulas". Dichas cápsulas pueden fabricarse de plástico, celu 
loide, acetato u otra sustancia apropiada conocida en dicha téc-¡30
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Tales cápsulas pueden hacerse, llenarse y cerrarse her 
méticamente de forma más económica aplicando una técnica conocida 
algo diferente. Si bien la geometría de la cápsula de la figura 
1 es la preferida, dado que una cápsula alargada que posea por­
ciones extremas,en parte bien redondeadas esféricamente pueden 
introducirse mejor en un orificio, pueden también utilizarse cág 
aulas como se indica en C' en la figura 3 o en C" en la figura 5 
Una u otra de dichas cápsulas son conocidas en la técnica y no 
precisan ninguna descripción detallada. En la forma de realiza­
ción de la figura 3, las cápsulas poseen un cuerpo hueco oerra- 
dopor una cubierta plana marginalmente hermética. La capsula de 
la figura 5 se fabrica cerrando y cortando sucesivamente trozos ; 
de un pequeño tubo de plástico o tubo flexible ya parcialmente 
lleno. ]

La figura 6, facilita un ejemplo de un dispositivo me­
diante el cual puede llevarse a cabo el método. El dispositivo,! 
generalmente indicado enD, comprende una estructura 10 en la 
cual se halla formado un canal 0 paso de guía 12 para consecuti­
vamente impulsar las espigas, por ejemplo mediante un émbolo at¡a 
oador 14, e introducirlas a presión, a una profundidad predeter-j 
minada, dentro de un orificio F colocado en posición coaxial. 
Puede hacerse que las espigas caigan consecutivamente, según se 
indica en S ' desde un tubo de suministro 16 mediante la acción 
de un gato accionador 18 que acciona un trinquete de parada 20 !
(que hace que caiga una espiga) y un resorte impulsor 22 (que re! 
tiene la espiga que sigue a la que cae.).

Se prepara y conduce ordenadamente un suministro apro­
piado de reoipientes que caen libremente C al interior de un de-' 
pósito deslizante 26, auto-colocándose el más bajo, posicional- !
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tmente, de los recipientes, en el recorrido a lo largo del cual ! 
se introduce a presión la espiga S' dentro del orificio F. Es 
evidente que otro dispositivo y mecanismo pueden ser fácilmente 
concebidos por los expertos en la técnica para sucesivamente y 
por fases colocar en posición los recipientes en relación encara
da con los orificios y también, si fuera oportuno, ajustar los

* ^j mismos en el interior de dichos orificios, también independiente
* ,  ,¡de pero en cualquier caso antes de la introducción a presión de
!la espiga que ha de ser encolada en su interior. j

10. } Descrita suficientemente ía naturaleza del invento, asf
' , ! como la manera de realizarlo en la practica, debe hacer constar i

que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles !
de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su principio '
fundamental.

15. }
i
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REIVINDICACIONES
lá.- Procedimiento y dispositivo para encajar y fijar 

por encolado espigas de madera dentro de orifioios ciegos prac­
ticados en componentes o piezas de maderay procedimiento caraote 
rizado porque comprende las fases siguientes, suministrar canti­
dades individuales de una cola casi fluida encerrada hermética­
mente en pequeños recipientes de material fracturable y de tales 
dimensiones que cada uno de dichos recipientes individuales pue­
de introducirse fácil y completamente en un orificio individual 
pero mayor que el espacio desocupado en dicho orificio al inser­
tar por completo la espiga en el mismo, por lo que se aplastará j 
el citado recipiente dentro del indicado espacio por la espiga 
insertada, haciendo que se esparza la cola en él contenida, por 
el interior de dicho espacio, para fijar la espiga dentro del 
orificio. '

23.- Procedimiento, según la reivindicación 1, caracte 
rizado porque se introducen las espigas individuales en los ori­
ficios individuales por la acción de un émbolo atacador a lo lar 
go de un paso de guia, introducción que se inicia a cierta dis­
tancia del extremo de salida de dicho paso, y en el que se situad 
los recipientes individuales sucesivamente en una posición a lo 
largo del referido paso, más cerca de dicho extremo de salida, 
con lo que el citado recipiente queda colocado a lo largo del tra 
yeoto que ha de recorrer cada espiga y dicho recipiente es intro 
ducido en el mencionado orificio por delante de dicha espiga.

3 8 .- Procedimiento, según la reivindicación 1* caracte 
rizado porque cada recipiente posee una configuración general i 
alargada de tal dimensión en corte transversal que se puede in- : 
sertar libremente el recipiente en el mencionado orificio y de ¡ 
tal dimensión longitudinal que se aplasta tal recipiente cuando
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se inserta en el espacio que queda sin ocupar por una espiga en ¡ 
el orificio en el que se ha introducido tal espiga.

4S.- Procedimiento, según la reivindicación 1, caracte 
rizado porque cada recipiente comprende una cantidad individual 
de una cola casi líquida, siendo dicha cantidad de volumen infe-! 
rior al de dicho espacio restante. !

53.-Dispositivo para la aplicación del procedimiento,
!según las reivindicaciones 1 a 4, caracterizados porque se inser 
tan espigas individuales en orificios ciegos, junto con una can­
tidad individual de una cola casi líquida, estando dicha cantidad 
de cola encerrada en un recipiente individual aplastante, diseña! 
'do para ser insertado en un orificio individual por delante de ! 
la espiga, caracterizado porque comprende en combinación, un me#
canismo para insertar sucesivamente espigas individuales en ori-)
ficios ciegos individuales, a lo largo de canales de guía con i 
los que previamente se habrá alineado el orificio, un suministro 
de pequeños recipientes individuales, cada uno de los cuales con 
tiene una cantidad individual de cola, y un medio para situar en 
posición, sucesivamente y en fase, cada uno de los mencionados 
recipientes en dicho canal de guía, a lo largo del trayecto que 
ha de recorrer cualquiera de las espigas a las que se acciona ha 
cia dicho orificio y se hace penetrar en el mismo.

6§.- Dispositivo, según la reivindicación 5, caracteri 
zado porque comprende un canal de guía de una longitud superior ¡ 
a la suma de las longitudes de una espiga individual y un reci- ¡ 
píente individual, un medio para situar en posición sucesivamen-- 
te espigas individuales dentro del referido canal de guía, a una. 
distancia de su extremo de salida superior a la longitud del ci-¡
tado recipiente, un medio para situar sucesivamente recipientes ¡

!
individuales dentro del indicado canal de guía, en el espacio si [
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tuado entre la espiga oolocada y el mencionado extremo de salida] 
y un émbolo atacador que funciona en dicho canal de guía para ir,' 
sertar la espiga oolocada hacia y contra dicho recipiente, y des 
pues insertar, coincidentemente, el recipiente y la espiga acopla
dos a tope, ¿entro de un orificio individual, hasta que ha pene-, 
trado la citada espiga en el orificio para hacer que se aplaste 
ji recipiente y se esparza la cola en él contanida por la porción 
¿el íonuo de dicho orificio, ;

73,- Dispositivo, según la reivindicación 6, caracteri! 
zado porque comprende órganos alargados de guía, en batería, di-; 
senados para recibir en forma deslizante una pluralidad de espi-' 
gas y una pluralidad de recipientes. i

8&.- Procedimiento y dispositivo para encajar y fijar ! 
por enoolado espigas de madera dentro de orificios ciegos practi
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