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Memor ia de s c¢criptiva

La presente invencidn tiene por objeto una md-
quiﬁa universal para elaborar materiales poliméricos,

Tal mdquina puede ser facil y éficientemente adaptada
pera plastificar materiales sdlides, o para funcionar co-
mo bomba, ¥y p;ra mezclar liquidos viscosos. Sin efectuar
modificnciones importantes puede obtener una combinacidn
de diches funciones, La simplicidad geométrica de 1n.md-
quina en ouestidn, unido ello a su flexibilidad, dismi-
nuye de menera considerable los coétes de construcecidn,
lo que hace que la mdquina sea mds fdcilmente adecuada
para todos los ﬁipps de pldsticos comunes que pueden pre-—
cisar de una game de Salidas completa,

Lé mdquina de que se trata comprende por lo me-
nos dos discos unidos a un drbol central montado girato=
rio en una camara cilindrica. Los discos estdn separados
e lo largo del eje del drbol y se extienden radialmente
desde el drbol hacia la superficie de la pared interior
de la caja de la cdmara. Se ha previsto una holgura sufi-
ciente entre los dicos y la caja para permitir el giro

de los primeros, si bien dicha holgura se mantiene minima

para evitar que el material pasa por encima de los dis-

cos, Por tanto, los discos forman los canales de la cdma-

ra. En cada canal se ha previsto un bloque de interrup-

‘¢idn de le canal que se extienden radialmente hacia el

interior desde la caja hacia el eje, con el fin de impe-
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dir que el material circule a travds de la canal mds alld
de la misma, Ambos lados de. los bloques de las canales,
estdn dispuestos orificios de entrada y salida para ha-
cer posible la introduccidn y extraccidn del material de
la canal, Se prevd la disposicidn de una tolva alargada
que comunica con los orificios de entrada de la canal pa-
ra alimentar material a elaborar a las canales. El matex
rial se elabora, haciendo girar los discos que, por arras
tre, producen una circulacion del material hacia el blo-
que de la canal donde aumenta la presidn que obliga al
material a salir por el orificio de salida.

La invencidn se describe con mayor detalle con
referencia a los dibujos adjuntos que ilustrdn una forma
de realizacidn ﬁreferida. '

Bn dichos dibujos:

La figura 1, es una vistn en perspectiva esque-
mdtica del extrusor explotade que se ilustira para poder
apreciar sus varias partes,

La figura 2, es una vista en perspectiva par=-
cialmente en seccidn,

La figura 3, es una vista en seccidn de la ﬁd—

quina objeto de la invencidn considerada por la linca

III-III de la figura 4 perpendicular al eje de giro,

La figura 4, eS una vista en seccidn de dicha
mdquina .considerada por la linea IV-IV de la figura 3,

paralela al eje de giro,

Y la figura 5, es una Seccidn en desarrollo de

una canal a lo largo de un radio de la cdmara.
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Con referencin a la figura 1, la mdquina elabo-
radora objeto de la presente invencidn consta de una caja
-1~ provista de dos platos extremos -2- y —3~, definien=-
do la combinacidn de tales elementos una cdmara interior
cilindrica ~4-, Los platos extremos -2~ y -3- estdn dota-
dos de cojinetes lisos =B~ .y ~6— o de manguitos previstos
para ¢l alojamiento del drbol ~7— con posibilidad de giro
sobre el eje de la camara —4~, Al drbol ~7- estd fijado
un grupo de discoes -8- giratorio con dicho drbol. Los dis-
cos =8~ pueden presentar una configuracidn o seccidn cual
quiera y no han de Ser necésariamente planos, Para cier-
tas funciones, pueden ser dtiles discos cuneiformes o
con aletas, Con el drbol =7~ montado en el interior de la
cdmars —4~, los discos %8+ y los bloques de interrupcidn
de las canales -10- dividen a dicha cdmars eﬁ canales
separadas -9-,

Los bloques de las canales -10- estdn fijados
en el interior de la caja ~1— y se extienden dentro do
las canales ~9- de manera que determinan una pared extre-
ma en cada canal. En las canales -9~ se puede introducir

material por medio de la tolva =11- que comunica directa-

~mente con una entrada -12- prevista en la caja =1=- y el

material que se elabora se mueve a travdés de las canales
~9- hasta los bloques de las canales -10- a medida que
giran los discos ~8-, Cuando comienza el giro la presidn
aumentoe cerca de los bloques de las canales y el material
e8 obligado a salir por la salida -13-, Las aberturas de

entrada y salida pueden ser rendijes alargadas como se
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ilustra en la figura 1.

En el funcionamiento, se alimenta material a
la mdquina .elaboradera a través de la tolva -il- que lo
distribuye en cada canal a través de la entrada ~-12- co-
mo se indica en la figura 2, El drbol -7- se hace girar
exteriormente por medios apropiados (no ilustrados). Cuan
do los discos giran, el material es arrastrado avanzdndoloe
hacia los blogues de canal -10-, Los blogques de las cana-
les actian como rasquetas sobre el material de modo que
es extraido de los discos, com lo que se acumule en la ca-
ra posterior de los bloques de las canales, En la fipura
5, se muestra esquemdticamente la configuracidn general
de la circulacidn del material en una canal a la que se
suministra material sélido, La acumulacidn del material
provoca un incremento de presidn que es suficiente para
expulsar el-material a.través de la salida =13~ y hacia
una hilera extrusoras apropiada, por ejemplo, la hilera
~-14w-,

Con el fin de hacer la mdquina mds flexible,
se pueden hacer varios pardmetros variables, La enchura -
de las canales se puede controlar, haciendo para ello los
discos de posicidn ajustable, Ademds, el nimero de discos
del 4rbol se puede variar, haciéndolos amovibles, Median-
te el combio del tamafio o forma del drbol, de los bloques
de las canales de las éberturas de salida, de las abertu-
ras de entrada y de las hileras se puede elaborar una

gran variedad de materiales,

La maquina que se describe representa un concep
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to enteramente nuevo en lo que se refiere a la mezcla,
fusidn y bombeo del pldstico de polimero y los materia-
les de caracteristicas similares, Se.puede proporcionar
una alimentacién de material sdlido o una alimentacidn
de material viscoSo y combinaciones de ambas, Esta mdqui-
na elaboradora puede alimentar a aparatos de revestimien=
tos y a hileras de perfil, grenuladores y a otros aparatos
de elaboracidn dispuestos secuencianlmente,

Cerrando selecgivnmente laé aberturas de entra-
da y de salida, se pueden obtener mezclas de partidas,
En este caso, s§ ha previsto un pequefio huelgo en los
bloques de las canales -10—.pafa permitir el escape hao-
cia ls zZona de entrada con el fin de elaborar nuevamente
y presentar zonas de cizallamiento elevadas. Tambidn se
puede efectuar una mezcla intensiva continua mediante
la provisidﬁ de una circulacidn continua del material a
través de la canal,

" En la figura 4 se ilustra una variente de reali-
zacion de la invencidn., En esta mdquina, el conjunto de
discos estd construido con un sistema. de paso de fluido
que se puede emplear para calentar o enfriar la cdmara
coﬁ el fin de controlar la-temperutura del material que
se elabora.

El sistema de paso de flufd6 comprende un
conducto axial =15~ formado en el drbol =7~ y conectado
por un extremo a una fuente de fluido de temperatura con-
trolada, Cada disco =8~ estd provisto de un depdsito

~16~ formado-en su interior. Los discos ~8~ e¢stdn monta-
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dos sobre el drbol =7- por medio de aros retenedores -18-
y separadores =19-, Estos elementos estdn dotados de con-
ductos =20~ y ~21~ respectivamente, que comunican con los
depdsitos =16~ para formar un pasSo libre, Se han previs-
to conectores tubulares -17- utilizados para conectar el
conducto ~15- del drbol con los conductos de los discos
-16-, =20~ y -21~. En las canales se pucden disponer de-
tectores adecuados con el fin de controlar la temperatura
del material gue se elabora y de ajustar la temperatura
del flufdo en el sistema de calentamiento y de refrigera-
cidn si es necesario.

Como se representa en la figura 4, el drbol -7~
se puede montar por medio de una combinacidn de cojinete
radial y de empﬁje ~28a,

La figura 3, ilustra la misma forma de realiza-
cidn que larfigura 4, pero en ésta vista se muestra.m&s
claramente un .obstructor de mezcla y respiradero -23-,
Este elemento se extiende parcialmente en la canal -9-
formada por los discos =8~ y se emplea para.incrementar
el cizallamiento del material gque se elabora y mejorar
la accidn de mezcla de la mfguina, Dicho elemento ~23-
se puede construir para una gran variedad de empleos ¥y
en muy diversas formas, por ejemplo, clavijas, cuilas, ta-
mices, ete, El obstructor -23~ determina asimismo un va-
ciorde materinl en su cara delantera, Las caras delantera
y posterior de definen con relacidn al sentido de despla-
zamiento de los discos =8-, Dicho vacio se puede emplear

para ventilar la cdmara, afiadiendo para ello un respira-



10

16

20

25

dero —=24— en la caja —-1- en la cara delantera -24- del
obstructor para permitir la salida del material volatili-

zado o proporcionar una entrada para aditivos del proce-

80,

N 0o T A

Se reivindica como objeto de la presente Pa-
tente de Invencidn:

1,- Mdquina para elaborar material polimérico
y similares del tipo que comprende una caja proﬁista de.
una cdmars interns y un drbol giratorio en el interior
de la cdmara,; caracterizada por el hecho de comprender al
menos dos elemeﬂtos en general discoidales (8) fijados al
drbol (7) y que se extienden hacia el exterior del mismo
en toda la extensidn de la cdmara (4), cuyos discos (8)
estdn separados a lo largo del eje del arbol (7), con lo
que se forman una canal (9) en la cdmara (4) entre los
discos (8); un bloque de interrupcidn de la canal (10) fi-
jado en la caja (1) y que se extiende en la canal (9) for-

mada por los discos (8) en toda la extensidn de los mis=

‘mos, cuyo bloque de canal (10) presenta caras delanteras

y posteriores en relacidn al sentido de giro de los dis-—

cos (8); una entrada (12) formada en la caja (1) y que

comunica directamente con la canal (9) para permitir la

introduccidn de material en dicha canal (9) para la ela=~
boracidn del mismoj una salida (13) formada en la caja

(1) y que comunica directamente con la canal (9) para
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permitir la extraccidn de material elaborado por la ca-
nal (9); y medios para producir'el giro del drbol (7).

2,~ Mdquina para elaborar material polimérico y
similares, segin la reivindicacidn 1, caracterizada por-
que la entrada (12) esta constituida adyacente a la cara
anterior del bloque de' la canal (10),

3,~- Mdquina para elaborar material polimérico
y similares, segin la reivind?cacién 1, caracterizada
porque la abertura de salida (13) estd dispuesta adyacen-
te a la cara posterior del blogue de la canal (10).

4,- Mdquina para elaborar material polimérico
y similares, segin la reivindicacidn 1, caracterizada
porgque incorpora medios para controlar la temper.tura de
la cdmara que comprendens’

- una fuente de fluido de temperatura controla-
dag |

~ un conducto (15) constituido en el drbol (7)
y conectado a la fuente de flufdo; ¥

- depdsitos (16) conectados entre s{ constitui-
dos en los discos (8) y conectado al conducto (15) del
eje para recibir fluido a temperatura controlada;

5,~ Mdquina para elaborar material pelimérico
y similares, segin la reivindicacidn 1, caracterizada pox
que comprende un obstructor de mezcla (23) fijadoe a la
caja (1) y que se extiende parcinlmehﬁe en la canal (9)
formada por los elementos de disco (8) para aumentar lao
acci¢n de mezcla de la mdquina, cuyo obstructor (23)

presenta caras delantera Yy posterior en relacion con el

sentido de giro de los discos (8).
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6.~ Mdguina para elaborar material polimérice
y similares, segin la reivindicacidn 5, caracterizada por
comprender un respiradero (24) dispuesto en la caja (1)
en la cara delantera del obstructor de mezcle (23) para
bermitir la ventilacidn del material volatiiizudo.

7.= Mdquina para elaborar material polimérico
¥ similures, segin la reivindicacidn 1, caracterizada
porque los discos (8) se fijan amoviblémente al drbol
(7) con objeto de permitir variar la Separacidn entre di-
ochos discos (8).

8,~ Mdquina para elaborar material polimérice
y similares, segun la reivindicacidn 1, caracterizada
porque comprende: una pluralidad de elementos de forma
general discoidal (8) fijedos al drbol (7) y que se ex-
tienden hacia el exterior del mismo en toda la extensicn
de la cémara (4), cuyos elementos de disco (8) estdn se-
parados a lo largo del eje del drbol (7) con lo que defi-
nen canales (9) en la cdmara (4) entre los elementos de
disco (8); un bloque de la canal (10) para cada canal (9)
fijado a la caja (1) y Que'se extiende en cada una de
las canales (9) formada por los elementos de disco (8)
en toda .su extensidnm, cuyos bloques de las canales (10)
presentan cares delantera ¥y po§terior en relacidn con el
sentido de giro de los elementos de disco (8); una entfn—
da (12) para cada canal (9) constituida en la c¢uja (1) ¥
que comunica directamente con cada canal (9) pera permi-
tir la introducqidn de material en la canal (9) para la

elaboracidn del mismoj; una salida (13) para cada canal



(9) constitufda en la caja (1) y que comunica directamenw
te con cada canal (9) para permitir la extraccidn del
material elaborado de la canal (9); y medios para provo=-

car el giro del drbol, (7).

9,~ Mdquina para elaborar material polimérico

¥y similares.

Esta memoria oconsta de once pdginas esoritas

por una Sola cara,

BARCELONA, 2 de TFebrero de 1977,

PQA.
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