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_El invento se refiere a aparatos y a métodqs para
colocar en una zona de trabajo, en una agrupacidn separada
entre si previamente determinada, los extremos libres de ung
pluralidad de alambres conductores eléctricos, y a aparatos.
para terminar (formar terminales) y cortar alambres,

Bn la solicitud de patente espafiola nimero 429,02]
ge describen aparatos para colocar en una zona de trabajo,
en una agrupacilén separada entre si prevismente determinada,
los extremos libres de una pluralidad de alambres eléetri-
cos, due comprenden una plantilla dﬁe tiene una pluralidad
de ranuras separadaé entre sf a una distancia equivalente a
la separacidn requerida de los extremos libres de los alam-~
bres conductores eléctricos sobre una primera superficle, ex|
tendiéndose cada ranura desde un extremo delantero hacia un
sxtremo traséro opuesto de la plantilla y adaptada para re-
cibir sélo un alambre, medios para fijar los extremos libres
situados sobre 15 primera superiicie y un miembro movible re
Lativamnente con respecto a la planfilla entre los extremos
Relantero ¥ trasero para aplicarse a los alambres e impulsar
los imperativamente, cuando estén situados sobre la primera
superficie, dentro-de ranuras individuales,

El presente. invento es una mejora o modificaciédn
respecto del invento aﬁtedicho, en_@ue las ranuras se extien
ienn completamente a tfavés de la plantilla definiendo rendi-
jas de guia de alambres que se extienden desde la primera sy’
berficie a una segunda superficie, opuesta, teniendo cada ung
e las rendijas una anchura que permite el paso de sélo un

lambre transversalmente respecto de su eje a través de la

rendija. P

El invento incluye también aparatos para terminar
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alambree, que incluye medibs para soporter un conectador ad-
yacentemente a la segunda superficie con contactds seleccio-
nados alineados con respectivas rendijas y medios para ter-
minar alambres, que comprenden una pluralidad de arietes o
empujadores movibles a través de las rendijas desde la pri-
mera superficie a la segunda superficie, para terminar alam
bres con respectivos contactos seleccionados, '

El invento incluye ademds un método de colocar en

H

e zona de trabajo, en una agrupacidn separada entre si pre
viamente determinada, los extremﬁs libres de una pluralidad
e alambres eléctricos, que comprende las operaciones de colo
car los extremos libres para situsrse sobre una superficie
fle una plantilla, fijar los alambres en una posicidn adya-
cente o un extremo de la plantilla, ejercer una fuerza =o-
pre los alambres transversalmente respecto de sus ejes de ma
nera gue los alambres sean impulsados imperativamente dentro
le respectivas rendijas que se extiendan completamente a tra
rés de la plantilla, estando separadas entre si las rendijas
n una distancia previamente determinada equivalente a la se
haracidén requerida de los extremos libres de los alambres y
sxtendiéndose desde el extremo delantero hacia el extremo
bpuesto de la plantilla. ,

Un ejemplo especifico del invento sexrd descrito
phora con referencia a los dibujos anejos, en los cuales:

_ In figura 1 es una vista en perspectiva de un co- -
hectador eléctrico que puede ser utilizado con el aparato del

1nvento;

La figura 2 es una vista esquemdtica de un arnéds o

equipo eléctrico que puede ser producido por el aparato;

La figura 3 es una vista en perspectiva del apara-
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to;

. La figura 4 es una viéta lateral de un puesto pa-
ra insercién de alambre del aparato;

Ia figura 5 es una vista ddélantera, fragmentaria,
de un segundo puesto de insercidn de alambre junto al cual
estd colocada una plantilla colocadora de alambre, y durante
las etapas finales de alimentacidén de alambre;
Las figuras 6, 7T y 8 son vistas similares a la fi-
gura 5, pero durante la colocacidn de los alambres en la plap
tilla y la insercidn dentro de un éonectador; '
La figura 9 es una vista delantera del primer pues
to de insercidn de alambre; ' '
La figura 9z es una vista similar a la figura 9 du
rante la insercidn;
Ia figura 9b es una vistz fragmentaria tomada a lo
largo de las lineas 9b-9b de la figura §;
Las figuras 10 y 1l son vistas en seccién transver
s2l tomadas a lo largo de las lineas 10-10 y 11-11 respecti-
ramente, de la figura 5;
Las figuras 12 y 13 son vistas en seccién transver
sal del ariete o empujador de prensa;
Ia figura 14 es una vista esquemdtica de otro equi
po eléctrico. ,

El aparato estd adaptado para insertar extremos 2
ﬁe alambres 4 dentro de porciones 6 receptoras de alambres dg
terminales 8 de un conectador 9 (figura 1).
Cade terminal 8 tiene un par de secciones 12, s:i.mi--J
lareé 2 placas, separadas entre si, conectadas en extremos
uperiores por miembros de faja o banda 14 y provistos con

rendijas alineadas 16 de anchura menor que el didmetro del
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micleo conductor de un alambre de manera tal que después de
insercién, los bordes de la rendija penetrardn en el aisla-
niento del alambre y establecerdn contacto eléctrico con el
ndcleo. Una seceidn de placa trasera 12 tiene un brazo 15
gque se extiende inversamente, enterizo con ella, que se apo-
ya contra la seccidn de placa delantera para fines reforza-
dores, La seccidn de placa delantera tiene una lenglieta 18
que se extiende hacia delante, desde los bordes de la cual
ce extienden unos brazos colgantes 20, Unos resortes de con-
tacto 22 se extienden desde los brézos por debajo de 1la por-
cidén 16 receptora de alambre, para la récepcidn de un poste
terminal en un panel de circuito impreso o elemento similar.
El alojamiento de conectador 10 tiene paredes de
barrera 24 separadas entre s=f, sobre su lado superior, en-
tre las cuales estdn montadas las porciones 6, receptores de
alémbre, de los terminales. El1 lado superior estd rebajado
segﬁﬁ se musstra en 26 y las porciones receptoras de alambre
b ¥ las lenglietas 18 estdn contenidas en estos rebajos. Los
resortes de contacto 22 se extienden a través de orificios
p pasajes 28 alineados, que se extienden a través del aloja-
niento desde lados opuestos 30, 31,

Tal como se muestra en la figura 2, urn arnés o equi

nectadores 9,9’ y conectados con terminales, separados a
.cunles distancias, en el conectador 9’ y terminales, sepa-
rados entre si de modo no uniforme, en el conectador 9,

. aparato—34 comprende una placa de base 36 sobre
ia cual se encuentran primeros y segundos puestos de inser-
¢idn de alambre 38, 40 en los cuales se insertan alambres 4

dentro del conectador 9’ y dentro del coneetador 9, respecti
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vamente, El método de fabricacidn para el arnés mostrado en
la figura 2 consiste en alimentar primero los alambres 4 e
impulsarlos a relacidn coplanar paralela yuxtapuesta por
los lados, desde manantiales continuos, tales como tambo- -
res o carretes, por un conjunto de lanzadera 42 susceptible
de ser movido alternativamente‘por medios manuvales, hastsa
el primer puesto de insercién y el segundo puesto de inser-
cidn. Los alambres son insertados luego dentro del conecta—
dor 9 en el segundo puesto de insercidén 40, Después de ello
los alambres son cortados en un luéar adyacente al primer
puesto de insercidén 38, y son insertados dentro del conecta-
dor 9'.

El eegundo puesto tiene un bastidor de prensa 44
montado sobre un blogue d; soporte 46 sobre la placa de ba-
se 36. La prensa tiene un brazo inferior cue posee una su-
perficie de soporte 48 y un brazo superior 50 en el cual es
t4 montado de manera capaz de deslizar ua ariete o empujadorx
106, Ia superficie de soporte 408 (figura 5) estéd excavada
sobre su lado derecho tal como se muestra en 52 y un bloque
de montaje 54 estd montado en un rebajo sobre la superficie.

El bloque 54 estd a su vez rebajado en su lado izquierdo pa-

lado 30 del alojamiento de conectador. ¥l conectador 9 estd
colocado sobre el bloqué 54 por un brazo 57 de una bvarra de
colocacidn 56 adyacente a la porcidén del cuello del bastidor
de prensa (véase figura 10). EL conectador 9 estd colocado

en la posicidn mostrada en la figura 5 por la porcidn de 1=
barré de colocacidn 58 que se extiende transversalmente a

través de la superficie 48 y tiene una porcién extrema fija-

da por un sujetador apropiado al bloque 54,
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De este modo, el conectador 9 es colocado con exag]
titud sobre el bloque 54 con terminales previamente determi-~
nados alineados con una plantilla 64. La plantilla estd mon-
tada en un rehajo 60 que se extiende hacia dentro desde el
lado superior del bloque 54 y tiene superficies superior e
inferior 66, 68 y un borde exterior o delantero 72, Una plu-
ralided de ranuras 70 receptoras de alambre se extienden ha-
cia dentro desde ¢l borde 72 hacia el blooue 54 y tienen ex-~ .
tremos cerrados o ciegos T4 adyacenteﬁontc y por encima de
terminales previameﬁtc determinadoé. Bestas ranuras 70 se ex—
tienden enteramente a través de la planfilla desde la super—
ficie superior 66 a la superficie inferior 68 formando ren-
dijas y tienen una anchura tal que solo un alambre puede pa
sar lateralmente a través de cada rendija. La superficie su-
perior 66 de la placa 64 tiene un valle 79, que se extiende
transversalmente, ¥y un nervio 78 adjunto el cual estd situa-
do adyacentemente a los extremos interiores T4 de las ranu-
ras, pero separado de ellos. La porcidén de la superficie 66
que se extiende desde el nervio 78 hacia la derecha hasta
los extremos interiores T4 estd inclinada hacia abajo segpin
se muestra en 80, EL perfil definido por estas irregularida-
des facilita el movimiento de los alambres dentro de las ren
dijas,. ‘

Degpués de que los alambres han sido colocados en
las rendijas 70, son movidos a través de las rendijas y den-
tro de terminales en el conectador.9 por punzones o troque-
les 82 de insercidn de alambre que estdn wontados sobre una
cruceta 86 para moverse a través de las respectivas rendijas
Cada uno de los punzones tiene tres dedos colgantes 84, de

los cuales el central se mueve entre las porciones de faja
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de un terminal mientras que los dedos extremos se montan &
horcajadas las dos secciones 12 a modo de placa del termi-
nal. Los punzones son fijados sobre la cruceta en relacidn
separada por una espiga de montaje 83, ‘

la cruceta 86 estd montada de manera capaz de des-
lizar sobre postes de guia 88, distanciados entre si, que eg
tdn fijados en la superficie 6é del bloque 54, y se extien-
den hacia arriba desde ella, sobre cada lado del extremo trg
sero de la plantilla 64. La cruceta 86 es empujada normalmen|
te hacia arriba a la posicidén mostrada en la figura 5 por re
sortes 90, Una-clavija 92 estd roscada dentro de la superfi-
cie superior de la cruceta y una tuerca 94 estd roscada so-
bre la clavija. A esta tuerca se aplica un collarin cuando
la prenca ee accionada para hacer descender la cruceta. La
[plturz de cierre (es decir la posicién de fondo) de la cru-
ceta y de los punzones de insercidén puede ser ajustads por
1o ténto ajustando la tuerca 94.

' Un desviador de alambre 96 comprende una barra deg|
viadora 98 montada a través y separada, de la superficie su-
perior 66 de la plantilia 64 por brazos 100 gue se extienden
desde sus extremos y montados pivotablemente sobre espigas
en el bloque 54, El desviador 96 es empujado hacia la plan-
tilla por un resorte 102 conectado entre un brazo y una es-
piga 104.

El empujador 106, susceptible de ser movido alter-
nativamente, de la prensa en el segundo puesto de insercidn
estd montado en el brazo superior 50 del bastidor de prensa
v estd engranado con el drbol 108 apoyado pivotablemente en
el bastidor de prensa. Un asidero de manivela 110 se extien-

de desde un collarin 112 montado sobre el 4drbhol y un colla~
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rin 115 ranurado en 114 (figura 8) estd provisto en el asi-—
dero de menivela 110. Cuando sl asidero de manivels es he-
cho oscilar a lo largo de un arco en sentido sinistrorso
desde la posicidén de la figura 3, la pared de ranura se mug
ve hacia el extremo superior de las clavija 92 y hace descent
der a la druceta segin se mueshra en la figura 8,

Tal como se muestra en las figuras 5 y 6, los alsy
bres 4 son alimentados por la lanzadera de alimentacién pa-
ra situarse sobre la superficie superior 66 de la plantilla
La barrs desviadora 98 desvia a lo% alambres hacia abajo de
manera que estdn adyacentes a la plantilla. Iuego los alan-
bres son movidos dentro de las ranuras de rendija de planti
1la por un rodillo 116 que estd colocado normalmente, cegin
se muestra en la figura 6, con su eje extendiéndose trans-
versalmente a través de la plantilla, y separado por encime
de ella, Tal como se muestra en las figuras 7 y 8, este ro-
dillo es movido primero hacia abajo (figura 7) hasta aue se
encuentre sobre la superficie superior de la plantilla y cog
prima a los alambres dentro de las porciones de las rendi-
jas 70 que estdn adyacentes al borde 72. Iuego el rodillo
se mueve hacis la derecha segin se ve en la figura 7 hasta
que esté dispuesto en el valle 76, y Gurante dicho movimiend
t0, cada alambre es movido hacia abajo dentro de su respec-
tiva rendija.

¥l rodillo 116 se extiende entre los brazos 118
de una hofquilla 120 que estd montada en el interior del em-
rujador y controlada por un mecanismo de levas, de manera
oue cuando el rodillo se mueve dentro del valle 76, hace og-
cilar a la barra desviadora 98 a través de un pequeflo arco,

¥ las porciones extremas de los alambres son dispuestas en-
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tonces junto a los extremoé interiores T4 de las rendijas
70, De este modo, el valle 76 hace que los alambres sean
descendidos por Gebajo de la superficie 66 de la plantilla.
Haciendo referencia ahora a las figuras 12 y 13, -
el empujador de prensa 106 comprende una porcién de caperu-~
za 103, un cuerpo cilindrico hmeco 105, y una cubiertz in-
ferior 107. Unas placas de levas paralelas, planas y opues-

tas, 109, 113 estén contenidas en el cuerpo y sostenidas o

HRY

las superficies opuestas de la caperuza y de la cubierts in
ferior 107. Ia placa 111 tiene dentro ds ells wna rendija
de levas 113 que se sxtiende hacia arriba desde una coloca~
ciéﬁ adyacente al extremo inferior de la placa y una por-
cibn extrems 117 de la rendija se eztiende paralelamente a
la direccidn de movimiento del emvujador. Esta rendija de
levas recibe un rodillo 121 sobre un lado del brazo 124 so-
bre el cual estd montado el rodillo de alambre 116. Ia pla-
ca 109 tiene unz rendija 119G, que sé extiende verticalmente
la cual recibe a un rodille 123 sobre el brazo 124, El bra-
z0 124 estd recibido libremente entre las superficies opues
tas de las placas 109, 111l pero es empujado hacia abajo por
una varilla 125 que se extiende s través del miembro de ca-
peruza 103 y se apoya contra el extremo supsrior del bdbrazo
124, Le varilla 125 es empujada hacia abajo por un resorte
129 que se extiende dentro de un agujero escariado en la cadt
peruza 103 y que se apoya contra una tuerca 127 sobre el ex+
tremo inferior de la varilla 125, Vervajosamente, una espi~|
ge 131 estd dispuesta sobre esta tuerca y se extiende dentrg
de une rendija 133 en la placa 111 de manera que la compre-
sién del resorte 129 puede ser cambizda haciendo girar la

varilla; después de dicha rotacidén, la tuerca se moverd a
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lo largo de.la varilla roscada dado que es impedida ﬁe gi-
rar por la espiga 131, .

La posicién normal del empujador estid mostrada en
la figura 3 y, cuando es descendido el empujador, el brazo
124 se mueve hacia abajo con el empujador hasta aue el ro-
dillo 116 esté apoydndose sobre la superficie superior 66
de la plantilla., Después de elio, y tras un movimiento ha-
cia abajo adicional del empujador, las placas 109, 111 se
mueven hacia abajo con relacidn al brazo 124 y el extremo
superior del brazo es hecho oscilar haciz el eje del empu-
Jador por la superficie de levas 113 y la rendija 119. Eld
movimiento relativo de 1z rendija 113 hasta el rodillo 121
produce de este modo el movimiento de rodaaura‘del rodillo
de alambre a través de la plantilla hasta que el rddillo en
tre en la seccidn 117, que se extiende verticalmente, de la
rendija de leva, Esta seccidn que se extiende verticalmente
de ia rendija de leva hace que el rodillo permanszca muy brg
ve tiempo durante la porcidn final de la carrera descenden~
te del empujador cuando el collarin 115 se aplica a la cru-
ceta 86 para impulsar a los insertadores 82 a través de la
plantilla, |

El conjunto de lanzadera para alimentar los alam-
bres comprende, tal como se muestra en la figura 3, un con-
junto de pinza para alambre 126 y un conjunto de gula de
2lambre 128, Tanto los conjuntos de pinza como los de gula
estdn montados de manera capaz de deslizar sobre una barra
de gufa 130 soportada en una ménsula 132 en el extremo iz—
quiérdo de la-placa 36 y que se extiende hacia el brazo in-
ferior de la prensa 50, y estd soportado sobre dicho brazo.

El movimiento hacia la izquierds del conjunto de lanzadera
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sobre la barra 130 estd limitado por un collarin 134 situa-
dq sobre la barra 130,

El conjunto de pinza para alambre 126 estd sopor-
tado sobre un carro de soporte deslizable 136 sobre la ba-
rra 130 (figura 4) que tiene un brazo 138 oue se extiende
hacia arriba, y un brazo de sujecibén fijo 140. Un brazo de
pinza para alambre 142 esté pivotado en 144 hacia el extre-

mo libre del brazo fijo 140, EL brazo fijo 140 tiene ranu-~

Yy el brazo 142 tiene un rehajo en él cual estd montada una
barra de sujecibn 148, generalmente triangular, sobre una
espiga 150 que se extiende a través del vértice de la barra
de sujecidn. Cuando estdn colocados zlambres en las ranmiras
146, pueden ser sujetos firmemente en el brazo 140 haciendo
pivotar el brazo 142 hasta que el borde inferior de la barrd
de sujecidn 148 se apoye contra los alambres. Ventajosamen-
te, una pieza de insercidn de caucho 151 estd dispuesta en
el br#zo 140 y 165 alambres estén.sujetos conbra esta pieza
de insercién por el brazo 142, tal como se muestra en la fi-
gura 5,

El brazo 142 estd sujeto para sostener a los alam-
bres sobre el brazo fijo por un miembro de blogueo 151 con
forma de U, pivotado en 152 junto al brazo 138 que se extien
de hacia arriba, del carro 136. Un rodillo de levas 154 se
extiende entre paredes laterales del miembro de bloaueo 150 °
¥y un botdén de accionamiento 156 estd dispussto sobre el alma
del miembro de bloqueo 151, _

El conjunto de gufa de alambre 128 estd montado
también sobre un carro 158 susceptible de deslizar sobre la

barra de gufa 130. El carro 158 tiene una conexidn de movi-
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miento perdido de alta friceidn con el carro 136 que com-
prende una faja de conexidén 160 que estd fijada al carro
158 y que se extiende hasta el carro 136. Una rendija alar-
gada 162 estd dispuesta en la faja de conexién 160, y un o2
nillo que esid roscado dentro del carro 136 se extiende a
través de esta rendija. Unas arandelas 168 estdn dispuestas
gobre este tornillo junto a la cabeza 163 del mismo y contrg
la superficie de la faja 160 y un resorte 166 estd interpues
to entre estas arandelas., Tal como se muestra en la figura
9b, un brazo 174, que se extisnde hacia arriba, estd dispues
to sobre el carro 158 del conjunto de guia de alambre, el
cual brazo tiene un reborde 176 junto z su extremo superior.
Un brazo de gula 170 estd montado de manera capaz de desli-
zar sobre una espiga 178 que se extiende entre e; reborde y
una porcidn de superficie 179 del carro, estando interpuesto
un resorbe 160 enire el carro y el extremo del brazo de gu*a
para rermitir el movimiento descendente del brazo de guis
desde la posicidn mostrada. Bl brazo de guia 170 se extien-
de transversalmente a 1o largo de la trayectoria de alimen-~

tacidn de alambre y tiene dentro de €1 orificios 172 separa

tra en la figura 5. Los orificios estdn dimensionados en ex-
ceso con relacidén a los alambres de maners que 1los alambres
pueden moverse libremente a través de los orificios.

El conjunto de sujecidén y el conjunto de eufa 128
estdn normalmente separados entre si tal como se muestra en
Lo, flpura 3 y mantienen esta relacidn mitua mientras que lose
alambres son alimentados a la posicién de la figura 5, Des-

pués de ello; el conjunto de sujecién 126 se mueve relativa

nente hacia el conjunto de gufa 128 cue es detenido de movi-




10

15

20

25

30

Hoja ndam. 14

miento adicional por un tope apropiado, y los alambres son

movidos a través del conjunto

cie superior 66 de la plantilla, %al como se ha descrito

anteriormente., Después de aue

tados dentro del conectador 9,

- figuras T y 8, el conjunto de

posicidn de la Figura 3 y los
primer puesto de insercidn 38

Bl primer puesto de
estd provisto con un bastidor

brazo superior 186 y un brazo

040374

de guia y sobre la superfi-

los alambres han sido inser—
tal como se muestra en las
lanzadecra es devuelto a la

alambres son insertados en el
dentro del conectador 97,

insercién, (figuras 3y 9),
de ﬁrensa 184 gue tiene un

inferior 188 que est4 sopor-

tado sobre miembros de soporte 190, con forma de T, Los
miembros de soporte estdn montedos de manera capaz de des-
lizar sobre varillas paralelas 194 que se extienden entre
ménsulas 196, 198 sobre la superficie superior de la placa
de soporte 136. De este modo, la prensa ﬁuede ger movida
acercéndose y alejdndose del segundo puesto de insercidn
34 para variar las longitudes de.los alambres en los arne-~
ses. Unos collarines de bloqueo 192 estdn dispuestos sobre
las varillas 194 pars bloquear el primer puesto de inser-
cién en la posicién deseada.

Refiriéndose a la figura 9, el conectador 9/ estd
soportado entre bloques de soporte de consctadores 202-204
que estdn montados soﬁre el brazo inferior del bastidor de
prensa., Bl bloque 202 tiene un rebajo 206 para la recepcidry
del conectador y el blogue 204 tiene una porecidén 208 que se
extiende hacia arriba, la cual estd dispuesta contra el la-
do-izquierdo del conectador. Un reborde énterizo se extien-
de desde la porcidn 208 del blogue 204 sobre el 1830 iz—-

quierdo del conectador. Un filo superior 210 del reborde
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corta los alambres antes de la insercidn. ILos bloques 202,
204, colocan el conectador menor 9’ con las porciones recen:
toras de alambre de los terminales en alineacién con los
punzones de insercién de este puesto de insercidn, que se
describen méds abajo.

Una guia de alsmbre grueso 216 (figura 3) compren
de un blogue montado sobre los extremos de varillas 214 que
se extienden desde el bloque de colocacidn 204, Una placa
de sostén de alambre eldstica 216 estd fijada a alambres,

Yy los sostiene, contra la superficie superior del bloque de
guia,

Los Utiles de colocacién y de insercidn de alam-
bre en el primer puesto de insercidn estdn montados sgobre
un blogue parza Utiles superior 218 que estd fijado al ex-
tremo inferior de un empujzdor de premsa 220. El empujador
es descendido por uns manivela apropiada 222 que puede ser
montada sobre un drbol, tal como se muestra, que tiene un
engranaje enchavetado a ella (no mostrado especificamente)
gue engrana con dientes situndos sobre el empujador 220. EL
bloque de vUtiles superior es guiado acercdndose y alejéndo-
se de los dtiles inferiores por varillas de gufa 224 y unos
resortes, tal como se muestran, empujan noxmalmente a este
bloque para dtiles superior en su posicién elevada.

los alambres individuales son insertados dentro
del concetador 9’ por dedos de insercidn 226 cue son ente- .
rizos con un bloque 225 y se extienden desde é1, el cual
bloque estd fijado a la placa de VYtiles 218, Los bordes 228
de los dedos de insercién que estdn a la izquierda en la f£i
gura 9, proporcionan filos de corte que cooperan con el fi-

lo 210 del bloque 204, En caso contrario los insertadores

+
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pueden tener el perfil de los insertadores antes descritos
junto al segundo puesto de insercidn.

Durante la insercién, los alambres esbardn en re-
lacidn coplanar generalmente paralela y estardn separados
entre si generalmente de modo uniforme.,

No obstante, la colocacidn exacta del alembre es

lograda medisnte un colocador de alambre flotante que com-

prende un bloque 203 que tiene un reborde colgante 232 con

rendijas 234, separadas entre si, que reciben a 10s alambred
E1l bloque 230 tiene espigas verticales 240 que se extienden
de modo deslizable a través del blogue de Utiles 218 y son
empujadas hacia abajo a la posicidn mosfrada en la figura 9
por resortes 242.

Al comienzo de un ciclo de trabajo para producir

el arnés de la figura 2, el conjunto de lanzadera 42 estard
normalmente junto al 1limite izquierdo de su desplazamiento

¥y contra el collarin 134. Los alambres se extenderdn sobre

la éuia estdtica de alambre, dentro del conjunto de sujecién
126, a través del brazo de gufa 128. El operario sujeta pri-
meramente los alambres en los miembros de sujecidn 126 y
luego mueve & toda la lanzadera hacia la derecha en la figu-
ra 3 hasta que el carro 158 se mueve contra el bloque 54; n
esta etapa, el conjunto de sujecidn 126 estari separado del
brazo de guia 170 y el operario continda moviendo el conjun

to de sujecidn hacia la derecha, el cual movimiento es per-

162 entre los conjuntos de sujecidn y de gufa, Durante esta
voreidn del ciclo, los alambres son movidos sobre la super~
ficie superior de la plantilla 64 Hal como se ha descrito

anteriormente, son laminados dentro de las ranuras 707, ¥
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el empujador 106 es descendido para hacer descender }a cru-
ceta 86 e insertér los alambres dentro de terminales previz
mente determinados en el conectador 9.'La porcién de rampz

80 de 1a superficie superior 66 de la plantilla 64 asegura

que los alambres individuales sean insertados apropiadamen—

les. Tal como se ha mencionado'anﬁeriormente, log alambres
se extenderdn por debajo del nervio 78 pero las porciones e%
tremas de los alambres pueden estar por encima de las por-
clones de rampa inclinadasg 80 de 14 plantilla. Durante las
etapas finales del movimiento hacia abajo del insertador 82,
los alambres son puestos en contacto primeramente por log
bbrdes izguierdos de los dedos izquierdos 84 de los inserta-—
dores. Después de ello, los alambres son deprimidos adicio-
nalménte ¥ los puntos de contacto entre los alambres y los
bordes de las rendijas 70 se mueven progresivamente haciz la
derecha, segin se ve en la figura 5, para mover a los alam-
hres progresivamente dentro de las rendijas,

Iuego el operario hace pivotar el brazo de suje-
cidn 150 para soltar a los alambres y devuelve o la lanzade-
ra a la posiecidn original contra el collarin 134. Ventajosa-
nente, el carro de gufa puede ser movido a la posicién mos-
trada en la figura 3 con relacidn al conjunto de sujecidén
126 de manera que porciones de los alambres que estén adya-
centes al conectador 9’ serdn sostenidas en el brazo de guia
170, La rotacidn de la manivela 222 hace descender entonces
a1l empujador 220 y'mueVe a loe inesertadores 226 hacia el co-
hectador 9° . Los alambres entran en las rendijas 234 situa-

das en los rebordes 232 y son colocados con exactitud en ali

heacidn con los terminales en el conectador 9’. Subsiguientg]
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mente, los alambres son cortados por los filos 210, 228 e
insertados dentro de. los terminales del conectador, el blo-
que flotante 230 permanece estacionario durante las etapas
finales de la insercibn, mientras que los insertadores 226 |
se mueven hacia abajo. Ia placa desviadora 182 se mueve con
tra el brazo de gufa 170, y lo hace descender, cuendo 1os
alambres son insertados y cortados. El arnés completado, se
gin se muestra en la figura 2, es retirado enmtonces del apz
rato. )

Si se desea producir un arnés tal como se muestra
en la figura 14, due tiene alambres que se extienden desde
el conectador 9 hasta cada uno de dos conectadores 97 y Ov,
se diepone un segundo aparato para el segundo juego de alamf
bres que se extienden hasta el conectador 9", Las rendijas
70.de la segunda plantilla estarf{an alineadszs con los res-

tantes derminales en el conedtador g,

RETIVINDICACIONES

Los puntos de invencidén propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de la presente solicitud de
Certificado de Adicién en Hepafia, son 1les que se recogen en
las reivindicaciones siguientes:

12,- Kejoras introducidas en el objeto de la pa-
tente principal N2 429,021, concedida ¢l 17 de Karzo de
1976, por "Un método y un aparato para situar en una zona

de trabajo, en una disposicidn espaciada predeterminada, log
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extremos libres de una pluralidad de alambres conductores
eléctricos", segén las cuales un aparato de esta clase, que
comprende una plantilla que tiene una pluralidad de ranuras
separadas entre si en una distancia equivalente a la separa
cidn requerids de los extremos libres de los alambres con-—
ductores eléctricos sobre una primers superficie, extendién
dose cada ranura desde un extremo delantero hacia un extre-
mo trasero opuesto de la plantilla y estando adaptada para
recibir sélo un alambre, medios pars fijar los extremos li-
bres situndos sobre la primere superficie y un miembro movi
ble relativamente con respecto a la plantilla entre los ex-
tremon delantero y trasero para aplicarse a los alambres e
impulsarlos imperativamente, cuando estdn situados sobre la
ﬁrimera superficie, dentro de ranuras individuales, se ca-
racteriza porque las ranuras se extienden completamente a
través de la plantilla, definiendo rendiqu de zgufa que se
extienden desde la primera superficie hasta una segunda su-
perficie opuesta, teniendo cada una de las rendijas una én—
chura que permite el paso de solamente un alanbre transver-
salmente respecto de su eje & través de lo rendija.

28,~ NMejoraz de acuerdo con la reivindicacién 18,
caracterigadas porque los medios de fijacidn colocan a los
alambres en relacidn paralela coplanar para situarse sobre
la primera superficie,

38,- hejoras de acuerdo con las ryeivindicaciones
12 § 22, caracterizadas porque las rendijas tienen extremos
ciegos o cerrados, alejados del extremo delantero de la play
tilla, '

48 - Mejoras de acuerdo con una cualquiera de las

precedentes reivindicaciones, caracterizadas poraue los me-

-’
)
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dios de sujecién de alambre comprenden una lanzadera de ali
mentacidén de alambre susceptible de moverse a lo largo de
una trayectoria de alimentacién de alambre acercéndose'y alg
Jjéndose de la plantilla, comprendiendo la lanzadera unos me-
dios de sujecidén de alambre separables y unos medios de guid
de alambre colocados entre los medios de sujecibn y la plan-
tilla, y articulados a los medios de sujecidn para movimien-
to perdido durante las etapas finales del movimiento de la
lanzadera hacia la plantilla, 5

8,~ Mejoras de acuerdo don una cualguiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizadas porque la pri-
mera superficie de la plantillz estd formada con uno o néds
mervios y valles que se extienden transversalmente respecto
de las rendijas,

62.~ Aparato para terminar, o formar terminales,

acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones preceden-
tes, caracterizado por medios para soportar un conectador ad
yacente a la ssgunda superficie con contactos seleccionados
nlineados con respectivas rendijas y'medios terminadores de
plambre, que comprenden una pluralidad de empujadores o arie
es, susceptibles de moverse a través de las rendijas desde
La. primera superficie a la segunda superficie pars terminar
lambres con respectivos contactos seleccionados.,

g,~ Aparato de acuerdo con la reivindicacién 6%,
baracterizado por segundos medios terminadores de alambre y

n soporte de conectador sobre la trayectoria de alimentacidn

0

¢ alambre, y porque la lanzadera estd montada sobre un ca-
ro susceptible de moverse alternativemente a lo largo de un

rarril de gufa que se extiende entre los dos medios termina-

NN
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dores y soportes de conectador. _ '

88 ;- Mejoras introducidas en el objeto de la pa-
tente principal N 429,021, concedida el 17 de Marzo de
1976, por "Un método ¥y un aparato para situvar en una zona
de frabajo, en una disposicidbn espaciads predeterminada, los
extremos libres de una pluralidad de alambres conductores
eléctricos", semin los cuales ﬁn_gé;gdo de esta clase, que
comprende las operaciones de colocar los extremos libres P2
ra quedar situados sobre una superficie de una plantilla,
sujetar los alambres en una posicidn adyacente a un extre-
mo de la plantilla, se caracteriza por ejercer una fuerza
sobre los alambres transversalmente respecto de sus ejes de
ancra que los extremos de alambres sean impulsados impera-
tivamente dentro de rendijss respectivas que se extienden
completamente a través de la plantilla, estando las rendi-
jas separadas entre si en una distancia previamente deter-
minada equivalente a la separzcidén requerida de los extremoe
libres de los alambres y que se.extiende desce el extremo de
lantero hacia el extremo opuesto de plantilla,

98,- Aparato pora conectar alambres con respecti-
vos terminsles en un conectador eldéctrico, caracterizado por
una lanzadera de alimentacidn de alambre gue tiene medios de
sujecién de alambre separables y adaptado para alimentar
alambres en relacién coplanar paralelsa a lo largo de una tra
yectoria de alimentazcidn con un puesto conectador, medios de
soporte de conectadores y medios terminadores de alambre co-
locados sobre lados opusstos de la trayectoria de alimenta- -
cidn en el puesto, comprendiendo los medios terminalores de
plambre unos empujadores o arietes suscepbtibles de moverse

A 1o largo de la trayectoria de alimentacidn pars mover a
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los alanmbres trﬁnsversalmehte respecto de sus ejes hacia el
sgoporte de conectador, y terminar los alambres con respecti
vos contactos cuanfo el conectador estd montado sobre el so
portc;

102,~ Mejoras introducidas en el objeto de la Pa-
tente principal N2 429.021, concedloa el 17 ée Marzo de
1976, por: "UN M4TODO Y UN APAKATO PARA SITUAR EN UNA 40NA
DE TRABAJO, BN UNA DISFOSICION BSPACIADA PREDETEHKINADA,
LOS ¥XTREMOS LIBR®S DE UNA PLURALIDAD DE ALATB%F“ CONDUCTO-~
RES ELECTRICOS", '

Tal y como se ha descrito en la Memoria que anbe-
cede, representado en los dibujos que se acompafian y para
los fines gue se han especificado. '

Esta Memorla consta de veintidéds hojasz eseritas

a méqulna por unz =ola cara.

Fadrid, 12, MiR1977

P.As, Ferngndo dé Eizabure
Por P¢d (J(/((




P65087

/9’57572?2952 I/VIII

ANP INCORPORATED

70

\ J

ol

A ALAREELE N




AMP INCORPORATED

p65087

T1/VIIT
- l-'
FIG.3. 6 3, [ L\ 706
/4 l l I 40
2223 | 7 FH
“ef - /?4 [l
22p0. y A I 72 /
770, x 224 . 5 /56’
726 = 722 | e ”
2w lZ wil) 207 ' 85
= Ok i 7E0~25 a8 710
730 — | g N e
798 A
247 || — VoA L6
| S 25 T I 45 | '
12 I =
| 20 /ke 1 geNI2 ;
) 9¢ '
006 1] /724;,
2 FI6.98 220 FIGY
e 2 il Vi 225
~ T T 7822
26016 = 20,
160, 46, 142 24 2;5{ 230
276, "~ 9B —=|1 02 228 g
Ty 208G 202206
w0 98]
NS 20z
21 L ] | o0
204 o Pl ol 44
/s
7736, 1905 ro0]

7 = = |
F/////////////////7//////)(/////

Fernanfly de gizafur
Por Poder.




AMP INCORPORATED

FIG.4.

38

ITI/VIII

P65087




P65087
AMP INCORPOR4TED IV/VIII

97
FIGS. e

720 Y83

118 5"'1 S| 9w |48
HLE. 176 1 A0
750, ) 42 54 R 1)
772 L0 98 1

R = LN
72 ,|Il 75 L y / ////’% 6‘2
B g, b e AR (\\\:54
///////////////)‘) /‘%\//{y 4

/02 58 52
76 *4 9 56

S NANANAN L\\Ay\\\\\\\\‘]

g{:ﬁh
o4

FIGE. |5
83—

uz 1 06535 |9 |4

48, 116 98 =" 100

A 0 /72 845 0

S

150~ P 2777\ WA

e /7& 72 A NN,

///////////// o

02" 589 b 42

4’6’7
B AN S NN N NN NN NN

- -

Ferggha siluury
Por Podle




P65087
AMP INCORPORATED V/VIII

9z
94

176, 95\\ e
770
18 7%, ) 95 - 48

FIG.7

86
"

L B0~ J 1 5?‘0
e A -2 55 //5
N . 62
O™ 70~ G _
45 /04 i -t 54
7027 587
L6~ 9 7 b6 52

LS AN VAN AL A NANANANANANAN

715
FIG.8 14

&3 94

PN |
0. /‘:”‘9 72 2 1 ?j

so B 3& <
A ‘

0F 559, 5 o Q‘M
NN N A N N N N W W N O W N N




P65087
_ AMP INCORFORATED

VI/VIII

T

| 66
—=C 0N 70/ 64

NERINNININNIN

|
’Fern 0 Ketrizd,ory
f} Por Potle



p65087

AMP INCORPORATION - VII/VIII
4 ’
13 125
N LB O 7y
so5~AIL
/29.@ EE=4
FIG12 2
727V
7232 Y)
¢
50 | 7L
1
127
724
76 /3] 98X | g
7 ga)w%
45 BN\
D (772
Ry
= Y
N
46 N\
L L2 7 7 2l e Bl mlmboiinn=?
VAN

Fernfddog de, 12 /.
Por Podd,., v



PE50897

4 X7 "rf VIII/VIII

ANMP INUORPORATED

Fern ngdo de\&Elx

¥or Poaxr,

N Moo
oy N O
N AY) 95 O AN /0/
NN NN YA
R RIS S RSS S N
S LIS
=n (W08 o«
— —1AFRARFRRFPFF AFE L jo! mom /
\%/./%/.@.,ww,ﬂ,_,_, D—-
A\
\\ AAA ARV ARRN NN BN
3 < XA
3N
~ 0% Y O

=

776

S—

ur




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



