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- El invento se refiere a una instalacibn para el re-

P

estimiento de cortes, especialmente entretelas de prendas de

-l

festir de material textil,
Desde hace bastante tiempo existe el problema de re

Yestir mec&nicamente, en chapas, cortes, especialmente entre~

Aan fracasado frecuentemente porque la manipulacidn de los -~
qortes, por una parte, para la aportaci6tn a una instalacibn -
yevestidora y, por otra parte, durante el revestimiento, a =~
qausa de la permeabilidad al aire y eventualmente sensibili--
dad a las corrientes, especialmente en estado himedo del mate
rial textil ofrecia considerables dificultades. Especialmente

lan fracasado los intentos para la transposicibtn de los cor--

gibn.

El problema del invento es crear una instalacibn --
gara el tavestimiento de cortes, espécialmente de entretelés
pnara prendas de vestir, de material textil, que no praesente -
Jos inconvenientes arriba mencionados. Esto se alcanza segfin
4l invento por

-l una instalacibn para colocar en posicibn sucesivamente por

ﬂo menos un c¢orte,

una instalacibn revestidora para el revestimiento sucesivo

de por lo menos un corte,

una instalacibn calentadora .para el tratamiento térmico de

30 dortes revestidos,

telas de prendas de vestir de material textil. Estos intentos:

fes mediante agarradores mecénicos y/o agarradores de infrapre
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- una instalacibn transportadora para la transposicitn de”;os
cortes desde una instalacibtn a otra, con una placa agujereada,
que sirve para la recepcibn por lo menos de un corte, que f£or
fra una pared de una cémara distribuidora enlazable con =l la-
do de aspiracibn de un dispositivo aspirador, con una propor-
cion de agujeros de por lo menos 10% de la superficie de pla~
ca, Bl t8rmino de revestimiento debe entenderse aqui en el -
pentido mas amplio posible y debera comprender también la im-
bregnacibn del corte.

Por el hecho de que, para el trangporte del corte,
Fe emplee una placa agujereada que, a través de una cémara -
Jdigtribuidora, es enlazable con un disposgitivo aspirador, co-
po un inyector o un soplador, el corte mediante una corriente
de aspiracibn fuerte Bn medida de volumen gue, presenta una -
pequefia infrapresifn, se sujeta con seguridad en la placa agu
jereada, aunque tal corte de material textil en general es po
roso y permeable al aire, Por ello, ahora es posible crear -
hna instalacibn, gue presenta un dispositivo para la coloca=-~
pibn en posicibn sucesiva de por lo menos un corte, ademés -
ina instalacibn revestidora para el revestimiento sucelvo de
por 10 menos un corte y una instalacidn calentadora para el -~
Lratamiento térmico como desecacibn, y condensacidbn del medio
revestidor, El corte, mediante la instalacidn transportadora,
phora puede transportarse perfecta y exactamente desde una -

Ingtalacibébn a otra,
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La placa agujereada tiene con preferencia una proyor
ion de agujereado superior a 50% de la superficie de la placa.
Las distintas instalaciones adecuadamente estfn consg

ituidas de tal modo que sean adecuadas para la elaboracitn si

rultinea de dos y mas cortes.

La instalacién de colocacibn en posicibn contiene ven
ajosamente topes ajustables a los cortes para la alineacibdn -
e los mismos, gue preferentemente son descendibles o levanta-
les para no estar obstaculizando el agarre de la placa aguje-

eada de la instalacibn transportadora. Adecuadamente el lugar

j: deposicibn de la placa de colocacibn en posicidn también es

constituido como placa agujerada, para posibilitar a lea -

laca agujereada de la instalacién transporadora, al atacar en

1# instalacién de colocacidn en posicibn, la aspiracitn del -

prte.

Una instalacitn revestidora, especialmente adecuada

era el revestimiento de los cortes, es una miquina impresora

erecialmente una maquina de serigrafia., También pueden servir

ventualmente, instalaciones rociadoras para el revestiiento,
Una instalacitn revestidora adecuada contiene conve-

ientemente wya mesa de revestimiento con una placa agujerada co

25,

d

30

lugar de deposicibn para el corte, en lo que la placa agui
ada, como en la instalacibn transportadora, forma una pared
la cémara distribuidora, que es conectable al lado de aspi-

cibn de un dispositivo aspirador y act@ia en direccitn contra




10

15

20

25

‘30

1 s e e e S e o i e 8, AT PRV PPNV ———

-4 -

ria al dispositivo transportador. La utilizacibtn de un gran:-
voltmen de agpiracidbn hace que la infrapresidn, actuante S0~
bre el corte, si bien es pgqiefia, el corte, sin embargo, me su
jete con seguridad. Adem&s, se impide que el material de re--
vestimiento sea agpirado a través del corte.

Tanto en la placa agujereada, que sirve para el =~
transporte, como en una placa agujerada, utilizada para la me
sa de revestimiento, es conveniente que la parte no utilizada
para la sujecibn del corte se recubra mediante una miscara,

Es de especial ventaja que la placa agujereada de =~
la mesa de revestimiento, después de revestir el corte, para
la entrega del corte, no se una con el ladé de aspiracibn del
fispositivo aspirador, sino ventajosamente en la fase de entre
ga, por lo menos parcialmente se una con su lado soplador pamw
ra facilitar el desprendimiento y la entrega del corte.

La instalacibn revestidora estd equipada adecuada--
mente con un dispositivo para la aportacidn del medio revesti
dor y eventualmente mezcla de adicibn de medios aditivos, que
[presenta un dispositivo regulador para el ajuste de los inter
valos entre los distintos periocdos de transporte, Puede conse
guirse todavia una mejora de la dogificacibn, porgue tambi@én
la longitud de los distintos periodos transportadores es ajus-
table en el dispositive reguldor,

La instalacién de colocaciétn en posicibn, la insta-

lacibn revestidora y la instalacién de calentamiento pueden -

ft

VR e et mas s v e
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iispoﬁerse sucesivamente en fila y también es posible una dis
posicibn m lo largo de una circunferencia parcial y con igua-
les distancias anqulares,

La instalacibn transportadora puede presentar por Yo
jpenos un cabezal de transposicibn conteniendo la placa aguje~-
reada, que es elevable y descendible, que maniobra sucesiva--
ﬁente la totalidad de les instalaciones es decir la instala~-~
idn de colocacibn en bosici&n, la instalacibn revestidora y
Lla instalacidn calentadora, Puede mejorarse la productividad
fuando se utilizan varios de tales cabezales de transposicibn,
ue entran en funcidn al unisono. Una forma de ejecucidn espe
tialmente ventajosa resulta cuando la instalaecibn transporta-
flora presenta dos cabezales de transposicibn elevables y des-
¢endibles unidos entre gi, en cada caso, con una placa aguje~
¥eada, que marchan en vaivén en cada caso sincronizadamente,
Por una parte, entrd la instalacidn de colocacidn en posicidn
¥ la instalacibn revestidora y, por otra parte, entre la esta

¢ibn revestidora y la instalaciotn calefactora. Los cabezales

Fal

le transposicibn pueden estar constituildos iguales, Sin embar
go, es ventajoso que el cabezal de transposicibn, gue marcha

¢n vaivén entre la instalaciétn de colocacidn en posicitn y la
instalacibén revestidora se constituye de un modo mis sencillo
Yy presente para la regulacibn, como dispositivo de aspiracién,
eramente un soplador, que contiene una tapa que, mediante un

ispositive accicnador, puede abrirse y cerrarse, Para el alo

ol
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jamiento de un corte, se abre la tapa, y para la entrega es -
suficiente cerrar dla tapa, de modo que la fuerza de aspiram-
clén en la placa agujerseda ceda suficientemente para libe~~
rar el corte, El cabezal de transposici®n, que marcha en vai

vén entre la instalacibn revestidora y la instalacibn cale=—-

tivo de conmutacibn, preferentemente una corredera, al dispo
gitivo de aspiracibn, que es conmutable desde el lado de as-
piracidn al lado soplador del dispositivo aspirador. El dis-
positivo aspirador, adecuadamente un soplador, por lo demis,
es con preferencia mas fuerte que aquél del cabezal de trans
posicibn, que se mueve pendularmente entre la instalacibn de
colocacibn en posicibtn y la instalacibn revestidora.'COn pre
ferencia presenta el cabezal de trangposicibdn, que marcha en
vaivén entre la instalacidn revestidora y la ingtalacibn ca-
lefactora para el levantamiento desprendido del corte reves-
tido dn la mnstalacibn revestidora, una fuerza de aspiracibn

més alta, no sblo porque el corte, por el revestimiento, se

ha hecho mis pesado, sino eventualmente también tocdavia pue~
e adherirse parcialmente a la mesa de revestimiento. para -
levantar desprendiendo el corte en la instalacibn calefecto-
ra entonces puede establecerse la placa agujereada por medio
el dispositivo de conmutacitn hacia el lado soplador, por -
Lo que se facilita el levantamiento de desprendimiento del -

corte por expulsitn de aire en la pleca agujerada. Esto es es

factora, estid conectado adecuadamente, a tavés de un disposi-
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1 |pecialmente ventajoso, porque el axrte revestido eventualmente
puede adherirse a la placa agujercada,

Al utilizar un cabezal de transposicidn o varios ca
bezales en instalaciones dispuecstas una detrés de otra, los -

cabezales de transposicitn adecuadamente estén constituidos -

jcomo carros, que pueden correrse de una instalacibn a otra y ~

lalli, son, en cada caso, descendibles y levantables, Al utili-

zar cabezales de transposicitn individuales, sin enbargo, re-

10 jsulta una constituclbn més ventajosa de la instalacién cuando

las instalaciones estén dispuestas a lo largo de una circun--

ferencia parcial y los cabezales de transposicidn pueden estax
dispuestos en la forma & una mesa rotativa, Todos los cabeza-

15 les de transposicion pueden levantarse ylmjarse entonces de -
lina manera especialmente sencilla, asi como hacerse oscilar.

Otra posibilidad de ejecucitdn de la instalacibtn con
Liste todavia en disponer la placa agujereada a modo de banda
i sin fin y disponerla por lo menos en el alcance de la insta
20 lacidn de colocacibn en posicidn y de la instalacibn revesti-
fjora en lo que la placa de agujeros a modo de banda recorre -
por encima de cémaras distribuidoras, conectadas al dispositi
o aspirador y es elevable y descendible con &stas., En este -
25 bago, las distintas instalaciones deben disponerse sucesiva--
Jnente ~en fila. Se suprime un movimiento de vaivén de cabeza-=
Les de transposicibn.

8in embargo, es de especial ventaja una instalacibn

‘30
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en quela phaca agujereada también estd constituida a modo de
banda y sin f£in, recorriendo por encima de por lo menos la -
instalacibn de colocacitn en posicibn y la instalaeidn reves
tidora y eventualmente todavia la instalacibn calefagtora, -
en lo que la placa agujereada a modo de banda, recorre por =
encima de la zona de la instalacidn de colocacibn en posi- -
cibn y de la instalaci$n revestidora de chmaras, dispuesﬁas
conectadas a dispositivos aspiradores. En este caso la placa
agujereada a modo de banda no sblo puede servir para el trang
porte de los distintos cortes, sino al mismo tiempé como lu-
gar de deposicibn para los cortes en la inatalaciétn de colo-
cacidn en posicibn y como mesa de revestimiento de la insta-
lacién revestidora. Una transposicidn del corte desde una =
medios
instalacibn a otra, mediante/trasportadores adicionales, en-
tonces ya no es necesaria.

Una forma de ejecucidn especialmente ventajosa de
la instalacibn revestidora presenta, detr&s de la instala- =~
cibn calefactora, una instalaci6bn apiladorapara el apilado,
mecadnicamente alineado, de cortes, que lleguen sin alinear.

La ingtalacidn apiladora presenta un dispositivo -
alineador para el transporte de corte en una primera direc--
cibtn X contra un primer miembro alineador que, para la alinea
¢idn del corte en una segunda direceibn Y, es desplazable ha
cia un segundo miembro alineador, Ademés, la misma contiene

un disposibivo de transposicibtn con un cabezal de transposi~-

citn, que marcha en vaivén entre el diepositivo alineador, =

e v mbm i ol

Cren . meenteas
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lituado en posicitn de alineacitn, y una superficie de deposi-
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ién de pila, para abarcar el corte deblemente alineado y para
transponerle sobre el lugar de deposicibdn de pila, La pila de
los cortes estd, por lo tanto, lista para ulterior elaboracibn,
glmacenaje y/o transporte.,

con la presante instalacibn pueden refestirse de ~
AOdO sencillo y seguro cortes de material textil, La instala--

qibn. es especialmente ventajosa para el wevestimiento de ‘entre

10 Jelas para prendag de vestir como por ejemplo entretelas de cue

llos y entretelas de pufios para camisas y blusas, asi como re-

]estimientos de entretelas de refuerzo para chaquetas, abrigos,
te.. Es de especial ventaja la instalacibn para el reveshi- =

ento de entretelas ligeras de prendas de vestir con un peso

Q

e superficie de, por ejemplo, 50 bhasta 300 g/m?.

Ejemplos de ejecucibn del objeto del invento se des
ibirén en lo que sigue mas detalladamente por medio de dibu-
Jlos esquemdticos, mostrando en ello:

La fig. 1, una primera instalacién revestidora con

uha instalacidn de colocacidn en posicibn, una instalaciétn im-

esora y una instalacibn calefactora, que estén dispuestas a

1pb largo de una curcunferencia parcial, asi como con una insta

253heith transportadora, que presenta una mesa giratorla, en vis

30

th deade arriba;

La fig. 2, una instalacibn revestidora de la fig. 1

cpn mesa giratoria oscilada por 90Q;

- o s An
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ra fig. 3, la instalacibn revestidora de la fig. L
en vista lateral;

La fig., 4, la mesa impregora de la instalacibdn im~
presora en vista de perspectiva parcialmente seccionada,

La fig., 5, un cabezal de transposicidn de la insta-
Jacitn de tranagorte de la instalacidn revestidora de la fig:
2 en la seccidbn V-V de la fig., 2;

La fig, 6, un disposgitivo de freno-alineacibn para
la mesa impresora y la mesa giratoria de la instalacibn veves
kidora de la fig, 1, en posicibn de frenado;

La f£ig. 7, el dispositivo de freno-alineacidtn de la
fig, 6, en posicidn de alineacibn;

La fig. 8, una segunda instalacibn revestidora, su -
instalacidn de colocacibn en posicibn, ingtalacidn impresora

. instalacién calefactora, dispuestas en fila, en lo que la =
blaca agujereada est& constituida a modo de banda sin f§n, es
fdecir, como una cinta transportadora, que comunica la totaliw-
#iad de las ingtalaciones, en viasta lateral seccionada;

‘XKa fig, 9, la instalacidbn revestidora de la fig. -
8, en vista desde arriba;

La fig. 10, u$a instalacidn apiladora para los cor
tes revestidos, en vista lateral, y

La fig. 11, la instalacién apiladora de la fig. 10,
en vista desde awiba.

Lag figs. 1 a 3, muestran una instalacibn revesti-

e o o e e

PITr——
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dora, que est& construida como inmtalacién de carrusel, Una ~
instalacibn 2 de colocacidén en posicidn para colocar en posi-
¢ibn dos cortes 4, una instalacién revesticora, constituida -
como instalacibn impresora 6, especialmente como wmlquina de ¥
serigrafia para el revestimiento simulténeo de dos cortes y ~
una instalacitn calefactora 8, constituida como secador de -
banda para el tratamiento térmico, como secado, de los cortes
revestidos y condensacibn del medio revestidor, estén dispues
tas a lo largo de una circunferencia parcial. Una instalacibn
transportadora 10, con una mesa giratoria 12 y dos cabezales

de transposicifbn 14 y 16 sirve para transponef los cortes des
de la instalacibtn 2 de colocacibn en posicidbn hasta la insta-
lacién impresora 6 y seguidamente a la instalacidn calefacto-
ra 8, La instalacién de colocacibn en posicidn, la instala=~ -~
cibn impresora y la instalacidn calefactora estén alejadas en
tre 85, en cada caso, por iguales distancias angulares, que en
Fl presente caso importan 202, y la mesa girétoria 12 de 1la -
instalacibn trangportadora 10 oscila, por consiguiente, por un
Lngulo de oscilacidn de 9090 en vaivén,.

Como se desprende especialmente de las figuras 1 y 3
tontime la instalacion 2 de colocacibn en posicibn un lugar de
Heposicibtn 18 constituido como placa agujereada con topes 20 y
22 descendibles y eventualmente regulables, que se apoyan So-~-
bre muelles 2. y pueden retroceder al aplicarse al cabezal de

transposicibn 14, El lugar 18 de deposicibn esti constituido -
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‘mesa de revestimiento desplazable a lo largo de carriles guia

como placa agujereada como se observa, especialmente en la -
fig. 3, para hacer posible la aspiraciébn de cortes.

qLa instalgcién impresora 6, ilustrada en las figu--
ras 1, 2 y 4 es una maquina de serigrafia de construccién con

vencional, que presenta una mesa impresora 28, que sirve de -

dores 26 cntre una posicibn de recepcibn-entrega para la re--
cepcibg de cortes y una posicibn de impresibn, La mesa. impre~
sora contiene una placa agujereada 30, que sirve para deposi~
tar los cortes 4, cuyas partes, no requeridas para la suje~ =~
cidn, estin cubiertas mediante una mfcara 32, La placaaguje~
reada forma una pared de una clmara distribuidora 34 que, pa-—
ralelamente a la placa agujereada, presenta un fondo interme-
dio 36 agujereado, que eventualmente también puede suprimirse
y en el presente caso estd dispuesta para la sujecibn de re--
gletas 38 cde subdivisibn. Estas Gltimas sirven, en primera 13
nea, de apoyo a la placa xgujereada 30, de modo que pueden sos
tenerse los cortes de modo smeguro y plano. Por medio de una =~
abertura 40 y una tuberia de enlace 42 la c3imara distribuido-
ra 34 est& conectada a una corredera 44, que sirve de instala-
éibn conmetadora, Esta Gltima est& conducida en la gula 46 y
e8 corrediza preferentemente por medio de un dispositive accio
nador 48 hidraulico o neumitico entre el lado de aspiracién -
50 f el lado soplador 52 de un soplador 54, que sirve de dis~

positivo aspirador,
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La mesa de impresitn 28 estl cpnstituida de modo li-
bremente desplazable, y contiene como propulsibén, en cada caso
un emisor de impulsos 56, dispuesto en la posicitn de impre-~

8idn y en la posicién de recepcibn, respectivamente de entrega
que es accionable, por ejemplo, de modo electro-magnético o -
neunfitico y contiene un empujador 58 que, para desplazar, con-
fiere a la mesa impresora un golpe. En cada posicitn terninal ¢
de la mesa impresora esti dispuesto ademls un dispositivo 60 -
de freno-alineacién, que primeramente frena una mesa inpresora|
que llegue y después  alinea en su exacta posicibn, Tal dispg'
sitivo 60 de freno-alineaci6n, descrito mas detalladamente en

lag figuras 6 y 7, contiene unsaliente 64 provisto de un xodi-
llo 62 que en su extremo alejado del rodillo estd apoyado en -
unsoporte de muelle 66 por medio de un cojinete 68, En la zona
entre el rodillo 62 y el cojlnete 68 ataca en un perno 70, un

juelle de traceibn 72, preferentemente cooperante con un amor-
iguadoxr, no ilustrado, cuyo otro exéremo estd fijado en el so
rte del muelle 66. El brazo saliente 64 actGa mediante su xo
aillq 62, cooperando con un estribo 74 en forma de U, que esté

Fujetb a la mesa impresora 28, En la posici6bn de frenado, el = |
brazo saliente 64 ést& vuelto hacia el estribo 74, cuya rama -
76, vuelta hacia el brazo saliente, en el caéo del brazo 64, - |
ﬁituado en la posiecibn de frenado, se establece tan corta, que
;ueda moverge por encima del brazo saliente, respectivamente -
le su rodilleo 62. La otra rama 78 es més larga que la rama 76

Y est& provista de una superficie de marcha 80, sobre la que -
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puede subir el brazo saliente 64, situado en posicibn de fre—-
nado mediante el rodillo 62. En la posici6tn de frenado del bra
z0 saliente la linea activa del muelle de traccibn 72, que ata
ca en el brazo saliente, respecto al cojinecte 68, est& sobre -
el lado vuelto hacia la mesa impresora, que llega., En el caso

de la mesa impresora, que llega, el rodillo 62 marcha scbre la
superficie de subida 80 y levanta el brazo saliente 64 contra

la carga del muelle de traccidn 72 hasta que su linea activa -
page por el eje del cojinete 68. Esta levatamiento del brazo =
saliente contra la fuerza del muelle de traccitn 75 ocasiona -
un frenado de la mega impresora., Después del paso por ;a iinea
factiva a través del ®jimte 68, el muelle de traccibn 72 ocasio
na una ulterior oscilacitn del brazo saliente 64, que ahora, -

mediante su rodillo 62, ataca en la rama mis corta 78 y mueve

r ello el estribo y por ello la mesa de impresibétn contra un
E:pe 82 y los retiene allf, S6lo mediante el emisor de impule—-
Bos 56 se pone en movimiento la mesa contra la fuerzade reten-
idn del dispositivo 60 de frenado-alineacibdn y se corre hacia
la otra posicidn, en que act@ia el mismo dispositivo de freno--
hlineackiotn.

En la posicibn de imprésibn se encuentra la mesa im
presora 28 por debajo de un bastidor de impresidn 84, que sopox
ta el patrbn de impresibn 86 y un carro de rasqueta 88. El ca~
rro de rasqueta es desplazable sobre carriles 90 por encima =

flel patrén de impresitn 86. El mismo contiene una rasqueta 92

g
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y se aprovisiona, por medio de un dispositivo alimentador 94,

He medios de revestimiento. El dispositivo alimentador 94 aspi
ra desde uﬁ depbsito de reserva 94 por medio de una bomba 98 -
que puede estar constituida, por ejemplo, como bomba de mangue
ra, el medio de revestimiento, a través de un concducto de sumi
nigtro 100, hacia el carro 88 de rasqueta, ILa lomba eventual-~
#ente puede servir para la mezcla adicional de medios aditivos.
La bomba 98 puede estar equipada con un dispositivo de regula-
160 éara el ajuste de los intervalos entre los perfodos de -
kranspoete, Ventajosamente el dispositivo de maniobra todavia

#st& constituido de tal modo que también sean ajustables lus -

longitudes de los periodos de transporte.
La mesa giratoxia 12 de la instalacibn transportadoral
10 contiene dos cabezales de transposicitn 14 y 16, que pueden
Tstar constiéuidos iguales; pero con preferencia son diferen--
tes., El primer cabezal de tranaposicibn 14, que se mueve pendu
larmente entre la instalacidn 2 de colocacidén en posicibn y la
nstalacidn impresora 6, se ilustra en seccibn en la fig. 5y

resenta una cmara distribuidora 102 dque estd provista de uma

laca agujereada L04, que sirve para la recepcibdn de los cOxew

25

' 30

es 4., La partes de superficie, que no sirve para la recepcibn
un corte 4, de la placa agujereada, estid recubierta median-
e una mascara 106 para aprovechar dptimamente la corriente de
re de aspiracidn. A la camara deistribuidora 102, a través -

una tubuladura 108, estd conetado un soplador 110, que sixr-
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ve de dispogitivo aspiradoracuya salida est& cerrada con una
tapa 112. Un digpositivo accionador .l4, que estd constituldo
preferentemente como grupo/'neumatico de plstbn/cilindro, sir
ve para la apertura de la tapa, cuaﬁdo deba recibirse y soste
nerse un corte y para el clerre de la tapa cuando deba ceder-
se un corte. Esta constitucitn del cabezal de transposicibn -
permite hacer marchar ininterrumpidamente el soplador 110.

El cabezal de transposicibn 16 respecto s la.camara
distribuldora, placa agujereada y mascara; estd constituida -
andlogamente al cabezal de transposicitn 14, La cémara distri
buidora 102 est& conectada por medio de una tuberia de.comuni
caci6n 116 a una corredera 118, que sirve de dispositivo con-
mutador, que esti conducida en guias 120 y mediante un dispo~
sitivo accionador 122, que estd constituido preferentemente =~
como grupo neumitico de pitdn/c-ilindro, es corrediza entre -
el lado de aspiracibn i24 y el lado soplador 126 de un sopla-

dor 128, que sirve de dispositivo de aspiracibn, estando si~-

de aspiracidn o de soplador, eventualmente sbdlo parcialmente

con el lado de aspiraciétn y/o al lado soplador en contacto.

dora 10 estd apoyada en un eje vertical 130, de modo libremen
te oscilable y de moco elevable y descendible en un bastidox
132, La mesa giratoria 12 puede estar pretensada hacia abaj

Fediante un muelle 134, Un dispositivo elevador 136, consti--

tuada la corredera segfin el rendimiento requerido en cada caso

ILa mesa giratoria 12 de la instalacibn transporta
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tuido preferentemente como gnpo neumidtico de pistdn/cilindro,
sirve para levantar la mesa gir¥atorla (2 contra la tensitn -
previa del muelle 134, Para la osiclacibtn de la mesa girato-- |
ria 12, andlogamente a lo que ocrurre en la mesa de impresi&n
28,.estan dispuestos emisores de impulsos 138 en cada posi- =~
cibn, Estos, a su vez, preferentemente estén constituidos como
giupos accionados neumaticemente de pistbn/cilindro y é&ﬁtge—
enen empujadores 140 para el empuje de la mesa giratoria 'i2,

En las posiciones terminales de la mesa giratoria 12}
eatén dispuestos ademis, dispositivos de freno-alineacitn 60

del tipo descrito en las figs., 6 y 7. Los mismos sirven'péra
el frenado de la mesa giratoria y para la alineacidn de 1& mesh
giratoria en las respectivas posiciones terminales, soéteniqg
do lamesa giratoria respectivamente contra un tope 142,

El modo de funcidnamiento de la instalacibn revesti
dora es com® sigue.

En la posicitn de la mesa giratoria 12, mostrada en
la fig. 1, la instalacibn 2 de colocacién en posicibn estd 1i
bre y en los topes 20 y 22 pueden disponerse a maquina o even
tualmente meéaﬁicamente los cortes 4 que, en el presente caso,
son entretelas para cuellos para camisas, Durante cgta fage, -
se encuentra la mesa impresora 28 en posicibn de recepcibn, -
en lo que, la cémara distribuidora 34 de la mesa impresora, -
Fpor medio de la tuberia de comunicacibn 42 y la corredera 44,
Jest&n comunicadas con el lado de aspimcibn 50 del soplador 54

jpara recibir cortes desde el cabezal 14 de transposicibn su--
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perpuesto, En esta fase, esti cerrada la tapa 112 del cabezal
14 de transposicibtn de modo que no existe ninguna fuerza de as
piracibn en el cabezal de transposicidtn 14 y los cortes pue-~
den recorgerse por la mesa impresora 28. Al mismo tiempo, el
cabezal de transposicidén 16 se encuentra sobre la cinta trans
portadora de la instalacibn 8 secadora, Para facilitar la en-
trega de los cortes revestidos; aqui se encuentra en coAuﬁiqa
cibn la camara distribuidora, por medio de la tuberia d;.éoqg
nicacitn 116, la corredera 118, parcialmente eon el lado:sb——
plador .26 del soplador 128, de modo que los corxtes se répen-
len desde la placa agujereada del cabezal de transposicibn l6.
La fig. 6, muestra aquella posicitn de la meéaﬂéira
toria en la que el primer cabezal de transposicitn 14 rec;ge
cortes desde la instalacibn 2 de colocacibtn en posicibn, Para
ello, estd dbierta la tapa 112 del soplador .10 mediante el =~
dispositivo accionador 114; de modo que, a través de la placg
agujereada 104, puede aspirarse aire y recogerse el corte 4, -
El segundo cabezal de transposicidén 16 se encuentra en la ins
talacibn impresora, en que la mesa -impresora 28 se encuentra
en la posicidn de entrega para cortes revestidos. Para facili
tar la entrega de los cortes desde la mesaimpresora, la céma-
ra distribuidora por medio de Il tuberia de comunicacibn 42 y
la corredera 44, esti conectada, por lo menos parcialmente, all
lado soplador 52 del soplador 54. La c&mara distribuidora del

segundo cabezal de transposicidbn 16, por él contrario, esta -

‘?
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{ | conectada mediante la tuberia de comunicacibén 116 y la corre-
dera 118 al lado de agpiracidn 124 del soplador 128, de modo
'que los cortes revestidos pueden ser entregados por la masa -
impresora 28 al segundo cabezal 16 de transposicién.

En los estados de funcionamiento, ilustrados entre
las figuras 1 vy 2, tiene lugar el revestimiento de los cortes,
en 10 que la mesa impresora 28 permanece conectada al lado de
agpiracibdn 50 del soplador 54 por medio de la corredera;i4 Y BF
10 |desplazaidajo del bastidor impresor 84, Después de descender
el bastidor impresor 84, recorre el carro de rastrillo 88 ei
patron de impresibn 86, Después de levantar el bastidor d2 im
presibn 84, puede correrse la mesa impresora 28 a la pdslciﬁn
5 receptora, respectivamente a la posicibn de entrega.

Las figuras 8 y 9 muestran otra instalacitn revesti
doxa, en la que estn dispuestas en fila; una detrag& de otra,
una instalacibtn 144 de colocacibn en posicidn, una instala- «
cibn impregora 146 y una instalacibn secadora 148,

20 Ia instalacibn transportadora 149 contiene una pla-
ca agujereada 150 sinfin, a modo de banda, que esté constitqii
da como cinta transportadora sinfin o est4 fomada de segmentos
de placas agujereadas, enfiladas entre si a modo de banda; -
25 Junidas articﬁladamente entre si, La placa agujereada 150 a mo
do ée banda, recorre, tanto la instalacibn 144 de colocacibn
en posici6bn, la instalacibn impresora 146; como también la -

instalacibn calefactora 148. Para cada una de estas instalacip

30 [pes sirve, directamente de lugar de deposiciétn, la placa agu-
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fereada 150 a medo de banda,

En el ilcance de la instalacitn 144 de colocacibn -
en posicibn y de la instalacibn de impresitn 148, estd dispued
ta, en cada cago, una clmara distribuidora 152 que, por medio
de tuberilas de comunicacibn 154, estén comunicadas con los la
dos de aspiracibn de sopladores 1856, que sirven de dispositi-
vos ¢e aspiraci6bn. Las cémaras distribuidoras 152, adya;entcs
entre si,estén equipadas, en cada caso, con fondos intermediog
agujereados 158 que presentan regletas de subdivisitn 160 di-
rigidas hacia la placa agujereada 150 a modo de banda, Estas
regletas sirven, por una parte, pra una aspiracitn mas unifor
me de la gaca agujereada 150 a modo delanda y, por otra parte,
de dispositivo de apoyo para la placa agujereada a modo da -
banda.

En la zona de la instalacién 144 de puesta en posi
cibn, estln dispuecstos topes, aeventualmente ajustables, gque -
sirven para la alineacibén de los cortes, los cuales son eleva
bles después de la puesta en posicibdn de los cortes para hacey
posible un ulterior transporte de los cortes.

La instalacién impresora de nuevo est& constituida
como maquina de serigrafia, en lo que la placa'agujereada 150
a modo de banda sirve al mismo tiempo de mesa de impresibn. -
ELl bastidor de impresitn 164 contiene en la zona de la placa
agujereada 150 a modo de banda, cavidades 166, que posibilitan
una aplicacitn del patrdén impresor 168 a la placa agujeioada

150 a modo de banda, El bastidor de impresitn 164, de nuevo -
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estd equipado con un carro de rastrillo 172, conducido en cé—
rriles 170, que contiene un rastrillo 174, que sirve para re-
vestir. IL.a placa agujereada 150 a moda de banda, recorre en=-
tonces la instalacibn calefactora 148 hasta un lugar de reco-
gida 176 para los cortes 4 acabados de revestir.

ILa placa agujereada 150 a modo de banda, egta -
constituida como cinta transportadora sinfin que, desdé:ééi -
lugar de recogida 176, est8 conducida en retroceso sobre,rodi
llos inversores 178 hasta la instalacibn 144 de colocacigﬁ en
posicibn, Una propulsidn i80 sirve para la propulsitn intermi
tente de la placa agujereada 150 a modo de banda, corrsspon--
diendo un paso de transporte a la distancia A entre la insta-
lacitbn 144 de colocacibtn en posicibn y la instalacibn impiesg-
ra 146. La placa agujéreada 150 a modo de banda esti consti--
tuida adecuadamente, de modo que meramente presente perfora-m~
ciones en las zonas de recepcibn de los cortes.

La Instalacibn apiladora, ilustrada en las figuras
10 vy 11, contiene un dispositivo amortiguador 200 para la re-
cepcidn y para la alineacibn previa de cortes 202, que arri--
ban sin alinear, Adem&s, la misma sirve para la entrega de un
corte 202 alineado previamente a un dispositivo alineador 204
situado en posicibn de recepcitnA. Este dispositivo transporta
el corte en una primera direccidtn X contra un primer miembro -
alineador 206. Para la alineacibn en una segunda direccibn ¥,
es desplazab;e el diSPOsiéivo alinador 204 contra un segundo~

mienbro alineador 208, Un dispositivo de transposicién 210, -
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con un cabezal 212 de transposicibn, sirve para la recepcibn
de un segundo corte, alineado en.la posicibn de alineacibn -
B, del dispositivo alineador 204 y para la transposicibdn del
corte sobre el depbsito de apilador 214 para l; fprmacbf de

una pila 216.

El diépoaitivo alineador 204 contiene un carroc 222
desplazable en una posicibn de alineacibn B desde una pési--
cidn de recepcibn A, conducido en barras guladoras 213‘en la
direcidn Y mediante un dispositivo accionador neumaticppgzo.
Este carro 1leva un dispositivo transportador 24 que transpox
ta en una direccidn X, que presenta correillas 226 siqfin -
que circulan paralelas entre si y estén dispuestas disééﬁci&
das mtuamente, Estas transportan un corte 202 que ilega; con
tra un listbén de tope 228 que sirve de primer micmbro de ali
neacidtn 206. Como segunde miembro de alinescitn 208 sirve un
detector 230, constituldo preferentemente como barrera de luz,
que estd dispuesto en el bastidor 232 de la miquina y, por =~
tanto, no es desplazable con el corro 222, El detector 230 reg
ponde a un corte 202 desplazado en la direccidn ¥, y sive -
desconectar el dispositivo accionador 220. Delante del ligwe
tdn de tope 228 en el carro 222 6 en el bastidor 232 de la -
miquina estd dispuesto un segundo detector 234 que responde
a un corte que llegue en la direccibn X y conecta con un ciex
to retardo el dispositivo accionador 220 para el coxrimiento

del carro 222 en la direccién X.

PSP
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El carro 222 lleva, adem&s el dispositivo amortigua
dof 200, que presenta una aplicaciétn 238 inclinai hacia un =
listbn de tope 236, que, mediante un dispositivo acciomdor,
preférentemente neumitico 240; es osiclable alrededor de un ~
eje 242 dispuesto en el carro, hacia el dispositivo de trans-
porte 224, Un detector 244, dque con preferencia de nuevo_gsta
constituido como barrera de luz, palpal aplicacibn 238 a tra
vés de una abertura 246 buscando cortes 202, que llegan,

El lugar de deposicibn de apilamiento 214 est& =
constituido como transportador cilrculante 248; que transporta
intermiteriemente y, mediante un dispositivo elevador 256; es
descendible por 1o menos de un modo aproximadamente pfoporcig
nal con la estructura de la pila 216, El dispositivo eievador
estd constituido preferentemente como grupo neumitico de pis-
tbn/cilindro.

El cabezal 212 de transposicibn de la instalacitn -
de tranéposicibn 220 contiene, para la recogida del corte 202;
una placa dgujereada 252; que forma una pared de la cémara -
distribuidora 254. La placa agujereada presenta una propor- =
cidn de peforacibn de por lo menos 10%, con preferencia por -
lo menos 50% de la superficie de la placa, Una mis-camno ilus
trada puede cubrir la parte de la placa; que no siwywa para la
recogida del corte.

La clmara distribuidora 254 est& unida con un dis-

positivo aspirador 256 que estf constituido preferentemente co
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mo soplador 258. Un dispositivo de cierre 260, dispuesto del

lado soplador, contiéne una tapa que puede abrirse y cerrarse
medianpé un disposjitivo accionador 264 constituido con prefe-
rencia neum&ticamente,

El cabezal de transposicidn 212 puede elevarse y des
cenderse vemticalmente en un carro 268 mediante barras guiado
ras 266, Un dispositivo elevador 269 con un dispositivo accio
nador 270, preferentemente constituido de modo neumatico,‘ag!
rra por medio de un dispositivo de acoplahiento 272, constim-
tuido como horguilla en bridas 274 de las barras guiado;ég -
266, El digpositivo acoplador 272 estd constituido de tgi‘mndoi
que los brazos 276 de la horquilla presentan, respecto allas
bridas 274, una holgura vertical. Estando el dispositivo accio]
nador 270 en la poseicibdn fundamental y con el cabezal de =~
transposicién 212 depositado sobre el dispositivo alineador -
204, por lo tanto, los brazos 276 no agarran en las bridas
274 de modo que el cabezal de transposicibn se aplica bajo su
propio peso sobre el dispositivo alineador, respectivamente -
sobre un corte situado encima del mismo. Este es también el ~
cago cuando el cabezal de transposicibn 212 se asienta sobre
una pila 216 del lugar de deposicibdn de apilamiento 214, Un -
detector 268 siﬁve para la comprobacibn del cabezal de trans-’
posicidtn 212 en el dispositivo de alinemeibn 204 y/0 del lu-=

gar de deposiciotn de apilamiento 218 respectivamente de la pi

la 216,
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ELlL carro 268 ds dezplazable sobre carriles 280 entr%
la posicibn de recepcitn C en el dispositivo alineador 204 y
la posicldn de entrega D en el lugar de deposicién de apila=-
miento 214, para la propulsitn sixve un dispositivo acciona=-=
dor 282 constituido con preferencia neum@ticamente. La pogi-=
cibn C de recepcidn.y la posicidn de entrega D se determinan-
por topes 284 y 286, .
Ellmpdo de funcionamiento de% diapositivo apiladox
es como sigue, } '
Un corte 212 no alineado, que arriba al dispoéitivo
amortiguador 200, reshala sobre la superficie de aplicacidn -
inclinada 238 contra el listbn de tope 236 y allS se alinea «~
previamente. El detector 244 registra el corte, que llega y -
dispara el dispositio accionador 240, tan pronto el carro 222
del diséssitivo alineador 204 se encuentra en posiclibn de re—
cepcibn A, El corte alineddo previamente se vuelca, mediante
el plano de aplicacibdn 238, sobre el dispositivo transporta--
doi 224, que transporta y alinea alli el corte en la direc- =~
cibn X contra el listbn de tope 228. El detector 238 comprue~
ba la llegada del corte al listdn de tope 228 y dispara el =~
dispositivo accionador 220 que corre el carro 222 en la direc
cibn Y, hasta que el detector 230 comprenda el borde del cor-
te y desconecte el dispositivo accilonador 220,

El detector 230 dispara ademds un descenso del cabe

zal de transposicidn 212, situado en la posicidn receptora D.
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Durante el descen;o del cabezal de transposicitn 212 est& ce~-
rrada la tapa 262 del soplador 258, Cuando el cabezal de -
transpogicibn 212 estd splicado sobre el dispositivo alinea—=
doxr 204 respectivamenﬁe sobre ei corte 202, entonces responda
el detector 278 y dispara la apertura de la tapa 262 mediante
el dispositivo accionador 264 y por ello el corte 202 se aspl
ra contra la placa agujereada 252, Entonces, se dispara el -

dispositivo accionador 270 que levanta el cabezal de transpo-

sicidn 212, después de lo cual se desplaza el carro 268, medign

te el dispositivo accionador 282, a la posicidtn de entrega D.
Después de la llegada al tope 286, se activa el dispo;itiyg -
accionador 270 en direccibdn opuesta y ocasiona el desé?hso -
del cabezal de transposicitn 212 sobre la pila 216, Tan\p¥0n~
to el cabezal de transposicibn 212 est& aseriado sobre la pila
el detector 278 dispara el dispositivo aceionador 264, de mo-
do que &ste cierra la tapa 262 y desciende la fuerza de aspi-
racidn en la placa de agujeros 252, Después de ello se acéiva
el dispositivo accionador 270, levanta el cabezal de transpo~
sicibén 212 y el dispositivo accionador 282 desplaza el carxo
268 a la posicibtn de recepcidn C, que al mismo tiempo es la -
posicidbn de espera, hasta ¢que un nuevo corte active sl detec~
tor 230. |

Para la formacibn de la pila 216, se hace descender

el lugar de deposicibn de la pila 214 proporcionalmente con -~

‘|la constituciétn de. la pila. El impulso de descenso puede dis-

parar, por ejemplo, un dispositivo contador activado por el -
detector 230, en lo que el descenso del lugar de Ceposicitbn -

216,
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de la pila puede efectuarse, bien sed en cada depogicibtn de un
corte, © con preferencia después de la deposicibn de un nfimero
determinado de cortes. Cuando se ha alcanzado la altura de api
lamiento, lo que de nuevo puede estar f£ijado mediantd el dispo
sitivo contador; no ilustrado, se sigue moviendo por un paso -
de transporte el transportador circulante, de modo que lleguen
las pilas acabadas a un lugar de recogida. o

En contraposicitn al ejemplo de ejecucibn ilusf?ado,
son posible ademis una serie de variantes, a

Asi, por ejemplo, puede estar constituido el &ispoqg
tivo alineador también de modo gue presente un lugar de.aéli-—
cacibn para el corte, que est& inclinado de tal modo haéi; un
mienbro alineadox primero constituido como listbn de tope, -~
que el corte que llega resbala contra el 1listbn de tope.

Este dispositivo alineador podria entrar en lugar -
del dispositivo transportador ilustrado y estaxria constituido
a semejanza del dispositive amortiguador. Cuando un corte, -
que llega, se comprueba mediante un detector, entonces un dis
positivo accionador puede colocar horizontalmente el lugar de
deposicitn, de modo que el corte alineado, después de un deg-
plazamiento del dispositivo alineador hacia el segundo miem—-
bro alineador; puede desprenderse mediante el cabezal de trang
posicibn.

En lugar dlel soplador ilustrado son posibles tam -
bien otros dispositivoe aspiradores, como por ejemplo, un in-

yector, En ello, entre la c8mara distribuidora y el dispoéiti
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vo aspirador puede dispnerse un dispositivo conmutador, como =
por ejemplo, una corredera, que puede comunicar la &amara dis-
tribuldora parcialmente con el lado de aspiracibn o el lado so
plador &ml dispositivo aspirador, o bien, también,cen la atmbs-
fera., Tal constitucibtn es adecuada, por ejemplo, para cortes -
mas pesados de manipular. Segn el grado de la conexi6bn de la

camara distribuidora con el lado de aspiracibn puede variarse

la corriente de aire de aspiracibn. Para la entrega del Eorte

entonces el dispositivo conmutador puade comunicar bien sea de
modo parcial o total con el lado soplador del dispositivo aspi
raaor o con la atmbsfera, segln de lo ficilmente que se deaprq*
da el corte desde el cabezal de transposicibn,

Bl cabezal de transposicidn puede presentar, también

ra la recogida del corte, una placa.con agujas sobresalientes

ra la penetracitn en el corte., Para la entrega del corte, =~

ede sirvir un desprendedor, accionable mediante un dispositi
vo accionador,
En el ejemplo de ejecucibn ilustrado, el lugar de de
Posicibn de la pila es descendible para la formacidn de la pi~-
la. Sin embargo, existe también la posibilidad de que el lugax
de deposicitn de la pila no mea desplazable en direccidn ver——
tical, sino que el dispositivo elevador de la disposicibn de =~
Lransposicidn se constituya de tal modo que el cabezal de trang
bosicibn sea elevable por lo menos por la altura de la pila que

fleba erigirse,
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En el éj emplo de ejecucibn ilustrado, los distintos |
dispositivos accionadores y trmansmisiones de propulsidn estén
contituidos don preferencia neumaticén;ente, por ejemplo, como
grupos de pistbn/cilindro. Sin embargo, también son posibles
otras ejeé:uciones del dispositivo accionador, como por ejem--—
plo, dispositivos accionadores mecfinicos, eléctricos, elgctromrg_
néticos e hidr@ulicos y transmisiones. También, pueden g;;igt;n-

trar empleo sistemas mixtos, ' R

= 0000000 m—
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Lé presente patente de invencibn consta de las si- ~
guentes reivindicacioﬁés:

1.~ Instlacitn para el revestimiento de cortes, espe
cialmente entretelas, de prendas de vestir, de material textil
caracterizada por un dispositivo para la sucesiva colocacidn -
en posicibtn de por lo menos un corte, una instalacibn revesti~
dora para el revestimiento sucesivo por lo menos de un corge,
una instalacibtn de calefaccibn para el tratamiento térmico de
los cortes revestidos, una instalacibtn transportadora para el
traslado de los cortes de una instalaci6bn a otra, con unﬁ»pla—
ca de agujeros, que sirve para la recepcién de por lo mencs un
corte, qué forma una pared de una chmara distribuidora, comuni
cable con el lado de aspiracitn de un dispositivo aspirador, =
con una proporcién de perforaciones de por lo menos 10% de la
isuperficie de la placa,

2.~ Instalacitn seglin la reivindicacitn 1, caracteri
zado porque la instalacidtn de colocacibn en posicibn est& cons
tituida para la recepcidn de por lo menos dos corxtes.

3,~ Instalacitn seglin las reivindicaciones 1 & 2, ca-
racterizada pogue la instalacitn de colocacibn en posicibn pre
lsenta topes, suﬁceptibles de sumergirse o de levantarse, prefe
rentemente ajustables.

4.~ Instalacibn por lo menos segln una de las rei--

vindicaciones 1 a 3, caracterizada porque la instalacibn de co

L R TN
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. |de la superficie de la placa,

20

locacibn en posicibtn para la deposicibn del corte presenta un%
placa cpn agqujeros.
5.~ Instalacibn por lo menos segfin una de las reivip
dicaciones § a 4, caracterizada porque la instalacibn revesti-
dora es una instalacibn impresora, especialmente una maquina =~
impresora de serigrafia. A

6.~ Instalacién segfin una de las reivindicaciones 1
a 6, caracterizada porque la instalacibn revestidora presenta
una mesa revestidora con una placa de agujeros como lugar de -
depbsito para el corte, formando la placa de agujeros utia ‘pa=
red de una cémara distribuidora, que es conectable al lLado de
aspiracidn de un dispositivo aspirador. «
7.~ Instalaci6n por lo menos seglin una de las reivin
dicaciones 1 a 6, caracterizadavporque la placa de agujeros ~

presenta una proporcitn de perforaciones de por lo menos 50% -

8.~ Instalacibn segfin la reivindicacibn 6, caracteri
zada porque la parte de la placa de agujeros, no utilizada pa-
ra depositar el corte, esti cubierta mediante una mas-cara.

9.~ Instalacibn segn la reivindicacibn 6, caracteri-

25

30

ada porque esti conectada una tuberia de enlace entre la céma
a distribuidora y el dispositivo aspirador, mediante un dispo
itivo de cqnmutacibn, preferentemente una corredera, al dispo
itivo aspirador, que es conmutable entre un lado de aspira- =~
i6n y un lado soplador del dispositivo aspirador, de tal modo

e la tuberia de enlacepara la sujecibn fija del corte, es en
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lazable con el lado de aspiracidn y para la entrega del corte
res comunicable por lo menos parcialmente con el lado soplador.
10,~ Inmtalacibn por lo menos segfin una de las rei--

vindicaciones 6 a 9, caracterizada pBrque la mesa revestidora

resenta, como propulsibn, en cada caso, un emisor de impulsos,
Eficaz en la posicibn de revestimiento y en la posicitn de re-
~epeibn, respectivamente de entrega, accionado preferentemente
He modo hidr&ulico o neumftico, el cual mueve la mesa revesti-
Hora, libremente movil, respectivamente a la otra posicitn,
1l1,~ Instalacidn segfin la reivindicacidn 0, éarhctg
Fizada porgue la instalacibn revestidora prasenta para émhas -
bosiclones de la mesa revestidora un dispositivo frenadoreali-
heacbr.
12,~ Instalacibn seglin las reivindicaciones 10 y ll;
¢arcterizada porque el dispositivo trenador—alinéador, presen~
ta un apéndice exterior, que indica, en la posicibn de frenada,
hacia la mesa revestidora, que llega, y que coopera, mediante
yn rodillo con un estribo de la misma, cuyo apéndice estd apo~
yado en un soporte de muelle y estd pretensado mediante un mue
lle, Qe tal modo contra el cojinete, qué la linea activa del -~
nuelle, en las posiciones de freno y de alineacién del apéndi-
de exterior, esti situada, en cada caso, en ladosopuestos del
dojinete, de modo que el &péndice exterior en posicidtn de frena
{e, mactfa antagbnicamente al movimiento de la mesa revestidora

ﬂ‘ en la direcciétn de alineacibn, gprieta contra el tope.
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13.~ Instalacidn segfin por lo menos una de las red
vindicaciénes 1 a 12, caracterizada porque lﬁ instalacibn re
vestidora presenta un dispositivo pafa el suministro del me~
dio revestidor vy eventualmente para mezclar aditivamente me~
dios adicionales, que presenta un dispositivo de regulacibn
para el ajuste de los intervalos entre los periodos de trans
porte vy preferentemente para el ajuste de la duracibn de los
periodos de transporte. C o

14.~ Instalacibn por lo menos seg”’un and de lus xei
vindicaciones 1 a 13, caracterizada porque la instalacibn de
colocacibn en posicitn, la instalacibn revestidora y la ins-
talacitn de calefaccibn estén dispuestas en fila una detyas
de otra, s
15,- Instalacibdn por lo menos segln una de las red
vindicaciones 1 a 4, caracterizada porque la instalacidén de
colocacitn en posicibn, la instalacidn de revestimiento y la
insgtalacidn de calefaccidn estén dispuestas a lo largo de unal
circunferencia parcial en forma de e¢arrusel con iguales in--
térvalos angularxes,

16.~ Instalacidn seglin las reivindicaciones 14 6 =
15, caracterizada porque la instalacibn de transporte presen
ta por 1o menos un cabezal transportador elevable y descendi
ble conteniendo la placa de agujeros, que se aplica sucesiva
mente en serie contra la totalidad de las instalaciones.

17.- Instalacibén por 1o menos seglin una de las rei

vindicaciones 14 a 16, caracterizada porque la instalacibn =
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de transporte presenta dos cabezales de transporte, elevables
y descendibles, comunicados entre si, en cada caso ¢on una -
placa de agujeros, que, en cada caso, marchan en valvén alter
nativamente, de modo sincronizado, por una parte, enrtre la -
instalacidn de colocaciftn en posicib6tn y la instalacidn reves-
tidora, y por otra parte, entre la instalacidtn revestidora y

la ingtalacibtn de calefaccibn.

18.- Instalacitn por lo menos segfin una de las re--
10 |[vindicaciones 1 a 17, caracterizada porque la parte de lz pla
ca agujereada, que no sirve para el alojamiento del corte, es
& tapada mediante una miscara,

19.~ Instalacidn por lo menos seglin una de las rei-
15 vindicaciones 1 a 18, caracterizada porgque el dispositivo as-
Firador, unido con la cémara distribuidora, es un soplador, -
que estd cerrado con una tapa, que puede abrirse mediante un

Hispositive accionador para la recepcibn de un corte y puede

berrarse para la entrega del mismo,

20 20,- Instalaci6tn por lo menos segfin una de las rei—-.
pindicaciones 1 a 19, caracterizada porgue una tuberia de en~

Lace entre la clmara distribuidora y el dispositivo de aspira

¢ibn, mediante un dispositivo conmutador, preferentemente una

25 éorreéera, esta unido con este Giltimo, que comunica la tuberia
de enlace para la recepcidn de un corte con el lado de aspira

¢ibn y para la entrega del corte, por 1o menos parcialmente =

¢on un lado soplador &l dispositivo de aspiracibn,

30
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2l.,~ Instalacibn por 1o menos segﬁn.una de las rei=-
vindicaciones 16 a 20 caracterizada porque la instalacitn = =
transportadora para la impulsidén de los cabezales de transpor-
te, en cada posicibn terminal, presenta un emisor de impulsos
laccionado con preferencia de modo hidrfilico o neumitice, que ~
mueve los cabezales de transporte libremente mbviles respecti-
vamente a la otra posiciétn terminal.

- 22,~ Instalacibn por lo menos segGn una de las rei--
vindicaciones 16 a 21, caracterizada porgque en la instalzacibn
de transporte para ambas posiciones terminales de los cabeza~-
les de transporte, presenta un dispositivo de freno-alineaci®n,
23,~ Instalacibn segfin la reivindicacibn 22, caracte
rizada porque el dispositivo de freno-alineacidn presenta un -

Lpéndice exterior, que indica, en la posicitn de frenaje, ha--

rodillo, coopera con un estribo de los mismos, cuyo apéndice =
lexterior est& apoyado en un soporte de muelles y estd pretensa
do mediante un muelle, de tal modo Qontra el cojinete que la ~
linea activa del muelle en la posicibn de frenaje y en la posi
citn de alineacifn del apéndice exterior esta situ;da, en cada
cago, en ladosopuestos del cojinete, de modo que el apendice -
pxterior, en posicidén de frenaje, actfia antagbnicamente al mo-
pimiento de los cabezales de transporte y los aprieta en posi-~
ién de alineacibn contra un tope.

24.~- Instalacibn segtin la reivindicaciébn 14, carac--

Lerizada porque la placa de agujeros esti constituida a modo -~

cia los cabezales de transporte, que llegan y que, mediante un|-
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|caracterizada porque la placa de agujeros estd constituida a-

de banda sin fin y estd dispuesta por lo menos en la zona §e -
la instalacién de colocacibn de posiciétn y de instalacibn de ~
revestimiento y pasa por encima de camaras distribuldoras ecle-
bables y descendibles, conectadas a dispositivos aspiradores.

25.~ Instalacibn seglin las reivindicaciones 14 & 24,

modo de banda sin fin, por lo menos recorriendo por encima de
la instalacibn de colocacibn en posicibn y de la instalacidn -
revatidora, pasando por encima de cémaras distribuildoras, dis-
puestas por 1o menos en el alcance de instalacitn colocadora -
Hen posicibn y de la instalacidn de revastimiento, conectadas a
dispositivos aspiradores, y sirviende a la instalacidbn de colo
caciébn en posicién como lugar de depbsito para los cortes y a
la instalacidn de revestimiento, como mesa de revestimiento,
26.~ Instalacion por lo menos segfin una de las reiin-
ficaciones 14, 24 y 25, caracterizadas porque la placa de agu~
jeros a modo delanda tambidn transcurre a través de la instala
rién de calefaccibn,

27.~ Instalacibtn por lo menos segGn una de las rei--
vindicaciones 1 a 26, caracterizada porque despuef de la insta

lacién de calefamibn estif dispuesta una instalacidn apiladora,

pear, que presenta un dispositive alineador para el transporte

Ie corte en una primera direccib6n X contra un primer miembro -

lineador, cuyo dispositivo alineador, en"una segunda direc~ -
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un segundo miembro alineador y porque la misma presenta un dig
positivo de transposicibn con un cabezal transpositor, Que se
mueve en vaivén entre el dispositivo alineador situado en la

direccibn de alineacibﬁ y una base de apilamiento para el aga-i
rre del corte doblemente alineado y la transposicibn sobre la
base de apilamiento.

28.~ Instalaclén segln la reivindicacidn 27, carac~
terizada porque el dispositivo de alineacibtn presenta qn_d}s-
positivo transportador que traslada en la primera direc?ibn X,
preferentemente un dispositivo transportador de pequeﬁag co--
rreas formado de correillas sin fin circulantes, dispuestas -
paralelamente a distancia entre si, que transporte contra‘el
primer miembro de alineacibn, constituido como listbn de tope.

29.- Instalacibn seglin la reivindicacibn 28, caxcte.
rizada porgue el segundo mienbro alineédor es un detector, -
que responde a un corte que llega, preferentemente una barre-
ra de luz, que estl dispuesta y congtituida de tal modo que -
la misma, al responder a un corte, desconecta una impulsibén -
del dispositivo alineador y eventualmente dispara la aplica-~
cidn del cabezal de transposicitn.

30.- Instalacidn for lo menos seglin una de las rei-
vindicaciones 27 a 29, caracterizada porque la misma presenta,
delante del primer miembro de alineacibn; un detector, que =
responde al corte, preferentecmente una barrera de luz que, -
después de la respuesta, dispara el traslado del dispositivo

de alineacitn en la segunda direceidn Y.
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3l.~ Instalacibn por lo menos segfin una de las rei-=
[vindicaciones 27 a 30, caracterizada porque la misma presenta
un dispositivo amortiguador, anteconectado al dispositivo de -
Rlineacitn que, presenta un detector, preferentemepte una ba--
rrera de luz que, después de la respuesta y estando el diaposi
[tivo alineador en la posicidn de recepcibn, produce una trans~
posicidn del corte sobre el dispositivo de alineacibn.

32.~ Instalacitn por 1o menos segln una de las rei--
bindicaciones 27 a 31, caracterizada porcue la base de apila~-
hiento est constituida como transportador circulante que Erané
porte paso a paso,

33.~ Instalacitn por lo menos seglin una de 1ai rei--

Lransposicitn para la recepcibn del corte presenta una placa -
?gujereada, que forma una pared de una camara distribuidora, =~
hinida con un dispositivo aspirador, preferentemente con un so-
blador,

34.- Instalacibn seglin la reivinﬁicaci6n 33, caracte
rizada porque el cabegzal de tramposicibn presenta un dispositi
yo conmutador preferentemente una coxredera, que comunica conmul
tablemente la’c&mara distribuidora por lo menos parcialmente ~
ron el lado de aspiracidn o con el lado soplador del dispositi
vo de aspiracibdn o de la atmbsfera,

35.~ Inmtalacibén segfin las reivindimciones 33 6 34, =~

caracterizada porque el dispositivo aspirador en el lado sopla

an

e
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dor est& provisto de un dispositivo obturador» accionable me
diante un dispositivo de accionamiento, que, para la recep--
cidn de un corte, est& abierto, y estl cerrado para la entre
ga.

36.~ Instalacibn por lo menos segtn una delas rei--
vindicaciones 33 a 35, caracterizada porque la proporcibp de
perforaciones de la placa de agujeros importa por lo menés -
10%, con preferencia por lo menos 50%, de la superficie‘d? -
la placa, .,_.

37.- Instalacibn por lo menos segin una de ldﬁiﬁgi--
vindicaciones 33 a 36, caracterizada porgge la parte de pla~
ca, que no sirve para la recepcibn del corte estld tapada me-
diante una miscara.

38.~ Instalacitn por lo menos.segﬁn una de las rei
vindicaciones 27 a 32, caracterizada porque el cabezal de -~
transposgicibn para el alojamiento del corte presenta una pla
ca don agujas sobresalientes para la penetracibn en el corte
y con un desprendedor para desprender el corte desde las agu
jas.

39,~ Instalacitn por lo menos segfin una de las rei
vindicaciones 27 a 38, caracterizadas porque el cabezal de -~
transposicibn est& dispuesto en un carro, mbvil entre la po~
sicitn de alineacitn del dispositivo alineador, y la base adﬁ

apilamiento y estd comunicada con un dispositivo elevador pa

ra levantar y hacer descender sobre el dispositivo alineador




e e b vt b e ot St S S et e R o T

~40 -

1 |respectivamente, la base de apilamiento,

40.~ Instalacibtn seglin la reivindicaciébn 39, carac-
terizada porque el dispositivo elevador esté acopladcr; mediqq
te un dispositivo acoplador, ¢ue presenta una holgura, con el
cabezal de transposicitn, de ;al modé, que &ste, bajo su pro~
pio peso, se aplique scbre el dispositivo alineador o la hase
de apilamiento, respectivamente,la pila.

4..,~ Instalacitn segGn las reivindicaciones 39 & -
10 [10, earacterizadas porque el dispositivo elevador estd constd
tuido de tal modo que el cabezal) de transposicibn es elevable
por lo menos por la altura de la pila due deba erigirse.

42,~ Instalaci6bn por lo menos seglin una de las rei~
15 [vindicaciones 27 a 41, camcterizada porque el Gispositivo de

transposicibén presenta un detector, que responde a la posi- -
cién de deposicibn del cabezal de transposicibn en el disposi
kivo alineador y/o de la base de apilamiento, respectivamente
e la pila.

20
43.~ Instalacibn para el revestimiento de corte, es
pecialmente entretelasg, de prendas de vestir de material tex=
L1l

Seglin se describe y reivindica en la presente memo-
25

Fia descriptiva'y se ilustra con los planos reglamentarios -

Aue a la misma spe acompafian,

30
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Consta la presente memoria de cuaremta y una hojas

foliadas y escritas a miquina por una sola de sus caras,

MADRID 10 FER. 1977
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