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MEMORLA DESCRLPTIVA

Rl presente invento se reflere a una mdquina pa-
ra envolver articulos en wie l4mina estireble de material
sintético adetil. ‘

Se,congcen; por ejemplo en la pabtonte estadounti—
dense ném, _3; 662,513 (FA‘BRT._) ¥y la patente egtadounidensge
niim. 3.967. 433 (BOI\IFIGLIOII); méqulnas para envolver owffe
culos en léminzsg estirables de meterial sintético ddetil.
Tales mdquinas existented presentaﬁ; sin embargo, el inw
conveniente de que para envolver en un solo paquete diver—
gog articulos suelﬁos; como botellas o botes; deben cglo-
carse log mismos en recipienteg semejante s a bandejas; ya
que todo el articulo que hay que envolver se deposita du-
rante durente el proceso de envolvimiento sobre una plata-
forma elevadors que se mueve eltemativamente en gentido
vertical y cuya superficie de soporte estd provista de unog
dedos o0 aletas de soporte dirigidos hacis arziba y degti-
nados & incllnarse eldstlcamente debido a la socoidn de unos
plegadores que pliegan los bordes dec la ldmina debajo dol
artloulo, Evidentemente; la presencia de tales dedos o alo—
tas eldsticos dirigidog hacia arriba no permite colocar
de memera estable los artfculos que ticnen ung bage peque~
fla, como las botellas o los botes, B1 problems de colocar
de manéra estable esa clage de artlculos es mds patente
cando hay que envolver en un solo baguete una pluralidad
de articulos sueltos dispuestos adyacentemente entre si.

Ia finalidad prineipal dei bresente invento es
broporclonar upa pdquing para envolver arﬁicuios en lémi~

nas estizablxs; que pueda envolver en un sold paquete dAie
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vers9s articulos,@oomo bqtellas; botes; cajag pequeﬁas;
ebc., que se hallen suelbos en grupos de wn némero prede—
ferminado.

Otra finalided del pregente invento es PrOpOI~—
clonar una miquina pare envolver cualesqulera articulos en
lémina egtireble que presente notables caracteristicas de -
velocidad de funcionamiento,Isupexiozes incluso a la velo-
cldad oon gue funcionan las mdquinag conocidas.

En la mdquina segln el invento, el objeto que
hay que empaquetar estd soportado por uma plataforma que
pregenta una superfleie plena horizontel sobre la que pue-
de colocarse en Torma egtable el objeto que hay que envol-
ver (constituido por uno o mfs erticulos), sin que sea ne—
cesario el cmpleo de un contenedor o bandeja de sopor%e;
¥y ge puede hscer deslizar el objeto sobre dicha superficie
durante gu envolvimiento sin que plerds su estabilidad.

Le cltada plataforma se mueve slguiendo w reco-
rrido sugtancialmente euadrangular; que consta sucesivew-
mente de un trayecto horizontal inferior en el que se car-
ga el articulo (o artfeculos) que hay que envolver, de un
treyecto vertical ascendente en que se pone el artfculo en
contacto con la ldmina envelvente ¥ se inicia el ciclo de.
envolver propiemente dicho, de un trayecto horizental su—
perior en que se da término a la operacidn de envolver al
tlempo gque ge expulsa suavemepte de la plataforma el arbi-
culo que estd siendo envuelto; ¥y de un trayecto vertical
descendente en que le plataforms sdopta de nuevo la posi-
cién de carza.

Bl movimiento continuo de traslacidn en circuito



cerrado de la plataforms a lo largo del cltado recorridg
rechangular permlte, ror lo tanto, un funclonamicnto e 8l
ta veloeldad que no alcanzan lag mdquines conocidas con
plataformas dotaday de movimiento alternsitlvo on seontido
5. vertical.

Tas cltadas finalidades.y ventajas de la mdqui-
ne para envolver segin el invento, asi como obrag finali-
dades y ventajag, se evideoncliaxdn on la glguiente degerip-
ci§n detallada de una modalidad de realizacidn de la mig-

10. ma, que se expone a modo de ejemplo no Limitativo, con PO~
ferencia a los dibujos enexos.

Tn los dibujoss

Ia figure 1 es una vista lateral diagramdtica de
la mdquina para cavolver segin el invento.

15, Ias figures 2 a 8 son visbas laterales diagramd—
tlicas que ilustran detalles de scndas fases do funciongmien—
6 de la mdquina., )

las figuras 9 y 10 son vislasg en perspectiva que

ilustren dos detalles dol procoso dc cnvolver wn articulo.

20. la figura 11 es una vigta latersl gue Llugtra ¢l
mecanidmo acclonador que imprime uwn movimiento cuadrangu?
lar de traslacién a la plataforms clevadora.

Ia figura 12 os ung 590010n quo Llustre detalla—
damente lg tremsmisidn mediante engranajes cmpleada por ol

25. mecanismo accionauor de la Ffigure 1l.
J Dobe advertirge en primer lugar quo el t&rmino
"articulo® o "articulos" emploado cn la degeripeidn y on
leg reivindicacionos degigna ol objebto que se degea cnvol-

ver.
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Como ya se expuse en la inﬁroduccién; hay que tener ospew

clalmente en cuohte que tal artfculo o artfculos pucden

coumprender une pluralided de objetos quo hay que envolvor
pars formar con cllog un solo paguete, como botellas, botes,
ﬁarros, cajas poqucnas, etc., los cuales estdn dispuestos
juntos y suellos, on un nimere predeterminado, Desde luge
go; la méquina tambidén puede menipulsr grticulos individug~
les gue prescnbon une forma mée rogular, o articulog suele
fos dispucstos cn conbonedores parecidos a bandejags, ¥ que~
da entendldo que la repregentacidn on los ¢ibbjos anexos

de un Vmico artfculo de Forma sustonclalmonte paralclepi-
peda no prosenta en gbsoluto ecardeter limitativo,

Con particular rcfercnela a la Ffigura 1, la md-
quina pare envolver arbticulos en léminag egtirsblos com-
prende un bastlidor estacionario F que goporta e¢l mocenismo
de funcionamiento de le méquing misms. Bl articulo o los
articulog P que han cde cnvolverse son alinentados a la pla#
taforma clevedora 1 de la mdquina mediento la cinta *range—
portadora 16 y la plataforma mévil 17 de caxmga en la fore
ma quo describe mdy abajo. Ie plataforms clevadora 1 oarga~
da con articulo (o artfeuled P se degplaza vorbicalmente
en scntlido ascondente (1inea de reyes y puntog A) a una po-
sicldn en que comienza ol onvolvimiento del articulo, con-
eluydndose de cFfoctuar completamentc dlcho envolvimiento
durante el recorrids de un ?rayecto horizontal superior
(inca de reyas y puntos B), a la %orminacidn del cusl ol
articudo envuelio P os ovacuado por una cinte transportado-
ra 28 de selida, micnbres lé plataforma 1 rccorre un tra-—

yecto vertleal descendente (1fnocs de rayes y pwtbos C) y
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luego un trayecto horizontal inferior (linea de rayas y
puntos D), en el transcurso del cual recibe un nuevo arti-
culo (o articulos) P que hay que envolver, con lo que que—
da en disposicidn de repet;r otro ciclo de envoiver.

Por congiguiente, se aprecia que para efectuar
w clclo completo de envolver, la plataforma 1 egtd obli-
gada a moverse, al tilempo que mantiene en posicidn horizon-
tal su superfigie de goporte, a ,lo largo de un recorrido
cuadranguler Z, el cual se compone dg los trayectos sus—
tancialmente rectilineos 4, B, C y D, cada uno de los cua-
leg defiye log lados correspondiente de wn cusdrado ideal.

Asimismo, por razones que se hardn mds evidentes cuando se
describa detalladamente mds abajo el ciclo de emvolver y
que se pueden resumlr gucintamente como la necegidad de gvi—
tar que la velocidad de la plataforma cambie bruscamente, en
particular en gorrespondencia con los vértices del recorrido
cuadrangular Z, lo que causaria una defectuosa manipulacidn
de log articulos trensportados por la'platafozma 0 gue
hay qﬁe cargar en la plataformas misma, es necesario que la
plataforms 1 se mueva g lo largo del recorrido cuadrsngular
a velocldades diferentes,, y en particular que la velocidad
de la plataforma gumente progresivemente al iniciar su dog=—
plazamiento desde el.véxtice.de un lado del recorrido cua~-
drangular Z hacia ol opuesto, que adquiera la volocidsd
mixima en corrospondencia con ol punto medio del lado y
que la velocidad decrezea gradualmente a medida que la ple~
‘taforma sc aproxime al vertice opuesto del latcral.

Con particular roforencia g lag figuras 1l y 12

se llugtra una modalidad de realizacidn preforida de un
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dlspositivo acclonador adecuado pars mover la plataforma
elevadora 1 a lo laxgo del cltado recorrido cuadrangular
con las caractorfsticas de voloeidad descables. Dicho qis?
p ositivo comprendc un par do palancas paralolas (2,3), do
longitudes iguales, que son acclonadas dé modo que adguic~
ran un movimicento rotativo sinq;épico (flocha R) por los
regpoctlivos ojos acclonadores 4,5; que go¢ hallan é;i.spues‘cos
vorticalmentc uno cneima dol otro. lag palancas 2,3 s0por=
tan gimto;iamcn'be cn sus cxtmmos libres, alredcdor de
cI'Lavijgxs 6, rospoctivamontc 7, los discos de manivela 8 ¥
9; qud, en co:_crospondoncia con clngijas dispucgtas oxcon—
'bzicamen'lbo 10, rospcctivamento li, goporban la varille vor-
tical 12; cn cuyo oxtromo superior sc halla dispgcsta la
plataforma clevadora l. Ios discos do memivela 8, 9 son
acdionad.gs positivamente por log rogpoctivos tronosg do cn-
gransjos, wno de los cualos (cl quo acclona ol disco 8) so
ilustra on Ja figura 12, Més on particular, cl dlseo 8 de
manivels os accionado por ¢l cngranajc cdénico 13, que so
ongrang con un cngranajc‘cénico 214 que cstd onchavetado
on un oxtromo del ojo 14, en cuyo otro oxbtromo ogtd oncha-
votado ol ongra.nagjo eénico 1ll4 quo so ongrana con ol cn~-
granajo cénico 15, ol cusl cstd fijado al bastidor F de la
méquina. Ia rotacifn dol cjo acclonador 4 on ol sontido do
la flcoha R producird, por tanto, la rotacidn do la clavi-
ja 8 do manivela cn ol sontido contrario. Ia transmisidn de
ongranajog “gieno c'i::.monsionos tales quo ¢ cada glro comple—
to dol cjo 4 (y 5), le clavija 8 (y 9) do menivela ofoctia
cuatro rotacionos. Colocando cl txon g'lo engrana,:jos cn la

posicién roprosomtada on la figura 11, os doelr, alincando
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hoxizon’l:ai'l.mcn'bo cl ojo gooxpdtrico del cje 5 y lag clavijas
6 v 10 (v, mspoctivgmon'bo; ol cjo goomdtrico dol ojo 5 ¥
las clavijas 7 y 11), wn giro comploto dc los cjos 4 ¥ 5
agocladog producc un movimionto de trenslacidn dec la pla"sa;-
forma 1 a lo largo dol rocorrido cuadrengular Z gcompuosto
dc cuatro lados sugbancialmentc rectilincos A, B; CyD)a
las decsoades velocidades variablog. '

Con roforcncie o la figura 1, la migquina compronde
adomds wn rodillo de almaccnamicnto 21 dol que pucde dcson—
rrollarse wna cimbe comtinua do ldmina osbireblo. Ia cin-
ta do ldmina cg gulada por un primer rodillo gula 22 y por
w sogundo rodillo gufa 24 soportado por una cstructura 26
dogplazable vorfhiealmcn-tc; do modo que su oxbromo antexior
alcance la mordaza 25 de digtribucidn, que también osta
soportada por la citada csbructura 26, En cgba ostructura
26 dosplazable vorticalmonto tambibn. sétd montada la pla-
taforma horizontal 27; quo cstd constitulda por varios To—
dillos quc pucdon glram libromento. Ban la pos:j.cién inforiox
do la egtructure 26 dcsplazable vorticalmente, la platafor
ma horizontal 27 ostd situada a un mivol que SO corrospon-—
do con ol nivel del trayocto suporior horizontal B rcco-—
rrido por la plataforma olovadora 1. A diche nivol tambidn
ogta dispucsta la cinta transporbadora 28 dc doscarsa.

Ia mdguina comprcende tambidn une mordaza 30 de
dogonrrollamionto con una cuchilla 34 cn su parsc supcriors:
una plataforma ;’,l plogadora y de soporte quo so Cosplaza
hoxizon'balmon'bo; la cual conglgto on varios rodillos gue
puoden glirar libromente y ostd dispucsia a un nivecl on co-

rrogpondoncia con ol dcl trayocto B horizontol suporior ro=-
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cpxtido por la plataformm clevadora 1; un par de mopdazas
33 que ge mueven en gentldog opuestos y; por Gltimo, un ole—
mento empujador 32 que se mueve en la parte superior:
Funcilonsmiento de la mdguina
— Se cargan wno o mds arbticulos P procedentes de la
clnta transportadora 16 en la plateforms 17 de carga; que
estd situade ml mismo nivel que ol trayecto horizontal D re-
corrido por la plataforms elevadora l{vdase la fig. 1) y
puede degplazarse horizontalmente con povimiento altemati-~
vo respecto del elemento 19 de barrera, gue osclla alrededor
del eje 20. Cuando ge ha’cargado la plateforma 17 con el de~-
seado nimero de arﬁﬁulos; cesa la alimeptacién efectuada~por
la cinta trensportadors 16 (por ejemplo, por medios fotogen~—
gores que no se representan) y desciende el elemento 19 do.
barrers pars permitlr el degplazamiento horlzontal de lg :
plataform cergade 17 hasta una posicidn situada mds alld del
cltado elemento 19 de barrers, la cual estd en corresponden-—
ela con la posicidn de la plataforma 1 cuando €sta alcanza
el vértice definido por los ledos D y A del recorrido cua-
drangulaxi En egte momento se levanta de nuevo el elemento
19 de barrera y la plataforma de carga vuelve a su posicidn
de partids moviéndose @e manera sincrénica con rogpecto a la
plataforma elevadora l; que recorre su trayecto horizontal
inferior a lo largo del lado D. De egte modo (vdage la fig.
2), el articulo P es depositado gobre la plataforma clevado-
ra 1l que queda Lista para iniciar el mecorrido de su brayecto
vertical ascendente A (véage la fig. 1).

Entretanto, la mordgza 30 de degenrrollamiento se

desplaza hacia la mordaza 25 digtribuidora y sujeta el boxde
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anterlor de la cinta de laming gracias a su configuracidn
especlal (véanse los dicntes 125, figuras 9 y 10); luego
dicha mordaza ge desplaza horizontalmente glejéndose de
la mordaza 25 distribuidora y ponicndo wna porcién 121
de la ldmina encima de la plataforms elevadora 1, en la
que sé encuentra ol artieculd P. En esta fase (véase la fig.
9), las mordazas leterales 33 sujetan los bordes transver—
salog de la porcion 121 de lg ldmina y ogtiran diche DO~
¢cidn deo 1dming en sentido transversal respegto de la di—.
reccidn de degenrollamlento, como ge exponc, por ¢jemplo,
en la patonte cgtadounidense nlmero 3 967 433;’

Entretando (véansc lag figs. 3 y 10), so elova
la plataforma elevadora 1 con ¢l ariiculo P sobre clla hasts
poncrge en contacto con la poreidn 121 de ldmina que og ro-
tenida por sus bordes antoerior y postexior (respgcto do la
direceidn del dogenrollamienio), xespoctivamente; por lag
mordazas 30 ¥y 25, y por losg bordes latorales por lag mo-
dazas opucstas 33. En casgo de quo ollo sca desoablo, la mox
daza 25 puede permitir algln resbalamicnto friccional do
la lémina, sl objcto de evitar un cstiremionto oxcosivo de
la léming misma, Simulténcemente, se loventa la estructu—
re 26 para consbibtuir una barrera que bloquea ol arti-
culo P impidiéndole cualquicr desplazamiento lateral en
direccidn del trayecto B horizontal superior recorrido por
la plataforma elevadora.

Las mordazas laterales'33 se nueven ontonceg ung
hacla otra dobajo deo la plataforma clovadora 1 con el fin
de plegar los bordes laterales transversales de la poxﬁién

121 de la ldmina y envolver lateralmente ol articulo sin
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ogtirer mis la ldmina. A comtinumcién (vdase la fig. 4), la
plataforma plegadora y'sopoztadora 31 se muove hacia la
plataforma elovadora 1, mientras dsta Gltime se aleja dog—
plazdndosc & largo del lateral horizonial supcrior B de gu
recorrido cusdrangular, Simultdneamente, la mordaza 30 deo
desenrollemiento acompaiia ol movimionto do la citada plata-—
forma plegadora 31, al tiempo que so gbron lag nordazag
laterales 33 para soltar brogrogivamentc los bordecs latora-—
log de la lémina do conformidad con el movimlonto do la ci~
tada plataforms 31; Do ogto modo, la plataforma 31 ocupa
gradualmentec y con suavidad ol lugar de la plataforms olcva-
dora 1 al tiompo quo pliqga el borde antorior do le ldmina
por dcbajo dol artieculo P, que no pucde segulr ol desplaza-
micnto latepal de la plataforma por cstar blogucado por la
barrera constitulda por la plataforms 27 on su posicidn elo-
vada.

Bl movimiento ginerdmico ¥ concordante de la pla-
taforma plegadora 31 ¥y de la platsforma elevadors 1 DProgi-
gue hasta que la plataforms 31 reemplaza completamente g la
citada plataforma elevadora 1 en cuasnbo al soporte del arti-
culo P y hasta que se concluye #ambién el plegado inferior
del borde anterior de la ldmina, tres lo cusl Is mordazs 30
suelta el citado borde (figura 5).

En este momento (figura 6) desciende 1la estructu~
Ta 26 y el elemento empujador 32 empuja el articulo, que ge
halla cagi completamente envuelto, a lo laxrgo de la plata—
forma 27, pleméndose asl el borde posteriom de la léming
gobre el borde anterior ya plegado. Enmxetanto, la plata-

forma 1 ha comenzado a recorrer su trayecto vertical des-
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cendente C. Ia mordaze 30 (?ig: 7) prosigue moviéndose hacia
la mordaza 25 y, finalmente, corta con su cuchilla 34 lg
porcidn de ldmina separdndola de la cinta continua. Ia
mordaza 30 llega después hagta la mordaza distribuidora

Sy aprisiong un nuevo borde anterior de la cinlta conti-
nua de ldmina, después de lo cual retrocede desenrollando
ung nueva poreidn 121 de pelicula, mientras que el arti-
culo completamente envueclio es empujado hacla la din-ba
transportadora 28 de descarga (fig 8). Ia mdquina eztd
ligte para iniciar un nuevo c¢iclo de envolver. '

RELVINDICACTONES

Desecrito el obije'l:o del pregente invento go de-~
claren nuevas y de propia invencidn lag siguienics reiw
vindicaciones con prioridad de la solicitud do patente
italiana n® 12466 A/76 del 11 de Febrero de 1976.
1. Porfeccionamiontos en miquinas para envole
ver articulos en una ldmina ostirable, caracterizados por
comprenders
a) une plataforma clevadors pare goportar uno o mis arti-
culog que hey que envolver; la cual puede moverse a lo
1axgo'de un recorrido sugbanclalmente cuadrangular ce—
rrado; de modo gue recorre consecubivamente un tra-
yecto Yertical agcendente, un trayecto horizontal su-
perior, un trayecto degcendente y wn trayecto horizon—
tal inferioxr;

b) medios para alimentar a la plataforms elevadora con
uno o mds articulos que hay que envolver, de modo que

la plataforma es cargade con dichos wio o mag arbicu-
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los antes dec que oempiece a recorrer su trayoeto ascen
dentos .
medios para colocar ung porcidn de la lémine cgtirable
gobre la plataforma clcvadora on correspondcncis con
el desplazamiento amscendente de dwtas

medios para bloguear ¢l arbticulo o articulos soporta=
dog por la plataforma olevadora impidiendo el despla~
zamiento lateral de los mismos durante ol despiaza—
miento de dicha plataforme por ¢l traycocto horizontal
gupordioxr;

medios de plegamicnbto por la parbe inferior y do so-
porto destinados a plegar una scccidn de la citada por—
cidn de ldmina estirable dobajo de la partec inferior
do dicho articulo o artfculos y para soporter a dstos
ocupando ol lugar dec la plataforma olevadora micntras
égta rceorre su trayccto horlzontal supecrior;

medios para degeargar el articulos o articulos deosde
los citados mediog do plegsmicnto por la parte irfeo-
rioxr y do smoporbe.

2. Porfeccionamiontos do conformidad con la rei,

vindicaeclén 1, caracterizados porgue la plataforma olevadg

ra s¢ nmuove a lo largo de un recorrido cuadrangular a volo—

cidad veriable, provigta do medios apropiados para impri-

mir movimiento do modo que la volocidad de la plataforme

g6 incromente al iniclar su desplazamicnto desde wn vor—

tleo de un laterel de gu rocorrido cuazdrangular hacla ol

vértice opuecsto, hacicndo que la velocidad sca maxima en

corrospondencie con el punto medio del lateral y digmie

nuyendo la volocidad a medida quo la plataforme so aproxi-
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me g dicho‘vér%ico opuosto dol latoral.

3. ?erfeccionamientos de conformidad con la rol-
vindicacidn 1, caracteriéados porque la platoforma olova-
dora prescnta una superficicé de soporte constitulda on
formg do supcrficle horizontal plana:

4, Eerfeccionamientos de conformidad con la rel
vindicacidn 1, caracterizados porque los cibtados medios
de plegamiento por la parte inferior y de soporte'zstén
congtituidos sustancialmente por una plateforma horizon-
tal situada gl mismo nivel que la plataforma elevadgra
cuando ésta recorre su trayecto horizontal superior, ¥y que
ge mueve en forma concordante con dicha plataforma eleve-
dora mientrasg ésta recorre dlcho trayecto horizontal su-
perior.

5. ?exfeccionamientos de conformidad con la roi-
vindicacidén 1, caracterizados porgue los medios para ali-
montar a la plataforma eloyadora con ¢l articulo o arti-
culos que hay que cavolver, estdn constituidos sustancial-
mente por una plstaforma intermedia horizontal situasda al
mismo nivel que la plataforma elevadora cuando ésta rcco-
rre su irayecto hordigzontal inferior; la cual plataforma
intormedia pusde moverse de modo concordantc con dicha
plataforma olcvadora mientras datd rocorre dicho trayecto
horizontal inferior, habidndose previgbo unos medios Fi-
jos do barrers para favoroccr la doscarga dé& los articulos
desde la plataforma intermedis sobro la que se han carge-
do proviamente dlchos articulos, a la plataforma clcvado-
ra durante los movimlonbtos concordantes do ambag platafor—

mag.
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6. Porfocclonamlentos on miquines pare onvol-
vor artlculos cn une ldmina ostirable.

Segin se doseribe y roivindica en la presento
memorda dogexiptiva quo consta de 15 pdginas foliadas y
oscritas a miquina por una sola de sus caras.

Madxrid; a 10 Febror

D&,

" ffmado: JOSE L. MORA
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