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MEMO REA DESCRIPTIVA

E l presente invento se refiere a ana máquina pa­
ra envolver artículos en ana lámina estirab le áe material 
sin tático  dáctil^

Se conocen, por ejemplo en la  patente estadouni­
dense nám̂  3.66¿513 (FABRE) y la  patente estadounidense 

nánñ 3.967.433 (BONFIG-11011), máquinas para envolver a r t í ­
culos en láminas estirab les de material sintático dúctili 
Tales máquinas existentes presentan, sin  embargo, e l  in­

conveniente de que para envolver en un solo paquete diver­

sos artículos sueltos, como botellas o botes, deben colo­

carse los mismos en recipientes semejantes a bandejas, ya 
que todo e l artículo que hay que envolver se deposita du­
rante durante e l proceso de envolvimiento sobre una plata­

forma elevadora que se mueve alternativamente en sentido 
vertica l y cuya superficie de soporte está prevista de unos 
dedos o aletas de soporte dirigidos hacia arriba y d esti­

nados a inclinarse elásticamente debido a la aooion de unos 
plegadores que pliegan los bordes de la lámina debajo del 

articulo. Evidentemente, la presencia de ta le s  dedos o ale­
tas e lásticos dirigidos hacia arriba no permite colocar 
de manera estable los artículos que tienen mía base peque­

ra , como las botellas o los botes. E l problema de colocar 
de manera, estable esa clase de artículos es más patente 

cuando hay que envolver en un solo paquete una pluralidad 

de artículos sueltos dispuestos adyacentemente entre s í .

la  finalidad principal del presente invento es 
proporcionar una máquina para envolver artículos en lámi­
nas estirab lgs, que pueda envolver en un soló paquete d i­



versos artícu los, .̂oomo botellas? botes, ca jas pequeñas, 
e tc ., que se hallen sueltos en grupos de un ndmero prede­
terminado.

Otra finalidad del presente invento es propor­
cionar una máquina para envolver cualesquiera artículos en 

lámina estirable que presente notables características de . 
velocidad de funcionamiento, superiores incluso a la  velo­
cidad oon que funcionan las máquinas conocidas.

En la  máquina segán e l invento, e l objeto que 
hay que empaquetar está soportado por una plataforma que 

presenta una superficie plana horizontal sobre 1a. que pue­
de colocarse en forma estable e l objeto que hay que envol­

ver (constituido por uno o más artícu los), sin  que sea ne­
cesario e l empleo de un contenedor o bandeja de soporte, 
y se puede hacer deslizar e l objeto sobre dicha superficie 

durante su envolvimiento sin  que pierda su estabilidad^

la  citada plataforma se mueve siguiendo un reco­
rrido sustancialmente cuadrangular, que consta sucesiva­

mente de un trayecto horizontal in ferior en el que se car­
ga e l artículo (o artículos) que hay que envolver, de un 
trayecto vertica l ascendente en que se pone e l artículo en 
contacto con la lámina envolvente y se in ic ia  e l ciclo de¿. 

envolver propiamente dicho, de un trayecto horizontal su­
perior en que se da. término a la  operación de envolver a l 
tiempo que se expulsa suavemente de la plataforma e l a r t í­
culo que está siendo envuelto, y de un trayecto vertical 
descendente en que la  plataforma adopta de nuevo la  posi­
ción de carga.

E l movimiento continuo de traslación en circuito
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Conrado do la  plataforma a lo largo del citado recorridq 

rectangular permito, por lo tanto, un funcionamiento a a l-  

ha velocidad que no alcanzan la s máquinas conocidas con 
plataformas dotadas de movimiento alternativo on sentido 
vertical.

la s citadas finalidades y ventajas de la máqui­
na para envolver según e l invento, a s i como otras f in a li­

dades y ventajas, se .evidenciarán en la  siguiente descrip- 
cián detallada de una modalidad de realización de la  mis­
ma, que so expone a modo -de ejemplo no lim itativo, con re­
ferencia a los dibujos anexos.

En los dibujos:

la  figura 1 es una vista, la te ra l diagramática de 
la  máquina para envolver según e l invento^

las figuras 2 a 8 son v istas laterales diagrama- 
t ic a s  que ilu stran  detalles do sendas fases de funcionamien­
to de la  máquina.

la s  figuras 9 y 10 son v istas en perspectiva que 
ilu stran  dos detalles dol proceso do envolver un articulo.

la  figura 11 es una v ista  la te ra l que ilu stra  e l 
mecaniámo accionador que imprime un movimiento cuadrangu- 
la r  de traslacián  a la. plataforma elevadora.

la  figura 12 es una sección que ilustra, detalla­
damente la  transmisión mediante engranajes empleada por el 
mecanismo accionador de la figura ll i

Debe advertirse en primer lugar que e l termino 
"articulo" o "artículos" empicado en la  descripción y on 

la s  reivindicaciones designa ol objeto que se desea envol­
ver.



Como ya se expuso en la introducción, hay que tener ospe- 

ciaimento en cuehta que t a l  artículo o artículos pueden 

comprender una pluralidad de objetos que hay que envolver 
para formar con e llo s un solo paquete, como botellas, botes 
tarros, cajas pequeñas, e t c . , los cuales están dispuestos 

juntos y sueltos, en un número predeterminado. Desde lue­

go, la  máquina también puede manipular artículos individua­
les que presenten una. forma más regular, o artículos suel­
tos dispuestos en contenedores parecidos a bandejas, y que­
na enhendido que la representación en los dibujos anexos 

do un único artículo de forma sustancialmontc paralclepí- 

peda no presonta en absoluto carácter limitativo.

Con particular referencia a la  figura 1, la  má­
quina. para envolver artículos en láminas estirab los com­
prende un bastidor estacionario F que soporta e l mecanismo 
de funcionamiento do la. máquina misma. E l artículo o los 
artículos P que han de envolverse son alimentados a la pla­

taforma. elevadora 1 de la. máquina mediante la. cinta trans­
portadora 16 y la plataforma móvil 17 do carga en la. for­
ma que describe más abajo. la  plataforma elevadora 1 oaxga- 
da con articulo (o articulo^ P se desplaza vorticalmente 

en sentido ascendente (línea de rayas y puntos A) a una po­

sición en que comienza e l envolvimiento del articulo, con— 
cluyúndoso de efectuar completamente dicho envolvimiento 
durante e l recorrido de un trayecto horizontal superior 
(línea de rayas y puntos B), a la. terminación del cual e l 

articu&o envuelto P es evacuado por una cinta transportado­
ra 28 de sa lida , mientras la  plataforma 1 recorre un tra­
yecto vertical descendente (línea, de rayas y puntos C) y



luego un trayecto horizontal in ferior (línea de rayas y 

puntos D), en e l  transcurso del cual recibe un nuevo a r t í­

culo (o artículos) P que hay que .envolver, con lo que que­
da en disposición de repetir otro ciclo de envolver.

Por consiguiente, se aprecia que para efectuar 
un ciclo completo de envolver, la  plataforma 1 está obli­

gada a moverse, a l  tiempo que mantiene en posición horizon­
t a l  su superficie de soporte, a ,1o largo de un recorrido 
cuadrangular Z, e l cual se compone de los trayectos sus­

tancialmente rectilíneos A, B, C y D, cada uno de los cua­

les define los lados correspondiente de un cuadrado ideal. 

Asimismo, por razones que se harán más evidentes cuando se 

describa detalladamente más abajo e l ciclo de envolver y 
que se pueden resumir sucintamente como la necesidad de evi­
ta r  que la velocidad de la  plataforma cambie bruscamente, en 
particu lar en correspondencia con los vértices del recorrido 
cuadrangular Z, lo que causaría una. defectuosa manipulación 
de los artículos transportados por la plataforma o que 
hay que cargar en la  plataforma misma, es necesario que la 

plataforma 1 se mueva a lo largo del recorrido cuadrangular 
a velocidades d iferentes,, y en particular que la  velocidad 
de la  plataforma, aumente progresivamente a l  in ic ia r  su des­
plazamiento desde e l vértice de un lado del recorrido cua­

drangular Z hacia e l opuesto, que adquiera la velocidad 

máxima en correspondencia con e l  punto medio del lado y 

que la  velocidad decrezca, gradualmente a medida que la  pla­

taforma se aproxime a l  vórtice opuesto del la teral.

Con particular referencia a las figuras 11 y 12 
se ilu s tra  una modalidad de realización proferida do un
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dispositivo accionador adecuado para mover la  plataforma 
elevadora 1  a lo largo del citado recorrido cuadrangnlar 

con la s características de velocidad deseables. Dicho d is-  
p ositivo comprendo un par do palancas paralelas (2,3)? do 
longitudes iguales, que son accionadas dé modo que adquie­

ran un movimiento rotativo sincrónico (flecha R) por los 
respectivos ojos accionadores 4, 5 , que so hallan dispuestos 
vorticalmentc uno encima del otro. las palancas 2,3 sopor­
tan giratoriamente en sus extremos lib res, alrededor do 

clav ijas 6, respectivamente 7, los discos de manivela 8 y 
9 , que, en correspondencia con c lav ija s dispuestas excén­
tricamente 10, respectivamente 11 , soportan la v a r illa  ver­

t ic a l  12, en cuyo extremo superior so halla dispuesta la 
plataforma elevadora. 1. Los discos do manivela. 8, 9 son 
aedionados positivamente por los respectivos tronos do en­

grana, jo s, uno de? los cuales (e l que acciona e l disco 8) so 
ilu s tra  en la  figura 1 ¿  Más on particular, e l disco 8 de 

manivela os accionado por e l engranaje cónico 13, que so 
engrana con un engranaje cónico 214 que está onchavotado 
on un extremo del ojo 14, en cuyo otro extremo está oncha­
votado e l engranaje cónico 114 que so engrana con o l en­
granaje cónico 15, o l cual está fijado a l  bastidor F de la. 

máquina. La rotaci&r dol ojo accionador 4 en ol sentido do 
la  flecha R producirá, por tanto, la  rotación do la  clavi­
ja  8 do manivela en ol sentido contrario. La transmisión do 
ongranajos tiene dimensiones ta lo s que a cada giro comple­
to del ojo 4 (y 5 ), la c lav ija  8 (y 9) do manivela ofoctáa 
cuatro rotacionos. Colocando ol tron do engranajes en la 
posición representada en la  figura 11 , os docir, alineando



horizontaImcnto o l ojo goomótrico dol ojo 5 y la s c lav ijas 
6 y 10 (y, rcspoctivamonto, o l ojo goomótrico dol ojo 5 y 

las c lav ijas 7 y 11), un giro completo de los ojos 4 y 5 
asociados produce un movimionto do translación de la  plata­
forma. 1 a lo laigo dol recorrido cuadrangular Z (compuosto 
do cuatro lados sustancialmentc rectilíneos A, B, C y D) a 

las dosoadas velocidades variables.
Con roforoncia a la  figura. 1, la  máquina comprende 

además un rodillo de almacenamiento 21 dol qno puedo deson- 
rrollarso una cinta continua do lámina ostirabio. la  cin­

ta  do lámina es guiada por un primer rodillo guía 22 y por 

un segundo rodillo guía 24 soportado por una estructura 26 

dosplazablo vorticalmontc, do modo que su oxtromo anterior 
alcance la  mordaza 25 de distribución, que también ostá 

soportada por la  citada estructura 26. En esta estructura 
26 dosplazablo vorticalmonto también./está montada la  pla­

taforma horizontal 27? quo está constituida por varios ro­
d illo s que pueden g ira r  libremonto. En la  posición informor 
do la  estructura 26 dosplazablo vorticalmonto, la platafor­

ma horizontal 27 ostá situada a un nivel quo so correspon­
do con ol nivol dol trayocto superior horizontal B reco­
rrido por la  plataforma olovadora 1. A dicho nivol tambión 

esta dispuesta la cinta transportadora 28 de descarga.
La máquina comprendo tambión una mordaza 30 do 

doscnrrollamionto con una. cuchilla 34 en su parto superior?; 

una plataforma 31 plogadora y de soporto quo so desplaza 
horizontalmontc, la  cual consisto on varios rodillos que 

pueden g ira r  übromente y ostá dispuesta a un nivel en co­
rrespondencia con o l del trayocto B horizontal superior re—



**

corrido por la  plataforma elevadora 1 ? un par de mordazas 
33 que se mueven en sentidos opuestos y, por último, un ele­

mento empujador 32 que se mueve en la  parte superior. 
Funcionamiento de la máquina

Se caigan uno o más artículos P procedentes de la  
cinta transportadora 16 en la  plataforma 17 de carga, que 
está situada a l mismo nivel qué é l trayecto horizontal D re­

corrido por la  plataforma elevadora l(vóase la  f ig . l )  y 
puede desplazarse horizontalmente con movimiento a ltern ati­

vo respecto del elemento 19 de barrera, que o scila  alrededor 

del eje 20. Cuando se ha cargado la  plataforma 17 con e l  de­
seado número de artículos, cesa la  alimentación efectuada por 

la  cinta transportadora 16 (por ejemplo, por medios fotosen- 
sores que no se representan) y desciende e l elemento 19 de. 
harrera para permitir e l desplazamiento horizontal de la. 
plataforma cargada 17 hasta una posición situada más a l lá  del 
citado elemento 19 de barrera, 1a. cual está en corresponden­
cia con la  posición de la  plataforma 1 cuando ástá alcanza 

e l vórtice definido por los lados D y A del recorrido cua- 
drangular. En este momento se levanta de nuevo e l elemento 
19 de barrera y la  plataforma de carga vuelve a su posición 
de partida movióndose de manera sincrónica con respecto a la  

plataforma elevadora 1 , que recorre su trayecto horizontal 
in ferio r a lo largo del lado D. De este modo (vóase la  f ig .

2), e l artículo P es depositado sobre la  plataforma elevado­
ra 1 que queda l i s ta  para in ic ia r  e l  recorrido de su trayecto 
vertica l ascendente A (vóase la f ig . l ) .

Entretanto, la  mordaza 30 de desenrrollamiento se 
desplaza hacia la  mordaza 25 distribuidora y su jeta e l  borde



anterior do la  cinta de lámina gracias a su. configuración 

especial (véanse los dientes 125, figuras 9 y 10).s luego 
dicha mordaza se desplaza horizontalmente alejándose do 

la  mordaza 25 distribuidora y poniendo una porción 121 
do la  lámina encima de la  plataforma elevadora 1 , en la  
que sé encuentra e l articuló P. En esta fase (véase la  f ig . 

9), las mordazas la terales 33 sujetan los bordes transver­
sales de la  porción 121 do la  lámina y estiran dicha polu­
ción de lámina en sentido transversal respecto de la d i­
rección do desenrollamiento, como se expone, por ejemplo, 

en la  patente estadounidense número 3 967 433.

Entintando (véanse las f ig s . 3 y 10), so eleva 
la  plataforma elevadora 1 con e l  artículo P sobre e lla  hasta 
ponerse en contacto con la porción 121 de lámina que es re­

tenida por sus bordes anterior y posterior (respecto do la  
dirección del desenrollamiento), respectivamente, por las 

mordazas 30 y 25, y por los bordes laterales por la s mor­
dazas opuestas 33* En caso de quo olio sea deseable, la mor 
daza 25 puedo permitir algún resbalamiento friccional do 
la lámina, s i  objeto de ev itar un estiramiento oxcosivo do 
la  lamina misma. Simultáneamente, so levanta la  estructu­
ra 26 para constituir una barrera quo bloquea e l a r t í ­

culo P impidiéndole cualquier desplazamiento la te ra l en 
dirección del trayecto B horizontal superior recorrido por 
la  plataforma elevadora.

Las mordazas la terales 33 se mueven entonces una 
hacia otra debajo de la  plataforma elevadora 1 con e l f in  

de plegar los bordes la terales transversales de la  porción 

121 de la  lámina y envolver lateralmente e l artículo  sin



e stira r  más la  lámina. A continuación (véase la  f ig . 4), la 

plataforma plegadora y soportadora 31 se mueve hacia la  

plataforma elevadora 1 , mientras ésta última se alega des­
plazándose a largo del la te ra l horizontal superior B de su 

recorrido cuadrangular. Simultáneamente, la  mordaza 30 do 

desenrollamiento acompaña e l movimiento do la  citada plata­
forma plegadora 31? a l  tiempo que so abren las mordazas 

la terales 33 para so ltar progresivamente los bordes latera­
les de la  lamina do conformidad con e l movimionto do la c i­
tada plataforma 31. Do esto modo, 1a. plataforma 31 ocupa 

gradualmente y con suavidad e l  lugar do la  plataforma eleva­
dora 1 a l tiempo que pliega e l bordo anterior do la  lámina 

por debajo del artículo P, que no puedo seguir e l desplaza­

miento la te ra l do la plataforma por estar bloqueado por la

barrera constituida por la  plataforma 27 en su posición ele­
vada.

El movimiento sincrónico y concordante de la pla­
taforma plegadora 31 y de la  plataforma elevadora 1 prosi­

gue hasta que la plataforma 31 reemplaza, completamente a la 
citada plataforma elevadora 1 en cuanto a l  soporte del a r t í­
culo P y hasta que se concluye también e l plegado in ferior 

del borde anterior de la  lámina, tras lo cual la mordaza 30 

suelta e l citado borde (figura 5).

En este momento (figura. 6) desciende la estructu­
ra 26 y e l elemento empujador 32 empuja e l artículo, que se 
halla casi completamente envuelto, a lo largo de la  p lata­
forma 27, plegandose a s í  e l borde posterior de la lámina 

sobre e l borde anterior ya plegado. Entretanto, la  plata­
forma 1 ha comenzado a recorrer su trayecto v ertica l des­



candente C. la  mordaza 30 (fig . 7) prosigue moviéndose hacia 
la mordaza 25 y, finalmente, corta con su. cuchilla 34 la  
porción de lamina, separándola de la  cinta continua. la  

mordaza 30 llega después hasta la  mordaza distribuidora 
25 y aprisiona un nuevo borde anterior de la  cinta conti­

nua de lámina, después de lo cual retrocede desenrollando 

una nueva porción 121 do película, mientras que e l a r t i­
culo completamente envuelto es empujado hacia la  cinta 

transportadora 28 de descarga (fig  8).- la  máquina está 

l i s t a  para in ic ia r  un nuevo ciclo de envolver.

REIVINDICACIONES
Descrito e l  objeto del presente invento so de­

claran nuevas y de propia invención las siguientes re i­
vindicaciones con prioridad do la  solicitud do patente 
ita lian a  ns 12466 A/76 del 11 de Febrero do 1976.

1. Perfeccionamientos en máquinas para envol­
ver artículos en una lámina ostirable, caracterizados por 
comprender:

a) una plataforma elevadora para soportar uno o más a r t í­
culos que hay que envolver, la  cual puede moverse a lo 
largo de un recorrido sustancialmente cuadrangular ce­
rrado, de modo que recorre consecutivamente un tra ­

yecto v ertica l ascendente, un trayecto horizontal su­
perior, un trayecto descendente y un trayecto horizon­
t a l  inferior?

b) medios para alimentar a la  plataforma elevadora con 

uno o más artículos que hay que envolver, de modo que 

la  plataforma es cargada con dichos uno o más artícu-
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los autos de quo ompioco a recorrer su trayecto aseen 
dentó;

c) medios para colocar ana porción de la  lámina cstirable 
sobro la  plataforma elevadora on correspondencia con 

e l desplazamiento ascendente de esta;

d) medios para bloquear e l artículo o artículos soporta­
dos por la  plataforma elevadora impidiendo e l despla­

zamiento la te ra l do los mismos durante ol desplaza­
miento de dicha plataforma por e l trayecto horizontal 
suporior;

o) medios de plegamionto por la parte in ferior y do so­
porto destinados a plegar una sección do la. citada por­
ción de lámina estirab lc dobajo de la parte in ferior 
do dicho artículo o artículos y para, soportar a estos 
ocupando ol lugar do la plataforma elevadora mientras 
ésta recorro su trayecto horizontal superior; 

f )  medios para, descargar o l artículos o artículos dosdo 

los citados medios do plegamionto por la parto in fe­
rior y do soporte.

2. Perfeccionamientos do conformidad con la rei 
vindicación 1 , caracterizados porque la plataforma elevadg, 
ra se muevo a lo largo do un recorrido cuadrangular a velo­

cidad variable, provista do medios apropiados para impri­
mir movimiento do modo quo la velocidad do la  plataforma 

se incremento a l  in ic ia r  su desplazamiento desdo un vór­
tice  de un la te ra l do su recorrido cuadrangular hacia, e l 
vórtice opuesto, haciendo quo la  velocidad sea. máxima on 
correspondencia con ol punto medio del la te ra l y dismi­
nuyendo la  velocidad a medida quo la. plataforma, so aproxi—



ma a dicho vórtice opuesto dol laboral.
3. Perfeccionamientos do conformidad con la  re i­

vindicación 1 , caracterizados porque la plataforma eleva­
dora presenta una superficie de soporto constituida en 

forma do superficie horizontal plana.
4. Perfeccionamientos de conformidad con la  reí 

vindicación 1 , caracterizados porque los citados medios 
de plegamionto por la  parte in ferior y de soporte ;stán 
constituidos sustancialmente por una plataforma horizon­

t a l  situada a l  mismo nivel que la  plataforma elevadora, 

cuando ésta recorre su trayecto horizontal superior, y que 

se mueve en forma concordante con dicha plataforma eleva­
dora mientras ésta recorre dicho trayecto horizontal su­
perior.

5. Perfeccionamientos do conformidad con la  re i­
vindicación 1 , caracterizados porque los medios para a l i ­
mentar a la  plataforma elevadora con o l artículo o a r t í­
culos que hay que envolver, están constituidos sustancial­

mente por una plataforma, intermedia horizontal situada a ! 

mismo nivel que la  plataforma, elevadora cuando ésta reco­
rre su trayecto horizontal inferior^ la  cual plataforma 
intermedia puede moverse de modo concordante con dicha, 

plataforma elevadora mientras está recorre dicho trayecto 
horizontal in ferior, habiéndose previsto unos medios f i ­

jos do barrera para favorecer la  descarga dó los artículos 
desde la  plataforma intermedia sobro la  que so han carga­

do previamente dichos artículos, a la  plataforma elevado­
ra durante los movimiontos concordantes do ambas platafor-
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6. Perfeccionamientos en máquinas para envol­

ver artículos en una lámina ostirabio.

Según so doscribo y reivindica en la  presonto 
memoria descriptiva que consta do 15 páginas fo liadas y 

oscritas a máquina por una sola do sus caras.

Madrid, a 10 Febrera ^77

P-a. ,A, i

¡rmAdtM JOSE t-* MORA
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