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MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a un procedimiento para la impresién
de placas cerdmicas, especialmente baldosas de suelo y de pared, mediante
el procedimiento de serigraffa.

En dicho procedimiento serigrdfico se reparte una pasta pldstica con
o sin color, por medio de un rascador por un patrdén tamizador quecontiene
la muestra a imprimir, haciéndola pasar a presién a través de las mallas
abiertas hacia el objeto a imprimir, BEn 1o que se refiere a la impresién
de placas cerdmicas se conocen dos procedimientos serigrdficos especiales,
En las baldosas de suelo se prensa prefviaménte la 1lamada pieza cruzada,
imprimiéndola a continuacién en la forma previamente descrita. En caso de
las baldosas de pared, por regla general se lleva a cabo, aparte del pren
sado previo, también una coccién previa antes de poder imprimir las baldo-
sas,

La presente invencién tiene por objeto desarrollar un procedimiento_

serigrdfico para la impresién de placas cerdmicas, en el que se pueda lle-

‘var a cabo la impresidn a eleccidn y al igual que hasta ahora, sobre la

pieza cruzada prensada o una placa ya cocida con anterioridad, o también
sobre la masa cerdmica sin prensar y tinicamente introducida en el molde
de prensado,

Dicho cometido se soluciona dispersando la muestra a imprimir en for-
ma de un polvo seco de color por mediacién de un patrén serigrdfico, En
los casos que se haga dicha dispersién sobre la masa cerdmica sin prensar
0 una pieza cruda previamente prensada, se prensa a continuacién la pieza
cruda o se termina prensando dicha pieza cruda previamente comprimida bajo
la presién final deseada, continudndose elaborando en una forma ya conoci~
da. En cuanto se lleve & cabo la dispersién sobre la pieza cruda totalmen-
te prensada o una placa previamente cocida, se 1lleva a cabo la elaboracién
posterior ahornando la muestra imprimida,

Para llevar a cabo el procedimiento se ha previsto, segin la presente
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invencidn, un patrén tamizador con un cepillo que se puede mover encima
del mismo con objeto de cepillar el polvo de color. Convenientemente se
disponen dos cepillos uno detrds de otro para asegurar un trabajo exacto,

También es conveniente utilizar cerdas con una longitud de tan solo
5 4 10 mm., porque con mayores longitudes no se podria asegurar un efecw
to de reparto tan bueno del polvo de color,

Segin otra caracter{stica de la presente invencidn, se ha previsto
una unién del o de los cepillos respectivamente con un sistema mecdnico
de empuje. Dicho sistema mecdnico de empuje sirve para mover uniforme—
mente de un lado a otro los cepillos encima del patrén tamizador. En wna
forma preferente de ejecucién la mecdnica de empuje consta de un cilindro
impulsado hidrdulica o neumdticamente,

Segiin 1a presente invencidn, el dispositivo debe tener ademfs encima
de los cepillos un recipiente medidor que se puede desplazar junto con los
cepillos para echar el polvo de color necesario para el proceso de impre-
sién. De este recipiente medidor se puede dispersar a continuacién y du-
rante el desplazamiento del cepillo, el polvo de color en forma continua
sobre el patrén tamizador. Preferentemente los cepillos y el recipiente
pedidor constitufran una unidad de construccién en la que engranard el sis-—
tema mecdnico de empuje, También es conveniente construir el patrén tami-
zador, los cepillos, el recipiente medidor y el sistema mecdnico de empuje
como un conjunto desplazable, De esta forma se puede introducir la totali-
dad de este conjunto sin dificultades en el molde de prensado, en el que
se encuentra la masa cerdmica sin prensar en el matriz, imprimiéndose alli
1a muestra.

Preferentemente debe ser posible accionar mecdnicamente dicho conjunto
desplazable,

Finalmente la presente invencidén prevé la posibilidad de montar encima
del recipiente medidor también un dispositivo cargador para echar el polvo

de color en dicho recipiente medidor.
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En el dibujo se ilustra mis detalladamente la presente invencidn sobre
la base de una representacidn esquemftica del dispositivo.

La prensa 1 tiene un émbolo de prensa superior 2 que puede subir y bajar,
asi como otro émbolo de prensa inferior 3, El émbolo de prensa inferior 3
va guiado en una mesa de prensar 4. Para echar la masa cerdmica se hace des—
cender el émbolo de prensa 3 hasta que se forme en la mesa de prensar 4 la
matriz de relleno,

En la posicidn ilustrada la prensa 1 estd abierta y la masa 5 semi-~htme~
da y sin prensar, se encuentra en el molde,

Para la impresidén de la masa 5 sirve el dispositivo serigrdfico indica-
do en conjunto con 6. Este tiene entre otras cosas el patrén serigrdfico 7
propiamente dicho, dos cepillos 8 dispuestos uno detrds del otro, asi como
encima de dichos cepillos 8, un recipiente medidor 9. Los cepillos 8 y el
recipiente medidor 9 van unidos como conjunto’ con un c¢ilindro 10 que se puede
impulsar hidrdulica o neumdticamente y que sirve para desplazar dicho conjun-
to sobre el patrén serigfafico 7.

Los cepillos 8, recipiente medidor 9 y cilindro 10 a su vez constituyeh
en conjunto otra mmidad desplazable 11, que se puede desplazar de un lado
a otro mediante un brazo basculante 12 accionado por un motor. De esta for—
ma se puede introducir el conjunto 11 en la prensa 1 y sacarlo de la misma.
Para estos efectos se encuentra ademds el conjunto 11 sobre wnos rodillos
estacionarios 13, previéndose ademfs en el canto delantero y en cada lade
uras ruedas 14.

En la prensa 1 va montado ademds un dispositivo cargador 15 por medio
del cual se puede echar el polvo de color en el recipiente medidor 9, En
el ejemplo ilustrado, el dispositivo cargador 15 tiene un recipiente de
reserva 16 con un canal cargador vibrante 17 desde el cual caerd el polvo
de color a través de un embudo 18 eh el recipiente medidor 9,

Para la impresién se introduce el conjunto 11 en la premnsa 1 y tan
pronto como se encuentre el patrén serigrdfico 7 en la posicién deseada
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encima de la masa 5, se accionard el cilindro 10, Por consiguiente se despla-
zaxdn de un lado a otro los cepillos 8 sobre el patrén serigréfico 7, cayen—
do mientras tanto el polvo serigrdfico del recipiente medidor 9, El polvo se
hace pasar a presién mediante los cepillos 8 por las mallas abiertas, trans-
firiéndose por 1o tanto la mmestra del patrén serigréfics a la superifice de
1a masa 5.

N OT A

Hecha la descripcién del presente invento se hace constar que esta solicie-
tud se acoge a la prioridad de la solicitud alemana nimero P 26 10 703.9, de~
positada cl dfa 13 de Marzo de 1.976, y que se declaran como nuevas y de piroe
pia invencién las reivindicaciones siguientess:

1.~ Procedimiento y dispositivo para la impresién de placas cerdmicas,
especialmente baldosas de suelo y de pared, en el procedimiento serigrdfico,
caracterizado porque se dispersa la muestra a imprimir por medio de un patrén
serigrifico en forma de polvo seco de color,

2.~ Procedimiento y dispositivo segfin la reivindicacién 1, caracterizado
porque se dispersa el polvo de color sobre la masa cerdmica sin prensar o una
pieza cruda previamente comprimida, prensdndose a continuacién dicha pieza
cruda o termindndose premsando la pieza cruda previamente comprimida bajo la
presidn final deseada, y continudndose elaborando en forma ya comocida las
piezas crudas totalmente premsadas,

3.~ Procedimiento y dispositivo segfin la reivindicacién 1, caracterizado
porque Se echa el polvo de color sobre 12 pieza cruda totalmente prensada o
wma placa previamente cocida, cociéndose a continuacidn la muestra impresa de
esta forma.

4.~ Procedimiento y dispositivo segin wma de las reivindicaciones 1 a 3,
caracterizado porque un patrdén serigrdfico (7) con un cepillo (8) que se puede
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desplazar de un lado a otro encima de aquel, con objeto de cepillar el polvo
de color,

Se= Procedimiento y dispositivo segfin la reivindicacién 4, caracterizado
porque se han previsto dos cepillos (8) dispuestos uno detrds de otro.

6.~ Procedimiento y dispositivo segfin las reivindicaciones 4 § 5, carac-
terizado porque las cerdas de los cepillos s8lo tienen una longitud aproxima-
da de 5 2 10 mm..

#.= Procedimiento y dispositivo segfin wma de las reivindicaciones 4 a 6,
caracterizads .porque el o los cepillos (8) van wnidos con un sistema mecdnico
de empuje (10).

8.~ Procedimiento y dispositivo segfin 1a reivindicacién 7, caracterizado
porque el sistema mecanico de empuje consta de un cilindro (10) que se puede
impulsar hidrdulica o nemmdticamente.

9= Procedimiento y dispositivo segin una de las reivindicaciones 4 a 8,
caracterizado porque se ha previsto, por encima de los cepillos (8), un recie
piente medidor (9) que se pue-de desplazar junto con los cepillos (8) y que
sirve para echar el polvo de color necesario para el proceso de impresidn,

10.= Procedimiento y dispositivo segiin la reivindicacién 9, caracterizado
porque los cepillos (8) y el recipiente medidor (9) constituyen un conjunto
en el que engrana el sistema mecdnico de empuje (10).

11,- Procedimiento y dispositivo segfin la reivindicacién 9, caracterizado
porque el patrén serigrdfico (7), el cepillo (8), el recipiente medidor (9) y
el sistems mecdnico de empuje (10) constituyen un conjimto desplazable,

12,~ Procedimiento y dispositivo segin la reivindicacién 11, caracterizado
porque se puede accionar mecfnica el conjunto desplazable ( 7, 8, 9, 10).

13.~ Procedimiento y dispositivoe segfn uwna de las reivindicaciones 9 a
12, caracterizado porgue se ha previsto, por encima del recipiente medidor
(9), un dispositivo cargador para echar el polvo de color en el recipiente
medidor (9).

14.- Procedimiento y dispositivo para la impresidn de placas cerdmicas, -
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Segin se describe y reivindica en la presente Memoria que consta de 7
hojas foliadas y mecanografiadas por una sola cara y de 1 1dmina de dibujos,

Madrid, a 10 de Febrero de 1.977
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