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E1l invento se refiere de manera general a distri
huldores de espuma compresibles manualmente y, en particular,
a distribuidores que incluyen un elemento poroso rigido gene-
rac¢: ~ de espuma. »

Es bien conocida la produccién de espuma a pars-

tir de recipientes flexibles que constituyen un depisito de-

formable que contiene ligquido y aire que se mezclan auntes de
la descarga. Dichos distribuidores de espuma constituyen una
variante del tipo rigido bien conocido de recipicente a partir
del cual se distribuye la espuma hajo presidén gracias a un
gas de propulsién comprimido. ELl tipo de recipiente rigido es
eficaz para la distribucidén, pero presenta varios inconvenien
tes serios., Uno de ellos es el coste elevado del recipiente
gue ha de ser hecho con un metal suficientemente resistente
para soportar la presidén interna del gas. Otra objecidén se de
be al cardcter indeseable de la expulsidn hacia la atmésfera
del propulsor del tipo fluorocarbonado que se emplea corrien-
temenfe, ya que la liberacidn de estos producto crea potencig
les peligros para la ecologia, as{ como para la salud y ade-
mds, este tipo de dispositivo puede explotar en ciertos casos
¥y por consiguiente, constituye también un peligro. Ademds, de-
estas objeciones, el tipo de aparato bajo presién presenta el
inconveniente de gue el gae de formacidén de espuma no se re~
nueva por si mismo, limitando asfi la vida Util del aparato de
distribucién. '

La produccién Ge una espuma dotada de caracterig
ticas 6ptimas respecto a sus propiedades de difueidn, estabi-
lidad y mojabilidad depende no solamente del 1iguido genera-
dor de espuma que sc emplea, sino también del medio utilizado

para producir la ecpuma. En goneral, los distribuidores del
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tipo de recipiente flexible no sometidos o presidn, bien cong -
cidos, utilizan elementos porosos en forma de esponja conati~
tuidos por un material eldstico, tal como uretano celular, eg
ponjas naturales, etc. Bl material eldstico de este tipo pre~
senta el inconveniente inherente de que la compresién crea un
cambio de porosidad indeseable. Otro inconveniente consiste
en que los materiales eldsticos de este tipo no son auto~im~
poriantes. Algunos ejemplos se describen en la patente de los
Bstados Unidos, mimero 3.010.6713 a nombre de Stossel, en la
patente de los Bstados Unidos, numerc 3.308.993 a nombre de V.
M. Bruno, y en la patente de los Estados Unidos, mimero
[3.422.993 a nombre de A. L. Boehm y socios. Entre estas pa-
Itentes, se crece que la patente a nombre de Boehm es la mis
ipertinente. 3in embargo, el elemento poroso utilizado en este
aparato no es auto-portante, sino gque necesita un soporte in-
terior rigido montado en el interior del recipiente para so-
portar el elemento poroso., Ademds, la superficie del elemento
porosb descubierta en el interior del recipiente estd estric-
tamente limitada y la exposicidén del material poroso al flui=-
do se hace de menera indirecta en lugar de directa. Por otra
parte, el tubo de inmersidén del dispositivo a nombre de Boehm
no penetra en el elemento poroso y existe una tendencia a que
el aire y el ligquido atraviesen el elemento poroso sin formar
espuma..

Igualmente, es bien conocido que los aparatos
que utilizan material poroso eldstico son incapaces de dar pa
50 a materiales granulares tales como piedra pémez finamente
molida, polietileno o silice en suspensidén en el liquido, sin
obturar el material poroso.

El presente aparato aporta una solucién a estos



problemas, asf como a otros problemas de una manera desconoci .
da en la téenica anterior.
El aparato distribuidor de espuma segin el ipven

to produce espuma a partir de un liquido espumable y aire sin
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utilizar un recipiente rigido sometido z presidn y estd com-
pletamente exento de peligros de tipo ecolégico, sanitario y
de seguridad. Funciona mediante presién manual y estd construi
do para asegurar una auto-renovacién del aire gue necesita.
El distribuidor de espuma incluye un recipiente
hecho de material flexible y que contiene un dispositivo ge-
nerador de espuma que incluye un elemento poroso auto~-portan
te hecho de material rigido, asi como un elemento tubular no
poroso y de forma alargada que se extiende en el elemento po

roso’por unz extremidad y en el interior del recipiente por

. la otra extremidad.

Se ha previsto un dispositivo generador de espu
ma en el cual, en respuesta a la compresién del recipiente,
el 1fquido fluye hacia arriba a través del elemento tubular
y penetra en & interior del elemento poroso para mojar el in
terior de dicho elemento, y el aire estd obligado a penectrar
en el elemento poroso a partir de su superficie externa para
mezclarse con el liguido y dar lugar a la formacién de espu-
ma.

Se ha previsto un dispositivo generador de ecpu
ma en el cual, cuando se invierte y comprime el recipiente,
el aire fluye hacia abajo en el interior del elemento poroso
y el liguido estd obligado o penetrar en la superficie exter

na del elemento poroso para mezclarse con cl aire y dar lugar

a la formacién de espuma.

Se hz previsto un elemrnto porosc de forma alar



gade y sustancialmente cilindrica y que incluye un conducto
ongitudinal que se extiende en &1, estando dicho conducto

[
|
| &
i1

destinado a recibir y soportar el clemento tubular y tenien-—

do dicho conducto un dispositivo de limitacién de circulacidn

5 en su extremidad externa.
El elemento poroso tiene una estructura en la

cual una parte del elemento poroso estd dispuesta hacia el ex
terior del elemento tubular para limitar la circulacién axial
a través de dicho conducto, constituyendo dicha porcién una

10 cdmara de mezclado porosa.
El elemento poroso tiene una superficie perifé

ricamente continua sometida a la accidén del fluido contenido

| s
en el recipiente.
Se obtiene un retorno rdpido del aire entre la

atmésfera y el interior del recipiente y se ha previsto una
vdlvule antirretorno que impide que el aire pueda circular ha

15
cie el exterior a través del conducto de retorno de aire cuan

do se comprime el recipiente.
El elcmento poroso estd hecho de elementos es~-

féricos sustancialmente no compresibles fundidos conjuntamente

20 e
para formar un elemento poroso gue tiene una relacibén de volu—
men vacio constante y que permite el paso de material fino en

" suspensidén, a través del elemento sin que éste se obture.
El distribuidor de espuma es de construcecibén re-

lativamente sencilla, puede fabricarse fdcil y econémicamente,

25
¥y puede emplearse fdcilmente en posicidén orientada hacia arri-

ba 0 en posicidn invertida.
ILa figura 1 es una vista en seccién longitudinal

tomada & travée del recipiente, gue ilustra un tipo de elemen~

t0 poroso;
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la figura 2 cs una vigta en seccidn parcial que
| 1lustra un elemento porosc de conulruccidn modificada;
i

la figura 2A es une vista en seccidn parcial que

i
;ilustra una variante del elemento btubular;

la Tigura 3 es una vigbta en seccidn parcial que
ilustra otra construccidn meodificnda;

la figura 4 es una vista en seccidén transversal,
tomada a lo largo de la lina 4-4 de la figura 1;

la figura 5 es una vista en seccidén transversal
longitudinel, que ilustra el disiribuidor utilizado en una po
éicién, v
. la figura 6 es una vista similar que ilustra el
?istribuidor durante su utilizacidn en posicién invertida.
l Haciendo ahora referencia a los dibujos y en pri
mer lugar a las figuras 1 y 5, se cntiende que el dispositivo
distribuidor de espuma se indica peneralmente por la referen~
cia numérica 10 que incluye un recipiente flexible de pldstico
o material similar proviste de una porcidén de pered lateral 12,
de una pared de extremidad inferior 13 y de otra pared de ex-
tremidad 14 en la cual estf formado un cuello 15 dotado de una
rosca y que presenta un orifici 1o definido por una extremi-
dad anular 17. Se ha previsio un clemento de tspa 20 que in-
cluye una porcidn de cuerpe 21 que se enrosca en el cuello 15
del recipiente para sujetsrs2 en &ste y que tiene un conducto
longitudinal 22 gue se extisnde hucia arriba a partir de un a
poyo anular 23, incluyendc tambid:n la tapa un tubo de descar-
ga 24 que constifuye un conlucto :ransversal 25 que comunica
con el conducto longitudiral 22 y sue define un orificio de
descarga de lasespuma. Cuszis la :ispa estd apretada el apoyo

arular 23 se acopla herméi:cazent, con la extremidsd amadar 17

POOR
QUALITY
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del cuello 15 gel recipienté. La espuma es producids a partir
de liquido espumable 26 y de aire 27 en el interior del reci-
piente 11, comprimiendo manualmente la pared lateral 12 del
recipiente de la memera indicada en lineas de puntos en la fji
gura 5 y 6, la cual representa el recipiente en posicién ver—
tical orientada hacia arriba y en poeicién inversa, respecti-
vamente.

El dispositivo productor de espuma contenido en
el distribuidor se describiré ahora con referencia al modo de
realizacidn que se representa en la figura 1.

‘E1 dispositivo productor de espuma se represen-
ta de maners general por la referencia numérica 30 e incluye
unas porciones superior e inferior constituidas respectivamen
te por un elemento poroso hueco cilindrico 31 y un elemento
tubuler sustancialmente no poroso 32. EL elemento poroso 31
incluye una superficie interna poroca que define un conducto
33 y una superficié externa porosa 34 circunferencislmente con
finua & gue se extiende en sentido longitudinal, que tiene un
didmetro tal que pueda mantenerse dentro del cuello 15 del re-
cipiente y que estd sustancialmente descubierta en el interior
del recipiente 11. ILa extremidad superior 35'del elementb tubu
lar tiene un didmetro externo suficientemente importante para
mantenerse dentro de la porcién inferior 36 del conducto del
elemento poroso, por ejemplo con uj adhesivo o a friccibn, y
la porcién superior de dicho conducto define una cavidad 37.
Bl elemento tubular 32 incluye un orificio de extremidad  supe-
rior 40 y constituye un conducto que comunica con el conducto
constituido por el pasillo 33, y dicho elemento tubular estd
orientado hacia abajo en el interior del recipiente 11 termi-

nandose en el orificio de extremidad inferior 41 situado en
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la proalmldad inmediata de la pared extrema 13 del recipiente.

Y Se entenderd que, estando el re01p1ente 11 orien

Etado de la manera represcntade en la figura 1, la compresién
ide la pared lateral de recipiente produce un incremento de 1la ‘
presidén del aire dentro del mismo. Esta presidén actia hacia a-
bajo sobre la superficie superior gel liquido espumable 26 pa-
ra hacer circular dicho liquide hacia arriba en el interior
del elemento tubular colgante 32 y en el elemento poroso 31
por medio del orificio de extremidad 40 con el objeto de mo-
jar la superficie porosa de la cavidad 37. Al mismo tiempo, el
pire situado en el recipiente 11 estd obligado a atravesar la
éuperficie externa 34 del elemento poroso para mezclarse con
%1 1{quido espumable en el interior del elemento poreso 31 y
dar lugar a la formacién de espuma dentro de dicha cavidad. Ia
espumé asi producida atraviesa la porcién de pared porosa in-
dicada por el nimero 42 y penetra en el conducto de descarga
transversal 25. El contacto de la extremidad 43 del elemento
poroso'con la extremidad del conducto de la tapa indicada por
el nimero 44 dirige la espump a través de la porcidén de pared
42 que constituye un dispositivo de limitacidén en el extremo
del conducto 33 y limita la circulacién libre de la espuma ha
cia el exterior, produciendo ademds esta porcidén de pared un
mezeclado suplementario. La supresién de la fuerza de compre-—
sibén aplicada al recipiente permite que el aire penetlre de mue
vo én el recipiente por medio de los conductos 25, 33 y del
elemento poroso rigido 31. Una compresidén continusda o repeti
da. del recipiente 11 da lugar a la continuacidén de la genera-
cién de espuma y la supresién de esta presidn hace gue se re-
nueve el suministro de aire.

Cuando ce invierte cl recipiente de la manera i-
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lustrada en la figura 6, los trayectos de liguido espumable y
aire se invierten, pero el efecto de mezclado permanece sustan
cialmente idéntico. Esto quiere decir que cuando se somele a
bresién el recipiente, el aire 27 penectra en el elemento tubu-
lar 32 a través del orificio extremo 41 y entra a través del
orificio de extremidad 40 en la cavidad 37 que comunica con

el interior de dicho elementc poroso. Al mismo tiempo, el 1li-
quido 26 se ve obligado a atravesar la superficie externa 34 y
a penetrar en el interior del elemento poroso para producir la
mezcla. Ia interrupcidén de la fuerza de compresién hace entrar
de nuevo el aire en el interior del recipiente. Bi el recipien
te se mantiene en la posicibén invertids estando la presidn su~
primida, el aire penétra en el recipiente a través del orifi~-
cio de extremidad 41 del elemento tubular. Si el recipiente 41
se sitla de nuevo en la posicién vertical orientada hacia arri
ba antes de suprimir la presibn, el aire penetra por la parte
superior del recipiente atravesando los conductos 25, 33 y el
elemento poroso 31.

In los casos en los cuales se forma una espuma
suficientemente densa en el interior del elemento poroso, es
posible hacer girar el elemento de tapa 20 haciaparriba, hasta
la posicién representada en lineas de puntos en la figura 1,
de modo que la extremidad 44 del conducto de la tepa se separe
del elemento poroso 31, esegurando as{ una comunicacidén sustdn-
cialmente ininterrumpida entre los conductos 25 y 33, y facili
tando la salida de la espuma y la entrada de una nueva cantidad
de aire.

Haciendo ahora referencia a la figura 2, se enten
deréd gque el dispositivo de distribucién que se ilustra es simi

lar al que se describe mds arriba en la fisura 1 con respecto
<3
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al recipiente 11, s=alvo que se ha previsto otro retorno de al
fre, es decir el canal 18 formado en la cara interna del cue-
%110 15, E1 aparato se distingue por la disposicién y la con-
ifiguraoién modificadas del dispositivo generador de espuma.
En la figura 2, el dispositivo generador de espuma estd indi-
c¢ado por el nvmero 50 e incluye un elemento poroso 51 y un e-
lemento tubular no poroso 52. ELl elemento poroso 51 incluye
un conducto 53 y una superficie porosa externa 54. El elemen-
to tubular 52 incluye una extremidad superior 55 que se sitia
en el interior del conducto 53, un orificio de extremidad su-
perior 60 y un orificio de extremidad inferior (no reprecenta
do). Como puede verse en la figura 2, el conducto 53 no se ex
éiende a través del elemento poroso 51, sino que estd termina
&o por una porcidn cxterma sustancialmente porosa indicada
por el mimero 62. Esta porcién porosa 62 estd dispuesta al ex
terior del orificio extremo 55 proporcionando un camino direc
to para la entrada del liguido espumable 26 en el interior
del elémento poroso 51 cuando se comprime el recipiente 11,
El aire 27 entra en el elemento poroso 51 a través de la su~
perficie externa 54. Ia extremidad superior 55 del elemento
tubular estd situada en el conducto 53 y estd sujeta en el e
lemento poroso 51 por ejemplo por medio de un adhesivo o a
friceidn. Ia porcidn extrema porosa 62 situada inmedistamente
encima del elemento tubular 52,,limita la circulacién del 1i-
guido y constituye, de hecho, una cdmara porosa de mezclado
en la cudl se forma la espuma antes de que alraviese el conduc
to longitudinal 22 de la capa y el conduclo de descarga trahg
versal 25 para llegar a la atmésfera ambienbe, Se entenderd
fédcilmente, que cuando se invierte la posicibén del recipiente

11, el airc pasa a través del elemento tubulzar 52 por medio

»
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del orificio exbtremo inferior (no representado) y el liquido
atraviesa la cara externa 54 del elemento poroso. Como en el
caso anterior, el mezclado se produce en la porcidén porosa
62,

El canal d¢é retorno de aire indicado por el mi-
mero 18 se emplea en aguellos casos en los cuales es aconseja
ble conseguir un retorno de aire mds rdpido en el recipiente
por medio de cntrada de aire en el recipiente a través del ¢
lemento poroso. Como se representa en la figura 2, el canal
de retorno de aire 18 se utiliza conjuntamente con un elemen-
to de vdlvula unidireccional 63 de material eldstdmero flexi-'
ble, que tiene la forma de una arandela empotrada en el ele-
mento poroso y que constituye una brida anular 64. Se enten-
derd que cuando el recipiente 11 se comprime, la brida 64 im
pide la entrada del aire en el canal 18, pero que cuando se
afloja la presifn aplicada al recipiente 11, una parte de la
brida 64 se deforma por flexidn, segin se indica en lineas
interrumpida, para permitir que el aire penetre de nuevo deg
de la atmésfers en el recipiente a través de dicho canal 18.

Ia figura 2A ilustra un dispositivo similar al
que se represeﬁta-en la figura 2, salvo que el elemento tubu
lar 52A estd provisto de una extremidad cerrada 55a y de u~
nos orificios laterales 60a. En este modo de realizacién, la
limitacién positiva de recirculacién obtenida por medio de la
extremidad cerrada 55a dirige el fluido transversalmente a tra
vés de los orificios laterales para facilitar el mezclado de
los fluidos en el interior del elemento poroso antes de su deg
carga en el conducto de la tapa (no representado). El canal
de retorno.de aire 18a se extiende a través del elemento porp

80, ¥ la arandela 63a estd dispuesta alrededor del elemento

»
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1
/tubular para constitulr una brida flexible 64a.

T : Haciendo referencia a la figura 3, el recipiente

%que se ilustra es similar al que se representa en la figura 1.
| Contrariemente al dispositivo representado en las figuras 1 y
2, el dispositivo generador de espuma indicado por el nimero
70 ¥y que incluye el elemento poroso 71 y el elemento tubular
T2, constituye un conducto 74 que tiene una porcidn inferior
76 que recibe la extremidad superior 75 del elemento tubular
72 sujeto.mediante adhesivo o a friccién. Por consiguiente, el
conducto 73 constituye una cavidad de superficie porosa T7 enpl
éima del orificio de extremidad 80. El resultado de la compre-
3i6n del recipiente 11 es la penetracién del liquido en el in-

Zerior del elecmento poroso 71 por medio de la cavidad 77. El

aire atraviesa la superficic externa T4 del elemento poroso
71 y se mezcla con el liguido en el interior del elemento po-—
roso 71 para dar luger a la formacién de espuma dentro de di-
cha cavidad 77. Ia espuma penetra en la porcién porosa exter—
na 82 Que constituye un dispositivo de limitacién de paso y
constituye une cédmara de mezclado porosa. La espuma pasa por
el conducto vertical 22 y el conducto transversal 25 hasta la
atmésfera ambiente. E1l elemento tubular 22 incluye en este ca
50 también un orificio de extremidad inferior (no representp-—
do) que estd situado en la proximidad inmediate de la pared
extrema 13 del recipiente. Como en el caso anterior, el reci-
piente 11 puede ser utilizado en posicidén invertida.

Como ocurre con el modo de realizacién deserito.
en la figura 2, un canal de retorno de aire, indicado en esfe
caso por la referencia numérica 78, se utiliza en aquellos ca
sos en los cuales es conveniente obfener un retorno de aire

mis rdpido hacia el recipiente. Sin embargo, como ge represen
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ta en la figura 3, el canal de retorno de aire 78 estd formg
do en la superficic externa del elemento ?oroso 71 en lugar
de estar situado en el cucllo del recipiente 11. IEn esta es-
tructura, el canal de retorno de aire 78 se utiliza conjunty,
mente con un elemento de vdlvula unidireccional similar 83
gue tiene la forma de un manguito empotrado en el elemento
poroso y que tiehe una porcidn inferior flexible 84. Sc en~
tendersd que cuando se comprime el recipiente 11, dicha por-
cibn 84 impide la entrada directa del aire en el canal 78,
pero que, al ser aflojada la presién aplicada al recipiente
11, la porcidén 84 se deforma por flexibn, segin se indica en
lineas interrumpidas, 1o que permite que el aire penetre des
de la atmésfera en el recipiente a través de dicho canal 78.

Naturalmente, se entiende que los sisbtemas de
retorno de aire descritos en las figuras 2, 28 y 3 son inter
cambiables.

los elementos porosos no compresibles del modo
de realizacidén preferido, estdn hechos con material foramino
80 a base de vidrio volcdnico, vidrio sinterizado, del tipo
utilizado en filtros, o pldsticos no compresibles, tales como
polietileno pdroso, polipropileno, nylon, raydn, etc. Estos
materiales pueden fabricarse para que tengan una porosidad
que permita une circulacidén limitada del aire a través de e-
llos y, en los modos de realizacibn preferidos son del tipo
constituido por mindsculas esferas macizas conectadas por sus
superficies externas de tal manera‘que se formen zomnas vacias
entre ellas, de la manera que se ilustra claragente en la fi-
gura 4. Este tipo de material poroso permite controlar el ta=-
mafio de las esferas, y por tanto el tamafio de los poros, de

modo que sea posible obtener una resistencia al aire de valor
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deseado. Las esferas mindisculas se comprimen conjuntamente v
se sujetan en sus puntos de contacto las unas con las otras
para formar una estructura porosa que mentiene una porosidad
uniforme y una relacidén de espacios vacfos sustencialmente
constante bajo presidn, contrariamente a lo que ocurre con
los materiales fibrosos eldsticos que =on compresibles y pof
tanto presentan orificios reducidos y una porosidad variable
en funcidén de la presién,

Los liguidos espumables empleados son preferen
temente 1{quidos incluidos en la gama de viscosidad interior
a 50 centipoises. BEstos liquidos son capaces de formar espu-
ma. con una ligera agitacién mecdnica y tienen ume tensidén sy
perficial inferior a 50 dinas por centimetro. Debido a la ng
turaleza del material poroso descrito més arriba, el liquido
espumgble puede contener materiales gramulares no disueltos
tales como polvos de piedra péméz, silice, polietileno o poli
propileno, gque se utilizan generalmente en quitamanchas, las
particulas sélidas tales como grasas vegetales, particulas de
cera, etc., pueden también atravesar los materiales porosos
de este tipo.

Ta calidad de la espuma se caracteriza por su
densidad, su mojabilidad, su uniformidod, el tsmafio de sus
células, su velocidad de derrumbamiento y de absorcidn por
papel filtro fino, De manera importante, la densidad es afec
tada principalmente por la relacién entre liquido y aire uti
lizados para la produccidn de la espwna y el grado de contac
to entre superficies debido a las técnicas de mezclado medd-—
nicas que Be utilizan. Se ha comprobado que la cantidad de
aire incofporado en la cantidad de lf{guido espumsble en los

modos de realizacién preferidos descrites mis arriba varis
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entre 10 a 100 cm3 de aire por gramo de liquido espumable, lo
cual, conjuntamente con el proceso de mezclado utilizado pro=-
duce una espuma de albta calidad.
En resumen, la presente patente de invencidén que
se solicita deberd recaer en las siguientes:
REIVINDICACTIORES

1. = Aparato distribuidor de espuma que incluye

un recipiente flexible destinadoe a contener un ligquido espuma
ble y aire y que tiene un orificio de descarga, un elemento
poroso, hecho de magterial poroso rigido, que separa la zona
adyacente & dicho orificio de descarga y el interior del reci
piente, un conducto sujeto en el elemento poroso y que inclu~
ye un orificio que comunica con el elemento poroso, extendién
dose dicho conducto en el interior de dicho recipiente e in-
cluyendo otro orificio que comunica con el interior de dicho
recipiente.

2. = Aparato segin la reivindicacifn 1, caracte
rizad6 porgue el elemento poroso tiene un pasillo que se ex-
tiende por lo menos parcialmente a través del elemento poroso,
y el orificio del conducto comunica con el elemento poroso
por medic de dicho pasillo. ' '

3. = Aparato segin la reivindicacién 2, caracte~
rizado porgue un dispositivo de limitacidn dispuesto al exte-
rior del pasillo limita la libre circulacidén del fluido a tra
vés de dicho pasillo.

4. = Aparato segin la reivindicacidn 3, caracte
rizado porque dicho comducto incluye un elemento tubular alar
gado no poroso que se extiende en dicho pasillo por una exfbre
midad y que se extiende en el interior del recipiente sustan-

cialmente a lo largo de todo el recipiente por la otra extre-
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midad.

5. - Aparato segin la reivindicacién 2, caracte
rizado porque el pasillo se extiende parcialmente a través de
dicho elemento poroso, y el material del elemento poroso dis-

puesto hacia el exterior de dicho pasillo constituye un dispo

sitivo de limitacién que restringe la libre circulacidén del

fluido a través de dicho pasillo,

6. - Aparato segin la reivindicacidn 5, caracte~
rizado porque dicho conducto incluye un clemento tubular no
Poroso que se extiende en dicho pasillo por una extremidad.

7. = Aparato segin la reivindicacién 6, caracte
rizado porque el pasillo incluye una porcién superficial porg
sa dispuesta al exterior de dicho elemento tubular no poroso.

8. = Aparato segin la reivindicacién 2, caracte
rizado porgue el recipiente incluye una porcién de cuello de
didmetro reducido, y el elemento poroso estd soportado activa
mente por dicha porcién de cuello y se extiende debajo de di-
cha porcién de cuello para constituir una zong periféricaumente
continua orientada longitudinalmente que estd sometida direc~\
tamente al contacto con el fluido contenido en el recipiente.

9.- Aparato segin la reivindicacién 8, caracte
rizado porque el elemento poroso estd dispuesto de modo que
esté soportado por si mismo dentro del cuello del recipiente,
y el conducto incluye un elemento tubular no poroso, de forms
alargada, que se extiende en el pasillo y que estd soportado
por dicho elemento poroso.

10. ~ Aparato segin la reivindicacién 2, carac-
terizado porque el elemento poroso esta constituido por una
multiplicidad de elementos sustancialmente esféricos fundidos

conjuntamente para definir una relacidn predeterminada de es-
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/ racios vacios.

i ' 11. - Aparato segin la reivindicacién 1, carac-

i

. terizado porgue un dispositivo de limitacién dispuesto al ex-

. terior del orificio del conducto que comunica con el elemento
poroso dirige la circulacibén desde el conducto transversalmen
te hacia el elemento poroso.

12, - Aparato segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque se obtiene un retorno rdpido del aire entre
la atmésfera ¥y el interior del recipiente, y un dispositivo
de vdlvula unidireccional impide sustancialmente la circula~

¢ifn directa del fluido a través del conducto de retorno de

pire cuando se comprime el recipiente.

f

; 13, - Se reivindica por dltimo como objeto que

ha de recaer la Patente de Invencién que se solicita APARATO
DISTRIBUIDOR DE ESPUMA.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la precente Memoria descriptiva que consta de diecisiete pé-

ginas mecanografiadas y dibujos que se acompafian.

Madrid, 8 de Febrero de 1.977
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