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PATCMTE DE INVENCION

que por vointe aHos paca España, se s o lic ita  a favor da la  Firma 

LIHDAUCR DBRNIER CESELLSCHAFT (BBH, antidad alemana, raaidante en 

HNDAU/803ENSEE (REPUBLICA FEDERAL DE atEMNIA), por: "PERFECCIH- 

MAMEMT3S INTRODUCIDOS EN LOS DISPOSITIVOS PARA LA FORJACION DE -  

BRILLOS EN LOS BORDES DE TEDIOOS.-

aCHORIA DESCRIPTIVA

La presento invención as r e f ie r e  a unoa perfoccionamiq^ 

toa en los d ispositivos para la  formación de o r i l lo s  en los  bor­

des da los  te jidos en telares sin lanzaderas, junto con un basti­

dor fija d o  en uno de loa liz o s  y con agujas coaxiales dispuestos 

5 en dicho bastidor varticalmenta con respecto a l h ilo  de trama y — 

destinados para la  guía do los h ilos  f i jo s ,  asi como equipados con 

un elemento de guía móvil en sentido opuesto a las agujas y prov¡&s 

to para la  cogida y la  guia de los  h ilos de vuelta que por medio 

de un d ispositivo  da accionamiento realizan  un movimiento oscile^  

8 te  para efectuar e l ligado da los h ilos  de trama con loa h ilos  da 

vuelta

Con e l fin  de impedir o l doshilachado de los  bordos de 

te jid os  fabricados en telarse que trabajan sin lanzaderas, se -  

han construido ya dispositivos para la  formación de o r i l lo s  l ig a -
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15 dos en ambos lados dol te jid o  o, respectivamente so han aplicado 

procedimientos d ifa ren tes .-

En un ya conocido d ispositivo , por ejemplo, con uno da -  

loa d iferentes liz o a  del ta lar se encuentra unido un elemento por­

tante, on e l cual están guiados tanto los  llamados h ilos  do vuelta 

20 como los  llamados h ilos  f i jo s  que so extienden a l igual que loe res 

tantas h ilos  de urdimbre desdo e l  plegador de urdimbre en dirao— 

dán  hacia e l plegador del te jid o  y que durante a l proceso de ta jj, 

do forman, ta l como los  otros h ilos  do urdimbre, la  calada para la  

introduccián dal h ilo  de trama. En este ya conocido d ispositivo  se 

25 encuentran dispuestas agujas f i ja s ,  que entre s i  son coaxiales y -  

cuyas puntas están orientadas ia  una contra la  otra y ae encuentran 

dispuestas a determinada distancia entra s i .  Loe h ilos  f i jo s  son -  

admitidos en comJn mediante un d ispositivo  da alimantacián on e l — 

área entra laa  puntas do la s  agujas y puestos a lo  largo de las agu 

30 jas  por unas inversiones para volver a las abarturaa diapuostaa an 

laa agujas. Desde ahí, io s  h ilos  f i jo s  transcurran en e l mismo aq& 

tido como lo s  restantes h ilos do urdimbre. Los h ilos  da vuelta es­

tán enhebrados en una guía do ta l manara que cada ver uno de actos 

h ilos  da vuelta llega  a colocaree en ambos lados da las  agujas pa- 

35 ra lo s  h ilas  f i j o s .  La guía para los h ilos  de vuelta es movida en 

vaivén con respecto a este d iapositiva . Cada uno do lo s  h ilos  de -  

vuelta, situados en lados opuestos de las  agujas, están sujetados 

an un d ispositivo  que durante una carrera da trabajo rea liza  un mo 

vimiento de forma ta l que ee realizado a l intercambio de loe  h ilos 

40 de vuelta desde un lado de la  aguja hacia e l o tro . Gracias a este 

movimiento es efectuado e l ligado del h ilo  da trama en conjunto -  

con los h ilos  f i jo s .  Los o r i l lo s  que de este modo quedan constitu í 

dos on ambos lados dol género te jid o  impiden un deahilachado 6 bien 

la  desatadura de esta ta jid o .-

45 Como consecuencia da un espacio bastante reducido que so
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t i ana a disposición resu lta  engorrosa y a la  vez d i f í c i l  la  posÍt& 

lidad  de efectuar una intervención en e l d ispositivo  incorporado ** 

para la  formación de loa o r i l lo s  en lo s  bordes de lo s  tejidos? y — 

esto sobre todo an loa casos en que se rompa e l Ó bien lo s  h ilos  — 

f i jo s  in fe r io res * Resulta ser sumamente d i f í c i l  aparte de e x ig ir  -  

mucho tiempo perdido e l re-enhebrado de los  h ilos  f i jo s  ro tos . Las 

pérdidas de tiempo pueden ser ospoeialmsnte considerables s i  a l qn 

piso de un operario para efectuar a l mencionado re-anhobrado del -  

h ilo  f i j o  en un determinado te la r conduce a que e l resto de lo s  

la res tampoco puede ser atendido? por lo  que asimismo estos te la ­

ros se encuentran parados

La presente invención tiene por objeto crear un disposi­

t ivo  con e l cual queda fa c ilita d o  e l re-enhebrado ante todo del ó 

bien de los  h ilos f i j o s  in fe rio res  que se hayan ro to ; re-enhebra­

do éste que ha da sor realizado tapidamente? de una manera sencilla  

y sin la  necesidad de desmontar n i de desplazar nlngón otro elemqa 

to del ta la r . Para e llo?  a l d ispositivo  ha de tener un peso sola-— 

mente muy reducido en v is ta  de las  masas que en la  formación de la  

calada han da ser puestas en movimiento? y e l mismo debe tener una 

estructura de la  más sen c illa  forma poa ib le .-

Oe acuerdo con la  presenta invención? esta objeto se con 

sigue por e l hecho de que pera rea liza r  s i re-enhebrado de los  h i-  

loe  f i jo s  rotos an e l bastidor se ha dispuesto un elemento de enhg 

brsdo que puede ser desplazado da forma paralela con respecto a —  

las agujas y que posas una parta de guía y una parto de reenvío? -  

respectivamente? para loa h ilos  fijo s?  así como por e l  hecho de —  

que éste elemento de enhebrado puede ser fijado? por un lado? en 

conjunto con la  parta de reenvío? a l estar ósta en su posición do 

reenvío? an e l extremo de sujeción de las agujas? y e l elemento — 

de enhebrado puede ser desplazado por otro lado, a la  zona de a l i ­

mentación da lo s  h ilos  f i j o s . -



Un d ispositivo para la  formación da loa o r i l lo s  en loa -  

an los  bordes do los te jidos que haya sido realizado do asta fo r­

ma, fa c i l i t a  esencialmente e l  re-enhebrado de h ilos  f i jo s  rotos, -  

en particular de los h ilos f i jo s  in ferio ras* El h ilo  roto es intrjs 

ducido por la  guia para lo s  h ilos  f i j o s ,  la  cual está muy blan ac­

ces ib le  y que se encuentra dispuesta en a l d ispositivo* Al mismo -  

tiempo, e l  d ispositivo de enhebrado, que coge e l h ilo  f i j o  in ferio r 

es puesto en soiapadura con e l  elemento de guia para los  h ilos  f i ­

jos  dispuestos en a l d iapositivo* El h ilo  f i j o  roto oa introducido 

tanto por las aberturas de elementos do guia da la  instalación co­

mo asimismo por la  abertura del elemento de enhebrado y de laa agg 

ja s . El extremo del h ilo  es retenido por e l operario, mientras que 

e l elemento de enhebrado es retornado a su posición neutral y f i j a  

do an la  mioma* El h ilo  f i j o ,  que da nuevo ha sido introducido, —  

adopta ahora otra ver su posición previamente determinada con res­

pecto e las  agujas en la  instalación dol ta lar* Por lo  tanto, gra­

cias a cate d ispositivo se consigue que e l  proceso del enhebrado -  

sea desplazado desde un lugar d lfic ilm en te accesible a un lugar que 

permita rea liza r sin d ificu ltad  alguna e l enhebrado de los  h ilos  — 

f i jo s  rotos* El d ispositivo  fa c i l i t a  a l mismo tiempo e l retroceso 

del reenvío para a l h ilo  f i j o  a la  posición de reenvió previamente 

determinada *-

Oa acuerdo con otra caracterís tica  de la  presente inven­

ción ee ha pravisto además e l  elemento de enhebrado posee un o ja l 

para e l enhebrado con una abertura para rea liza r e l enhebrado del 

h ilo  f i j o  que se haya ro to , en asta caao, e l  o ja l para e l  enhebra­

do constituye a l mismo tiempo In fe r io r  para la  posición da los  h i­

los f i jo s ,  aproximadamente en paralelo con respecto a la s  agujas,-  

misntras que e l  elemento de enhebrado pueda ser fija d o , a l estar -  

áste **ojal para e l enhebrado en su posición de desviación* Gracias 

a asta forma de realización  queda garantizada una segura sujeción



5

HO

as

120

125

138

135

y guía del h ilo  f i j o  que ha sido enhebrado de nuevo. Adeyós, por -  

este sistema da fija c ió n  es asegurado qua e l  elemento para e l enhe 

brado sea sujetado a l encontrarse e l míame en su posición do pa rtí 

d a .-

Oe acuerdo con otra caracterís tica  da la  presante inven­

ción ea ha previsto que e l  elemento para e l enhebrado ae encuentra 

sujoto an la  posición, en la  que a l correspondiente o ja l para e l -  

enhebrado está puesto en su posición de reenvío, por la  fuerza de 

un resorte sometido a tensión in ic ia l  y que esta elemento para e l 

enhebrado pueda sat daaplazado an conjunto con e l o ja l  y en contra 

de la  fuerza de esta resorte , sometida a tanaión in ic ia l  a una —  

posición en la  qua la  abertura de enhebrado de este o ja l está en — 

alineación con la  abertura dal elemento de guía para e l  proceso —  

d e l enhebrado. Oe una manera conveniente, estos resortes constitu­

yan tanto la  f i ja c ió n  para e l elemento de enhebrado, a l estar e l — 

mismo an su posición neutral, como asimismo representa la  rea liza ­

ción dal retroceso de éste elemento de enhebrado a su posición nqg 

t r a l ,  una vaz que haya sido efectuado e l proceso del enhebrado.— 

Un ejemplo para la  rea lización  dal d ispositivo  de la  pre­

sante invención ha sido indicado an a l plano adjunto, en e l quat

La figura T muestra la  v is ta  en planta de eate dieposit^ 

vo para la  formación de o r i l lo s  an los  bordes da los  te jidos, en -  

conjunta con e l d ispositivo  de enhebrado; mientras que

La fisura 2 indica una v ista  la te ra l del d ispositivo con 

formo a la  figura 1 .-

En laa figuras 1 y 2 del plano adjunto, e l d ispositivo — 

para la  formación de loe  o r i l lo s  en lo s  bordas da loa te jidos ha — 

sido indicado, en au conjunto, por la  referencia  2, mientras que 

e l  conjunto del d ispositivo de enhebrado, qua trabaja an conjunto 

con e l primero, ha eido indicado por la  referencia 3. La instala­

ción 2 cató compuesta, da una forma ya conocida como ta l, por una
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paita portadora S, que por medio da eua oxtramos aa ancoentra f i -
L4Q

jada en un l iz o  6 da un te la r que trabaja sin lanzaderas y que an

e l presento ejemplo no ha sido representado con más de ta lles . Por

la  parta portadora 5 aa encuentran dispuestas unas agujas, 7 y 7 ',

respectivamente, que se extiendan en e l sentido longitudinal da la

misma, las  que entre s i son coaxiales y cuyas puntas, 10 y 10', -  
.45

respectivamente, están d irig idas da una forma opuesta entre s i;  

tas puntas se encuentran dispuestas con una determinadas distancia 

re la t iva  entra s i "A" (Váaee la  figura i ) ,  tas puntas de las agujas 

7 y respectivamente, poseen unoo taladros continuos, 13 y 13 ', 

respectivamente, por los cuales son pasados los  h ilos  f i jo s  "SF" y 

13*- "áp.*", respectivamente, lo  cual se explica más abajo con más deta­

lles-#**

Oentro de una ranura do guía 15 de la  parta portadora 5 

as ha introducido, de una forma daoplazable en sentido longitudi­

nal do las agujas, 7 y 7 ',  respectivamente, un elemento de guía 16# 

Vi ándelo en la  v ista  de planta, e l deslizante de guia 16 se en cu en 

tra dispuesto por debajo da las agujas 7 y 7 ',  respectivamente, y 

e l  mismo lle va  un plato do h ilo  do vuelta 20 que por e l o jo  18 rqg 

l i z a  un movimiento g ira to rio  de osc ilac ión . Cate plato 20 lle v a  — 

dos taladros pasantes 21 y 21 ', respectivamente, por loe  que son -  

160 conducidos loe  h ilos  do vuelta "Ĝ P Y "0 ^ '"  respectivamente.. Estos 

taladros, 21 y 21 ', respectivamente, tienen ta l diatancia del aje 

de giro 18 que lo e  miamos están dispuestos, con la  correspondían­

te posición del plato 20, en ambos lados do las agujas, 7 y 7 ',  -  

respectivamente,y por consiguiente también con respecto a loe  h lloa 

163 f i jo s ,  "Sp" y "Sp*", respectivamente#—

Durante e l movimiento del correspondiente l lz o  6, e l pl& 

to 20 recibo e l movimiento do oscilación  por e l elemento de guia -  

16 que durante e l cambio de la  calada varía , por medio de loa h iloa 

do vuelta *0p" y "0p*", respectivamente con respecto a la  parte —
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170 portadora 5. Para a lio ,  e l plato 20 vó unido operativamente con -  

unoa rod lllo a  da guía, 22 y 22 ', respectivamente dispuestos girado 

r io s  en la  parte portadora 5, mediante un elemento de tracción 23. 

Para asta fina lidad, a i elemento da tracción de tipo e in -fin , que 

astó unido a l e s t ilo  de resorte y que tiene la  forma de un cabla, 

173 está puesto alrededor del plato 20 que ha de ser movido de una ma­

nara osc ilan te . SI movimiento en vaivén del l iz a  6 transmite a l —  

plato 20 e l movimiento osc ilan te . El movimiento g ir a to r io  en uno 

ó otro sentido está delimitado por topes dispuestos en o l plato y 

en e l  deslizante 16. Durante una fase de movimiento da los l iz o s  en 

e l  cambio de la  calada, los  taladros 21 y 21 ', respectivamente, —  

cambian, v is to  en planta loa lados con respecto a las  agujas, 7 y 

7 ' ,  respectivamente, cada uno una vez . De óate modo loa dos h ilos  

da vuelta "0¡." y "Op.'", son torcidos e l uno con respecto a l otro — 

y sujetan durante e l cambio de la  calada o l h ilo  da trama y loo —  

1SS dos h ilos  f i jo s  "Sp. y "S p '", entre s i ,  es decir que se consigue —  

una ligadura de loe  h ilos  "Sp", "S p '" y"Op" D ^ '" ,  con o l h ilo  d e -  

trama, por lo  que queda constituido e l deseado o r i l l o .  Los h ilos  — 

"S^", "Sp.'" y "Dp.", "Dp."' se desarrollan del plegador de urdimbre 

(no representado), y transcurren en dirección de los demás h ilos — 

190 de urdimbre.-

E1 d ispositivo  de enhebrado 3 conforme a la  presante in 

vención posee a su vez un soporte fijad o r 37 dispuesto en la  parta 

portadora 3, que sirva  para a l alojamiento en un o ja l de enhebra­

da o respectivamente un o ja l de guia 40, por cuya abertura 41 está 

193 siendo guiado uno de los h ilos f i jo s  "Sp.", a fin  do estar guiado -  

hacia la  abertura 13 da la  aguja 7 .-

La conducción de lo s  h ilo s  f i jo s ,  "Sp." y "Sp.'" a i  dispo­

s it iv o  2 es realizada desde e l plegador de urdimbre del te lar ha­

c ia  otro elemento de guía 43 dispuesto en la  parte portadera 5 . —  

290 Loa h iloa f i jo s  "Sp." y "Sp '" son pasados, en su conjunto, por la  -
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abertura 44 del o ja l 43.-

Por unos soportoa, 50 y S I, que están fijados en la  par­

to  portadora 5 a determinada distancia entre a i en dirección longg. 

tudinal de dicha parte portadora ea encuentra guiado un alomento -  

da enhebrado 52 doaplarable en dirección longitudinal. En o l caco 

presenta, oato elemento de enhebrado 52 ha sido realizado en forma 

da una barra, y lle va  un o ja l de enhebrado 54 con una abertura SS. 

El o ja l de enhebrado 54 a irva , por una parto, para a l reenvío y , -  

por otra parta, para la  guía del h ilo  f i j o  hacia la  abertura

de la  aguja 7 ',  y ee encuentra en au posición neutral ó , respecti­

vamente de ropoco, en la  zona del extremo sujetado de la  aguja in­

fe r io r  %  El elemento de enhebrado ea extiende en dirección longi­

tudinal de la  parta portadora S, rebaaando e l soporta 51 y lle va  -  

por su extrema un apoyo 56. Entra a l apoyo S6 y o l soporto 51 sotó 

intercalado con tensión In ic ia l ,  un resorte recuperador 58. El mo­

vimiento del elemento de enhebrado S2 oató delimitado on sentido — 

ax ia l o respectivamente, retenido on au posición neutral por un tg  

pe 61 que forma an e l  presenta caso una empuñadura, El recorrido -  

de desplazamiento on e l otro sentido, os decir, durante o l movi- -  

miento en la  posición de trabajo, queda delimiatdo por la  compre­

sión máxima del resorte recuperador 58, En e l desplazamiento máxi­

mo posible para un movimiento do enhebrado del elemento enhebrado 

52 ha de sor garantizado que la  abertura SS del o ja l 54 an a l e le­

mento de enhebrado 52 solapo la  abertura do entrada 44 an la  parte 

portadora S ,-

El funcionamiento da la  rea lización  antas descrita ee -

e l sigu iente!

Curante e l proceso de te jid o , a l d ispositivo  2 so deaplg 

za Junto con a l d ispositivo  de enhebrado 3 asi como en conjunto —  

con e l correspondiente l iz a  6 an vaivén, Los dos h ilos  f i jo s  "Sp."y 

200 "Sp.'", son arrastrados por medio del aloman to do guía 43, a l igual
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que las agujas 7 y 7 ' . -

En sentido opuesto a la s  agujas 7 y 7*+ y a la  instala­

ción 2, respectivamente, se desplazan los  h ilos  de vuelta "Dp" y -  

"Dp*", que en e l deslizante de guía 16 se encuentran cogidos por e l 

plato da h ilos  da vuelta 20 en a l correspondiente lado de las agu­

jas 7 y 7 ',  respectivamente# Todos los h ilos  transcurran desde e l 

plegador de urdimbre hacia la  te la  ya te jid a . Gracias a la  posición 

central dol elemento da alimentación 43 con la  abertura 44, así co 

mo debido a l o ja l do guia y de reenvío 40 respectivamente 84, y -  

por laa abarturas, 13 y 13*, respectivamente, on las puntas do las 

agujas, los  h ilos  f i jo s  "Sp" y "Sp*", están situados a lo  largo de 

las  agujas 7 y 7*, respectivamente, y transcurren desde asta lugar 

en dirección hacia la  punta de la  calada. Durante un movimiento —  

del deslizante 16 con respecto a las agujae 7 y 7*, respectivamen­

te , e l plato 20 recibe por medio de los ro d illo s  da guia, 22 y 22* 

en unión con e l elemento de tracción 23, un movimiento oacilanta -  

por lo  quo los  h iloa  de vuelta "0p" y "0^*", cambian su posición -  

entro s i en la  zona da la  distancia "A" entro las puntas de las agu 

Jaa, (Véase figura 1 ).  En esta posición cambiada, los  h ilos  de —  

vuelta "Dp" y "Op'" son pasados a la  otra de las dos agujas# Por — 

e l movimiento contrario del l iz a  6 en conjunto con e l  d ispositivo 

2, ee produce ahora otra vez e l proceso de cambio entre loa dos h i 

lo s  de vuelta "Op" y "0p", con respecto a la  posición da éstos mis 

sos en relación  con las  agujas 7 y 7* raspectivamante#-

31 se rompe en especial e l h ilo  f i j o  in fe r io r  "S p '", és­

te  se sa le  también de su unién con e l o ja l da guia é, respectiva­

mente e l o ja l de enhebrado 54 en e l elemento enhabrador 52. Oado -  

que éste elemento de la  instalación 2, prevista para la  formación 

de lo s  o r i l lo s  en ios  bordee do ios  te jid os , se encuentra dispues­

to en un determinado lugar dol ta lar que as d ifíc ilm en te accesible, 

e l  h ilo  f i j o  "Sp*" que se ha re to , es de nuevo enhebrado por medio

230
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de la  instalación de enhebrado 3+ Para e l lo ,  e l  elemento enhsbra- 

dor 5% ea cogido por cu empuñadura 61 y tirado hacia arribe en co& 

tra  del efecto  del resorte recuperador 58 sometido a tensión in i­

c ia l .  Esta proceso de ajuste aa continúa hasta ta l extremo que la  

23S abertura 55 del o ja l 54, dispuesto en e l  elemento onhebrador 52, -  

se encuentre en alineación con la  abertura 44 del elemento de a l i ­

mentación 43, dispuesto en e l bastidor Ó parte portante 5 de la  i&e 

talación 2. Estando en asta posición, e l h ilo  f i j o  roto "Sp.*" ee -  

pasado por ia  abertura 44 del correspondiente elemento de gdía 43 

240 y por la  abertura 55 del o ja l onhebrador 54 situado en e l elemen­

to de enhebrado 52. Por una sola operación de trabajo, a l h ilo  f i ­

jo  "9p*" roto está siendo pasado por la  abertura 13* de la  aguja -  

7 ' y retenido por a l operario. A continuación, a i alomante anhsbrg 

dor 52 es retornado por e l afecto del raaorte recuperador 58, soqg 

24S tido a tensión in ic ia l,  a su posición neutral o posición de parti­

da, respectivamente y retenido en esta posición. La abertura 55 —  

del o ja l 54 ee encuentra ahora otro  vez en la  posición que es neqg 

saris  para la  guie del h ilo  f i j o  "S,-** con e l  fin  da formarse loa 

o r i l lo s  en los  bordas dál ts jido  (véase para e l lo  la  posición dal 

258 o ja l 54 indicado en la  figura 1 ) . -

Por lo  tanto, e l o ja l 54, que rea liza  e l reenvío y la  -  

guia del h ilo  f i j o  *Sp*", está situado con su abertura 55 y duran­

te  a l proceso del enhebrado en un lugar que para a l enhebrado do un 

h ilo  f i j o  "Sj-*" roto es accesible fácilmente y sin d ificu ltad  á lgg 

2SS na. Da esta modo, la  instalaciÓd da enhebrado 3 permite rea liza r, 

de una manera muy sen c illa , un rápido re-enhabrado do los h ilos fj. 

jos re toa .-

REIVINDICACIONES

14.- Perfeccionamientos introducidos en los  d ispositivos para la  -  

260 formación da o r i l lo s  en los bordea da ta jidoe ; en telares ain lan­

zaderas, equipados con un bastidor fijad o  a uno da los  l iz o s  del -



26S

270

275

280

26S

290

- n  -
ta la r , con agujas coaxiales dispuestas en asta bastidor, y situa­

das en sentido v e r t ica l con respecto a l h ilo  da trama para la  guía 

da h ilos  f i jo s  y con un elemento do guia desplazable en sentido — 

opuesto a las agujas, para la  cogida y la  guia da loa h ilos  de —  

vuelta que por medio de un d ispositivo  de accionamiento realizan 

un movimiento oscilante para efectuar e l ligado de los  h iloa de -  

trama en conjunto con lo s  h iloa de vuelta, caracterizados porque, 

para rea liza r a l re-enhebrado de h ilos  f i jo s  (S^; Sp ') rotos está 

previsto en e i bastidor un elemento de enhebrado que as desplaza- 

b le  paralelamente a las agujas y va dotado da una parte da guia 6 

de reenvío, respectivamente para los  h ilos  f i jo s ,  y la  parte enhe 

bradora junto con la  parte de reenvío, por un lado, pueda aar re­

tenido en su posición de reenvío en e i extremo de sujeción de las 

agujas y, por otro lado, puede ser desplazado a l área de admisión 

de los  h ilos  f i j o a . -

23.— Parfaccionamientos; según reivind icación  1, caracterizados — 

porque e l elemento da enhebrado poaee un o ja l da enhebrado con una 

abertura para rea liza r a l enhebrado del h ilo  f i j o  ro to ; formando, 

e l  o ja l de enhebrado simultáneamente a l reenvío in fe r io r  para la  

posición de lo s  h ilos  f i jo s ,  aproximadamente en paralelo con res­

pecto a las agujas, mientras que e i  elemento de enhebrado puede -  

ser f ija d o , a l estar e l  o ja l de enhebrado en su posición de reen­

v ío *—

38 .- Perfeccionamientos; según reivindicación 1 y 2, caracteriza­

dos porque e l alomante da enhebrado se encuentra eujotado en la  — 

posición, en la  que e l correspondiente o ja l  de enhebrado está pues 

to an su posición da reenvío por la  fuerza de un resorte aomatidá 

a taneión in ic ia l  y que a l alamento enhobrador pueda ser desplaza 

do en conjunto con e l o ja l,  an c-ntra dol efecto de este resorte, 

sometido a tensión in ic ia l ,  a una posición, an la  que la  abertura 

de enhebrado del o ja l está en alineación con la  abertura del e le -
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mentó da guia para a l proceso del enhebrado.—

4 * .-  Perfeccionamientos; según reivindicaciones 1 hasta 3, carac­

terizados porgue para e l h ilo  f i j o  superior, o respectivamente, p& 

2B5 ra a l h ilo  f i j o  in fe r io r  (S^; Sp ') so ha previsto un correspondida 

te  elemento anhArador dsaplazablo.-

5 4 . -  fpSRrECCIONaMIENTBS IMTRODUCtOOS €fJ LOS OISPSSinVOS PAPA LA 

FORMACION QE ORILLOS EM LOS SOROES OE TE3:D 0S".-

Consta la  presente memoria descriptiva de 

doce hojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara, a las —  

que se lee  acompaHa un plano para su mejor compronsidn.—



LtNpAUER DORNtER G.m.b.H. HOJA UNtcA .
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