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MEMORIA DESCRIPTIVA
Este invento se refiere a unos perfeccionamientos 

en los mecanismos de accionamientos de máquinas de h ilar o 

retorcer aptas para la  formación de "nudos" en e l hilo.
Se conoce ya que el hilo con nudos puede obtener­

se reduciendo a intervalos, y durante periodos de tiempo 
predeterminados, la  cantidad de tiro ejercido sobre la  mecha 

de fibras por e l mecanismo tractor situado por encima de ca­

da huso, con respecto al tiro normal. Este efecto puede ob­
tenerse utilizando un mecanismo de tracción constituido por 

un armazón de tiro provisto de cilindros de alimentación de 
hilo y, por debajo de los cilindros de alimentación, 'pares 

sucesivos de cilindros de tracción que son accionado^ a ve­

locidades periféricas que van en aumento de un par a l s i ­
guiente en la  dirección de alimentación del h ilo .

Con e l fin  de obtenerse este efecto se conoce e l 
insertar un dispositivo de cambio de velocidad en la  ¡trans­
misión que acciona lo s cilindros de alimentación del¡arma­
zón de tracción, siendo controlado el cambio de velocidad 
por un solenoide que, cuando se desactiva, permite que los 
cilindros- do alimentación dol armazón giren a velocidades 
ta le s que avance la  mecha que debe estirarse  por los c ilin ­

dros de alimentación a una velocidad re lativa  a la  velocidad 
periférica de los cilindros do tracción del armazón de trac­

ción do modo que se asegure un estira jo  normal. Sin embargo, 

cuando se desactiva e l solenoide ello produce un aumento de 

- l a  velocidad do giro de dichos cilindros do alimentación, 
de modo que avance la  mocha, por debajo de lo s cilindros de 
e s tira je , a una velocidad superior próxima a la  velocidad



periférica de los rodillos de tracción.
La activación del solanoido es controlada por un 

circuito que se controla a través de medios apropiados, por 

ejemplo mediante un programa de cinta perforada.
Estos sistemas conocidos tienen numerosas desven­

ta ja s y limitaciones. Se somete a un considerable esfuerzo 
e l cambio do velocidad y la  totalidad del mecanismo de accio-* 
namiento, constituido por engranajes cooperantes y sobre los 
diversos mecanismos tractores de la  máquina de h ilar debido 
a los cambios frecuentes de velocidad y a la s  elevadas fuer­
zas de inercia consiguientes que recaen sobre e l moto^ que 
acciona la  máquina de h ilar . Además, debido a que tínicamen­
te puede disponerse de un número limitado de velocidades de 

alimentación f i ja s  solo pueden obtenerse unas pocas varie­

dades de hilos con nudos do diferento consistencia.
Además no es siempre posible e l equipamiento do 

una máquina de h ilar existente con medios fomadores do nu­
dos, t a l  como so ha descrito anteriormente, y en cualquier 

caso resu lta d if íc i l .
El objeto del presente invento consiste en propor­

cionar una máquina de h ilar o retorcer provista do un accio­
namiento que es apto para formar hilo con nudos y que evita 
la s  desventajas antes citadas, a l tiempo que permite una va­

riación, según se desee y con medios simples, de la  consis­
tencia y la  longitud de los nudos, haciendo ello posible evi­
tar la  repetición regular de una secuencia predeterminada 

de formación do nudos.
De conformidad con esto invánto so proporciona 

una máquina de h ilar  o retorcer apta para formar nudos en un



hilo, comprendiendo la  máquina una transmisión motriz pa­
ra accionar los cilindros inferiores do alimentación de un 

armazón de e stira jo , caracterizada porque la  transmisión mo­

tr iz  de la  máquina incluyo un embrague de rueda libro (uni­
direccional) que permite aumentar la  velocidad do giro de 
dichos cilindros inferiores de alimentación con respecto a 
la  velocidad impartida a óstos por la  transmisión motriz, 
estando conectados dichos cilindros de aumentación inferio­

res o impulsados, del armazón de e stira jo , con la  interposi­
ción do un segundo ombraguo do rueda libre (unidireccional) 

a medios accionadores independientes del accionamiento gi­
ratorio do la  máquina, aptos para aumentar, en momontos pro- 
seleccionados y durante intervalos predeterminados, la  velo­

cidad do dichos cilindros inferiores do alimentación con ross- 
pocto a su velocidad de funcionamiento normal, do modo que 

so formen, a intervalos, nudos en e l h ilo .
Con ol amploo do no dios, accionadores independientes 

para superimponer, en efecto, una variación a . v.iocidad so­
bre los cilindros do alimentación del armazón do tracción se 
evitan cambios do volocidad en ol accionamiento giratorio do 

la  máquina como un conjunto y, por consiguiente, recibo mo­
nos esfuerzo la  transmisión motriz que en los sistemas previa­

mente conocidos anteriormente citados.
En una modalidad proferida del invento uno. do los 

cilindros do alimentación inferiores presenta un árbol mo­
tr iz  en e l que se monta un brazo radial con la  interposición 
de dicho segundo ombraguo unidireccional y los medios accio- 
nadores compronden un accionador de presión por fluido a 
doble efecto para efectuar e l movimiento angular controlado



Aol brazo en cualquier dirección, disponiéndose dicho ac­

cionado r  con su ojo do operación en un plano perpendicular 
a l eje de los cilindros do alimentación y estando pivota- 

blomonto montado en la  máquina, controlándose el funciona­

miento del accionador por una unidad do control programable, 
y disponiéndose e l segundo embrague do rueda libre para que 
permita el giro de dicho brazo ontomo del eje do dicho ár­
bol en una dirección contraría a la  dirección normal do g i­
ro impartida a dicho árbol por la  transmisión motriz do-la 

máquina, la  válvula do distribuidor puede ser accionada por 
solenoido y controlada por señales e léctricas a partir de 

la  unidad'!-do control.
En una modalidad preferida dol invente la  unidad 

de control se controla por medio do señales derivadas fo­
toeléctricamente do Una película o cinta con aperturas pro­
v ista  de o r ific io s para predeterminar una secuencia progra­

mada do funcionamiento de la  válvula do distribuidor.
A continuación se ampliará la  descripción del in­

vento, a título do ejemplo no lim itativo, con referencia a 

lo s dibujos que se acompañan, en los que:
La figura 1 es una v ista  en perspectiva esquemáti­

ca do una parte del mocanismo do tracción do una máquina do 
h ilar, por ejemplo, una hiladora circular y do un mocanismo 

do accionamiento asociado do conformidad con otra modalidad 

dol invento para la  formación do hilo con nudos.
La figura 2 muestra ol mocanismo do tracción do - 

la  figura 1 en socción transversal esquemática.
La figura 3 es una socción longitudinal, roproson- 

tada a mayor escala, de un accionador neumático dol mocanismo



ilustrado on la s  figuras 1 y 2 .
La figura 4 es una sección transversal longitudinal 

esquemática do una parto do una unidad do control programada 
dol mecanismo do accionamiento do conformidad con ol invonto.

La figura 5 os una v ista  frontal parcial de una cin­
ta  do programa asociada con el mecanismo do accionamiento do 

la s  figuras 1 a 4 *
La figura 6 os una v ista  on perspectiva osquomática, 

a mayor escala, do parto do la  unidad do control programada 

mostrada en la  figura 4*
La figura 7 os una sección transversal tomada por 

la  línea VII-VII de la  figura 6 .
La figura 8 os una v ista  en perspectiva esquemática 

de una primera variante do la  modalidad del invento ilustrada 

en la  figura 1 , y
La figura 9 es una v ista  perspectiva análoga que 

ilu stra  otra variante do la  modalidad dol invonto representa­

da en la  figura 1 .
A travós do todos los dibujos se utilizan  la s  mismas 

referencias numóricas para designar partos iguales o partos 

correspondientes.
Haciendo ahora referencia a los: dibujos, con la  re­

ferencia numárica 1 se indica un engranaje accionado a partir 
do la  transmisión principal motriz g iratoria do una máquina 

de h ilar  (no representada). El engranaje 1 transmite e l ac­
cionamiento a travás de un par de engranajes do engrane 2 y 3 
a un árbol 4 on e l que ostán montados dos cilindros 5 do un 
armazón do tracción, mostrado esquemáticamente, dispuosto re­
corrido arriba y por oncima do los husos (no roprosontados) do



l a  máquina do h ilar . Los cilindros prensores suporiores que 
cooperan con los cilindros 5 so omiten en la  figura 1 con finos 
do claridad, pero se roprosontan con linoas do trazos on la  f i ­

gura 2 .
El engranaje 1 está onchavotado a un oxtromo do un 

árbol 6 que está  giratoriamente montado en un soporto f i jo  7.

Un engranaje 9 está montado sobro ol extremo del árbol 6 opues­
ta a l que soporta ol engranaje 1 , con la  interposición do un 

embrague do rueda libro o unidireccional 8 * El engranaje 9 
transmite e l accionamiento a un engranaje 10 enchavotado so­
bre un árbol 11 paralelo a l árbol 4. El árbol 11 presenta por­

ciones cilindricas quo actúan como cilindros do transmisión 
motriz sobro los quo pasan corroas sin  fin  12 que alimentan 
mochas 13 quo han do sor estiradas a los cilindros de o stira -  
jo inferiores 5. El árbol 11 comporta tambián un engranaje 14 
quo acciona una ruoda dontada 16 a travós do un engranujo inter­
medio 15 , ostando enchavotada la  rueda dontada 16 a un árbol
17 quo actúa como un rodillo de soporto intermedio para la¡s 

corroas sin fin  12. Las corroas 12 son accionadas por un ^rbol
18 que actúa como un cilindro inferior quo pasa a travós 4°

la s  corroas sin fin  12 , siendo accionado e l árbol 18 mediante 

engranajes 19 y 20 a travós de la  ruoda dontada 16. ;
Los diversos engranajes giran normalmente, con ql 

uso del mecanismo motriz, en la s  direcciones mostradas por la s  
flechas, mientras quo el embrague do ruoda libro 8 so dispone 
do modo quo pormita el giro dol engranaje 9 con mayornrapidez 

quo e l árbol 6 .
Bn la  figura 1 so han omitido, con finos do claridad, 

los rodillos prensores quo ojcrcen presión sobro la s  corroas



12 en correspondencia con los árboles 11, 17 y 18. Sin em­
bargo, estos rodillos so muestran esquemáticamente con linea 

do trazos en la  figura 2 .
Sobro e l árbol 1 so monta un brazo rad ial 22 con 

la  interposición do un segundo ombraguo de ruoda libro o uni­

direccional 21. El extremo libro del brazo 22 se conecta Pi- 
votablomonto a una b iela 23 do un pistón 24 (figura 3) que os 

deslizablo en un cilindro accionador neumático de doble efecto 
25 soportado pivotablcmcnto a partir de la  estructura f i j a  
do la  máquina de h ilar por medio de un soporto de montaje 26 

(figura 2). El cilindro accionador 25 está soportado pivota- 
blomonte por e l soporte 26 para e l movimiento giratorio entor­

no de un ojo paralelo a los ejes 11, 17, 18 y 4* El segundo 

embrague do rueda libre 21 está dispuesto de modo que permi­
te e l giro del árbol 11 en la  dirección indicada por la s  f le ­

chas en los ehgranajes 10 y 14 ad n cuando pcrmanozca f i jo  

e l brazo rad ial 22 .
El pistón 24 subdivide ol cilindro accionador 2$ 

en dos cámaras 27a y 27b (figura 3) que se conectan con los 
conductos noumáticos 28 y 29 respectivamente (figura 2 ) a. 

una válvula do distribuidor accionada por solenoide 3 0 . La vál* 
vula do distribuidor 30 tiene dos posiciones, ta l  como so re­
presenta esquomáticamonte en la  figura 2 , en donde una do la s 
dos cámaras 27a y 27b so conecta ya sea a un fuonte de fluido 
bajo presión a travás de un conducto do suministro 31 o in­
cluye los elementos auxiliares usuales, o a la  atmósfera,' 
mientras que la  otra do la s  dos cámaras se conecta a la  atmós­

fera o a l  conducto de suministro 31* respectivamente. La co­

nexión de la  cámara 27a a la  atmósfera so efectúa a travás



do un .obturador rogulablo 32 ón una posición do la  válvula 30 .
La carroña dol pistan 24 on ol cilindro accionador 

25 está limitada por una barra do topo 33 <3.uo sobrosalo a 

travás dol extremo dol cilindro 25 opuosto a l vástago dol 

pistón 23. El ajusto do la  barra de topo 33 axi&monto so 
efectúa medianto e l giro dol botón 34 quo coopera con una 

graduación longitudinal 35 en e l exterior de un casquillo 
cilindrico 38 que se rosca on e l extremo contiguo dol c ilin ­

dro 25 y quo actúa como una guia y soporto para la  barra;do 
topo regulable 33. En adición, para el ajusto dol conducto, 

e l botón 34 comporta graduaciones porifáricas oxtemas 36 

quo cooperan con la  marea f i j a  37 dol casquillo 38 *
El funcionamiento do la  válvula do distribuidor 

30 os controlado por dos so leño idos do control 30a y 30bj 
cuya activación selectiva es controlada por una unidad do 
control programablo electrónica 54* La programación do la  
unidad do control 54 so efectúa mediante una cinta do progra­
ma 39 (figura 5) que pasa, según un bucle sin  fin  sobre una 
serie do rodillos do guia 40, siendo arrastrada la  cinta por 
una rueda dentada 41 y mantenida en tensión modianto un ro­
dillo tensor 42 comportado sobro un soporto oscilante (figu­

ra 4). La cinta do programa 39 do esto ojomplo comprendo una 
película provista do perforaciones marginales para ompoñar 

los dientes do la  rueda dentada 41 y presenta dos serios do 
o r ific io s , 43 y 44 respectivamente (figura 6), distanciados 

a intervalos distintos, por razones que se expondrán mas 

adelante. Cada serie de o r ific io s  43 y 44 coopera con un 
respectivo par do foto diodo y fuente de luz 46, 47 y 48, 49 

(figura 7) montado sobre un soporte único 45 dispuesto en la



trayectoria de movimiento de la  cinta 39. Cada uno de los 

dos pares de fuente de luz 46) 47 y 48, 49 se conecta res­
pectivamente y eléctricamente a través de respectivos conduc­

tores eléctricos 50 , 51 y 52, 53 a la  unidad do control elec­
trónica 54 que controla la  activación do los solonoides do 
control 30a y 30b de la  válvula de distribuidor 30 .

El par de fotodiodo/fuontc de luz 46, 47 se dispo­

ne en correspondencia con la  linea do o r ific io s 43 sobre la  
cinta de programa 39, mientras que e l par do foto dio do/Fuen­
te de luz 48, 49 se dispono en correspondencia con la  linca 

de o r ific io s 44 sobre dicha cinta 39. Cuando uno de lo s ori­
f ic io s  44 se encuentra entro e l foto dio do 48 y la  fuente 49 
se ilumina e l fotodiodo 48 por la  fuente 49 y la  señal resul­
tante del fotodiodo 48 hace que la  unidad do control 54¡ac­
tive e l so leño ido 30b. moviendo con ello la  válvula de dis­
tribuidor 30 a la  posición en donde ia  cinara 27b del c i­
lindro 25 se alimenta con aire comprimido, mientras que la  
cámara 27a se desahoga a la  atmósfera, produciendo un despla­
zamiento angular del vástago 23 en la  dirección que indica 
la  flecha 55 en la  figura 2. Proporcionando un suficicnto su­
ministro de presión, este desplazamiento del vástago 23, que 
produce un desplazamiento angular correspondiente del brazo 

22, motiva una aceleración g iratoria  do los árboles 11, 17 
y 18 suficiente para la  formación de nudos en e l hilo . Esta 
aceleración es posible por el primer embrague do rueda l i ­

bro 8.
Cuando, por otra parte, uno de los o rific io s 43 

so encuentra entre el fotodiodo 46 y la  fuonto 47 dol otro 
par, so ilumina e l fotodiodo 46 por la  fuente 47 y la  señal



resultante del fotodiocb 46 hace que la  unidad de control 
54 active e l adenoide 30a, moviendo la  válvula de distri-- . 

buidor 30 a la  posición en donde la  cámara 27a del cilindro 

25 so conecta a l suministro do aire comprimido, mientras 

que la  cámara 27b se desahoga a la  atmósfera. Esto produce 
e l desplazamiento del pistón 24 en la  dirección mostrada 
por la  flecha 56 en la  figura 1 en un giro correspondiente 
del brazo 22: este giro no es tronsmitido a l árbol 11 dep 
bido a que e l segundo embrague unidireccional 21 gira l i ­

bremente .
Regulando el obturador 32 (figura 2) es posible 

regular la  velocidad de la  carrera del pistón 24 en la  di­
rección opuesta a la  flecha 55 y con ello la  magnitud de 
la  variación del estirado y el espesor de los nudos resul­

tantes ¿ Con e l giro del botón 34 es posible u tiliz a r  las? 
graduaciones 35 y 36 para ajustar' con precisión la  posición 

ax il do la  barra do tope 33 y P°r consiguiente, siendo igua­
le s  otras condiciones, la  longitud de la  carrera del pistón 

24 y do su vástago 23 que determina, a su voz, la  longitud 
de los nudos resultantes en el h ilo . La volocidad dol Pis­
tón 24 dependerá tambián de la  presión neumática actuando,

que tambián puede regularse.
Por consiguiente e l sistema do conformidad con

el invento es altamente v ersá til, obteniándoso además su 
versatilidad fácilmente con e l empleo do medios simples,

económicos, robustos y seguros.
La ventaja principal del alaterna aquí descrito

radica en* e l hecho de me la  y,sioldn del soporto 45 con 
respecto a la  cinta de pmgrsna 39 puede variarse facilnen-



to de vez en cuando, ovitando so con ello la  repetición regu­

la r  de la s  mismas secuencias do los nudos en los hilos que, 
como se ha indicado anteriormente, proporcionaría un efecto 

indeseable sobro ol aspecto del tejido obtenido con e l hilo 
de nudos. Esta variación puedo ofectuarse con e l empleo do 
dos temporizadoros, e l primero de los cuales determina pe­
riódicamente instantes recurrentes en donde e l motor (no 
representado) que acciona la  rueda dentada 41 se rotarda du­

rante un corto período, determinándose la  duración de esto 
corto período por el segundo tempo rizado r .

En la  variante ilustrada en la  figura 8 so mocita 

una rueda dontada 57 sobre ol árbol 11, a travás do la  in­
terposición dol segundo embragué.do rueda libre (unidirec­

cional) 56. Una cadena sin fin  58 pasa sobre la  ruoda den­
tada 57 y engrana con una rueda dentada 59, dispuesta a cier­
ta  distancia del árbol 11 que, a su vez, es accionado por un 
motor neumático giratorio 61 a travás de una unidad reducto— 
ra do velocidad 60. El motor 61 tiene una entrada 62 y s a l i ­
da 63 respectivamente para e l aire  comprimido que acciona 
e l motor 61, conectándose la  entrada 62 a una válvula de so­
lano ido 64 cuya apertura y cierre controla e l funcionamiento 
del motor 61. La válvula de solencide 64 puode conectarse, 
alternativamente, a la  salida 63 , y la  ontrada 62 o la  s a l i­
da 63, o tanto la  entrada como la  salida, pueden incluir ob­
turadores regulables limitadores de flu jo  oon el f in  do /va­

r ia r  la  velocidad dol motor 61.
Un motor neumático apropiado para u tilizarse  ppmo 

e l motor 61 es e l motor neumático modoso 4AM fabricado por 

Gast JManufacturing Corporation de U. S.A..
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El solenoide de la  válvula do solonaido 64 se co­

necta modiante conductores eléctricos 65 a una unidad do con­
tro l electrónica 66 sim ilar a la  unidad do control 54 do la  

figura 2. La unidad de control 66 so conecta, a su voz, por 

medio do conductores oláctricos 67 y 68 a un dispositivo 

(no ilustrado en la  f i ^ r a  8) que d ifiere del ilustrado en 

la s  figuras 5 y 7 por ol hecho de que solo presenta un par 
de foto dio do/Fuente de luz y porque la  cinta quo pasa entre 

e l fotodiodo y la  fuente de luz do dicho par tiene una sola 

f i l a  longitudinal de o r ific io s  que cooperan con dicho par, 
disponiéndose los o rific io s a intervalos iguales o desigua­

le s y presentando diversas longitudes en la  dirección do 
avanco do la  cinta. Esto sistema do control se dispondrá 
ta l  como se ha descrito con referencia a la  figura 4 y su 
funcionamiento no so describirá con detallo puesto quo re­

sultará ovidonto para los expertos en el arto. Puede dispo­
nerse do modo que cuando la  cinta sólida so situó entro el 
fotodio do y la  fuente de luz do dicho par permanezca inac­
tivo ol motor 61, mientras que cuando se situé una abortura 
do la  cinta entro ol foto diodo y la  fuente de luz se active 

ol motor 61 y motive la  formación do nudos en e l hilo ta l

como se ha descrito anteriormente.
La variante ilustrada en la  figura 9 difiero do 

la  representada en la  figura 8 por ol hecho do quo e l motor 

neumático 61 acciona los elementos do transmisión 60, 59,

58 57 y ol ombraguo unidireccional 56, no ol árbol 11,
sino ol árbol 6, y porquo so monta el ongranajo 1, en lu­
gar del engranaje 9, sobro ol árbol 6 mediante la  interpo­
sición del primor embrague unidireccional 8 mientras que ol
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e n g r a n a  jo 9 so onchavota directamente en e l árbol 6. Esta or­
ganización os mas-^apropiada, en la  práctica! para la  aplica­

ción del invento o determinados tipos do máquinas do h ilar.

En la s  modalidades de la s  figuras 8 y 9 e l motor 
neumático giratorio 61 puede su stitu irse  por un motor elóe— 

trico girato r io .

10.

15.

20.

25.

REIVINDICACIONES

Descrito e l objoto del prosonto invento, so dobla­

ran nuovas y do propia invonciónnlas siguientes reivindica­

ciones, con prioridad do la  solicitud  Italiana 67330 A/76 

de fecha 13 do Febrero do 1976.
1 .-  Perfeccionamientos en máquinas de h ilar  o re­

torcer aptas para fem ar hilos con nudos, comprendiendo la  

máquina una, transmisión motriz para accionar los cilindros 
do alimentación inferióros do un armazón do e stira jo , carac­
terizados porque la  transmisión motriz de la  máquina incluye 

un primor embrague do rueda lib re  (unidireccional) (8) que 
permito e l aumonto do la  volocidad do giro de dichos c ilin ­
dros de alimentación inferiores (11, 17, 18) con respecto a 
la  velocidad impartida a ástos por la  transmisión motriz;, co­
nectándose dichos cilindros do alimentación inferiores e im­
pulsados, con la  interposición do un segundo embrague do rue­
da libre  (unidireccional) (21;56), a medios accionadoros 
(25,,60, 61) independientes del accionamiento giratorio de 
la  máquina, aptos para aumentar, en tiempos prosoloccionados 
y durante intárvalos predeterminados, la  velocidad do dichos 

cilindros de alimentación inferiores con respecto a su volo­
cidad normal de funcionamiento, de modo quo se forme, a in tár-



valos, nudos on ol hilo.
2 .  -  Perfeccionamientos, do conformidad con la  re i­

vindicación 1 , caractorizados porque uno de los cilindros de 
alimentación inferióros prosonta un árbol impulsado (11 ) en 

e l que se monta un brazo rad ial (22) con l a  interposición de 

dicho segundo embrague unidireccional (21) y porque los medios 
accionadores comprenden un accionador do fluido a presión y
do doblo efecto (25) para efectuar ol movimiento angular con­

trolado del brazo en cualquier dirección, disponiéndose di­
cho accionador con su eje do operación en un plano perpendicu­
la r  a los ejes do los cilindros de alimentación y montándose 

do forma pivotablo sobre la  máquina, estando controlado el 
funcionamiento del accionador por una uhidad do control pro- 
gramablo y disponiéndose ol segundo embrague do rueda lib.ro 
(21) para que pormita e l giro do dicho brazo (22) entorno del 
eje do dicho árbol (11 ) en una dirección contraria a la  di­
rección normal do giro impartida a dicho árbol por la  trans­

misión motriz do la  máquina. i
3 .  -  Perfeccionamientos, de conformidad con la  re i­

vindicación 2 , caracterizados porque la  válvula do d is tr i­
buidor (30) os accionada por soleño ido y controlada mediante 

señales eléctricas a partir do la  unidad do control (54).
4 .  -  Rerfoccionamiontos, do conformidad con la  re i­

vindicación 3 , caracterizados porque la  unidad do control 
(54) so controla por medio do señales eléctricas derivadas 
fotoeléctricamente a partir de una película o cinta on forma 

de t ir a  con.aberturas (39) dotada de o r ific io s (43) 44) para 
predeterminar una secuencia de programa de funcionamiento do 

la  válvula do distribuidor (30).



5 . — Perfeccionamientos, de conformidad con la  re i­

vindicación 1, caracterizados porque los medios do accionador 
citados comprenden un motor giratorio neumático o eléctrico

(61).
6 . -  Ibrfeccionamiontos, do conformidad con la  re i­

vindicación 5, caracterizados porque e l motor giratorio (61) 

actúa sobre e l segundo embrague unidireccional (56) a travds 

de una unidad roductora do volocidad (60).
7 .  -  Perfeccionamientos, de conformidad con cual­

quiera do la s  reivindicaciones precedentes, caracterizados 

porque dicha transmisión motriz incluye un engranaje impul­

sor (9, 1) que incorpora e l primer embrague unidireccional 

(8) y porque los medios do accionador (60, 61) actúan sobre 
la  transmisión motriz inmediatamente por debajo do dicho

primor embrague unidireccional.
8 .  - Perfeccionamientos en máquinas do h ilar  o re­

torcer aptas para formar hilos con nudos.
Según se describe y reivindica en la  presente me­

moria descriptiva que consta de 16 páginas foliadas y escri­

tas a máquina por una sola do sus caras y acompasadas de

= 16 =

mpc.
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