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La presente invencidén se refiere a un nuevo tipo de
hornillo que funciona por gas.

Se sabe que los hornillos clésicos, tales principal=~
mente como los hornillos llamados de camping, comprenden por

lo general un bastidor equipado com una estructura de sopor-

.| te destinada para recibir los utensilios a cslentar, un

quenadoxr montado en el bastidor y alimen?ado con gas a par-
tir de una fuente de alimenﬁacién tal, por ejemplo, como una
botella de gas a presidén, y un sistema de accionamiento de
la alimentacidn de gas del quemador.

Con estos sistemas conocidos, se puede asegurar una
regulécién de la llama a la salida del quemador, de acuerdo
con una zona de potencias calorificas determinadas por la
maniobra del sistema de accionamiento de alimentacidn entre
una posicidn cerrada y una posicidén de suministro maximo.
Esta zona de potencias es no obstante limitada y di-
ficilmente permité ubilizar el hornillo para calienta-platos
es decir, & un niveél de calentamiento muy bajo pues se corre
el riesgo de que se produzca un apagado intempestiﬁo del
quemador, por ejemplo por soplado de la llama.

De igual modo, cuando se desea caleuntar muy ripida-
mente el coutenido de un utensilio, es imposible asumentar la
potencia de calentamiento mls alld de la permitida por el
caudal maximo de gas del sistema de alimentacidn.

La presente invencidén tiene por objeto la realiza-
cidn de un dispositivo que permite aumentar, de modo impor-
tante, los rendimiente de un hornillo dentro de la gama de
grendes potencias permitiendo un nivel bajo (que permite un
funcionsmiento de calienta platos) que evita todo riesgo de

apagado intempesbivo de la llama del quemador.
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Conforme al invento, este fin se logra gracias al
hecho de que el sistema de accionsmiento de alimentacidn
comprende por lo menos dos llaves de regulacidn de caudal
de gas que admite caudales diferentes, encontrindose conec-
tadas estas llaves respectivamente a la fuente de alimenta-
cibn y acciondndose cada una por un'ofgano de maniobra inde-
pendiente,

Preferentemente, las llaves se encuentrm dispuestas
en un cuerpo de llaves comin que presenta una salida o in-
vector de gas tnico en direccidén al quemador, asi como una
entrada de gas igualmente finica. Cada uno de los drganos de
maniobra que asegura la regulacidén de la llave asociada esté
constituido por un véstégo girétorio del cual un extremo (e-
ventualmente constituido por una aguja de vdlvula) se en-
cuentra montado en el cuerpo de la llave y del cual el ex~-
tremo opuesto sobrepasa el exterior del bastidor del horni-
1llo y estd equipado con un botdén de maniobra,

Una de las llaves de gas asegura un cauvdal de gas
hacia el qhemador, de tal forma que permita la obtencidn de
una potencia calorifica lo suficientemente pequefia como para
agegurar un nivel de llama adecuado para que el hornillo
haga de calienta plabos.

Naturalmente, el érgano de maniobra asociado con estr
primera llave permibte una regulacién del caudal entre un

valor nulo para el cual la llave no suministra gas y un valo]

—)

méximo, De preferencia, el caudal mixime permitido por ésto
primera llave, o llave de ralenti, se preregularé en fébrical
por ejemplo por interposicidn en el circuito de llegada de
gas & la llave de una aguja de vilvula ‘que permite un caudal

limitado.,.
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Se comprende que, si se utiliza el hornillo en 1la
posicién de calienta platos, el organo de maniobra de esta
primera llave podréréituarse en la posicidén de apertura méxi
ma, lo cual evitard todo riesgo de apagado intempestivo de
la llama en el quemador,.

Por el contrario, la segunda llave admite un caudal
de gas mucho més importante el cual asegura un nivel de ca- |
lentamiento que permite obbtener, por ejemplo, la coccidn de
alimentos. En esta llave aln puede regularse por el usuario
entre una posicidén de caudal nulo y una posicidn de caudal
méximo,

Por otro lado - y siempre con miras a asegurar una
mayor flexibilidad de utilizacidn del hornillo - esbte Glbti-
mo comprende unos medios para regular el caudal de aire,
destinado para mezclarse con el gas rio arriba de la zona
de combustidén, entre un caudal minimo preregulado y un cau-
dal méximo predeterminados. o

La regulacién del caudal de aire permite variar la
gama de potencias calorificas liberadas por el guemador
entre unos valores relativamente bajos para los cuales la
mezcla combustible serd bastante pobre en aire y unos valo-
res elevados para los cuales la mezcla combustible se enri--
auecerd coun aire, lo cual permitird una combustidén perfecta
del gas.

De acuerdo con el iﬁvento, unos medios de alimenta-
cién de aire ponen en comunicacién con la atmésfera una zona
interna del canal que lleva el conducto de gas del inyector
& la cabesa del guemador, encoutrdndose esta zona situada
rio abajo del mencionado inyector, ’

Por otro lado, los medios para regular el caudal de
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aire son regulables entre una posicidn para la cual el vo-
Aumen de aire admitido solo permite una combusgtidn parcial

hel gas combustible, lo cual proporciona una llama "fja",

% una posicibn que asegura 1la admisién de un volumen de aire
: .

en exceso con relacién al volumen normalmente necesario para
asegurar una combustidn total de gas combustible, lo cual
proporciona una llama "fuerte".

De acuerdo con un aspecto particular del invento,
los medios de alimentacidén de aire podrén estar constituidos
par él menos una abertura realizada en el canal que conduce
al conducto gaseoso, mientras que los medios para regular
eﬁ caudal de aire estardn constituidos por una pieza de ob-
turacién mévil accionada desde el exterior del bastidor y
susceptible de desplazarse ante la abertura realizada en el
canal entre una posicidén en la cual tapa précticamente la
abertura dejando tan solo subsistir un paso de comunicaciédn
reducido del canal con la atmésfera y una posicidn en la
cual destopa la abertura dotando asi un paso de comunicacidn
importante del canal con la atmbsfera.

De acuerdo también con obtro aspecto del invento, se
prevee que, en la posicidén que ocupan los medios de regula-—
cién del caudal de alimentacidén de aire para permitir un
caudal de aire miximo, la separacidn entre la cabeza del ques
mador y la estructura de soporte de los utengilios a calen-
tar es inferior a la separacidn existente entre estos dos
elementos en el caso de un caudal de aire minimo,

De este modo, se comprende que, cusndo el hornillo
se utiliza en su potencia calorifica mlxima, ¢l quemador se

encontrard en la proximidad inmediata del utensilio a calen~

tar, lo cual limitard las pérdidas de calor y aumentard el
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rendimiento.
J Por el contrario, dado que cuando se hace més pobre
&a mezcla de aire se desea un calentamiento menos eficaz del
@tensiliq, el hecho de distanciar este ubtensilio de la cabe-
éa del quemador permite también reducir la cantidad de calor
transmitida al utensilio en razdén a las pérdidas de calor
por conveqcién dada la separacidn del quemador y del uben-
silio. Loé medios que aseguran una variacidn de este tipo de
la separacién entre la cabezé del quemador y el ubensilio
puédén ser de distintos tipos.

Sin embargo, de acuerdo con el invento, se ha pre-
v{sto un medio seﬂcillo y econdmico ya que reside en el hech
d% aue la cabeza del quemador estd soportada por un manguito
tubular mbévil desplazable axialmente de tal modo que la ca-
beza del quemador pueda evolucionar en el espacio compren—
dido enbre la superficie superior del bastidor y la estruc-
tura de soporte de los utensilios a calentar.

El desplazamiento del manguito tubular es accionado
por un dispositivo de maniobra accionable desde el exbterior
del baséidor ¥ estd counstituido, por ejemplo, por una crema-
llera solidaria del manguito tubular y un pifidn que engrana
con la cremellera, encounbrindose el mencionado pifidn intro-
ducido en un &rbol que gira accionado por un botdn que so-
brepasa el bastidor.

De acuerdo coun un aspecto particular de la inveucibn
la cabeza del quemador es susceptible de evolucionar verti-
calmente bajo el impulso del dispositivo de maniobra entre
una posicidn baja préxima del bastidor, en la cual el man-
guito asociado el quemador jugaraé el papel de la pieza de

obturacidn permitiendo tan solo una llepada de aire minima,
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y una posicidén préxima de la estructura de soporte para la
cual, al conbrario,‘el nanguito permite la llegada de un
volumen de aire méximo &l quemador,

Se apreciard que el sistema de accionamiento de ali-
mentacidén de dos llaves indicado en primer lugar puede com=
binarse con eldispositivo de enriquecimiento de aire de la
mezcla a quemar, dado que se bugca resolver un mismo proble-
ma y en obbener un mismo resultado, es decir una mayor flexi
vilidad de wbilizacién del hornmillo. '

Ahora se describird, a t{itulo de ejemplo no limita-
tivo, una forﬁa de relizacidén preferida del invento, con re-
fereﬁcia a los dibujos adjuntos en los cuales:

-~ La figura 1 es una vista en perspectiva del conjun
to de un hornillo segin el invento;

- La figura 2 es una vista por debajo del hornillo
de la figura 1;

- La figura 3 es una seccidn segln la linea III-III
de la figura 2;

- La figura %a es un detalle a mayor escala que mues
tra, en seccidn el cuerpo de las llaves;
~ Ta figura 4 es una vigta en seccidn, a mayor esca~

la, segln la linea IV-IV de la figura 2;

- La figura 4a es una seccién, segfin la linea IVa-
IVa, de la figura &;

- La figura 5 es una vista en seccidn parcisl, a
mayor escala, de una parte del hornillo. segln la linea V-V
de la figura 2;

- Las figuras 5a a 5¢ gon unas variantes de realiza-
cidn del dispositivo de admisidén de aire representado en la

figura 5.
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El ejemplo de realizacidn seleccionado se refiere a
.Ln hornillo portatil del tipo de hornillo de mesa. Sin em-
%argo, se comprenderd que el invento no debe limitarse a
;ste tipo particular de aparato y que podria aplicarse a
éparatos de calentamiento gue deben conectarse a una red
de distribucibén de gas ciudad u otro.

En los dibujos, se ha representado en 1 un bastidor
de hornillo portatil provisto, en su parte inferior, de
pétas 2 destinadas para apoyarse sobre una superficie de
t;abajo. .

; La superficie superior del bastidor 1 estd coanstitui-
dé pof una placa 3 sensiblemente en forma de U y sujeta al
bﬁstidor 1 por ejemplo por enganche con grapas de patas 4 de
las alas laterales de la placa 3 en los alojamientos del
bastidor 1 (ver figura 2). En la placa 3 estd montada una
estructura de soporte 5 destinada para recibir los utensi-
lios a calentar,

En el ejemplo representado, la estructura 5 se en-
cuentra montada en la placa 3 de tal modo que permita un ac—
ceso facil al quemador y a la superficie superior de la pla=-
ca 3, principalmente para la limpieza. A este efecto, las
partes 6 del soporte 5 estdn montadas de forma giratoria en
unas bisagras 7 sujetas a la placa 3,

En el lado opuesto a las partes 6, las partes 8 del
soporte descansan sobre la placa 3 y se encuentran inmovili-
zadas por unas lenglietas 9 de sujecidén mbéviles alrededor del
eje 10 solidario de la placa 3, De este modo, haciendo girar
las lenglietas 9 alrededor de su eje 10, se pueden liberar

las partes 8 del soporte y hacer bascular este Ultimo en

el sentido de la flecha I para permitir un acceso a la placa
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3 ¥ al quemador designado generalmente por 11.

Como se puede apreciar més particularmente en la
figura 3, el quemador 1l comprende una cabeza de quemador
12 sujeta en el extremo de un manguito vertical 13 alojado
de forma mévil en una aﬁertura 14 de la placa 3. El otro
extremo del manguito 13 se hunde en el interior del bastidor
1.

En la cavidad .interna prevista entre el bastidor 1
v la placa 3 se encuenbran dspuestos (ver figura 2):

- por un lado, una botella o bombona de gas & pre-
sidn 14 que se mantiene colocada en el bastidor por un dis-’
positivo de sujecidn 15 que no se describird con detalle
pero gue puede ser del tipo que se describe en la patente
francesa No, 2.159.78%, del 22 de Junio de 1973; este dis-
positivo de sujecidn 15 se monbta sobre una pieza portadora
16 sujeta al basbidor, como se puede apreciar mds particu-
larmente en la figura 3.

- por otro lado, un depdsito-tampédn que esté conec-
tado por un conducto 18 a la botella o bombona de gas 14 ¥y
cuyo papel es evitar que gas en forma liquida alimente el
hornillo,

Este tipo de disposicién es clésico y no correspon—

de a la invencidn, por lo tanto no se describird con detalles

Ll depdsito-tampén 17 alimenta con gas un cuerpo de
llaves 19 por mediacidén de un tubo 20, estando soportado el
cuerpo de llaves por una pieza sensiblemente vertical 21 en
forma de U sujeta en 22 en el interior de un estribo 23, asi
mismo sujeto bajo la placa 3, La conexién 22 entre la pieza
21, el estribo 23 y la placa 3 puede ser una conexi.én por

soldadura, por remaches, o por cualquier otro tipo adecuado,




10

18

20

25

30

- 10 -

Por otro lado, el hornillo comprende igualmente un
sistema de encendido piezo-eléctrico, de tipo clésico, del
cual se ha representado en 24 el electrodo (ver figura 1)
que atraviesa la placa 3 encontréndoée sujeto a esta por un
porta~electrodo 24° montado contrg la superficie inferior
de la placa 3.

En 25, se ha reﬁresentado el dispositivo piezo-elécH
trico fijado al bastidor, en 26 el botdn pulsador que per-
mite accionar el sistema de encendido, y en 27 el conductor
gue conecta el dispésitivo piezo-eléctrico al electrodo 24,

En el interior de la pieza 21 que presenta una for-
ma sensiblemente en U se encuentra alojado, de forma desli-
zante, el manguito 13 del quemador. El meuncionado manguito
13 cubre un conducto 28del cual el exbtremo inferior 29 (ver
figura %a) se encuentra aterrajedc y roscado en una rosca
%0 de un casquillo 31 de inyector de gas monbtado en el cuer-
po de llaves 19,

Como se puede apreciar particularmente en la figura
3a, el éasquillo 31 atraviesa el alma 32 de la piéza 21, el
cuerpo de llaves 19 se encuentra fijado al alma 32 por cual—
guier medio adecuado.

Se apreciari que, en el alma 32 de la pieza 21, estéd
previsto un paso galibrado'32a (ver figuras %a y 5) cuya se-
paracién del eje XX‘del inyector 31 es superior al radio del
conducto 28 e inferior sl radioc del manguito 13, de tal modo
que este paso ponga en comunicacidn permanente con la atmds-
fera el espacio delimitado por el manguito 13 y el conducto
28. ‘

Ahora se describird con mis detalle el sistema de

mando de alimentacién de gas, haciendo referencia a las fi-
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guras 3 y 3a,

EL cuerpo de llaves 19 es una pieza de aspecto ge-
neral paralelepipedico que presenta un orificio roscado 33
al cual se conecta el tubo 20 de llegada de gas procedente
de un depdsito-tampén 17. -

¥l orificio de entrada de gas 33 estéd prolongado por
un canal 34 en el cual desemboca un primer paso transversal
35 que comunica con una clmara 36 de eje sensiblemente pa-
ralelo al canal 34 y en la cual va montada una llave girato-
ria 37 de regulacibén cuyo roscado 38 se encuentra en acopla-
miento con un'aterrajado 39 de la cémara 36.

 m extremo cdnico 40 de la llave 37 coopera con un

asiento 41 que pone en comunicacién la camara 36 con un paso
42 gue desemboca en un espacio 43 en el cual se encuentra
montado el inyector 31l que estéd perforado con un paso axial
44 que permite la conduccién del gas segln la flecha G en
direccién al quemador. La llave 37 comprende, de forma cli-
sica, una junta de estanqueidad 45,

' La mencionada llave se 'prolonga, hacia el exterior
del cuerpo de llaves 19, por un véstago 46 que se extiende
(ver fipura 3) hacia afuera del bastidor del hornillo abra-—
vesando un orificio 47 previsto en una de sus paredes late~
rales. El extremo sobresaliente del véstago 46 lleva un botdy
de maniobra 48 cuyo giro asegura el desplazamiento axial de
la l1llave y, por consiguienté, la regulacidén de la abertura
del canal 42,

En la posicidn de la figurs 35, el extremo 40 de la
llave al encontrarse apoyado contra el asiento 41 impide al
pas pasar de la cimara 34 hacia el quenador,

Por cbro lado, la clmara 34 degsemboca en un pago 49

=3
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de eje sensiblemente paralelo al paso 35 y gue comunica con
una cimara 50 situada sensiblemente en la prolongacidén de
la chmara 36 y en la cual se encuentra montada una segunda
llave giratoria 51 de regulacidn del caudal de gas.

El roscado 52 del cuerpo de llaves se encuenbra aco-
plado con un aterrajado 53 de la cimara 50 con el-fin de
transformar todo giro de la llave en un movimiento de trans-
lacidén axial. El extremo céunico 54 de la llave coopera con
un asiento 55 que pone en comunicacidén la cémara 50 con un
paso 56 que dgsemboca igualmente en la cdmara 53 donde esté
alojado el casquillo 31 delinyector.Unos medios de estanqueil
dad 57, con los cuales estd eguipada la ilave 51, evitan
cualquier fuga de gas hacia el exterior del cuerpo inyector.

La llave se prolonga, hacia el exterior del cuerpo
de llaves, por un vistago 58 que se extiende sensiblemente
en la prolongacidén del vdstago 46 y al extremo opuesto de
este. El véstégo 58 atraviesa, por un orificio 59, la pared
del bastidor opuesta a la que atraviesa el vastago 46, El
extremo qué soBrepasa del véstago 58 estéd dotado de un botbu
de maniobra 60 que permite al usuario accionar el desplaza-
miento de la llave 51.

Se apreciard que en el interior del paso 49 que pone
en comunicacidn la cémara 34 con la cémara 50 se encuentra
montada una aguja de vélvulg 61 de la cual el extremo cdnico
62 coopera con un asiento 63 y cuyo exbtremo 64 opuesto al
asiento 63 esté roscado emn 65 y acoplado en un aterrajado 66
del paso 49,

Una renura 67 prevista en el extremo 64 permite la
introduccidn del extremo de un util paﬁa hacer girar la agu-

ja de vdlvula 61 alrededor de su eje y, por ello, desplazar-
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ontrario, apoyarla contra este (ltimo, Una junta de estan-

- 13 -

la en translacidén axial para separarla del asiento 63 o, al

gueidad 68 impide cualquier fuga de gas hacia el exteridr.
I

1 . Se indicard que la posicién de la aguja de vélvula
61 estd preregulada en fébrica de modo que solo permita un
paso limitado de gas de la clmara 34 a la cémara S0, De tal
modo se encuentra asegurad§ que el caudal de gas méximo per-
mitido por la llave 51 no sobrepasard un valor predetermi-
nédo. Asi, si la llave 37 se encuentra cerrada y si se ma-
niobéa la llave 51 sola, se obtiene un regimen de combustidn

en el gquemador gque permite utilizar el hornillo en regimen

dL calienta-platos.

i
tird obtener en el quemador una potencia de calentamiento

Por el contrario; la abertura de la llave 37 permi-

mucho més importante ya que no existe ningin dispositive
que limite el caudal de gas, aparte naturalmente de la llave
37 propiamente dicha que proporciona al usuario la posibili~
dad de regular la llama,
1Se compreﬁderé gue con este dispositivo si ge.desea

una coccién a fuego vivo, se podré, bien abrir sold la
llave 37, o abrir simulténeamente las dos llaves 37 y 51,
lo cual proporcionarad una llama importante, luego, una vez
sea suficiente la coccidn y se desee hacer que el plato haga
la coccidn lentamente, bastard con cerrar la llave 37 dejan-
do la llave 51 abierta y se tendrd entonces un nivel de llami
baja,

Arora se describiréd, haciendo referencia a las figu-
ras 4 a 5S¢, el dispositivo de admisidn de aire.

Como se ha indicado anteriormente, el manguito 13

que lleva el quemador estd montado de forms deslizante —
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sobre el conducto 28 del inyector en el inberior del cual
se conduce el conducto de gas combustible. Bl conducto 28
presenta, por encima del casquillo 31, por lo menos un ori-
ficio 70. ¥l manguito 13 puede desplazarse axialmente segln
la flecﬁa doble H de la fipura 4 gracias a un sistema de cre
mallera representado, de forma mas detallada, en las figuras
4y 5.

. En 1z figura 4, una cremallera 71 se euncuentra fija-
da segln una generatriz del manguito 1% y & una altura de-
terminada de éste Gltimo. Un pifidn 72, montado sobre un
drbol 7% soportado por el estribo 23 y qﬁe se exbiende hacia
el exterior del bastidor 1, permite, por su giro, provocar
¢l desplazamiento del mencionado manguito. & este efecto,
el extremo del &rbol 73 que sobrepasa el exberior del basti-
dor estd equipado de un botén de maniobra 74 que permite al
usuario hacer girar el pifién y, por consiguiente, modificer
la posicidn del manguito con relacidu al conducto 28 que
permanece fijo. |

Cuando el manguito 13 se encuentra en su posicidu
represehtada con linea de trazo interrumpido en las figuras
4 v 5, es decir cuando su extremo inferior se pone en con-
tacto con el alma 32 de la pieza 21, el aire no puede pene=-
trar en el conducto 28 mlds que por el paso calibrado 32a
segin la flecha N de la figura 5 y por los orificios 70.

Fl aire admitido es por counsiguiente laminado por el paso
32a que, por counstruccidn, solo puede admitir un caudal de
aire cuyo volumen es pequeilo pero suficiente para obtener
una mezcla combustible-comburente que permita una combustidn
Justamente completa ‘del gas combustible.

En esta posicibén del manguito 13, la mezcla combus-
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tensidn a la que se encuentra sometido el hilo de acero 75
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tible es pues relativamente pobre en oxigeno lo cual da, a
pivel de quemador, una llama "débil" y poco caliente.
g Por el contrario, el levantamiento del manguito 13,
én la posicidn representada con linea de trazo continuo en
las figuras 4 y 5, libera los orificios 70 del conducto 28
y permite al aire ambiente penetrar directamente en el con-
ducto, segln la flecha K, en mayor cantidad.

Este volumen de aire importante enriquecé -con oxi-
géno la mezcla combustible que circula por el conducto segin
ld flecha L, lo cual permite una mejor combustidén con exceso
de aire de megcla a nivel del gquemador y, por consiguiente,
una llama "fuerte" que tiene una gran potencia calorifica,

i Naturalmenbe, se comprende que se puede regular la
cantidad de aire admitida en el conducto 28 regulando la po-
sicién del manguito 13, Asi, se podrd obtener una llama mis
0 menos caliente al nivel del quemador bapando mis o menos
los orificios 70.

Se apreciard que, para mantener el manguito en una
posicidn determinade después de un levantamiento, a partir
de su posicidn més baja, se ha previsto un sistema de frena-
do que, en el ejemplo representado (ver figura 42), esté
constituido por un hilo de acero de muelle 75 que se introdu
ce en elkinterior del manguito 13 y curvado de tal modo que
se ponga en conbtacto con 1a pared exterior del conducto 28.

Como se puedé apreciar en la figura 4a, los exbtre-
mos @el hilo de muelle 75 estin alojados en unas ranuras 76

realizadag en la pared del conducto 133 de modo que a la

produce, entre el manguito 13 y el conducto 28, una accidn

de friccidn suficiente para mantener el manguito en posicidn
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determinada con relacidn al conducto después de una regula-
cidn. -

Se apreciard que el hilo de muelle 75 permite obte-
ner una friccidén suave que no impide en nada la maniobra del
manguito 13 por el usuario.

El dispositivo representado en las figuras 4L y 5
puede nabturalmente experimentar modificaciones sin salirse
por ello del marco de la invencidn. Asi, a titulo de gjemplos
se ha representado en las figuras 5a a S5c algunas formas de
realizacidén modificadas que se describirdn a continuacidn
brevemente,

En la variante de la figura 5a, el conducto 28a pre-
senta un collarin de tope 76 que se exbiende radialmente
hacia el exterior y se encuentra interpuesto entre el alma
32 de la pieza de soporte del quemador y los orificios 70a
de admisidén de aire. Cuando el extremo inferior del mangui-
to 13 se encuentra apoyado conbtrael top 76 (posicidn de la
figura 5a), se puede prever entre estas dos piezas unos in-
tersticios 77 previstos a un sitio ¥y a otro y que permiten
la entréda de una pequefia cantidad de aire segln la flecha
A al interior del manguito 13 y, por counsiguiente, al inte-
rior del conducto 28a por el orificio 70a; ello permitira
la obtencidén de una llama “floja".

Por el contrario, una vez que el manguito 13 se se- |
pare del tope 76, el aire admitido en el conducto 28a seré

en cantidad mucho més importaunte; asi, se puede reslizar una

regulacién fina de la admisidén de aire.

In la figura 5b, se ha representado una variante de
realizacidén del manguito 13 que, en este caso en lugar de

ser un mangulbo cilindrico al cual se le adiciona una crema-
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llera, es un tubo recortado gue presenta, por toda su peri-
feria, una sucesidén de roscas 78 sensiblemente horizontales
y unas depresiones 79_que separan las roscas. Como en los
ejemplos anteriores, un pifidn giratorio que engrana con las
roscas 78 del tubo permitiréd el accionamiento del manguito.
Por otro lado, se apreciard que cualquier otro tipo de man-
do o accionamiento del mangu$to 13 podria ser accionado por
una excéntrica o por un sistema de palanca clésico.

La figura 5c¢ se refiere a una variante de realiza-
cién en la cual el conducto 28 es del mismo tipo que el que
se ha represeﬁtado en la figura 5, es decir que preseunta
unos orificios de admisidén de aire 70 rio abajo del cuerpo
inyector.

Por el contrario, el manguito tapa el conducto, desi|
nado de modo general en 80, presenta una conformacién dife-
rente. La pared interna 8l del manguibo 80 se desliza por
friccibén suave cbntra la pared del conducto 28, pero la pa-

red inferior del manguito 80 presenta un didmetro interno

més ancho,'de tal modo que la pared 82 de esta parte inferiof

se encuentre separada del conducto 28 preveyendo con esta
una clmara 83,

Una vez el invento ha quedado expuesto y su interés
Justificado por ejemplos detallados, la Firma solicitante
se reserva la exclusividad durante'toda la duracidn de la
patente, sin otra 1imitaciéﬁ que la de los términos de las
reivindicaciones dadas a continuaciébn.

En resumen, lz patente de invencidn que se solicita

deberéi recaer sobre las siguientes:

[%E]

P




10

15

20

25

30

(¢

~18 - 455.672

RELVINDICACIONES

1. Hornillo que funciona por gas ¥ que comprende:

- un bagtidor equipado con una estructura de soporte
destinada para recibir los utensilios que se tratan de ca-
lentanr;

-~ un quemador montado en el bastidor y alimentado
por gas a partir de una fuente de alimentacidn, y

- un sisfema de accionamiento de alimentacidn de gas
al quemador, caracterizado porque el mencionado sistema de
accionamiento de alimentacidn comprende por lo menos dos
llaves dé gas que admiten caudaleg diferentes, conectedos
respectivamente a la fuenbe de alimenbtacibén y acciouados
cada uﬁp por un drgano de maniobra independiente.

52. Hornillo segin la reivindicacién 1, caracteriza-
do porgque las llaves se encuentran dispuestas amn un cuerpo
de llaves comiin que presenta una salida de gas Gnica en
direccién al quemador asi como una entrada de gas Gaica.

3. Hornillo segiin las reivindicaciones 1 y 2, to-
madas en conjunto, caracterizédo porque cada uno de los 6r-
ganos de maniobra que accionan la llave asociada esté cons-
tituido por un vistago giratorio del cual un extremo esté
montado en el cuerpo de llaves y cuya extremidad opuesta
sobfepasa el exterior del bastidor del hornillo y estéd equi-
pado con un botén de maniobra.

4, Hornillq‘segﬁn las reivindicaciones, 1, 2 ¥y 3 %to-
madas en conjunto: caracterizado porque, por construccidnm,

una de las llaves asegura un caudal de gas pequefio preregu-

ll12do, mientras que la otra llave asegura un caudal de gas

importante.

5. Hornillo seglin la reivindicacidn 4, caracterizado
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1 porque, rio abajo de la llave que asegura un caudal de gas
pequeiio, se encuentra previsto un estrangulamiento preregu-
lable, principalmente con ayuda de una aguja de vélvula, en

el paso de gas.

6. Hornillo segin la reivindicacidn 1, caracteriza-
do porque comprende ademés:
-~ unos medios para alimentar el quemador de aire,
rio arriba de la zona de combustidén y

LY

- unos medios para regular el mencionédo caudal de
10 aire entre un caudal preregulado muy pequefio y un caudal
méximo predeterminado.,

+ 7. Hornillo segln la reivindicacién 6, caracteriza-
do porque los medios de alimentacidén de aire pounen en comu-
nicacién, con lé'atmésfera, una zona interna del cancl que
1 conduce el conducto de gas de la llave de gas a la cabeza
del quemador, encontrdndose situada esta zona rio avajo de
1la mencionada llave.

8. Hornillo segfin las reivindicaciones 6 y 7 tomadas
en conjunto, carac%érizado porque los medios para regular el
2 caudal de aire son regulables entre una posicidn que asegura
la comunicacién con la atmbésfera del interior del canal y
una posicién aislante del interior del canal de la atmésfere

un paso de aire preregulado de seccidn pequefia que se man-

25 tiene en esta filtima posicién entre el canal y la atmdsfera.
9, Hornillo segln la reivindicacidn 7, caracteriza-
do .porque los medios de alimentacidu de aireestén constitui-
dos pér al menos una abertura realizada en el canal que con-
duce el conducto de gas de la llave dé gas a la cabeza del

30 quemador.

G
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lO.’Hornillo'éegﬁn las reivindicaciones 8 ¥ 9 toma~
das en conjunte, caracterigzado porque los medios para regu-
lar el caudal de aire estén constituidos por una,pieza de
obturacidén mbévil accionada desde el exterior del bastidor

¥y susceptlble de desplazarse ‘ante la abertura reallzada en
el canal entre una posicién en la cual tapa la aberturau
dejando tan solo subsistir un paso de comunicacidn reducido
del canal con la atmésfera y una posicidn en la cual libera
la abertura preveyendo asi un paso'de comunicacidn importaﬁ-
te del canal con la atmésfefa.

1l.. HorniIIO'segﬁn una cualquiera de las reivindica-
ciongs 6 a 10, caracterlaado porque, en la posicidn de los
medlos de regula01on del caudal de alimentacidén de aire co-
rrespondlente a un caudal de aire méximo, la separacxon
entre la cabeza del quemador y la estructura de sopcrte de
los utensilios que se tratan de calentar es ihfericr a la
separacidn existente entre estos dos elementos en el caso
de caudai de aire minimo preregulado.

12. Hornillo segin las re1v1ndlcaclones 10 y 11 bo-
madas en conjunto, caracterizado porque la pleza de obtura-
cidén mévil estd constibuida por un manguito tubular montado
alrededor del canal que conduce el conducto de gas de forma
qué se puéda deslizar paralelamente al eje del méncionado
canal..

13. Hornillo segln la reivindicacién 12, caracteri-
zado porque, en lé posicidén para la cual el canal de conducH.
cién del conducto de gas recibe una cantidad de aire minima,
el extremd inferior abierto del manghito tubular se encuen-
tré apoyado contra una pieza de tope solidgria del canal que

1lleva el conducto de gas, mientras que, en la posicidn de
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alimentacién méxima de sire, el menciénado extremo inferidf
del manguito se distancia de la pieza de tope fija.

14, Hornillo seglin la reivindicacidn 13, caracteri-
zado porque la pieza de tope comprende un'paso calibrado
que admite el paso de aire hacia el gquemador.’

15. Hornillo segin una de las reivindicaciones 11,
12, 13 o 14, caracterizado porgue la cabeza del guemador
estd soportada por el manguito tubular mévil y se desplaza
con éste Gltimo wgin la direccién del eje del canal y en el
espacio comprendido entre el bastidor y la estructura de
soporte de los ubtensiliios que se tratan de calentar,

' 16. Hornillo segfin una cualquiera de las reivindi-
caciones lé, 13, 14 o 15, caracterizado porque el desplaza-
miento del manguito tubular es accionado por un dispesitivo
de maniobra accionable desde el exterior del bastidow.

17. Hornillo segn la reivindicacidén 16, caracteri-
zado porque el dispositivo de maniobra estéd constituide por
una'cremallera solidaria del manguito tubular y por ua pifidn
gue engrana con la cremallera; encontréndose dicho pifidn in-
troducido en un &rbol giratorio accionado por un botdn que
sobresale del bastidor. _

' 18. Hornillo segln las reivindicaciones 13, 14, 15
y i6 tomadas en conjunto, caracterizado porque la cabeza del
quemadoxr esAsusceptible e evolucionar verticalmente bajo el
impulso del dispositivo de maniobra entre una posicidu baja
préxima al bastidor en la cual el manguito impide la 1llega- |
da de.aire secundario, y una posicién alta préxima a la es-
tructura de soporte de los ubtensilios a calentar en la cual

el manguito permite la llegada de aire al quemador.
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19. Se reivindica por Ultimo como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita
HORNILLO QUE FUNCIONA POR GAS.

Todo conforme queda desaito y rexvindicado en
la presente memoria descriptiva que 5onsta de veintidos
péginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 4 Febrero 1.977
BERNARDO UNGRIA
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