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inferior aberturas y estd circundado a separacidén por la car;

La presente invencién se refiere a un dis-
positivo automdtico de seguridad contra llenado excesivo, pa+
ra incorporar en la tuberia de llenado de un depésito de li-
quido, especialmente de un tanque subterraneo, con una carcas
sa enroscable en la tuberia de llenado, un cilindro que estéa

.

cerrado por arriba mediante una tapa, presenta en su parte

casa de manera que entre la carcasa y el cilindro se forme un
canal para el liquido, y con un émbolo mévil en vaivén en el
cilindro cuyo vdstago estéd acoplado a un flotador dispuesto
por fuera de la carcasay, y a un procedimiéhto para el servi-
cio.del dispositivo, en el cual durante el llenado del depb=-
sito con un liquido que estd bajo presién o que fluye al de-

pdsito por su propio peso, el proceso de cierre ejecutado por

el émbolo se influencia primero por el movimiento hacia arri
ba del flotador y en su fase final por la presién del liqui-
do que se va creando en el éanal.

Tales disposi ivaos se emplean para'impedir
que se lleme excesivamente un depésito de liquido, en espe-
cial para fanques subterraneos en los que se almacenan com-
bustibles,por ejemplo, debido a fallo humano se derraman al
llenarse el tanque y ensucian las aguas subterraneas.

Los dispositivos de seguridad conocidos par

[

la interrupcidén autditica del ‘proceso de llenado de un depd-
sito de liquido cuando se ha alcanzado en el deposito el ni-
vel del liquido maximo admisible, se basan en el denominado
sistema de chapaleta. Una chapaleta:de cierre dispuesta gi-
rable en un cilindro esti en unién con un flotador girable.
La chapaleta estd abierta cuahdo el flotador se encuentra en

su posicién de partida cuando es més“bajé el nivel del li-

quido en el deposito. La posicidén horizontal del flotador
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correspondg segun esto a la chapaleta o mariposa cerrada.

Después de la descarga de la tuberia de llenado el conductor
del camidn cisterna tiene que introdu:ir aire en el depdsito
accionardo una palanca para hacer fluir al depdsito el conte-
nido de lg manguera. Las chap?letas de cierre estan dotadas
también de valvulas de vaciado incorporadas que posibilitan
que el contenido de laAmanguera fluya automdticamente al dep6-
sito. Un semejante sistema de chapaleté no es necesariamente
fiable, porque puede impedir por ejemplo debido a particulas
adheridas a la chapaleta, el proceso de cierre sin friccidn
de las chapaletas. Por lo demas al cerrars; la chapaleta de
cierre se origina un choque de presidén que actua sobre la man

guera, que puede reventar.

La patente suiza 430 585 pone remedio a es-
tos males mediante un dispositivo de cierre que actua automaj
ticamente. La parte interior de un cilindro de cierre que es+
t4 insertado en una parte dé carcasa, estd subdividida en una
zona de presidén superior y en una zona descargada inferior.
En la zona de presidén superior puede penetrar liquido por
arriba a través de la tapa. Si ahora durante el proceso de
1lenado asciende el nivel del liquido, el flotador sube has-
ta iniciar el proceso de cierre. Con &sto se produce en la

zona de presidén superar de cierre un ascenso de .presién de-

bido al cual el &mbolo se cierra hidraulicamente y autogo-

bernado, practicamente sin choque de presién. En esto el flo
tador salta subitamente del liquido a la situacién final.

Una vez detenida la entrada del liquido y descargada la man-
guera de llenado, el flotador cae automdticamente rotornando
al nivel del liqui o, y debido a ello, abre el émbolo de ma-

nera que puede tener lugar el vaciado automidtico de la man-
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como valvula de vaciado y la vélvula exterior que es accio=

‘nable mediante el flotador sirve como valvula de cierre.

guera. El proceso de cierre estid pues inflﬁenciado por el
flotador desde el .comiénzo hasta aproximadamenté las tres
cuartas partes, por el contrario la ultima fase del proceso
de cierre se influencia por la presidén creada en la zona de
presién superior. |

El dispositivo de segﬁridad contra llenado
excesivo, descrito, tiene sin embargo una construccién com;
plicada. Otra desventaja consiste en que no garantiza ninguna
seguridad contra llenado cel depésito con un liquido que no
estid a présién, como por ejemplo con una regadera.

Es cometido de la invencidén evitar las des-

ventajas citadas anteriormente de los conocidos dispositivos

de seguridad contra llenado excesivo, destinados a su incorpora.’

cién en la tuberia de llenado de un dispositivo de liquido, ¥

crear un dispositivo de la clase citada al principio, que pr:

1404

senta ﬁna construccidn sencilla, trabaja perfectamente sin
averias y estd armado contr; todos los peligros de llenado
excesivo.

Este cometido se soluciona segin la inven-
ciénrmediante un dispositivo’ automatico de seguridad contra
llenado excesivo, porque las aberturas al llenarse el dep6-
éito con liquido son cerrables mediante el émbolo que se mue
ve hacia abajo, :de manera que se va creando en el cual una
presidén de liquido, y porque en la pared de la carcasa y por

enima del cilindro estd incorporada una valvula. doble, cuya

vdlvula interior, que estd comunicada con el canal, sirve

El procedimiento segin la invencidén para

el servicio del dispositivo estd caracterizado porque la pre
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de seguridad contra llenado excesivo, a escala ampliada.

5

sién que se va haciendo cada vez mayor en la fase final, ac-
tha sobre la superficie lateral vertical del émbolo por las l-
berturas del cilindro hasta que el émbolo ha llegado a la po-
sicidn de'cierre, cerrandose tambien'la valvula interior por
la presidn reinante en el canal.

Es ventajoso si también la salida del liqui
do que queda en la manguera una vez detenida la alimentacién
del. 1iquido, puede regularse por el dispositivo de seguridad
contra llenado excesivo, conforme a la altura del lugar de
conexién de la manguera dl depdsito de liquido (camién cis-
terna).

Para conseguir una regulaciédn automatica de
la salida del liquido que queda en la manguera sepbropone ade--
mAs enroscar en el cuerpoc de la vélvula interior un anillo
de ajuste con un resalte interisr en forma de anillo, cuyo
resalte sirve para apoyar e? muelle de la valvula interior .
asi como el muelle de la valvula exterior.

La invencidn se aclara con méds detalle se-
guidamente a base de un dibujo.

La figura 1 muestra una vista de un dispo-
sitivo de segurid#d contra llenado excesico, parcialmente
en seccidn

. La figura 2 muestra una seccién parcial
por la linea II-II de la figura 1, ¥y

La figura 3 muestra una seccidn parcial

de una valvula doble enroscada en la carcasa del dispositivg

En la figura 1 se presenta un dispositivo
automatico de seguridad contra llenado excesivo, que presen-

ta una carcasa 1 con un asiento de base 2 y un flotador 12

dispuesto girable en el asiento de base 2. La carcasa 1l y
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el asiento de base 2 mstadn atornillados mediante tornillos 13
y est&n dotados en sus partes éxtremas distanciadas una de o4
tra de roscas interior 18 en las cuales son enroscables las j
tes correspondientes de una tuberia de llenado no represen-
tada que va a un deposito'de iiquiao, especialménte a un tan-
que de aceite subterraneo. |

En la carcaéa 1 estd insertado un cilindro

3 que se apoya en el suplemento 2 ¥y estd cerrado por arriba

ar

mediante una tapa 5 cénica con un pequefio taladro de salida qe

aire 15, que estd atormillada por el cilindro 3 mediante

tornillos 13. El cilirdro 3 est& dispuesto a separacidén de
la carcasa 1 de manera que entre el cilindro 3 y la carcasa }
se produce un canal de liquido 20 alrededor del cilindro 3. I
la parte inferix del cilindro 3 estén previstas cuatro aber-
turas 17 anulares, de manera que el liquido al .llenarse por
la tuberia de llenado desde;una manguera no representada pue

de fluir por el canal 20, las aberturas 17 del cilindro 3 la

inferior de la carcasa en la otra parte de la tuberia de lle
nado no representada, al depdsito o bien tamque de aceite.

En el cilindro 3 estd dispuesto un émbolo
L mévil verticalmente, cuyo vastago 8 con una bola 19 sale
hacia abajo. La bola 19 practicada en el vastago 8 estd sse-

gurada mediante una tapa de rotula 6, estando unido girable

ot

el extremo inferior del vaistago 8, mediante un pasador 9, co
brazos de palanca 10 puestos sobre un casquillo cuadrado
11. A ambos lados del flotador 12 estén previstos varilla-
jes 1L que atacan en ejes 7 dispuestos en.el suplemento 2
{véase la figura 2).

Por encima del cilindro 3 est& incorporada

en la pared de carcasa una valvula doble 16, cuya wlvula in-

parte
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en su posicién inferior, gque representa la posicidn abierta;

~comienza despues el proceso de cierre que se ejecuta por

rior 21 sirve como valvula de vaciado y la védlvula exterior
22 como valvula de cierre. La valvula interior 21 estéd enrqi
cada con la valvula exterior 22, estando enroscada la vél-
vula interior en la rosca interior de la pared del cilindro
La vélvula interior Zi presenta un platillo de valvula 23
que puede llevarse al asiento de vlavula en contra del efec<
to de un muelle 24, La vélvula exterior 22 presenta un véds-
tago de valvula 25 que sobresale de la valvula y se presio=-
na al asiento de wlvula contra el efecto de un muelle 26,
mediante el flotador 12 levantado. La valvula interior 21
estd comunicada con el canal 20, demaner; que la valvula
doble 16 durante el llenado represeﬁta un segundo camino
de paso.

Cuando es bajo el nivel del liquido en el
depbsito el flotador 12 no se influencia por el y permanece
Correspondientemente a estgel éhbolo & se encuentra en su
posicidén superior, de manera que no estan cerradas por el. émbo
lo 4 las aberturas 13 que hay en la parte inferior del ci-
lindro 3; en esta posicién las aberturas 17 es cuando tie-
nen la mayor secién de paso. Al llénarse el depdésito con

liquido se levante el flotador 12 en el liquido. Asi pues

el émbolo 4 que se mueve hacia abajo. Debido al movimiento
del émbolo & hacia abajo se va cerrando cada vez mas las
aberturas 17 del cilindro 3, de manera que va siendo pada
vez menor el area de seccidn de paso del liquido.

En la fase final del proceso de cierre el
4drea de seccidén de paso de las aberturas 17 es tan pequefia

que empieza a crearse una presidén hidraulica en el canal 20.

En esta Ultima fase el proceso de cierre no se domina en mo
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efecto del muelle 24. Asi pues se cierre también el segundo

- en el canal 20 se abre la vadlvula 21 interior cuvo muelle 24

' do alguno por el movimiento de subida del flotador 12, sino

por la presidém hidraulica creada en el canal 20. La presién
actua shora pasando por las aberturas 17 del cilindro 3, so=-
bre la superficie lateral vertical del émbolo 4. La presidn
que va siendé cada vez mis.alta arrastra finalmente. el &mbo=-
lo & a su posicién.de cierre,.en.la cual hace contacto con
su canto inferior biselado en el asiento cénico del cilindro
3. Asi pues se cierre el camino de paso por el canal 20 él
suplemento 2.

En la fase inicial del llgnado fluye una
parte del ligquido asimismo por la valvula doble 16 que repre-
senta un segundo camino de paso para el liquido. Este camino
de paso permanece abierto hasta que en el canal 20 se ha
creado una présién hidrédulica. Mediante la presidén creada el
platillo de vélvula 23 de la valvula interior 21 se presiona

al asiento de valvula, porque se supera por la presidén el
&

camino de paso.

Mediante la presidn creada én el canal 20
se consigue que el émbolo 4 cierre practicamente sin choque d
présién, autogobernado, y asi se ahorre también de un choque
de presidén a la manguera. Mediante el arrastre del émbolo b
a su posicidn de cierre el flotador se levanta subitamente
desde el liquido a su situacidén final superior, que estéd re-
presentada con lineas de trazos lleno en la figura 1.

Ahora se detiene la alimentacién del liqui-

do en la tuberia de llenado. A causa de la presidén reducido

estid dimensionado a la presidn deseada. Una parte del liquiddg

que se encuentra en el canal 20 fluye por la védlvula doble 16
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- vastago de valvula 25 de la vdlvula exterior 22 y cilerrs asi
% . el paso de liquido por la valvula doble 16. Esta medida de
~ seguridad adicional puede adquirir también welocidad cuando.

. la valvula 21 interior estéd defectuosa por cualquier motivo

9
abierta saliendo del depdsito, penetrando en el canal 20
aire mediante el que se reduce mas la presién alli reinante.
Debido a esto se hace menor el efecto de la presidén sobre ia,
superficie lateral del embolo % y el émbolo puede levantarse
debido al movimiento de retorno del flotador al nivel del
liquido, de manera que laé aberturas 17 del cilindro 3 quedan
parcialmente libres y pueda fiuir.las restante cantidad de
liquido de la manguera por la.pequeﬁa seccién de paso, entran
en el depésito. Asi pues se garantiza el vaciado automdtico
de la manguera una vez detenida la alimentacidn del liquido.
La valvula 22 exterior representa una medida
de seguridad adicional. El deposito puede llenarse con un 1i-
quido qué esté a presidén o con un liquido que fluya por fuer-
za de gravedad; credndose en cualquier caso en el canal 20
una presién hidréulica en la fase final del llenado. Pero po-
dria ocurrir que al rellenarse por ejemplo con una regadera,
un depdsito ya lleno dotado;de un disPOSitivo de seguridad
contra llenado excesivo, cuyo é&mbolo sienta sobre la superfi-
cie de asiento cénico del cilindro 3 y cierra asi el ﬁrimer
camino de paso, no se produce naturalmente en el canal 20 nin
guna presién hidraulica, de manera.que la valvula interior 21
no puede cerrar. Entonces el liquido pasa por la vélvulé do-
ble 16 al depdésito, y el nivel del liquido en el depbésito asq

ciende hasta que el flotador 12 presiona completamente el

La véalvula doble 16 ofrece una valvula 21
interior y una vadlvula 22 exterior. En el cuerpo de la valvur

la 21 interior estad enroscado un aro de ajuste 28 con un re-
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salte 28b interior en forma de anillo. El aro de ajuste 28 tiene un
record 28a dotado de rosca exterior y enroscado en el cuerpe de la
vAlvula 21 interior, y una superficie anular 28¢ sin rosca. La super=-
ficie anular 28c presenta un diidmetro exterior mayor que la del record
28a.£ormado de rosca exterior.

.

El platillo de valvula 23 de la valvula 21 interior, que

se mantiene en su situacidén mediante dos muelles de retencidn 32, es

desplzable axialmente en el asiento de la-valvula 21 interior mediante
una presién hidriulica y contra el efecto de un muelle 24, Uno de los
extremos del muelle 2& se apoya contre el platillo de véalvula 23 y el
otro extremo del muelle 2L se apoya contra el res;lte 28b del arco de-
ajuste 28. El vastago de valvula 25 de la vAlvula exterior 22 es
presionable al asiento de vélvula de la valvula 22 extericr, mediante
el flotador 12 levantado, contm el efecto del muelle 26. En &sto el
muelle 26 se apoya con uno de sus extremos contra la vilona del vasta-
go de valvula 25 y con su otro extremo contra el resalte 28b del aro
de ajuste. ,

Al enroscarse el aro de ajuste 28 en el cuerpo de la vél~
vula 21 interior, se ccmprime el muelle 24, de manera que aumenta su
efecto sobre el platillo de véalwula 23. Correspondientemente aésto
sz necesita unarmayor presidén hidraulica para llevar al platillo de

vaivula 23 el asiento de v&lvula contre el efect: del muelle 24, La

fuerza del muelle 2& pueﬂe hacerse mayor o menor de este modo mediante

eilroscamiento o bien desenroscamiento del aro de ajuste 28 en el cuer=-
po de la valvula 21 interior.

La superficie anular 28c del aro de ajuste 28 esta dotada

_en su lado exterior de una marca 30 en forma de anillo que transcurre

por toda la periferia del mismo, y gue mediante enroscamiento o bien

desenroscamiento del aro de ajuste 28 puede ponerse en linea con tra-

zos 29 existentes en el lado exterior del cuerpo de la vilvula 22 ex=
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terior., La separacién entre dos tfazos 29 contiguos representa una

vuelta completa del aro de ajuste 28, Una vuelta completa del aro de
ajuste 28 se aprecia también mediante una marcaijl practicada en la ca=
ra exterior de la suverficie anular 28c y que transcurre transversale

men%e a la marca 30, ,

Unha vez ajustado el aro de ajuste 28 al montarse el dispo-
sitivo de seguridad contra llenado ‘excesivo en el depésito de liquido
se inmowiliza el anillo de ajuste 28 en posicién mediante untornillo de
blogqueo 27.

El dispositivo descrito anteriormente trabaja de forma com-
pletamente automitica, de manera que una vez deteéida la alimentacién
de lfquido por el conductor no tienen que tomarse ninguna otra medih,
tales como aireado de la manguera, esto se consigue mediante la funcién
de la_v&lvula interior. La valvula exterior representa una medida de
seguridad adicional contra llenado excesivo.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi

s
como la manera de realizarse en 1; prictica, debe hacerse constar que

las disposiciones anterbrmente indicadas son susceptibles de modifica=-

ciones de detalle, en cuanto no alteren su principio- fundamental.
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" enroscable en la tuberia de llenadb, un cilindro que esti cerrado

diidmetro exterior mayor gue el del racord.

e

12

REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en dispositivos automdticos de se-
guridad contra llenado excesivo de un depésito de liquidos, para su
incorporacién en la tuberfia de Ienado de un depdsito de liquido, espe=
ciélmente de un tanque subterraneo, del tipo que comprende una carcasa

. ! [

éor arriba mediante una tapa vy presenta en su parte inferior abertu-~
ras y estd circundando a separacién por la carcasa, de manera que en-
tre la carcasa y el cilindro se forma un canal para el liquido, un
&mbolo mévil en vaiven en el cilindro, cuyo vastago de émbolo estd
acoplado a un flotador dispuesto por £ era de la'carcasa, caracteri-
zados porque las aberturas al llenarse el depssito con liquido, se
cierran mediante el énbolo que se mueve hacia abéjo, de manera que
se va creando escalonadamente en el canal una presién del liquido,
v porque en la pared de la carcasa y por encima del cilindro se in-
corpora una valvula doble cuya valvula interior, que esti comunicada
con el canal, sirve como valvula,de vaciado y la valvula exteriof
que es accionable mediante el flotador, sirve como vélvula de cierre.

2.-Perfeccionamientos segfin la reivindicacién 1, caracte-
rizados porque en el cuerpo de la valvula interior se enrosca un
anilo de ajuste con un resalte interior en forma de anillé, el cual
sirve para el apoyo del muelle de la valvula interior asi como del
muelle de la valvula exterior.

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 2, caracte=-
rizados porque el anill de ajuste tiene un racord dotado de rosca ex-

terior, enroscable en el cuerpo de la valvula interior, y una super-

Ticie anular exenta de rosca que estd dotada de marcas y presenta un

L,~Perfeccionamientos segiin las reivindicaciones anterio=-

res, caracterizados porque cuando el llenado del depSsito de un li=
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quido, que estd bajo presién o gue fluye al deposito por su propio
peso, el cierre ejecutade por el émbolo se influencia primero por el
movimiento hacia arriba del flotador .y en su fase final por la pre=-
sién del lfquido que se va creando en el canal, la presién. que se va
ha;iendo cada vez mayor en la fase final actua sobre la superficie la-
teral vertical del émbolo por las aberturas del cilindro hasta que el
&mbolo ha llegado a la posicidén dé cierre cerréndo§e {mbién la valvue-
la interior por la presién reinante en el canal.

5.~ Perfeccionamientos en dispositivos automlticos de segu-
ridad contra llenado excesivwo de un depésito de liguidos, tal y como
queda sustancialmente descrito en la presente merx;oria e ilustrado' en
los dibujos adjuntos,

Bsta Memoria consta de 13 hojas escritas a méquina por una

sola cara. .
-
Madrid,? ¢ e 177
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