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La p resen te  in ven c ión  se r e f i e r e  a un d is ­

p o s i t iv o  autom ático de seguridad  con tra  llen a d o  e x c e s iv o , pa-- 

ra  in co rp o ra r  en la  tu b e r ía  de llen ad o  de un d epós ito  de l í ­

qu ido, espec ia lm en te  de un tanque sub terrán eo , con una carca­

sa en roscab le  en la  tu b e r ía  de lle n a d o , un c i l in d r o  que esta  

cerrado por a r r ib a  mediante una tapa, p resen ta  en .su 'p a r te  

i n f e r i o r  abertu ras y  es tá  circundado a separac ión  por la  c a r ­

casa de manera que en tre  la  carcasa y e l  c i l in d r o  se forme un 

canal para e l  l íq u id o ,  y  con un émbolo m óv il en va iv én  en e l  

c i l in d r o  cuyo vástago  es tá  acoplado a un f lo ta d o r  d ispu esto  

por fu e ra  de la  carcasa , y  a un p roced im ien to  para e l  s e r v i ­

c io  d e l d is p o s i t iv o ,  en e l  cual durante e l llen a d o  d e l depó­

s i t o  con un l iq u id o  que es tá  b a jo  p res ión  o que f lu y e  a l  de­

p ó s ito  por su p ro p io  peso , e l  p roceso de c ie r r e  e jecu tado  po:r 

e l  émbolo se in f lu e n c ia  prim ero por e l  movim iento h acia  a r r i ­

ba d e l f lo t a d o r  y en su fa s e  f in a l  por l a  p res ión  d e l l i 'q u i-

do que se va  creando en e l  can a l.

T a le s  d is p o s i iv o s  se emplean para im ped ir 

que se l l e n e  excesivam ente un d ep ó s ito  de l íq u id o ,  en espe­

c i a l  para tanques subterráneos en lo s  que se almacenan com­

b u s t ib le s ,  por e jem plo, debido a f a l l o  humano se derraman a l 

l le n a r s e  e l  tanque y  ensucian la s  aguas subterráneas.

Los d is p o s it iv o s  de segu ridad  conocidos par 

la  in te r ru p c ió n  auiribática d e l 'proceso de llen a d o  de un depó­

s i t o  de l íq u id o  cuando se ha alcanzado en e l  d ep o s ito  e l n i ­

v e l  d e l l íq u id o  máximo ad m is ib le , se basan en e l  denominado 

sistem a de ch ap a le ta . Una ch a p a le ta 'd e  c ie r r e  d ispu esta  g i -  

ra ft le  en un c i l in d r o  es tá  en unión con un f lo t a d o r  g ir a b le .  

La ch apa le ta  e s tá  a b ie r ta  cuando e l  f lo t a d o r  se encuentra en 

su p o s ic ió n  de p a r t id a  cuando es más 'ba jo  e l  n iv e l  d e l l i ­

quido en e l d e p o s ito . La p o s ic ió n  h o r iz o n ta l d e l f lo ta d o r
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corresponde según esto  a la  chapa leta  o m ariposa ce rrad a .
i

Después de la  descarga de la  tu b e r ía  de llen a d o  e l  conductor 

d e l camión c is te rn a  t ie n e  que introdu- i r  a ir e  en e l  d ep ó s ito  

accionando una palanca para hacer f l u i r  a l d ep ós ito  e l  con te­

n ido de la  manguera. Las chapa letas  de c ie r r e  están  dotadas
#

también de v á lv u la s  de vac iado  in corporadas que p o s ib i l i t a n  

que e l  conten ido de la  manguera f lu y a  automáticamente a l  depó­

s i t o .  Un sem ejante sistem a de ch apa le ta  no es necesariam ente 

f i a b l e ,  porque puede im pedir por ejem plo debido a p a r t íc u la s  

adheridas a la  ch apa le ta , e l  proceso de c ie r r e  s in  f r i c c ió n  

de la s  ch ap a le ta s . Por l o  demás a l c e rra rs e  la  ch apa le ta  de 

c ie r r e  se o r ig in a  un choque de p re s ió n  que actúa sobre la  mar 

güera, que puede re v e n ta r .

La p a ten te  su iza  430 5^5 pone rem edio a es ­

to s  males m ediante un d is p o s i t iv o  de c ie r r e  que actúa automá­

ticam en te . La p a r te  in t e r io r  de un c i l in d r o  de c ie r r e  que es-.
5

tá  in se rta d o  en una p a r te  de carcasa , es tá  su b d iv id id a  en una 

zona de p res ión  su p erio r  y en Tina zona descargada in f e r i o r .

En la  zona de p re s ió n  su p erio r  puede p en e tra r  l iq u id o  por 

a r r ib a  a tra v é s  de la  tapa . S i ahora durante e l  p roceso  de 

llen a d o  asciende e l  n iv e l  d e l l íq u id o ,  e l  f lo t a d o r  sube has­

ta  in i c i a r  e l  proceso de c ie r r e .  Con ésto  se produce en la  

zona de p res ión  superar de c ie r r e  un ascenso de p re s ió n  de­

bido a l  cual e l  émbolo se c ie r r a  h id ráu licam en te  y  au togo- 

bernado, p rácticam en te  s in  choque de p re s ió n . En es to  e l  f l o ­

tad o r s a lta  súbitam ente d e l l íq u id o  a la  s itu a c ió n  f i n a l .

Una vez  deten ida  la  entrada d e l l iq u id o  y descargada la  man­

guera de lle n a d o , e l  f lo ta d o r  cae automáticamente rotornando 

a l  n iv e l  d e l l í q u i  o, y  debido a e l l o ,  abre e l  émbolo de ma­

nera que puede ten er  lu ga r  e l vaciado autom ático de la  man—
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güera . E l p roceso de c ie r r e  es tá  pues in flu e n c ia d o  por e l  

f lo t a d o r  desde e l  comienzo hasta  aproximadamente la s  t r e s  

cuartas p a r te s , por e l  c o n tra r io  la  u ltim a  fa s e  d e l p roceso 

de c ie r r e  se in f lu e n c ia  por la  p res ión  creada en l a  zona de 

p re s ió n  su p e r io r .

E l d is p o s it iv o  de seguridad  con tra  llen ad o  

e x c e s iv o , d e s c r i t o ,  t ie n e  s in  embargo una con stru cc ión  com­

p lic a d a . O tra d esven ta ja  c o n s is te  en que no g a ra n tiza  ningún^

seguridad  con tra  llen a d o  del d ep ó s ito  con un l iq u id o  que no 

es tá  a p re s ió n , como por ejem plo con una regad era .

Es com etido de l a  in ven c ión  e v i t a r  la s  des­

v e n ta ja s  c ita d a s  an terio rm en te  de lo s  conocidos d is p o s it iv o s  

de segu ridad  con tra  llen a d o  e x c e s iv o , destinados a su incorpó 

c ió p  en l a  tu b e r ía  de llen a d o  de un d is p o s it iv o  de l íq u id o ,  \¡ 

c rea r  un d is p o s i t iv o  de la  c la s e  c ita d a  a l p r in c ip io ,  que prj:

senta una con stru cc ión  s e n c i. lla ,  t r a b a ja  perfectam en te  s in
!

a v e r ia s  y  es tá  armado con tra  todos lo s  p e l ig r o s  de llen ad o  

e x c e s iv o .

E ste  com etido se so lu c ion a  según la  in ven ­

c ión  m ediante un d is p o s it iv o ' autom ático de seguridad contra 

llen a d o  e x c e s iv o , porque la s  abertu ras a l  l le n a r s e  e l  depó­

s i t o  con l íq u id o  son c e rra b le s  m ediante e l émbolo que se mué 

ve  h ac ia  ab a jo , -de manera que se va creando en e l  cual xana 

p res ión  de l íq u id o ,  y  porque en la  pared de la  carcasa y por 

enima d e l c i l in d r o  es tá  incorporada  una vá lvu la , d ob le , cuya 

v á lv u la  in t e r i o r ,  que es tá  comunicada con e l  can a l, s ir v e  

como v á lv u la  de vac iad o  y la  v á lv u la  e x te r io r  que es a c c io -  

n ab le  m ediante e l  f lo ta d o r  s ir v e  como v á lv u la  de c ie r r e .

E l p roced im ien to  según la  in ven c ión  para 

e l  s e r v ic io  d e l d is p o s it iv o  es tá  c a ra c te r iza d o  porque la  p re
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s ión  que se va haciendo cada vez  mayor en la  fa s e  f i n a l ,  ac­

túa sobre la  s u p e r f ic ie  l a t e r a l  v e r t i c a l  d e l émbolo por la s  a 

b ertu ras  d e l c i l in d r o  hasta que e l émbolo ha lle g a d o  a la  po­

s ic ió n  de c ie r r e ,  cerrándose también l a  v á lv u la  in t e r io r  por 

la  p res ión  re in a n te  en e l  cardal.

E s  v en ta jo so  s i  también l a  s a lid a  d e l l í q u i  

do que queda en 3a manguera úna v e z  d e ten ida  la  a lim en tac ión  

del. l íq u id o ,  puede r e g u la rs e  por e l  d is p o s it iv o  de seguridad  

contra llen a d o  e x c e s iv o , conforme a l a  a ltu ra  d e l lu g a r  de 

conexión  de la  manguera d i d ep o s ito  de l iq u id o  (cam ión c i s ­

t e r n a ).

Para con segu ir una re g u la c ió n  autom ática de 

la  s a lid a  d e l l íq u id o  que queda en la manguera sefcropone ade­

más enroscar en e l  cuerpo de la  v á lv u la  in t e r i o r  un a n i l l o  

de a ju s te  con un r e s a l t e  in t e r i o r  en forma de a n i l l o ,  cuyo 

r e s a l t e  s ir v e  para apoyar e l  m uelle de la  v á lv u la  in t e r i o r  ■ 

a s í como e l  m uelle de la  v á lv u la  e x t e r io r .

La in ven c ión  se a c la ra  con más d e t a l le  se ­

guidamente a base de un d ib u jo .

La f ig u ra  1 muestra una v is t a  de un d isp o ­

s i t i v o  de seguridad  con tra  llen a d o  e x c e s ic o , parc ia lm en te  

en secc ión

La f ig u ra  2 muestra una s ecc ió n  p a r c ia l  

por la  l ín e a  I I - I I  de la  f ig u ra  1, y

La f ig u ra  3 muestra una secc ió n  p a r c ia l  

de una v á lv u la  dob le  enroscada en l a  carcasa d e l d is p o s it iv o  

de seguridad con tra  llen a d o  e x c e s iv o , a esca la  am pliada.

En la  f ig u ra  1 se p resen ta  un d is p o s it iv o  

autom ático de seguridad contra llen ad o  e x c e s iv o , que p resen ­

ta  una carcasa 1 con un a s ien to  de base 2 y  un f lo ta d o r  12 

d ispu esto  g ir a b le  en e l a s ien to  de base 2. La carcasa 1 y
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e l  a s ien to  de base 2 es tán  a to rn il la d o s  mediante t o r n i l lo s  13 
y  están dotados en sus p a rtes  extremas d is tan c iad as  una de o- 

t r a  de roscas  in t e r i o r  18 en la s  cuales son en roscab les  la s  p£ 

t e s  co rresp on d ien tes  de una tu b e r ía  de llen a d o  no rep resen ­

tada que va a un d ep o s ito  de 'l iq u id o , especia lm en te a un tan ­

que de a c e i t e  su b terrán eo .

En la  carcasa  1 es tá  in sertad o  un c i l in d r o  

3 que se apoya en e l  suplemento 2 y  es ta  cerrado por a r r ib a  

m ediante una tapa 5 cón ica  con un pequeño ta la d ro  de s a lid a  <l< 

a ir e  15 , que es tá  a to rn i l la d a  por e l  c i l in d r o  3 mediante 

t o r n i l l o s  13. E l c i l in d r o  3 es tá  d ispu esto  a separación  de 

la  carcasa 1 de manera que en tre  e l  c i l in d r o  3 y  la  carcasa .. 

se produce un canal de l iq u id o  20 a lred ed or d e l  c i l in d r o  3- E. 

la  p a r te  i n f e r i r  d e l c i l in d r o  3 están p re v is ta s  cuatro aber­

tu ras 17 an u la res , de manera que e l  l iq u id o  a l - l le n a r s e  por 

l a  tu b e r ía  de llen a d o  desde ’.una manguera ño represen tada  pue 

de f l u i r  por e l cana l 20, la s  abertu ras 17 d e l c i l in d r o  3 la  

i n f e r io r  de l a  carcasa en la  o t ra  p a r te  de la  tu b e r ía  de l l e ­

nado no rep resen tad a , a l  d ep o s ito  o b ien  tasque de a c e i t e .

En e l  c i l in d r o  3 es tá  d ispu esto  un émbolo 

k m óv il v e r t ic a lm e n te ,  cuyo vastago  8 con una b o la  19 sa le  

h a c ia  ab a jo . La b o la  19 p ra c t ica d a  en e l vastago  8 es tá  ase­

gurada m ediante una tapa de r o tu la  6, estando unido g ir a b le  

e l  extremo in f e r i o r  d e l vástago  8, mediante un pasador 9, cor 

b razos de pa lanca 10 puestos sobre un c a s q u il lo  cuadrado 

11. A ambos lados d e l f lo ta d o r  12 están p re v is to s  v a r i l l a ­

je s  l4  que atacan  en e je s  7 d ispu estos  en e l suplemento 2 

(v éa s e  l a  f ig u r a  2 ) .

Por encima d e l c i l in d r o  3 es tá  incorporada 

en l a  pared de carcasa una v á lv u la  dob le 16, cuya -\aLvula in -
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r i o r  21 s ir v e  como v á lv u la  de vac iado  y la  v á lv u la  e x te r io r  

22 como v á lv u la  de c ie r r e .  La v á lv u la  in t e r io r  21 está  enroj 

cada con l a  v á lv u la  e x te r io r  22, estando enroscada l a  v á l ­

vu la  in t e r io r  en l a  ro sca  in t e r io r  de l a  pared d e l c i lin d ro ,  

La v á lv u la  in t e r io r  21 p resen ta  un p l a t i l l o  de v á lv u la  23
i

que puede l le v a r s e  a l  a s ien to  de v la v u la  en contra d e l e fe c ­

to de un m uelle 24. La v á lv u la  e x te r io r  22 presen ta  un v á s -  

tago de v á lv u la  25 que so b re sa le  de l a  v á lv u la  y se p r e s io ­

na a l  as ien to  de -taLvula contra e l e fec to  de un m uelle  2 6 , 

mediante e l f lo t a d o r  12 levan tado . La v á lv u la  in t e r io r  21 

está comunicada con e l canal 20, demanera que l a  v á lv u la  

dob le  16 durante e l llen ad o  rep resen ta  un segundo camino 

de paso.

Cuando es b a jo  e l n iv e l d e l l íq u id o  en e l  

depósito  e l f lo t a d o r  12 no ee in f lu e n c ia  por e l y permanece 

en su p o s ic ió n  in f e r io r ,  qpe rep resen ta  la  p o s ic ió n  a b ie r t a ,  

Correspondientem ente a esto e l éihbolo 4 se encuentra en su 

p o s ic ió n  su p e r io r , de manera que no están ce rradas  por el- ém 

lo  4 la s  abe rtu ras  13 que hay en l a  p a rte  i n f e r i o r  d e l c i ­

lin d ro  3; en esta  p o sic ió n  la s  abe rtu ras  17 es cuando t i e ­

nen la  mayor seaión  de paso . A l l le n a r s e  e l deposito  con 

l íq u id o  se le van te  e l f lo t a d o r  12 en e l l íq u id o .  A s í pues 

comienza después e l proceso de c ie r r e  que se e jecu ta  por 

e l émbolo 4 que se mueve hac ia  a b a jo . Debido a l  movimiento 

d e l émbolo 4 hac ia  aba jo  se va cerrando cada vez mas la s  

abe rtu ras  17 d e í c i l in d ro  3i de manera que va siendo cada 

vez menor e l área  de sección  de paso de l l iq u id o .

En la  fa s e  f i n a l  d e l proceso de c ie r r e  e l 

área  de sección  de paso de la s  abe rtu ras  17 es tan pequeña 

que empieza a c rea rse  una p res ión  h id rá u lic a  en e l canal 20. 

En esta ú ltim a fa se  e l proceso de c ie r r e  no se domina en mo
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do alguno por e l  movimiento de subida d e l f lo t a d o r  12, sino  

por la  p re s ión  h id rá u lic a  creada en e l  canal 20. La p res ión  

actúa ahora pasando por la s  abe rtu ras  17  d e l c i lin d ro  3» so­

b re  la  s u p e r f ic ie  la t e r a l  v e r t i c a l  d e l émbolo k .  La p res ión  

que va siendo cada vez m Ss¿alta a r r a s t r a  finalm ente- e l émbo­

lo  ^ a su p o s ic ió n ,d e  c ie r r e ,  en l a  cua l hace contacto con 

su canto in f e r i o r  b ise la d o  en e l a s ien to  cónico de l c i l in d ro

3. A s í pues se c ie r r e  e l camino de paso por e l canal 20 e l  

suplemento 2.

En l a  fa s e  i n i c i a l  de l llen ad o  f lu y e  una 

p a rte  de l l íq u id o  asimismo por l a  v á lv u la  doble  16 que re p re ­

senta un segundo camino de paso para e l l íq u id o .  Este camino 

de paso permanece a b ie rto  h asta  que en e l canal 20 se ha 

creado una p re s ió n  h id r á u l ic a .  Mediante l a  p re s ión  creada e l  

p l a t i l l o  de v á lv u la  23 de l a  v á lv u la  in t e r io r  21 se p resiona  

a l  a s ien to  de v á lv u la ,  porque se supera por l a  p res ión  e l 

e fec to  d e l m uelle 2 k .  A s í pues se c ie r r e  también e l segundo 

camino de paso .

Mediante la  p re s ión  creada en e l canal 20 

se consigue que e l  émbolo k c ie r r e  prácticam ente s in  choque c 

p re s ió n , autogobernario, y a s í  se ahorre también de un choque 

de p re s ió n  a l a  manguera. Mediante e l a r r a s t re  d e l émbolo k 

a su p o s ic ió n  de c ie r r e  e l  f lo ta d o r  se le v an ta  súbitamente 

desde e l  l íq u id o  a su s itu ac ió n  f in a l  su p e r io r , que está  r e ­

presen tada con l ín e a s  de t ra z o s  lle n o  en la  f ig u ra  1.

Ahora se detiene l a  a lim entación  d e l l í q u i ­

do en la  tu b e r ía  de lle n a d o . A causa de l a  p res ión  reducido  

- en e l cana l 20 se abre la  v á lv u la  21 in t e r io r  cuyo m uelle 2k 

está  dimensionado a la  p re s ió n  deseada. Una pa rte  d e l liq u id e  

que se encuentra en e l canal 20 flu y e  por l a  v á lv u la  doble  16
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a b ie r ta  sa lien d o  d e l d e p ó s ito , penetrando en e l  canal 20 

a ir e  m ediante e l  que se reduce mas la  p res ión  a l l í  r e in a n te . 

Debido a es to  se hace menor e l  e fe c to  de la  p res ión  sobre la .  

s u p e r f ic ie  l a t e r a l  d e l embolo k y  e l  émbolo puede le v a n ta rs e  

debido a l m ovim iento de re to rn o  d e l  f lo ta d o r  a l n iv e l  d e l 

l íq u id o ,  de manera que la s  abertu ras 17 d e l c i l in d r o  3 quedan 

parc ia lm en te  l ib r e s  y pueda f l u i r  la s  r e s ta n te  can tidad  de 

l íq u id o  de la  manguera por la  pequeña secc ión  de paso, entran 

en e l  d e p ó s ito . A s í pues se g a ra n tiza  e l va c iad o  autom ático 

de la  manguera una v e z  deten ida  la  a lim en tac ión  d e l l íq u id o .

La v á lv u la  22 e x te r io r  rep re sen ta  una medida 

de seguridad  a d ic io n a l. E l deposito  puede l le n a r s e  con un l i ­

quido que esté  a p re s ión  o con un l íq u id o  que f lu y a  por fu e r ­

za de gravedadi creándose en cu a lq u ie r  caso en e l canal 20 

una p res ión  h id rá u lic a  en la  fa s e  f i n a l  d e l l le n a d o . Pero po­

d r ía  o c u r r ir  que a l  r e l le n a r s e  por ejemplo con una regad e ra , 

un depósito  ya lle n o  dotado ',de un d is p o s it iv o  de seguridad  

contra llen ad o  excesivo , cuyo émbolo s ie n ta  sobre la  s u p e r f i ­

c ie  de as ien to  cónico d e l c i l in d ro  3 Y c ie r r a  a s í  e l prim er 

camino de paso, no se produce naturalm ente en e l  canal 20 nii. 

guna p res ión  h id rá u l ic a , de manera que l a  v á lv u la  in t e r io r  21 

no puede c e r ra r . Entonces e l l íq u id o  pasa por l a  v á lv u la  do­

b le  16 a l  d epósito , y e l n iv e l d e l l íq u id o  en e l depósito  a s -  

. ciende hasta que e l  f lo ta d o r  12 p res ion a  completamente e l 

• vástago de v á lv u la  25 de l a  v á lv u la  e x te r io r  22 y c ie r ra  a s í  

; e l paso de l íq u id o  por la  v á lv u la  dob le  16. Esta medida de 

. seguridad  ad ic io n a l puede a d q u ir ir  también ve loc id ad  cuando, 

' - . l a  v á lv u la  21 in t e r io r  está  de fectuosa  por cu a lq u ie r  motivo

La v á lv u la  doble 16 o frec e  una v á lv u la  21 

in t e r io r  y una v á lv u la  22 e x te r io r .  En e l cuerpo de la  v á lv u ­

l a  21 in t e r io r  está  enroscado un aro de a ju s te  28 con un r e -
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sa lte  28b in terior en forma de an illo . El aro de ajuste- 28 tiene un 

record 28a dotado de rosca exterior y enroscado en el cuerpo de la  

válvula 21 in terior, y una superficie anular 28c sin rosca. La super­

f ic ie  anular 28c presenta un diámetro exterior mayor que la  del record

28a formado de rosca exterior.

El p la t il lo  de válvula "23 de la  válvula 21 in terior, que 

se mantiene en su situación mediante dos muelles de retención-32, es 

desplzable axialmente en el asiento de la  válvula 21 in terior mediante 

una presión hidráulica y contra e l efecto de un muelle 24. Uno de los 

extremos del muelle 24 se apoya contre el p la t il lo  de válvula 23 y e l 

otro extremo del muelle 24 se apoya contra el resalte 28b del arco de - 

ajuste 28. El vastago de válvula 25 de la  válvula exterior 22 es 

presionable al asiento de válvula de la  válvula 22 exterior, mediante 

e l flotador 12 levantado, contra, e l efecto del muelle 26. En ésto el 

muelle 26 se apoya con uno de sus extremos contra la  válona del vásta- 

gb de válvula 25 y con su otro extremo contra el resa lte  28b del aro

Al enroscarse el aro de ajuste 28 en el cuerpo de la  vá l­

vula 21 in terio r, se comprime el muelle 24, de manera que aumenta su 

efecto sobre e l p la t il lo  de válvula 23. Correspondientemente aésto 

se necesita una mayor presión hidráulica para llevar al p la t il lo  de 

válvula 23 el asiento de válvula contre el efecto del muelle 24. La 

fuerza del muelle 24 puede hacerse mayor o menor de este modo mediante 

enroscamiento o bien desenroseamiento del aro de ajuste 28 en el cuer­

po de la  válvula 21 in terior.

La superficie anular 28c del aro de ajuste 28 esta dotada 

en su lado exterior de una marca 3^ en forma de an illo  que transcurre 

por toda la  p e rife r ia  del mismo, y que mediante enroscamiento o bien 

desenroseamiento del aro de ajuste 28 puede ponerse en línea con tra ­

zos 29 existentes en el lado exterior del cuerpo de la  válvula 22 ex­
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te r io r .  La separación entre dos trazos 29 contiguos representa una 

vuelta completa del aro de ajuste 28. Una vuelta completa del aro de 

ajuste 28 se aprecia también mediante una marca 31 practicada en la  ca­

ra ex terior de la  superfic ie  anular 28c y que transcurre transversal­

mente a la  marca 3o *

Una vez ajustado el aro' de ajuste 28 al montarse el dispo­

sitivo  de seguridad contra llenado excesivo en el depósito de líquido  

se inmoviliza e l an illo  de ajuste 28 en posición mediante un-tornillo de 

bloqueo 27.

El dispositivo descrito anteriormente trabaja de forma com­

pletamente automática, de manera que una vez detenida la  alimentación 

de líquido por el conductor no tienen que tomarse ninguna otra medida, 

tales como aireado de la  manguera, esto se consigue mediante la  funciór 

de la  válvula in terio r. La válvula exterior representa una medida de 

seguridad adicional contra llenado excesivo.

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, así
a

como la  manera de rea lizarse en la  práctica, debe hacerse constar que 

las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modifica­

ciones de deta lle , en cuanto no alteren su principio fundamental.
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RE IVIND XC AC IONES

1 .- Perfeccionamientos en d ispositivos automáticos de se­

guridad contra llenado excesivo de un depósito de líqu idos, para su 

incorporación en la  tubería de llenado de un depósito de liqu ido, espe­

cialmente de un tanque subterráneo, del tipo que comprende una carcasa 

enroscable en la  tubería de llenado, un c ilindro  que está cerrado 

por arriba mediante una tapa y presenta en su parte in fe r io r  abertu­

ras y está circundando a separación por la  carcasa, de manera que en­

tr e  la  carcasa y e l c ilin d ro  S.e forma un canal para e l líqu ido, un 

émbolo móvil en vaivén en e l c ilin d ro , cuyo vástago de émbolo está 

acoplado a un flo tador dispuesto por f  era de la  carcasa, caracteri­

zados porque las aberturas al llenarse e l deposito con liqu ido, se 

cierran mediante e l énbolo que se mueve hacia abajo, de manera que 

se va creando escalonadamente en e l canal una presión del liqu ido, 

y porque en la  pared de la  carcasa y por encima del c ilind ro  se in­

corpora una válvu la doble cuya válvu la in te r io r , que está comunicada
i

con e l canal, s irve  como válvula de vaciado y la  válvu la exterior 

que es accionable mediante e l flo tador, s irve  como válvu la de c ie rre .

2 .-Perfeccionamientos según la  reivindicación  1, caracte­

rizados porque en e l cuerpo de la  válvu la in te r io r  se enrosca un 

anillo de ajuste con un resa lte  in te r io r  en forma de a n illo , e l cual 

s irve  para e l apoyo del muelle de la  válvu la in te r io r  así como del

muelle de la válvula exterior.

3«- Perfeccionamientos según la reivindicación 2, caracte­

rizados porque el anilla de ajuste tiene un racord dotado de rosca ex­

terior, enroscable en el cuerpo de la válvula interior, y una super­

fic ie  anular exenta de rosca que está dotada de marcas y presenta un 

diámetro exterior mayor que el del racord.

4 .-Perfeccionamientos según las reivindicaciones anterio­

res, caracterizados porque cuando e l llenado del depósito de un l í -

f l |
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quido, que está bajo presión o que fluye al deposito ¿or su propio 

peso, e l c ie rre  ejecutado por e l émbolo se in fluencia primero por e l 

movimiento hacia arriba del flo tador . y en su fase f in a l por la  pre­

sión del liqu ido que se va creando en e l canal, la  presión que se va 

haciendo cada vez mayor en la  fase fin a l actúa sobre la  superfic ie  la ­

te ra l v e r t ic a l del émbolo por las aberturas del c ilind ro  hasta que e l 

émbolo ha llegado a la  posición dé c ie rre  cerrándose -también la  válvu­

la  in te r io r  por la  presión reinante en e l canal.

5 .-  Perfeccionamientos_en d ispositivos automáticos de segu­

ridad contra llenado excesivo de un deposito de líqu idos, ta l y como 

queda sustancialmente descrito en la  presente memoria e ilustrado en 

los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 13 hojas escritas a máquina por una

sola cara.
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