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:-ﬁonde Cat representa un catién intercambisble por calcio con

emrw o

Uno de los problemas mds actuasles en la industria de
los agentes de lavado y de limpleza es la sustitucién parcial
o total de los fosfatos Qque ligen complejemente el calcio,-hastq '
ahora empleados, por otra sustancias. En la literatura, por
ejemplo, en la publicacidén de patente alemena DOS 24 12 837
se describen procedimientos pera lavar y limpiar materiales sé=-
lidos, especialmente textiles, asi como agentes de lavado y de
limpieza adecuados para la realizacidn de los procedimientos,
en los cuales el papel de los fosfatos ligadores en forma comple
ja del calcio, es-asumido total o parcislmente por silicatos de
boro o de aluminio‘capacitados para liger el eamlecio, finemente
repartidos, por lo-general'conteniendb agua ligads, hidroinsolu-
bles. '

Se trata aqui de compuestos de férmula genefal I

(Catz/nO)x . Me,0, . (S10,) (1)

l2 valencia n, x es un nimero de 0;7 - 1,9, Me significa boro o{
aluminio e y significa un mimero de 0,8 - 6, preferentemente %
de 1,3 - 4. )

Como catidén entra preferentemente el sodio en conside-i
racién, pero tembién puede estar sustituido por litio, pbtasio, %
amonio o magnesio, asi como por los cationes de bames orgdnicas
hidrosolubleé, por ejemplo, por ayuéllos de sminas primerias, ?
secundarias o terciarias, o bien alquilolaminas con un méximo

de 2 dtomos de carbono por resto alquilo, o bien como méximo

]

3 atcmos de carbono por resto alquilol.

Los compuestos capacitados para liger calcio, erribe
definidos, se denominan a continuacién para mayor sencillez
“gjilicatos de aluminio"”, Esto vale especialmente para los sili-

catos de aluminio sédico a emplear con preferencia; todos los

et o1 rommsi B e toe ¢
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dutoe indicados para su empleo segin la presente invencién y

todos los datos referentes a su obtencidn valen en forma corres-
pondicnte para la totalidad de todos los demds compuestos arriba
definidos, ; ' ‘ s f'

Los éilicatps de sluminio especialmenie adequﬁdos paral
su empleo en agentes de lavado.y_de limpieza tienen una éapaci-.é
ded ligzadora de calcio de, preferentemente, 50 a 200 mg de .
Cal/g de silicato de aluminio anhidro. Cuando a. continuacidn se
haga referencia al silicato de aluminio libre de agua se ex@resq
con ello el estado.de los silicatos de aluminio gue se logra

después de secarlos durante una hora & 800°C. En este secado se

retire pricticamente en su totalidad el sgua adherida y el agua

ligada.

En le preparacién de agentes de lavado y de limpieza;é
donde ademés de los componentes usuales.para tales medios estdn
rresentes los gilicatos de aluminio afriba definidos, se parte'.
ventajosamente de silicatos de aluminio que estén himedos, por
ejemplo; provenientg de su obtenpién. Aqui se mezolan los com-
pues tos humedos como minimo con une parte dé los demds componen-
tes del‘agenté a preparar y la-mezcle se transforna en el agen—

te de lavado o de limpieza terminado como producto final, por

ejemplo, en un producﬁo capaz de fluir. ‘ !

Dentro del margen del proceso de obtencién enterior-
mente bosquejado para los agentes de lavado o de limpieza se su~—~
ninistran, o bien se empleen, loa silicatos de aluminio, por
ejemplo, como suspensiones acuosas o tortas de filtracién hime- f
das. Aqﬁi serian deseablgs ciertas mejoras en las propiedades de,
suspenaibn, por ejemplo, en la estabilidad de la suspensién y en;
la aptitud para su bombeo .de los silicatos de aluminio en faso |

acuosa. . ' ?
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Se ha descubierto ahora que determinados compuestos
tienen en un grado muy determinado la capacided de estabiliger
las suspensiones de los silicatos de sluminio ligadores de caléi
cio de arriba de manera gue éstas mismes, hasta con elevados
contenidos en sélidos, se mantienen durante largo'tiémpo_ésta—
bies, en caso deseado hasta précticamente ilimitademente esta- -
bles y que tamhiénbdespués de un lafgq-tiampo de reposo se pue— b

den bombear avdn impecablemente. Sorprendentemente se ha demos— -

rantener bombeables hasta a los silicatos de eluninio hiémedos,
que tienen un contenido de égua de hn,70-% y menos, _précticenen~ '
te zndependiente de su tlempo de reposo, lo que ers hasta ahora
1mnosible. En todas las indicaciones de porcentaaes se trata de

% en peso.

" E1 objeto de 1a{inyenei6n.aon suépénsiones acudsas,
bembesbles, estables, adécuadas 6omo suspensiones de aimacena- :
mlento, de sillcatos 1nsolub1es en agua capacitados pera ligar i
el calcio, que se caracterizan porque, referido al peso total
de la suapensién ‘acuosa contlenen-

4) 20 - 55 de silicatos inaoluhles en agua, capacltados parsa
liger ca*clo, finamente particulados, conteniendo sgua ligads,
de férmula general '

B e e R L ST

(Catz/ ) . ﬁ9203 .‘(Sj.o.z)y _ (1)

donde Cat significa un catién intercambigble por calcio con la
valencia n, x es un numero de 6,7 ~ 1,5, Me significa aluminio
o boro € y es un mimero dé 0,8 - 6, preferentemente de 1,3 - 4,
¥ . : . . .

B) 0,2 ~ 5,0 % de como minimo un compﬁeato del grupo de le si- !
guientés clases de suztancies comb agente de dispergién: ' i
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B 1. los productos de adicién de 1-3 moles de 6xido etilénico u |
éxido propilénico, o de 0,5-3 moles de glicido e 1 mol de una |
N-(8lquil/elquenil)-alcandiamina monosustituida con 8~24 &tomos i'
de carbono en el grupo alquilo o bien alquenilo y 2-6 dtomos de
cerbono en la alcandiamine;

2.2. loe productos de adicién de 0,5-3 moles de éxido eti'léniéo,i!
éxido propilénico o glicido y 1 mol de un compuesto obtenido

por reaccién de E&-caprolactama con una alcandiemina N-mono- o

R
N\

R’

N - (cnz)n - N, . (11)

dcnde R significae un resto hidrocarburo alifdtico, saturado o
insaturado, de cadens recta o ramificada, con 8-18 dtomos de | ’
carbono, R’ significa hidrégeno o un resto hidrocarburo alifdti-
co con l-4 é_tomos de cafboﬁo, n representae un mimero entero de

2-6, preferentemente 3, ¥y ascendiendo la proporcién molar entre
glcandiamina N~sustituida y & -caprdiactama a 1:1 hasta 1:10;

B 3. las hidroxislquilemines de férmule III

r-cH CH—R? 14
l , (CH,CHO) -H - (111)
- n )
0=( C.HZ?IZO)m-H A—N\ g
R (CH,CHO) -H :
[+]
R™ g

donde Rl significa un grupo alquilo con 1-16 dtomos de carbono, l
R® significa hidrégeno o un grupo alquilo con 1-16 4tomos de :
carcono y la suma de los 4tomos de carbono de.los grupos alguilo.
Rl y R2 se encuentra en la zona de 6 a 20, preferentemente 8 -

18, y en el caso de R2 = H el grupo alquilo RJ' posee 6-16 étomos?

s
H
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4 significe hidrégeno o metilo, y m, n y o tienen

loa valores numerales 0 6 1-3, y el siumbolo A represenfa: (1)
una valencia C-N sencilla o uno de los grupos (2), (3) y (4)

de cezrbono, R

: R3 ] g3
L i
(CH) _—— (cE) —
. / / '4
(2) 4 (3) RY .
Rt \ B |
(CH,CHO) —H (CB)_
; P y x (cgafno)r-ﬂ
. s
R3
|
,(ca)x_-—.-
3 R
(4) = 23 " /(CHZ&HO)B—H
AN y (cH) _—N 4 :
(CH) —N 1?4 (CH CHO) &

(CHQCHO)ufH

3

con los significados R” = H y/o CHB’ x=26, y=1-3, Y Py Q

ry s, t, u en cada caso 0 § 1-3, bajo la condicién de que en

cada agrupacién de polialquilenoxi -(CHa-CHR4-O)- el sustituyen@ '

te r* puede significar en forma unitarie o mixta hidfégeno o

4

metilo, y en el caso de que R' signifigue unitariamente metilo,

§

la suma de todos los némeros de Indice m a u existentes sea co- ;

mo méximo el mimero 5, preferentemente el mimero 1 6 2; ¥

B 4. los productos de adicidén de 1 mol de etilenglicol y 1 mol
de un 08~022-epoxialcano en posicidén final o interior, y sus
productos de adicidn con 1-6 moles de déxido etilénico.

El pH de la suspensiones se encuentra por lo general
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.soluble en ague segin B 1 - B 4 es superior a aproximademente un
1 %. La proporcién del facilitador de la disolucién en la sus-

‘proporcién del agente de estabilizacién. Los compuestos adecua-

B arribé mehpionados:

-

entre unos 7 y.12, preferentemente entre 8,5 y 11,5,‘en la mayo-
ria de los casos por debajo de 11.

_Los compuestos aﬁteriormehte mencionados son los com-

ponentes esenciales de las suspensiones de la presente invencié
Sin embargo, también pueden esfar-contenidos ulteriores compo- nr
nentes, asi, por ejemplo, esi llemados facilitadores de la di-
solueidn, es decir, compuestos que me joren la solubilidad de los
egentes de dispersién agregedos a la fase acuoss. La adicién

de suastancias facilitadoras de la diaoiucién por lo general no .
es neceseria, pero puede estar, sin embargo, indicada cuando la
concentracién de empleo de un'aggnte de estabilizacién sélo poco

pensidén total puede'gncontrhrse en la misms magnitud como-la .

dos como facilitadores de la’'disolucién son en general conocidos
por los especislistas; entre éstos'se encuentran los disolventes
tales oomo, por ejemplo, sulfdéxido dimet{lico y agentes hidrotré
picos, taleS‘cdmo; por ejemplo, écido'behcenosulfénico, dcido
toluenosulféniéo,'écidO'xilenosulféhico o bien.éug sales hidro-
solubles; también es adecuado el sulfato octilico.

En todas las indicaciones respecto a la "concentracidén|
de los .silicatos de aluminio", al "contenido en sdlidoa? 0o al V
contenido en "sustancia activa® (AS) =e hace referencia al esta-
do de los silicatos de aluminio que Be logra despuds de secarlos
durante una hora a 800°C. En este secado se elimina précticementp
en su totalidad el agua adherida y ligadé.

Se describen ahora con mds detalle los compuestos A y

o e v s e

En los silicatos de aluminibwdel componente A a (-1 |
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'criqtalizados. Los silicatos de aluminio pueden ser productos

~de estructura estratiforme, como la montmorillonite, presentan

plear ge pucde tratar de productos amorros o de productos cristJ .
linos, pudiéndose emplear, najuralmente, también mezclas de pro--I

ductos amorfos y cristalinos y tembién productos percialmente

de origen natural, pero también productos preparados sintética—

mente, ddndose preferencia a los productos preparados.ainxéticaf
mente. '

U A ——

i
La obteﬁcién se puede efectuar, por ejemplo, por resc-
cidn de silicatos hidrosolubles con sluminatos hidfoéolubleg.
en présencia de agua. Para esta finelidad se puedén mezclar en-
tre si las- soluclones acuosas de los productos de partida o ha- »
cer reac01onar un componente presente en estado sélido con el ;
otro componente presente como solucidén scuwosa. También med:l.antevi
mezela de ambos componentes presentes en estado s6lido se obtie-
nen, en‘presencia de agua, los silicatos de aluminio deseados.
;ambién de Al(OH)3, A1293 é 3102 se pueden obtener por reacbidng,
con soluciones de silicato o biep aluminato alcalino los silicaﬂ-
tos de eluminio. La cbtencién se puede efectusr también segin |
otros procedimientos conocidos. En especial se refiere la in-

vencidén a silicatos de aluminio gue, contrario a los silicatos

una estructura de rejilla espacial tridimensional.

La capacidad ligadora de calcio preferente, que se en—
cuentra aprox;madamente en la zona de 100~200 mg de Cal/g de
AS, en la meyorie de los casos en unos 100-180 mg de Ca0/g de

As se halla, ante todo, en los compueatos de la composicidns

0,7 -1, l Na20 . A1293 - 1,3 -3,3 SiOz.

Este férmula de sumas comprende dos tipos de estructu-

ras de cristal diferentes (o bien de sus productos previos no %
eristalinos), que también se diferencian en su £éfmula de sumasﬁ
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‘silicatos de aluminio secados a temperaturas medias, por ejem-

Son éstas:

a) 0,7 - 1,1 Na20 . A12Q3 . 1,3 - 2,4 5102

Las diferentes estructuras del cristal se aprecian

en el dlagrama de difrraccién de rayos X. o !

El silicato de sluminio amorfo o cristalino, presente
en suspensién acuosa, se puede separar por filtracidn de la so-
lucidn écuosa que queda y secar a temperaiuras de, por ejempio,
50 - 400°C. Segin las condiciones de secado contiene el producto‘

més o menos sgua ligada.

Tales tempergturas de secado fan altas no son pof 1o
generazl recomendebles; convenientemente no se soﬁrepaaé de. los
200°C si el silicato de aluminio estd previsto para su empleo
en agentes.-de lavado y de limpieza. Los silicatos de aluminio
no necesitan ser en absoluto secados después de su obtencidn

para le preparacién de una suspensién segin ia presehte inven- i
cién; mds bien se puede -y esto es especlialmente ventajoso -
emplear un silicato de sluminio dun himedo segin proviene de

su obtencion. Para la preparacién de las suspensiones aegun la g

prcsdnte invencién 86 pueden emplear, ain embargo, también los ;

plo, a 80 - 200°C, rars retirar el agua liquida adherida.

. wm———

, El tamafio Ge particuié de las distintas partfculas
de silicato de aluminio puade ser distinto y encontiarsé, porx
ejemplo, en la zona entre Q,lju y 0,1 mm. Este indicacién se
refeire al tamafio de particula primaria, es decir, al famaiio
de las particulas que se obtiene en la precipitacidn y en caso
dado ulterior cristelizacién. Con especial vantaja.se emplean
silicatos.de aluminio que coﬁo_minimo en un 80- % en peso se com~
ponen de vart{culas con un tamaiio de 10 a 0,0;/u, eSpecialmente

i
i
5
|
A
|
!
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la formacidn de pa.rticulas secundarias. L

| lendiamine, hexametilehdiéminé; _etc., donde en el caso de la

‘ =10-

de & - 0,1 }1 Ventaaosamente estos silicatos de alumim.o no
contienen ya ningunas perticulas primaries o bien secunﬂarias
‘con didmetros superiores.a 30 ) p1. Como particulas ‘secundaries -
se es:l.gnan las particulas que se han formado por algomeracién

de las- partieulas pnma.nas a estructuras mayores. Lo més :I.mpor- ;-

tente es la zona entre aprox:.madamente 1y10 P

COns:Lderando 1a aglomeraeién de las- part:[culas prima-
rias 2 estructuras meyores se ha acred:.tado especn.a]mente el
empleo dé sil:.catos de alum:l.m.o aun hﬁmedos segd.n provienen
de 8 obtenclén, ya que se -ha observaao que al: emplea.r estos'
productos sin imedos se evite précticamente en au totalidad b

——-—e

_ S:.gue e continuacién una deseripci6n més detallada
de los compuestos que, eegti.n la presente invencién, -ae emplean .
como componente B: - o ‘

En los productos de adicidén deaignados como clase de
susta.ncia Bl de 1-3 moles de 6xido etilénico u 6x:!.do propiléni- ;-
co 0 bien 0,53 moles de glicido a 1 mol de ung N-(alq_uil/alquo—-
nil) -alcandlamina monosustituida se trata de productos en sf .

i
conoe:.dos, ‘que se. obtlenen haeiendo reaccionar una alcandiamma |

'N-sust:.tuida por un gmpo alquilo o alquenilo, tal como, por ;

ejemplo, etand:.amina, 1,2-y 1 »3-propandiemins, 1, 4-buta.ndia.mina§. ‘
1,5-pentandiemina 6 1, 6-hexandiam1na con el correspondiente 6Jd.- '
do alquemco en presencia de un catalizador (véaae Houben—’ﬂeyl, |
"Methoden der orgam.schen Chemie" 48 edicién, XI/J., pégines
311-314 (1957) o la patente US 2 695 314). En lugar de la deno-
minscién “eloandiamine’ tembién és usual 1s denowinecidn "alqui-
lendiamina“, aé decif, las denominacioges etilendiéiiha, propi-

propilendiemina se.ha de diferenciar entre el d_.eriv"'adb 1,2 y el

i
s
H
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'ejemplo, por nitracién de parafinas de cadens rects a través de
las nitroparafinas no en posicién final que se forman primera-

(EO = éxido etilénico, PO = 6xido propilénico); N-cocoalquile-

derivado 1,3. En el presente caso tienen preferencia los produd-
tos de alcoxilacidén de una alquil- o alquenil-l,3~propilendia-
mina N-monosustituida. En la reaceidén con 3 moles o menos de 3
moles de 6xido alquénico se forman por la reaccidén de los 3 dto-
mos de hidrégepo existentes en total en los dos grﬁpos amino

los correspondientes derivados de N-(thidroxialquiio). La for-
macién de cadenss de polialquilenglicbléter précticamente no se
presenta bajo las condiciones de reaccién.

Los grupos alquilo o bien alquenilo de los compuestos
segiin Bl presentan 8-24, preferentemente 12-18 dtomos de carbonol.
Preferentemente se trafa aqui{ de grupos aliféticoa,‘aaturadba 0
insaturados, de cadena recta, tales como, por ejemplo, del grﬁ~
po laurilo, miristilo, pélmitilo, palmitoleflo, estearilo,
oleilo, behenild,'etc. En la préctica, se da preferencia a los
compuestos con determinados mérgenes de longitud de cadena de
estos grupos, tal y como se obtienen en la elaboracidén de mezclal
de dcidos grasos natursles y sus productos de hidrogenacién.
En lugar de las aminas grasas de fuentes naturales se pueden em-—
plear como productos de parfidé, 9in embargo, también otras
aminas primariss con un resto de hidrocarburo coiregpondiente,
por ejeﬁplo, las alquileminas primariss que se obtienen,por

[——

mente. Representantes tipicos de la clase de sustancias Bl son,
ror ejemplo, los compuestos N-dodecilw~l,3-propendismine + 1 EO,

N-dodecil=l, 3~propandieming + 2 EO, N~-cocoalquil~l,3-propandia-
mina + 1 PO, N-cocomlquil~-l,3-propandiemina ¢ 2 PO, N-seboalquil-
1,3-propandiamine + 3 EO, y N-tetradecil-l,2-etandiamina ¢ 2 EO

1l,3-propandiemina + 1 glicido.

Los agentes de dispersién 6 bién de estabilizacidn de !

|
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: POr la publicacién alemena DOS 23 47 932, que se obtienen prime-!

le clase de sustancias B2 se trata de los compuestos conocidos .

remente por reaccién de ung alcandismina N-mono- o disustituida .
por grupos alquilo-o alquenilo de la £érmula II arriba indicada

y Elcaprolaotama en proporeidén molar 1 : 1 hasta 1 : 5, espe-

cialmente 1 : 1 hasta 1 : 3, y alcoxilacidén a continuscién de

este primer producfo de reaccién con 0,5 « 3 moles de Gxidd et;—?

lénico, 6éxido propilénico o glicido.

De las alcandieminas sustituides de férmula II entran
en consideracién domq compuestos de partida, por ejemplo, los
compuestos N-dodecil-l,2-etandiamina, N-dodecil-N~etil=l, 3=pro-

o——— ¢ ..,-._——._

pandismine, N-decil-l,3-propendismina, N—decil—l;4-bntandiaﬁ1ﬁah

N-tetradecil-l,6-hexandiamina, N-cocoalquil-l,3-propendiamina, E
N-seboalquil-l, 3-propandismina, etc. Como productos de la clase :

invencidén son de mencioner, por ejemplo, los productos de reab-

cién de N-dodecil-l »3~propandiamina 4 E;caprolacféﬁa (L:2)4¢
1l EO, o b;en + 2 EO, o bien 4+ 3 EO; N-cocoalquil-l, 3-propandiami
na 4 é-eaprolactama (1L : 2) + 2 EO, N-cocoalquil-l,3~propendia~
mina + £-caprolactama (1 : 3) + 1 EO, N-seboslquil-l,3-propan-
dismina + &-caprolactama (1 : 3) + 1 EO.

Las hidroxilemings de férmula IXI, empleadas segin

de sustancias B2 especialmente utilizables_segﬁn la presente ' %-

le presente invenéién como clase de sustancia B3 se refieren a
compuestos que se han obtenido en una reaccidén de una o de dos

etapas de epoxislcanos en posicién final o en posicién interior | -
después de hezber reaccionado primeramente con une mono- o dieta-!-

nolamina 0 bien con una mono- o diisopropanolamina, con amonia-
co, una alquilendiamina, polialquilenpoliemina o hidroxialquil-
poliamina y, en parte, a continuacidén estos productos de adicién

se etoxilaron y/o propoxilaron en la segunda etapa. Tienen pre- :
ferencia 103'producfos etoxilados, es decir, aquellos compuestosi;~

l

|
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de férmula III, donde r? significa hidrégeno. ‘ - g

Los epoxialcanos eﬁpleadoa como pfoductoa de partida
se obtienen en forme en si conocida de 1aabcorrespondientésrble;g'
finas o bien mezclas de olefinas. Los epoxialcanos en poaicidn
interior se obtienen, por ejemplo, por epoxidacidn de mezclas
de olefina, que se obtuvieron por deshidrogenaoi6n catalitica o
por cloracién/deshidrocloracién de parafinas lineales y extrac-
cidn selectiva de las monoolefinas. Las monoolefiﬁas.éon éhlace
doble en posicién interior se pueden obtener.por isomerizacién
de o{~olefinas. '

. &= 6 1,2-epoxialeanos se obtiehnen a través de.
q-monoolefznas, que se han obtenido, por e;emplo, por polineri~"
zacién de etileno con compuestos de aluminio orgénicos como ca-'A'.
talizadores o por cracking térm;co de cera de parafina. Para la'-
obtencién de las hidroxia1Qnilaminas de f6rmula 1II se emplean i
preferentemente monoolefinas en posicién final con longitudes

de cadena en la zona de 012 18' _ -

Monoolefinas de posicién interior. empleadas preferen-

temente con una fraccién~cll-cl4 ¥y una fraceidn 015 1g tienen

la siguiente distribucidén de longitud de cadenss:

Fraccién 011-014 - | éll-olef;nae'aprox.'zz % en peso -i
C ’Clé~ole£ina$ aprox. 30 % en'peso ;

013-ole£iﬁas aprox. 26:% en peso

C,4-olefinas aprox. 22 % en peso.

Fraccién C, .~C o 'C,s-olefinas eprox. 26 % en peso

15718° - o1 |
- , cls-olefinaa aprox. 35 % en peso

017-olefings aprox. 32 % en peso

claeolefinas aprox. T % en peso.’

‘En las hidroxialquilamings de f£érmuls III, que repre=-
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donde Rl significa un grupo alquilo con 1-16 4tomos de carbono, °

‘R4 significa hidrdgeno o metilo, preferentemente hidrdgeno,

: i
~les &l simbolo A significa una valencia C-N simple se trata de |
: S !

_compuestos que se obtuvieron por reaccién de epoxialcenos em po-i

14~

sentan los derivados de aslquilendiaminas, polialquilenpoliaminas
o hidroxialquilpolisminas, se trata de productos de reaccién

de los.epoxialcanoslen posicién f£inal o bien en posicién inte-
rior con, por ejemplo, etilendiamina; prOpilenhiam;na, trimeti-

| - ————— A 88 & i o ircm i .

lendiamina, tetrametilendiamina, pentametilendiamina, hexameti-
lendiamina o bien dietilentriamina y trietilentetfamina, 0 bien
hidroxietil~ o hidroxiisopropil-etilendiamina. Tales hidroxisl-
quileminzs estén representadas por la férmula IIIa:

R'-cg ———car? gt

| (CHZCHO)n-H (1IIa)
0H . A-N ‘
N 1;!4

(CHZCHO) O-H

4t o p————. e Pt e cur e

]

i

Rz“éignifica hidrdégeno o un grupo alquilo com 1 - 6 dtomos de
carbono y la sume de los dtomos de cafbono'én R1 y R2 se encuen-—
tra en la zona de 6 - 20, preferentemente 8 — 18, y en el caso ;
de R = H ol £rupo alqﬁilo_Rl tiene 6 - 16 Atomos de carbono,
A'aignifica uno de los grupos (2), (3) y (4), arriba dgfinidoa,‘
¥ los nimeros de indice n ¥y o asi como p hasta u en 4 tienen el

valor O ¢ 1. ' '

i
g
!
i
i
i

Estos productos de edicién se pueden haber reaccionado:

1]

en une segunda etapa con un 4xido 02— 0 03-alquileno, preferen- %_

temente con 6xido etilénico,

En las hidroxielquilaminas de f6rmula III, que se ;
derivan de epoxialcanos en posicién finsl (R2 = H) y en los cua-

|
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sicién final con mono~ o dietanolamine, o bien con mono- o diiso
propanolemina, o las polioxialquilenglicolaminas de cadena més
larga correapondientes y, en caso dado, ulterio: eto;ilacidn
y/o propoxilacién. Estas hidroxialauilaminas correésponden, por
lo tento, a la férmula IIIb ‘ , ﬁ

r?

) .
(CH20H9)nﬂH - |
RY—CH-CH_ N S , (IIIb)
, 2 R4 .
., b .
| I 1}4 (CH20HO) O-H
0~(CH,CHO) -1

donde R* significa un grupo alquilo con 6 - 16'étpmos de carbo-
no, R4 significa hidrdégeno o metilo, m tiene el valor numeral 0
6§1-3, ynyo, en cada caso, tienen los valores numerales
061~ 3, donde la suma de n + 0 es como mfnimo de 1.

En los correspondientes derivados de los epoxialcanos
de posiéién interior estén cohprendidos por le férmula III,
cugndo A signifiéa una velencia simple, especialmente los com~
puestos que se obtienen en la reaccidn de una sola etapa por
adioidn de, las mono= o dialcanolaminas derivedas de 6xido etild-
nico u éxido propilénico, o bien de las mono- o bis-hidroxialco-
xiglquilaminas, o bien de las mono- o bis-hidroxiélcdxi-élcoxi-
alquilaminas, 0 de amoniaco, Estos productos de adicién pueden
estar adicionslmente otoxilados o propoxiiados. Les hidroxisl-
quilaminas resultantes corresponden, por lo tanto, e la férmula

Illc
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rY—cH — CH-R® E,l4 .
n"' | (cB,CHO) H (111¢)
o I ) ' '
0-(CH,CHO) -H - N 4
(CHZéHO) S

donde Rl vy 32 representan grupos alquilo con 1-16 &tomos de car-'
bono y la suma de los 4tomos de cerbomo en rt y'Ra se encuentra |
en la zona de 6 - 20, preferentemente 8 - 18, R4-significa hi-
drégeno o metilo, y donde m, n y o tienen los valores numerales .
0 6 1-3, preferentemente ﬁ el valor numeral O y le suma de

n + o como minimo el valor numeral 1, eapecialmente el valor M-
merel entre 2 y 5e ‘

Los productos de férmula IIIc con el szgnificado
= 0 se obtienen bien por resccidén del epdxldoalcano

1 2 , "

R ~CH-——>9H4R _ S
7 o . - [
con la zmina primeris o secundaria, i
: _ i
pt :
CH,CHO)_H !
/( 2 4 n. i
HN R

N ]
(CHZCHO)O—H

donde los sustituyentes y los mimeros de indice en estas férmu- %f
les tienen los mismés significados como en la férmula IXIc, o©
también por etoxilacién o propoxilacién de los productos de adi- ;
cibn obtenidés en la primera etapa del epoxialceno con mono=— o f
ﬂialcandlémina, bajo condiciones alcalinas, efectuéndqse le al~- ;
coxilacién no en el hidroxilo en la posicién fS . Tienen prefe-'i
B

rencia los productos con g = hidrégeno.
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Las hidroxislquilaminas de férmula IIi (o bien de las !
férmulaes IITa, IIIb y IIIc) representan debido & su estructurs
y forma de formacidén por regle general unss mezcles. Aai,en los :
derivados de los epoxialcanos de posicidén interior, la posicién
de los sustituyentes vecinales estdn repertidos a través de o= |
da la cadena, siendo los epoxialcands ademds en la maeyoria de
los casos fracciones de un margen de longitud de cadéna deter-
minado. Ademds, en la reaccidén de 1os epoxislcanos con las
poilaminas se formen mezclas debido a que eétas polieminas pue~
den reaccionar con uno de sus grupos amino primarios o secunda-
rios. Pinelmente, conduce también la alcoxilacién forzosemente

a mezclias de productos,

Preferentemente se emplean, segin la presente inven-
cién, aquellas hidroxialquilaminas de férmula III, cuyo punto
de enturbiamiento en agua - determinado segdn DIN- 53917 -~ se enA
cuentra por debajo de 50 . Hidroxiaslquileminas de férmula III
cbn estas propiedades se presentan cuando en esta férmula la SU=

1 N Rz Yy los |

ma de los dtomos de carbono de los grupos alquilo R
vaelores numerales. para los mimeros de indice m, n y o asi como p
hasta u estdn correspondientemente dimensionados. Aqui vele que

1 2

el aumento de la suma de los dtomos de carbono en R~ y R°, es

decir, el aumento de 1os grupos alquilo con los mimeros de fndi-
ce m hasta u dados, conduce a una disminucién del punto de en- :
turbiamiento y valores numerales mayores para m hasta u, es de=- :
éir, un aumento del mimero de los grupos propileno y, en espe- ' ;
ciz2l, de los grupos eti;englicoléter, conducen a un aumento del

punto de enturbiamiento.

En sustancias de diffcil solubilided de férmula III,
es decir, aquéllas que tienen un punto. de enturbiamiento en agua
inferior a 20°C se efectua la medicidn en butildiglicol acuoso
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diaming o bien y trimetilendiamina~ el producto de reaccién de

'los dioles gue se obtienen de Ca—czz-epoxialcanos en posicidn

~18-

segin DIN 53914.

Agentes de dispersién utilizables segin la presenfé
invencidn de la clase de sustencias B3 son, por ejemplo, los
productos de reaceidn de: un 011-014-epoxialcano de pbgigidn'
interior con dietanolamina, un 1, 2-epoxi—012/b -alcano con b
dietanolamine o bien con monoetanolaming, 014-016 -1,2~gpoxialca~
no con dietanolamins, 012-014 -1,2=cpoxialcano con dietanolamine,
los productos de adiclén etoxilados eén cada caso con 2 moles de
6xido etilénico de 012-1,2-epoxia1éano con dietanolamina o bien
016-1 2-epoxia}cano con dietanolamina; los productos de reaccién
de. °11'014 ~epoxialeeno en posicién interior y dietanolaminé, 7
adicionglmente etoxilado con 1 mol de 6xido etilénico o bien com
2 moles de 6xido. etzlenico, o bien con 1 mol de 6xido propilénl-
co, 0 bien con 2 moles de dxido propilénico- el producto de’

reaccién de Cll/C -epoxialoano en posicién interior y etilen-

12/Cl4dl 2-epoxialesno y hexametilendiamina; el producto de
reaccidén de Cls/cls-epoxialcano en posicidén interior y dietilen-

triamina. .

Como agentes de dispersidén empleados segin la presente
invencién de la clase de sustanciss B4 entran en consideracién

interior haciendo reaccionar éstos en proporcién moler 1 : 1 con
etilenglicol, obteniéndose un diol con un grupo hidroxilo prima-
rio y un grupo hidroxilo secundario, y, en caso dado, etoxilan-
do este producto. Agentes de dispersién preferentes de la clase
de sustancia B4 son los productos de adicién directa de 1 mol

de etilenglicol a 1 mol de c -agpoxialeeno, y los etoxilatos

10 18
de ellos derivzdos con 1-3 moles de 6xido etilénico, por ejemploj

los productos obtenidos de un 1,2—epoxi-c15

lenglicol y, en cada caso, 1, 6 bien 2, o bien 3 moles de éxido b

—Cls-alcano con gtiw !
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etilénico, el producto obtenido d§'un Cll-cl4-epoxialcéno

en posicién interior con la distribucién de longitud de cadena
indicada en la deseripcidén de la clese de sustancias B3 con ;
etilenglicol y 1 mol de'dxidp etilénico, 0 el producto_obtenidoi
de un Cls-cls-epoxialcano,an posicién interior de la d;stribu- i
cién de longitud de cadena asimismo indicade mds arriba por '

reaccidén con etilenglicol y 3 moles de 6xido etilénico. | ;

Las suspensiones acuosas de.la presente invencidén con-
tienen como minimo un 20 % de los silicatos de aluminio hidro-
insolubles, como componente A, mientras el 1imite superior del -
contenido en A estd dado por el limite de la fluidez. Para 8ili-
caéos de aluﬁinio,'que se componen précticamente en su totélidad,
de particuias ‘<5/u’ se encuentra este limite superior en apro-
ximadamente un 55 %; para un silicato de aluminio con tamafios
de partfcule en la zona de 9 & 10 u se encuentrs este 1fmite su-
perior en ia.zona de un 40 %. Tienen preferencia las condentra-

ciones entre un 25 y 40 %, especielmente entre un 28 y 38 %.
Para la préctice, es la zona entre un 30 y 38 4 la mds impor- f
tante. ' ' | ;
La cantidad de componente B a emplear depende esen-
cizlmente del'grado de estabilizacidn deassado en las suspensio- .
nes. Por lo general se encuentra la concentracién de lassuspen-
siones de la presente invencién en componsnte B‘en aproximadamern
te un 0,2 a 5 %, referido al peso total de la suspensién acuosa.
Preferentemente se encuentra esia en la zona entre aproximasda-
nente un 6,3 a4 b en peso. Como la vigcosidad de las auspensio%

nes es influenciada por el contenido en componente B, se puede
tener en caso dado en consideracién la viscosidad deseada en la

seleceidén de la concentracién del componente B.

) i
En los silicatos de aluminio de partfcula mds fina |
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_en casos concretos segun las necesidades de cada caso.

nato sdédico formedo de éste por adsorbeién de didxido de carbo-

w20

8e enplearan para ia eatabilizecidn cantidades nds reducidas de
componente B que en los productos de particuléa nds bastas. i
As{, por ejemplo, les suspensiones de silicato de aluminio en |
las cuales un 90 % y mds de las particulas tienen un temafio
entre 1 y 8/u, se pueden estabilizar ya mediante un contenido
en agente de dispersién de un 0,5 a 1 % en peso también como
los productos de tamafio de'particula medio de 10 = 12/u con .
un contenido en agente de dispersién de un 1 -~ 2 %. En estes
indicaciones se trata solamente de valores indicativos; las
czntidades de empleo adecuades de componente B se determinarén

La viscosidad de las suspensiones se encuentra,a )
25°C, por lo general en 500 a 30.000, preferentemente por enci-
ma de 1000, pero por debajo de 15.000 cps. Especialmente adecus-
des son las suspensionés con viscosidades eﬁ la zona entre g
1000 y 9000.

Ademds de los componentes A y B indicados y del agua |
estdn presentes en las suspensiones sales inorgénicas o bien
hidr4xidos, en caso dado provenientes de la precipitacién o -bien
de la obtencidén en cualquier otra forma de los silicatos de alu-
minio; asi pueden estar presentes, por sjemplo, ain reducidas

cantidades de hidréxido sédico.en exceso 0 carbonato ¢ bicarbo-

no, o también puede estar presente, por ejemplo, iones sulfato
cuando pars la obtencién del silicato de sluminio A como pro-
ductc de partide aluminoso se emplea sulfato de aluminio.

En prineipio, las suspensiones acuosaes pueden conte-
ner, adeués de los mencionedos componentes A y B y ademds de
los materiales que quedan en caso dado de los productos de par-
tide para la obtencién de estos componentes, también otros com-
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| adicionalmente existentes naturalmente en forma conveniente de

| sustancias, por ejemplo, componentes de agente de lavado, tal

‘nentes se ccmprueba temperatura ambiente, con una altura totel

pcnentes en cantidades comperativamente reducidas. Si estd pre-
vista ung ulterior elaboracidn de las suspensiones & sgentes

de lavadb y de limpieza, entonces se ftrata en estos compueatos l
i

sustancias que sean zdecuadas como domponentes para los agentes '
de lavado 'y de limpieza. Una referencia sobre la estabilidad de ,
las suspensiones le da un simple ensayo en el cual se prepara
una suspensién de silicato de aluminio de iz concentracidn
deseada - por ejemplo, el 31 % - que contiene un agente de dis-
versidn segin la presente invencidn y, en caso dedo, ulteriores

como trifosfato pentasédico, en distintas centidades. Lg influeg
cia de lz sustancia sgregada se puede apreciar visualmente en

el comyortamiento de sedimentacidén de la suspension. Después
de reposar durente 24 horas una suspensién preferente deberd |
habérse depositado como méximo,de manera que la solucidn clara
sobrenédante, 0 bien liberada de las partioulas de silicato

no ascienda a mds de un 20 ¥, preferentemente no més de un

10, especialmente no mds de un 6 % de la altura total. Por lo
general, la cantidad de los aditivos se deberd mantener,de ma-
nera que la suspensién, después de reposar durante 12 horas,
preferentemente durante 24‘horas; ¥, en especial, también des-
pués de reposar durante 48 horas en el depésito de almacenamien—

to y en las tuberias o bien mangas,'adn se puda volver & bom- ;

bear impecabiemente. El comportamiento de sedimentacidén de las

suspensicnes que, en caso dado, ain contienen ulteriores compo-

de la suspensién de 10 cm. En suspensiones especimlmente prefe=-
rentes la solucidén clara sobrenadente ss encuentra también de

4 dfas, y, en eapecisl, después de 8 dias aun dentro del margen.
indicado; tawbién son después de 4 dfas 6 bien de 8 dfas impeca-
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-de lavado y de limpieza o bien prescindir totalmente de ellos..

-mezcelia de sus componentes, pudiéndose emplear los silicatos de -

:Es especialmente ventaaoso introducir 105 silicatos de aluminio

| cidn, en una dispersién en agua del componente B. Preferente-~

PP

blemente bombeables. También estas indicaciones de la estabiii-
dad de la suspensidén dan sdlo referencias;'depende de cada caso
individual la estabilidad de suspensién que se ha de ajustar.

Al emplear las suspensiones de la presente invencién como sus-
rensiones madre péra su almacenamiento durante largo tiempo en
un depdésito,del cual se han de extraer seglin sea necesario me- |
diante hombaé, puede ser conveniente mantener reducida la pro-

soreién de los demds componentes, por ejemplo, de los agentes

Las suspensiones se pueden obtener mediante una simple

aluminio, por ejemplo, como tales 6 - en caso dadb, provenien~

tes de su obtencidén - ya humedos 0 bien en suapenalén acuosa.
a¥n himedos de su obtencidn, por egemplo, como torta de flltra- '

mente esta dispersidén del componente B estard algo calentada,
or ejemplo, a 50 - 70°C.

Naturaelmente también se pueden emplear silicatos de
aluminio ye secados, es decir, liberados del sgue adherids,
en cass dado sdn presentando agua ligada.

Un procedimiento especialmente adecuado prare la obien-
cién de las suspensiones de la presente invencidn es el siguien--é
te: Se precipite el silicato de aluminio mediante mezcla de |
eluminato sédico y soluciones de siiicato sddico. Estas solucio-
nes contienen mds alcalinided, esto es, calculado, mds hidréxido
s8édico al que esa néceaario para el desarrollo del silicato de
aluminio terminado, de manera que en la suspensidén de silicato
de aluminio, due se obtiene como producto de precipitacién direc
to, existe un exceso de hidréxido sbédico. Este solucidén se con~
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centra por separacidén por filtracidén de una parie de la lejia
madre sobrenadante y 8 continuacidén se libera con agua del
hidréxido sédico aun existente, de manera que el contenido en
hidréxido sédico en la solucién se encuentre por debajo de

aproximadamente un 5 %, preferentemente por debajo de un 3 6 has '

ta por debajo de un 2 %$. E1l hidréxido sdédico qﬁe queda se neu-
traliza mediante adicidn de un édcido, especialmente de dcido
sulfirico acuoso, hasta que lae suspensidn obtenida tenga un

PH en 1s zona entre 7 y 12 sproximadsmente, eapecialmente entre
8,5 y 11,5 aproximadamente. A esta suspensién se le agrega la
cantidad de agente de diepersiéﬁ ﬁecesaria para alcanzar el gra-
do de estabilizacidén deseado, pudiéndose efectusr la adicién

antes o después de le neutralizacién parcial.

Las suspensiones de la preéente invencidn se cafac-
terizan por ﬁna alta estabilidad, asi coﬁQ bor ulteriores venta-
jas. Su efecto estabilizador es especialmente valioso en los
silicatos de aluminio con tamadios de partfcula entre 5 ¥ 30 u.
Son bombeables, de manera que permiten. una sencilla manipulacién
de losdlicatos de sluminio hﬁmedos. Tanbién después de una
largs intérrupcién en el proceso de bombeo las suspensiones
se pueden volver g bombear impeceblemente. Debido a su alta
estabilidad, las suspensiones se pueden transportar taembién en
vehiculos cisterna o de depésitos sin que sea de temer la for-
macién de residuos inservibles o molestos. Resultan as{ las sus-
pensiones excelentemente adecuadas como forma de suministro de
loas silicatos de aluminio para su entrege a, por ejemplo, loa
fabricantes de agentes de lavado. '

Las suspensiones se pueden almacenar e temperatura
ambiente y también a temperaturas méds elevadas, transportar a
través de tuberias, bombas o de cuslquier otra forma. En la ma-

I R N R el e T
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‘nes a temperaturas entre temperatura ambiente y - con principal

10,

suSpensién acuosa al aparato secador. Ademds se ha demostrado

mayor estabilidad de suspensién.

-2

yorfa de los casos se efectda la manipulacién de las suspensio=-

preferencia - unos 60°c. -

Las suspensiones de la presente invencién son espe-
cialmente adecuadas para la wlterior elaboracidén de productos
a apareccr secos, fluibles o bien capaeés de flqir, esto es,

por ejemplo, para'la obtencidén de agentes desendurecedores del

agua pulverulentos, por ejemplo, por via de secado por pulveri=- |

zacién. Por lo tanto, las suspensiones son de considerable im-

‘portancia en la fabricacién de silicatos de aluminio pulverulen-

tos. No se presentan residuos molestos en la alimentacidn de la

que las suspensiones de la invencidén permiten una elaboracidn

a productos extraordlnarlamente libres de polvo.

Debldo a su especial estabilided, las suspensiones se-
gun la presente 1nvenc16n Se pueden emplear ya como tales, es

decir, 8in ulterlor elaboracién con o sin ulterlores aditivos

de efecto 1avador, blanqueador y/o llmpiador, por ejemplo, i

como agentes desendurecedores del agua, agentes de lavado o de

11mp1eza ¥, especialmente,como agentes de fregado 1{quidos con

Un empleo especialmente imporiente de la suspensidn
es ia_ulterior elaboracién a agentes de lavado y de limpieza
a aparecer secos, fluidos o capaces de fluir, que ademds de los

componentes de la suspensién contienen ulteriores compuestos.

Las suspensiones de la presente invencién son espe- -
cialmente adecuadas para la obtencidén de los agentes de lavado

y Ge limpieza descritos en las publicaciones alemanas DOS
24 12 837, 24 12 836 y 24 12 839, y todas las indicaciones para

su obtencidn, respecto a lgs sustancias contenidas y a las pro-

R T
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en la forma usual se prepars un producto fluible. El procedi-

-Las suspensiones de la presente invencidén se pueden elaborar

-tancias del componente B.

25~

porciones cuantitativas de las susiancias contenidas valen aqui

en forma correspondiente.

La invencién se refiere, por lo tanté, tambidn a un
rrocedimiento para la obtencidén de produétoa fluidos, pulveru-
lentos. conteniendo silicatos de sluminio insolubles. en agua,
como arriba definidos, en el cual se parte de una mezcla previa |
acuosa, fiuible de los distintos componentes de los agéntea y

miento se caracteriza porque los silicatos de aluminio se em-
plean en :orma de las suspensiones segiin la presente invencién.
i
segin cuslquier procedimiento conocido arbitrario a los agentes
de lavado y de limpieza sélidos fluidos.

fn especial se parte para 1a obtencién de agentes de
1avado y de limpieza pulverulentos, fluidos segin el procedi-
miento de la presenie invencién mezclando una suspensién segin
la presente invencién - pof.ejemplo; de un depésito de almace~
namiento'~ como minimo con un componente de efecto la&ador,-
blanqueador 0 limplador del agente a preparaf y transformando
a continuacidn la mezcla segin un procedimiento arbitrario en ell
rroducto pulverulento. Ventajosamente se agrega un formador de
complejo, es decir, un compuesto que sea cepaz de ligar>en for-
ma coﬁpleja los iones de metal alcelino responsables de la dure—
za del agua, especiélmeﬂte los iones de magnesio y de calcio.

Por lo general, en la preparacidn de los sgentes de
iavedo segin la prepeﬁte invencidén se redne la suspensién segin
la presente invencién preferentemente.como minimo con un agente
tensioactivo hidrosolubl@,no pertensoiente & las clases de sus-

Para la obtencién de los agentes de lavado y de lim-
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icapacitadas para ligar agua de cristal, convenientemente median-
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pleze existen distintaes vaeriantea. Por ejemplo, las suapehsio—
nes segin la presente invencién se pueden reunir con sustancias

te pulverizacidn de la suspensién sobre los compuestos capaci-
tados para liger ague de cristal presentado en un mezclédor,

de manerz que por el consiante mezclado se obtenga finalmente
un producto sélido aparentemente seco. También mediante la ali-
mentacién simultdnea de la suspeﬁsidn y de las sustencias granu-

losas, ligadoras de szua, en un mezclador fijo, con dispositi- !

vos agitadores y mezcladores dispuestos verticalmente, se pueda& .
'obtener, en trabajo continuo, unos productos sélidos, de buena g

fluidez. Preferentemente se mezclen laes suspensiones de la pre-i
sente invencién, sin embargo,ren forma de “slurry" sometiéndo-
los como pinimo con otro compuesto de efecto lavador, blanquea-
dor o limpiador'al secado por pulverizacidn. Aqui se presentan
ulteriofes ventajas- sorprendentes de las Suspensiones de silicato
de gluminio reivindicadas. Se ha demostrado que al emplear

lastsuspensioﬁes de la presente invencién en el secado por pul-
verizacién sé pueaen obtener productos muy pobres en polvo.

Los productos obtenidos por secado por pulverizacidén presentan

una alta capacidad ligadoras de caleio ¥y se humectan bien.

" Los agentes de 1avédo de la presente invencién, es de-
cir, log ugentes de lavado que se han obtenido empleando las
suspensiones arriba descritas, pueden estar compuestos de dis-
tintas formas. Por lo general, contienen éstos como minimo ﬁn
agente tensioactivo hidrosoluble no pertensciente a los agentes
de dispersidén empleados segin la presente invencidn, que se

presentan en las suspensiones de ailicato de aluminio reivindi-

cedas, slcelis de lavado, sulfato sédico Yy otros agentes auxilig}
1
res y aditivos, en la mayoria de los casos presentes en cantidad|

reducide, tales como, por ejemplo, portadores de suciedad, reblah

g
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decedores de textiles, blanqueadores épticos, enzimas, agentes
entimicrobiales, colorantes y odorantes, que no pertenecen a
las clases de sustancias previstas seglin la presente invencién
para el componente B. Los agentes de la presente invencién
ﬁueden.contenér, edemds, formadores de complejos 1norgén1cos u
orgédnicos hidrosolubles, o bien agentes precipitadores del cal-
cio, cuyec efecto, segin la naturaleza quimica de estos compues-
tos, ya se aprecia con reducidas proporoionea cuasntitativas
inferiores a un 5 %.

En los agentes pobres en fésforo la pr0pqr616n de los
fosfatos inorgédnicos y/o de los compuestos de fésforo orgénicos
no deberd ser superior al que corresponde a un contenido total
de P en el agente a emplear de.un 6 %, preferentemente de un

3 %.

La composicién de polvos de agente de lavado tipicos,
obtenibles empleando las suspensiones de 1a,p:eSente invenecidn
por secado por pulverizacién, se encuentra dentro del margen

de ls siguiente recetas

8 « 25 % de un componente tensioactivo compueéto de 1 parte en
peso de tensioactivos no idénicos del +ipo de los (08-020)-alquil

'alquenil-polioxietilenglicolmonQéteres, ¥y O -~ 6 partes en peso

de tensioactivos zwitteridmicos y/o tensiocactivos de sulfonato
y/o0 tensiodctivos de sulfato, preferentemente 1 parte en peso
de los tensioactivos no iénicos y 0,1 - 4 partes en peso de los
tensioactivos de sulfonato y/o sulfato,

0,5 ~ 3 % de como minimo un agente de diapersidn Bl hasta B4
segin la definici6n de arriba,

10 - 35, preferentemente 12 hasta 30 % de un silicato A hidroin-
soluble segin la definicidén de arriba, especialmente de un sili-
cato de aluminio sddico cristalino con una capacidad ligadora de
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tes auxiliares agregados en reducidas cantidades.

es posible una incorporacién en esta mezcla previa acuosa.
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caleio de 100 a 200 mg Cal/g,

0 - 35, preferentemente 5 a 30 %, de un formador-de complejo
hidrosoluble, inorgénico y/u orgénico pera iones de caleio,

5 - 50 % de sustancias de armszdén no formadoras de complejo,
esne01almente alcalis de lavado y/0 sulfeto sédico y otros sgen-

Como ulteriores componentes para el agente de lavado
o de limpieza entran especialmente en consideracién los inhibi-
dores de la formacién de espuma usueles, no tensioasctivos,
no pertenecientes a la clase de sustancias B, o en combinacidn
con’ Jabones amortiguadores de la espumaci6n, agregéndose venta-
Jcsamente 0,2=1,5 ¢ de un inhibidor de la espuma no de la clase
de los tensioactivos 6 2-8 %4 de un aabén, o de uns mezcla de un
inhibidor de la espums no de la clase de loa tensloactivos, y
del jebdn en cantidades de un 0,2 hasta 8 %. Este aditivo se
incorpbra en los preparadoé pulverulentos a progucir pof pulveri
zaéién en caliente ventajosamente en el polvo ya terminado.
Si le elaboracién de las suspensiones de la presente invencién
¥ las mezclas previas acuosaas preparadas con ellas se ha de rea-
lizar por el procedimiento de mezecla en frio, entonces también

En el caso de los percomyuestos cededores de oxigeno
activo, agregados preferentemente como componentes de 108 agen-
tes de lavado y de limpieza blanqueadores, especialmente en el
caso delrperborato sédico, se efectia la adicidn por lo general
g los polvos de sgente de lavado secados por pulverizacidn, mez-

clando 1 parte en peso de este polvo de agente de lavado con i
0,2 - 0,4 partes en peso del agente blanquegdor granulado. Estosi

'agﬁntes pulverulentos preparados especialmente empleando las susr

pensiones segﬁn la presente invencién, que econtienen los componeg

|
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tes A y B dan al ser empleados con el agua de las flotas de lime
rieza también une suspensiones especislmente estables,en las
les los silicatos hidroinsolubles se mantienen igualadamente en E
suspensidén durante toda la duracién de la aplicacién, por ejem- ;
plo, en el lavado de textiles en mdquinas lavadoras, y no condu{
cen a sedimentacionea sobre el material & lavar. i
Sorprendentemente, conduce la presencia de los coﬁpuqé
tos estabilizadores de la suspensién del componente B arriba de-
finido en eafa composicién a un aumento sinergiastico del efecto

de la capacidad de lavado.

Tales composiciones de agentes de lavado y de iiﬁpieZﬂ
suninistradores de suspensiones acuosas esiables, en caso dado i
de efecto blanqueador, se encuentran preferentemente dentro del !
siguiente margen de receta: ' ‘ l

5 -.20, preferentementeé 8 - 15 % del componente temsioactivo |
definido més arriba, ‘

6 - 30, preferentementé 10 - 25 % de un silicato de aluminio
sédico cristalino, hidroinsoluble, segin el comp&nenxe A arriba
definido con una capacidad ligadora de caleclio de 100 - 200 mg
Ca0/g, ' ' '

0,2 = 2,5 % de como minimo uno de los agentes de dispersién Bl
hesta B4 segin la definicidén de arriba, 4 i

0,2 - 36, preferentemente 4 - 20 % de un formador de complejo
inorgénico y/u orgénico, hidrosoluble, para iones de calcio, |

0 - 8, preferentemente 0,15 - 6 % de un aditivo amortiguador
de la espuma de un inhibidor de espuma no tensioactivo y/o de
un jabén, tel como mds srriba definigo,

3 - 40 % de alcalis de lavado x/6 asulfato sédico,
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0 -’35; preferentemente 10 - 30 % de un componente blanqueadof
compuesto de un compuesto peroxi cededor de 6xigeno activo, ;
especialmente perborato sédico, y, en caso dado, estabilizadoresi
y/o activadores para este compuesto peroxi, l

0,1 - 10 % de otros agentes auxiliares para los medios de lavadOL
y de llmpleza del grupo de los portadores de suciedad. reblande|
cedores de textiles blanqueadores épticos, agentes antimicrobia
les, colorantes y aromatizantes.

- Sigue a continuacién uns enumeraqién'de las sustancias!
adecuadas para su empleo en los agentes de la presente inven-
cidn, '

 Los agentes tensioactivos contienen en la molécula
como minimo un resto orgdnico hidréfobo y un grupo aniénico,
zwitteriénico o no iénico, que le hage soluble en sgua. En el
resto hidréfobo se trate, en la mayorfs de los casos, de un
resto hidrocarburo alifdtico con 8>-.26, preferentemente 10 — 22
¥, especialmente, 12 - 18 dtomos de carbono o de un resto aiquil
arémético_con 6 - 18, preferentemente 8 - 16 £tomos de carbono
alifdtico.

et sty o ¢ b

) Como agentes tensioactivos del tipo sulfonato entran
en con31deracién los alquilbencenosulfonatos (09 l5—a1qu110), ;

las mezclas de alqueno- e hidroxialcanosulfonatos, asi como E

nas con enlaéé doble en 1la posicidén final o interior por sulfo-
nacién con tri6xido de azufre gaseoso y'ulterior hidrélisia al-
celina o dcida de los productos de sulfonacién. También son ade-
cuados los alcanosulfonatos que se obtienen de los alcanos por
sulfocloracién o sulfoxidacién y ulterior hidrélisis o bien neu-
tralizacién, o bien por adicién &e bisulfito a olefines, Otros

égentes tensioactivos del tipo sulfonato son los ésteres de dei-

-~
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dos o -sulfograsos, por ejemplo, loa dcidos of-sulfénicos de
ézteres de metilo o etilo hidrogenados del doido graso de coco,

de palma o de sebo.

Agentes tensioactivos adecusdos del tipo sulfato son

los monoésteres de dcido sulfirico de alcoholes primarios (por
e emplo, de alcoholes de grasa de coco, alcoholes de grasa de
sebo o0 alcchol oleilico) y aquéllos de alcoholes secundarios.
También son adecuadas las alcanolamides de deido graso sulfata-
das, los monoglicéridos de dcido graso o los productos de reac-
cién de 1 - 4 moles de 6xido etilénico con alecoholes grasos

rrimarios o secundarios o alquilfenoles.

Los agentes tensiocactivos aniénicos se pueden emplear
en forma de sus sales sédicas, potdsicas y aménicas, asi como
sgles solubles de bases orgdnicas, tales como mono-, di- 6

trietanolamina.

Agentes tensioactivos no iénicos adecuados del tipo
de los polioxietilenglicolmonodéteres alifdticos son especial-
mente los productos de adicidén de 5 - 40, preferentemente 8 - 20
moles de dxido etilénico a un mol de un 08-020-a1c0h01 alifdti-
co. Se trate aqui de productos de etoxilacién de alcenoles pri-
marios de cadena recta y alquencles, que pueden ser de origen
tanto sintético, como también natural, y de los productos de eto)
xilacién de los asi llamados oxoalccholes, Gue se obtienen por !
hidroformilacién de olefinas o bien de los alcoholes secundariosf
obtenibles por oxidacidén de parafine de las longitudes de cadens
correspondientes. De especial interés son los productos de eto=-
xilacién de los C,y~C,gelooholes. Ademds de estos no-idnicos
précticamente hidrosolubles son también de interés los productos
de etoxilacidn no, o no totalmente, solubles en agua con 2 - 6

restos de etllenglicoléter en la moléocula, cuando se emplean

wuw
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oxoalcohol-8-E0, C. -C.,=0x0alcohol-10-E0, cls-clg-oxoalcohol-

[ 20 (EO = déxido etilénico).
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junto con los no-iémicos més altemente etoxilados, logrédndose un
buen efecto limpiador, especialmente con respecto a la sucliedad
hidréfoba.

Representantes tipicos de los agentes tensioactivos
no idnicos son, por ejemplo, alcohol decilico-6-EO, alcohol
laurilico-8-20, alcohol graso de ¢0c0~9-EO; alcohol graso sinté-
tico 012/014—12—EO, alcohol oleilico/cetilico~10-E0 (indice de
iodo del alcohol aproximadamente 50), alcohol graso de sebo-=T-
B0, alcohol graso de sebo-8-EO, alcohol graso de sebo-1l1l-EQ,

alcohol greso de sebo-14-EQ0, C.,.-C._.-oxoalcohol-13-E0, C

12C15 12 %15~

18-E0 (aproximadamigtelgs % de ramificacién o -metilo de losa

oxoalcoholes); alcohol graso de sebo-5-E0, alcohol oleflico/ce-
tilico-5-E0, alcohol laurilico-3-EO, 012/014-alcohol graso sine
tético-4,5-E0, 012/016'a10°h°1 graso gintético-6-E0, C
oxoalcohol~3-EQ, 016-Clg-oxoalcohol~5-EO, sec.C

120157 |
11—015—alcohol-34
Como agentes tensioactivos no idnicos son asimismo

utilizebles los productos de adicidn hidrosolubles gue contienenv
20 -~ 250 grupos -de etilenglicouléter y 10 - 100 grupos de propi-
lenglicoléter de 6xido etilénico a polipropilenglicol, alquilen=-
diamin-polipropilenglicol y alquilpolipropilenglicoles con 1 ~
10 dtomos de carbono en la cadena alquilo, donde la cadena pro-
rilenglicol actis como resto hidrdéfobo.

También se pueden emplear los agentes tensioactivoe no
iénicos del tipo de los aminéxidos o sulfdéxidos, por ejemplo,
los compuestos N-cocoalquil-N,N-dimetilamindxido, N-hexadecil- |
N,N-bis~(2,3-dihidroxipropil)-aminéxido, N-seboalquil~N,N-dihi- '
droxietilaminéxido.

La expresidén "agentes tensioactivos no iénicos (no-id-

R e ]
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nicos)" no comprende, por lo tanto, los agentes de dispersidn
estabilizados a la suspensidén de les suspensiones de la presen=—

te invencién.

En los agehtes tensioactivos zwitteridnicos se trata

rreferentemente de derivados de compuestos eménicos cuaternarios;
glifdticos, donde uno de los restos alifdticos se compone de un |
resto Ca-c18 ¥y el otro contiene un grupo carboxi, sulfo o sulfa-|
to anidnico, que le hace hidrosoluble. Representantes tipicos

de tales betainas tensiocactivas son, por ejemplo, los compuestos
3-(R=hexildecil-N,N-dimetilamonio)~propansulfonato; 3-(m-seboal--J
Guil-N,N~-dimetilamonio)-2-hidroxipropansulfonato; 3-(N-hexade-
cil-N,N-bis(2-hidroxietil)-amonio)~2-hidroxipropilsulfato; 3—(!4
cocoalquil-N,N-bis(2,3-dihid:oxipropil)-amonio)-prOpansulfonatb;
N-tetradecil-N,N-dimetilamonioacetato; N-hexadecil-N,N-bis(2,3-
dihidroxicropil)-amonioacetato.

Como sustanclias de armezén son.adecusdos tanto los coﬂ
puestos que son’ capaces de ligar caleio en forma compleja como
tambidn aquéllos que no tienen esta capacidad. Entre estos Wlti-
mos se encuentran, por ejemplo, los bicarbomatos, carbonatos, bo
ratos o silicatos de .os alcalis, los sulfatos alcalinos asi
como las sales alcalinas de decidos sulfénicos, carboxflicos o ‘
sulfocarboxilicos orgdnicos, no capilaractivos, conteniendo 1 »;
8 4tomos de carbono. Como ejemplo. sean mencionadas las sales 3
hidrosolubles del dcido benceno-, tolueno- 6 xilenosulfénico,
asi como las sales hidrosolubles del dcido sulfoacético, deido
sulfobenzbico o de decidos sulfodicarboxflicos. Como sustancias
de armazén formadoras de complejos éon adeonados el trifosfato,
as{ como un gran mimero de formadores de complejos orgdnicos
conocidos del tipo de los decidos policarboxilicos, entre los
cuales tembién se cuentan los dcidos policarboxilicos polimeros,

s e W ey
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de los dcidos aminocarboxflicos, dcidos fosfdéricos, dcidos fos-
fonocarboxilicos, dcidos hidroxicarboxilicos, carboxialquiléte-
res, etc., empleados preferentemente en forma de las sales
alcalinas,

De entre los portadores de oxigeno activo, que sumi-

nistran H202 en agua, y que sirven como blanqueadores tienen
especial importancia el tetrahidrato de perborato sédico

(NaBO2 . H202 e 3 320) ¥y el monohidrato de parborato sddico
(NaBO2 .’H202). También se pueden utilizar otros boratos sumi-
nistradores de H202, por ejemplo, el perborax NazB407 « 4 3292.
Estos compuestos se pueden sustituir parcial o totalmente por
otros portadores de oxigeno activo, especialmente por peroxihi-
03 . 1,5 5202), peroxi-
pirofosfatos, perhidratos de citrato, compuestos de uresa-H,0

272
o melamina~f,0, asi como por sales perdcidas suministredoras de

dratos, tales como peroxicarbonatos (Nazc

H,0,, tales como, por ejemplo,caroatos (KHSOS), perbenzoatos o
veroxiftalatos.

Se recomienda incorporer los estabilizadores usuales
para los compucstos peroxi, en la mayorfia de los casos hidroinsg
lubles, junto con éstos en cantidades de 1 - 8, preferentemente
2-7 % en peso. Para ello son especialmente adecuados los silicad
tos de magnesio obtenidos por precipitacidén de soluciones acuo-
sas Mg0 : SiO2 = 4 3 1 hasta 1 : 4, preferentemente 2 : 1 hasta
l: 2y, en especial, 1 : 1.

Para lograr durante el lavedo, ya a temperaturas por
debajo de 80°C, especialmente en la zona entre 60-40°Q,un i
efecto blanqueador satisfactorio se incorporan en los preparados

preferentemente componentes blanqueadores conteniendo activador.)

En los inhibidores de espuma no tensioactivos se tra-
ta por lo general de compuestos hidroinsolubles, conteniendo en
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' pileza de aparatos, recipientés de madera, de msterial sintético,

la mayoria de los casos restos Cg~C 5,—carbono aliféticos. Inhi-
bidores de la espuma no tensiocactivos preferentes en 1os prepa-~
rados de la presente invencidén son las N-alquilaminotriazinas,

es decir, los productos de reaccidén de 1 mol de cloruro ciamiri-

co con 2-3 moies de una mono~ 0 dialquilamina con, esencialmen-
te, 8 - 18 dtomos de carbono en el resto slquilo. También son
adecuadas las aminotriazinas propoxiladas y/o butoxiladas, por
ejemplo, los productos de reaccidén de 1 mol dd melemina con

5 - 10 moles de 6xido propilénico y, adicionalmente, 10 - 50
moles de 6xido butilénico, asi como las 018L04o-cetonas alifdti-
cas, tel como, por ejemplo, estearona, las cetonas grasas de
dcido graso de higado de bacalao o de dcido graso de sebo endu-
recidas, etc. También son adecuadas las parafines y halégeno-
parafinas con puntos de fusién por debajo de 10000, asi como

los compuestos silicio~-orgénicos polimeros del tipo de los acei-

tes de silicona.

El efecto amortiguador de la espuma de los jabones au-
ments con el grado de saturacién y el mimero de carbonos del res|
to de dcido graso. Como jabones inhibidores de la espuma son,
por lo tanto, adecuados aquéllos‘jabones de origen natural y sin
tético, que tienen una slta proporcién en dcidos Cla—cza-grasos,
por ejemplo, los derivados de aceites de higado de pescado y

. . 1
acelites de colza hidrogenados. 5

Los productos obtenidos empleando las suspensiones seﬁ
gin la presente invencién se pueden utilizar en mumerosos terre-
nos de ls industria y del hoger pera los nds distintos cometidos
ds limpieza. Ejewplos de tales campos de aplicecidn son la lim-

de metal, de cerdmice, de vidrio, efc. en la industria y en los
gervicios industriales, la'limpieza de muebles, paredes, pisos,
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de objetos de cerdmica, vidrio, metal , madera, meteriales sin~
téticos, la limpieze de superficies pulides o lacadas en el hogar
etc. Un terreno de aplicacidén especialmente importante es el la~-

vado de textiles de toda clase en la industria, en lavanderias
industrieles y en el hogar.

Obtencién de los silicatos de aluminio

Se describe primeramente la sintesis de los silicatos
de aluminio empleados en las suspensiones de la presente inven-
cidén y para los cuales no se reivindica proteoccidén. La deserip-
cibn es, por lo demds, puremente ilustrativa; asimismo se pue-
den emplear otros procedimientos conocidos pare la obtencién de
los silicatos de aluminio. '

o) La solucién de silicato de aluminio se mezcldé en un recipien—
te de 15 litros de capacidad, bajo fuerte agitacién con la can—f
tidad calculada de solucidn de silicato sdédico (temperatura de |
las soluciones: 20 - 80°C). Se formé esf bajo reaccién exotérmi=-
ca, como producto de precipitaeién primaria, un silicato de slu-
ninio sédico amorfo'a los rayos X. Después de agitar fuertemente
durante 10 minutos, la suspensién del producto de precipitacién
bién

1. se siguid elaborando directaemente, es decir, sin cristaliza-

c¢idn, o bién
2. con el fin de cristalizar se dejé durante 3 - & horas a
8o°c,

X se habian obtenido productos cristalinos. !

. [} )

'
»
+

/5) De las suspensiones se separé por filtracidén la lejfa madre.

La torta de filtracién residual se lavé con agua desionizads y

despuéds se mezcldé con ggue desionizada bajo formacidén de le sus—

-
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| tinto contenido en agua, se introdujo en agua; la suspensién
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pensidn p1 (de & 1) o bien {32 (de « 2). i

}() Un sllicato deAaluminio microcristalino se prepard mezclando
la solucién de aluminato diluida con agus desionizada con la
solucidén de silicato, agitdndose pare ello con un agitador in-
tenso de altas revoluciones (10.000 r.p.m.; fabricacidén *"Ultra-
turrax" de laz firma Janke u. Kunkel, IKA Werk, Steuffen/Breis-
gau/Repiblica Féderal Alemana). Despuéds de aglitar fuertemente
durante 10 minutos se trasladdé la suapensidén del produéto de
filtrecidén amorfo a un depésito de cristalizacidén, donde se evi-
t6 el desarrollo de cristales grandes mediante agitacidén de la
suspensién. Después de separsr por succién la lejia de la pasta
cristalina y lavar ulteriormente con agua desionizada, hasta que:

el agua de lavado saliente tuviese un pH de unos 10, se secé el
residuo de filtrscidn, después se molturé en un molino de bolas

Alpine, Augsburg, Repiblica Federal Alemana) se separd en dos
fracciones, de las cuales la mds fina no oontenfa particulas
superiores a'loJu. De la fraccidn fina se preparé unas smspen-
8ién en agua desionizada ( Y]J. Una suspensidn correspondiente
se preparé sin el proceao de secado y descomposicién en dos frag
ciones; esto es, el residuo de filtracidén avn hdmedo, con dis~

obtenida se denomina 3'2. En lugar de por filtracidén se efec- |
tud la separacién de los silicatos de la mayor perte de agus *
aun existente, en parte, también por centrifugaeidn.

Los silicatos de aluminio obtenidos tenfan calculados :
como productos enhidro (= AS) aproximadamente la siguiente com-
posicidns:

1 Ne0 . 1 AL0 . 2 §40..

2 3 2

B e i siene IR TURPS PR
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La bapacidad ligadora de calcio de los productos pre-
ciﬁitados se obtuvo en 150 - 175 mg de Ca0/g de sustancia activa)
Esto se determind como sigue: )

1 litro de una solucién scuosa conteniendo 0,594 g de CaCl,

(= 300 mé de Ce0/l1 = 30° dureze alemana) y ajustada con NaOH
dilufido a un pH de 10 se mezcla con 1 g de silicato de alumi-
nio (referido el AS). Después se agita la suspensidén durante

15’ & una temperatura de 22% (i 2°c). Después de separar por
filtracidén el silicato de aluminio se determina la duregza re-
sidual x del filtrado. De esto se calcula la capacidad ligadora !
de caleio en mg de Ca0/g de AS segin la férmulas

(30 - x) . 10.

Condiciones de obtencién para el silicato de aluminio It

Precipitaciénsg . 2,985 kg de solucidén de aluminato de la
. composicidn: 17,7 % de Ke,0,

15,8 4 de A1203, 66,6 % de HZO

0,15 kg de soss caustica

9,420 kg de agua |

2,445 kg de una solucién de silicato sé-

 dico al 25,8 4 preperade de siJ

licato comercial y dcido sili-
cico fdcilmente soluble en al-
call, de la composicién 1

Na,0 . 6,0 5i0

2 2
Cristalizacidn: . 24 horas o BOOb
Secado: . 24 horas a 10000 i
Composicidn: 0,9 Nazo . 1 A1203 . 2,04 3104 .« 4,3

H20 (= 21,6 % de HZO)

Grado de cristalizacidén: totalmente cristalino

[ A Y R R T E T T B LS

Capacidad ligadora de calcio: 150 mg de Cal/g de AS.

wee o panramar s o

O
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Secando en producto asi obtenido durante 1 hora a
400°C se obtiene un silicato de asluminio Ia dé la oomposicién:

0,9 Na20 . 1 AL

03 + 2,04 810

o - 2,0 HO (= 11,4 % de nzo)

que asimismo es adecuado para los fines de la presente inven-
cidn.
Condiciones pare le obtencién del silicato de aluminio II:

Precipitacidn: 2,115 kg de soluoién de aluminato de la
-composicidn: 17,7 ¥ de Naao,

,158%&351 03 665$deno

0,585 kg de sosa caﬁatica _
9,615 kg de agua

2,685 kg de una solucidn de silicato s6-

e

dico de la composicién 1 Na 0 of

6 810 (obtenida como indiczdo
bajo I)
Cristalizacién: 24 horas a 80°C
Secado: 24 horas a 100%C y 20 Torr ]
Composicién: 0,8 Na,0 . 1 .Avu.,_,o3 . 2,655 S10,,.5,2
H20

Grado de cristalizacidén: totalmente oristalino
Capacided ligadora de caleio: 120 mg de Ca0/g de AS

Tembién este producto se puede deshidrater mediante

secado ulterior (1 hora a 400°) haata la composicién:

0,8 Na20 . 1 A1203 . 2,65 SiO2

este producto de deshidratacidn IIa es asimismo adecuado para
los fines de la presente invencidn.

. 0,2 H 0

Los silicatos de aluminio I y II muestran en el diagra

- ee 1w

SR LY VRZale® moaatuegus Yot Ly

b e e

T A A Wi o,
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| Valores d, recogidos con radiaciém Cu-Ky en 2

~40-~

za de difraccién de rayos X las siguientes lineas de interfe;en-
cia: ' \

1 II

- 14,4

12,4 -

- 8,8 ‘ | |
8,6 - . A |
7,0 - ' j

- 4,4 (4) ;
4,1 (4) - §

- ' 3,8 () :
3,68 (+) -
3,38 (4) -
33 26 ('!') -
2,96 (+) -

- 2,88 (4)

- 2,79 (+)

2,73 (%) - | ;

- 2,66 (+) |
2,60 (4) - K

Ty
28, desde luego, posible que en el diagrame de diffacﬁ

cién de reyos X no se presenten todas estas 1{neas de interfe-f ’
rencia, especialmente cuando los silicatos de aluminio no estdn °
totalmente cristalizedos. Por esta razén se caracterizan los va-
lores d mds importantes para la caracterizacibén de estos tipos
con "(+)v,

Condiciones para la obtencidén del silicato de aluminio VIII:
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Precipitacién: - 2,115 kg de solucién de aluminato de la

composicidén: 17,7 % de Ka,0,
15,8 % de 41,0, 66,5 % de H,0

0,585 kg de sosa caistica

9,615 kg de agua '

2,685 kg de une solucién a8l 25,3 4 de si-
licato sédico de la eoﬁposici6na
1 Ne 0 . 6 Si0 %

2 2 .
Cristalizacidn: no ha lugar !
Secado: 24 horas 'a lOO°C :
Composicién: 0,8 Na20 . 1 A1203 . 2,65 8102 . 4 HZO'

Grado de cristelizacién: amorfo a 1los rayos X
Capacidad iigadora de calcio: 60 mg de Ca0/g de AS

Condiciones para la obtencién de silicato de aluminio IX:

Precipitacidn: 3,41 kg de solucién de saluminato de 1la
' composicidn 21,4 % de Na/0,
15,4 %_de A1,0., 63,2 % de H,0
10,46 kg de sgua
1,13 kg de una solucidn al 34,3 % de si- -
licato sédico de la composicidn: -
| 1 Na0 . 3,46 Si0, '
Cristalizacién: . = no ha luger
Secado: 24 horas a 100°%
Composicidén: 1Ra0 .1 A«u.zo3 + 1510, . 1,4 B
Gredo de cristalizacidn: amorfo a los rayos X

Capacidad ligadora de calcio: 120 mg de Ca0/g de AS
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Condiciones pars le obtencién de silicato de aluminio XXm:

Precipitacidn:

Cristalizacidn:
Secado: _
Composicién:

Grado de cristalizacién: totalmente cristalino
Capacidad ligadora de calcio: 110 mg de Cal/g de AS.

Ejemplos

. —hOm

0,76 xg de solucidén de aluminato de la
composiciéns 36,0 £ de Na,0,

| 59,0 % de A1,0;, 5,0 % de H,O

0,94 kg de sosa cevstica

9,49 kg de agua

3,94 kg de una solucién de silicato sd@ﬁﬁ
co comercial de la composicién~§
8,0 % de a0, 26,9»% de Si0,,
65,1 % de H,0 :

12 horas a 90°C : o

12 hores s 100% :

0,9 Naap .1 A1293

VL oS

. 3,1.8102 « 5 Hzp.

Las denominacioneé 0 bien abreviacibnaa en los ejem—
plos tienen el siguiente significados: '

"ARSY: la sal de un dcido alquilbencenosulfénico, ob-,.
tenida por condensacidén de olefinas de. cadena recta con benceno :

y sulfonscidn del alguilbenceno asi formado, con 10-15, esen-.
cialmente 11-13 4dtomos de carbono en la cadena alquilo;

"Oleinsulfonato”: une mezela de hidroxialean,alcan-
y disvlfonatos, obtenida por sulfonacidn de A -olefings con 12 -
18 dtomos de carbomo con SO, e hidrolizacién del producto de

"Pa-éstersulfongto’: un sulfonato obtenido de éster
metflico de 4cido graso de palms hidrogenado a través de la

sulfonacién con SO

3;

3

' sulfonacidén con lejia sédioa;
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uplcansulfonato®: un sulfonato obtenido a través de

la sulfoxidacién de Clz-cle-paraflnas;

"Jabén": un jabén obtenido de una mezcla endurecida
de partes en peso igusles de dcido graso de sebo Yy écido &raso

' de colza (1ndice iodo = 1);

"OA + x EOY o bien "TA 4+ x EO" o bien "KA 4+ x EO":
loa productos de adicién de x moles de Sxido etilénico(EO)
a2 1 mol de alcohol olefilico 1ndustrial (0A) ({ndice de iodo =
50) o bién a alcohol de sebo (TA) ({ndice de iodo = 0,5), o bien
alecohol de coco (indice de iodo =<0,5).

"Inhibidox de sspumas”: aeaite de silicona "SAG 100"R i
de la firme Union Caerbide gnd Carbone;

"Perborato": un producto industrial de la composicién :

aproximade NaBO . 3202 3 H20;

"EDPAY: la sal del dcido stilendiamintetraacético;

"HEDP": la sal del deido l-hidroxietan-l,l-difosféni- |
¢o; A

"CHC": la sal de la celulosa carboxiﬁetilica;

"PHAS": la sal del dcido poli-ok -hidroxiscrilico, peso:
moleculsr 35.000 - 40.000; - o i

"Silicéto“: un silicato sédico de la composiocién

"Activador de blanqueo®: el compuesto tetraacetilglico

Na

lurilo.

Todos los compuestos en forma de sal se emplearon cComo

sales sédicas.

|
|
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en el ejemplo de los silicatos de aluminio microcristalinos ob-

44—

Ejemplo 1

Las suspensiones de la presente invencién se ilustran

tenidos ‘segin X-z, ya que éstos son preferenteé para la obten-
cién segin la presente invencidn de agentes de lavado ¥ de lim-
pieza. Las susPensiones segin la presente invencidn se pueden
obtener en forma correspondiente también con las suspensiones ’
ﬁl, [32 ¥ Y1, o bien con los correspondientes silicatos de
aluminio aislados como cuerpos sélidoa._ T ‘ ;

- mp—

155 = 195 g de silicatos de aluminio hﬁmedos (procedimiento 3’2
le cantidad de silicatos de aluminio himedos se habfa ajustado
al contenido de agua, de manera que con 81 en cada ¢aso se ine
trodujese la misma cantidad de AS), se introdujeron en wna 5
mezcla dé tantas partes de -agua y agente dispersante, de manera i
que 1as'mezclas obtenidas tuviesen un contenido en sustencia !
activa dé‘silicafo de aluminio en la zona de un 30 a 38 % en
peso. La cantidad de producto de etoxilacidn agregado ascendid

J
i

aunl,3 - 3% en peso. Se trabajé a temperatura—aﬂbiente.

Como. agente dispersante se emplearon los productos
de etoxilaclén nencionados en la tabla 1, ¥y parae 4stos se 1ndica
también er cada caso el punto de entnrbiamlento. Algunas suspen-
siones y los componentes de las cuales se formaron flguran en

la tabla e contznuaclon.

Para la denominecién de los sgentes de dispersién en
forma abreviada se emplearon las siguientes abreviaciones y sus

I'd
analogoss:

1-11-14 = G, =C epéxido en posicién interior

ll 14
x-12-14 ~epéxido en posicién finel
ADA-

12 14 V i
etilendiamina, -

HMDA

PDA.-I ? 3

]

hexametilendiamina -
1,3-propilendiamina -

Hon
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DATA = dietilentrianine
DAL = dietanoiamina

EO = 6xido etilénico
PO = éxido propilénico

DOPDA 1/2 = producto de reaccién de 1 mol de N-dodecil-l,3-pro-

pilendiaming y 2 moles de € -ceprolactama;
LG = etilenglicol
Coco=-PDA = N-cocoalquil~l, 3~propilendiamina.

1) i-11-14-ADA

2) -12-14-HNMDA
3) i=-11-14-PDA~1,3
4) 1-11-14-PDA-1,2
5) 1-15-18-DATA
6) of ~15~18-PDA-1,2
7) i-15-18-FDA-1,3
8) i-15-18-HMDA

9) i-11-14-DAA

(10) {~14-16~DAA

(11) i-11-14-DAA-1 EO
(12) i-11-14-DAA-2 PO
(13) {~12-DAa

(14) « ~12-14~DAA~2 EO
(15) DOPDA 1/2-1 EO
(16) DOPDA 1/2- 3 EO
(17) A=15-18-AG~1 EO
(18) %=-15-18-AG-2 EO
(19) x-15-18-AG-3 EO
(20) A-12-14~AG

(21) coco-PDA=1,3~2 PO
(22) 12-PDA-1,3-2,4 EO
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taibién después de perfodos de 1 dfa y mds se podian bombear
impecablemente ‘con syude de una bomba de manga corriente (marca
IKA P 20, IKA-Werk, Staufen/Breisgau, Alemsnia).

Iabla 1
1 2 3 4 |5 . |6 7
Com— Componente A | Adi- | Componente B
po- Canti cidn - i
nen- | dad en suspensién | de (g)
éf;A' (&) (&) (% en | agua
pesog : peso) | (&)
50 600 | 300 30 370 | 1-11-14-ADA 30
50 650 331 33 340 | d~12~14~HMDA 10
39,8 | 700 278 30 200 i-11-14~FDA~1,3 20
:39,8 | 780 310 31 130 i-11-14-DAA-1 EO 30
35,8 .| 780 | 310 31 |190 | DOPDA 1/2-1 EO 30
En la table 1 se indican:
Columna 1: "Componente A", el contenido en sustancia activa del
 silicato de aluminio hémedo empleado, i
Columng 2: la .cantided de silicato de aluminio himedo empleado
paré la preparacidén de la suspensién, ' ?
Columnas 3 y 4: “Componente A en suspensién", el contenido de §
sustencia activa de la suspensién formeda en gremos o0 bien % en |
peso, : :
Columna 5: la cantidad de agua agregada al silicato de aluminioi
nimedo, A :
Columnas 6 y T: el agente de dispersidn emplesdo y su cantidad
de empleo =n gramos o bien %. |
Todas las éuapensiones'eran excelentemente estables y:
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" cato de aluminio preparado segin X 2 de la composicién aproxi-'
- mada Na 0. ALD, .2 S:I.Oz, que se empled en la forma an hzﬁneda.

- sién durante la noche y se comprobdé entonces visualmente & tem—
peraturs ambiente el comportamiento a la sedimentacién. Aqui

Ejemplo 2:‘

Ensayos de bombeo y de almacenamiento con suspensiones de silicg ‘

t0 de aluminio

Para le preparacién de la suspensién se 'eﬁu].ai'oné el 5
agente de dispersién de cada caso en agus calentads a 65-70%C
¥y se introdujo y homogenizé silicato de sluminio sédico hiumedo
con distintos contenidos en sgua, en tales cantn.dades, de maner
que el contenido en AS se emcontrase en un 31 % La cant:l.dad

de agente de dispersién se @justé al,2y 3 #. Como silicato

de aluminio insoluble en agua (componente A) se empled un sili-

2" 23
seglin viene de su preparacién. E1 temafio de particula se encon- ?

traba. principalmente entre 5 y 10 e

De las sustanc:las del componente B ae emplearon, en
caua caso, en las 3. distintae concentraciones, 108 compuestos
aiguientea:

o(~12-14~HIMDA;
12-PJA-1,3=2,4 EO
1"1 5"18"PDA-1 '] 3 .

'Lias suspensiones homdgéneas se bombearon bajo agitacién
continua con una bombe de manga (marca IDAP 20) durante 1 hore
& temperatura ambiente. .'I)espués’é'e‘ interrunpié el bombeo y la
ag:i.taciéx'x' durante 1 hora. Seguidamente se continué le sgitacién | :
Y el boembeo. En ensayos comparativoa, efectundos sin agente auxi
liar de dispersién, ya no se pudo .agitar ni bombeer. Después de
otras 4-6 horas de bombeo y sgitacién se dejé repoaar lea suspen-:'

]
!
]

se apreciaron en ‘J_.a_,s‘suspeneiones. de la presente invencién una |
]
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pfoporcidn de sedimentacién de un 2 - 12 %, mientras una auspoi-

1 hora habia sedimentedo en més de wn 50 % y, como més arribe
indicado,' ya no pudo ser bombeada.

A contimscién de la comprobecién del comportamiento
a la sedimentacién se volvié a comprobar la bombeabilj,dé.d de les
susﬁensiones. Aqui demoatraz"on‘ser las éustancj.as mencionadas
todas ellas como agentes auxiliares de dispersién utilizsbles,
ya que les suspensiones preparadas ¢on ellos se podian agitaf sl
dificultad alguna, asi como bombear. '

p .

vE; emp;b 3

Se prepararon 71as su’spensiones’ de ls preaente invencidn
introduciendo los. productos I, II, VIII, Xy xx m en una. dis-
persidén previamante calentads a 60 --T0 % de lass sustancias go- :
tivas del componente B en agus, bajo formacién de suapensiones

de sil:lca'&o con un 33 % de. con‘bem.do en AS y un 2% de contenid.o
en agente de dispersidn del e,jemplo 2.

Las susiensiones se enfriaron a temperatura ambiente
y se observaron ‘s esta temperatura. Se trabaejé, por lo tanto,
a temperature ambiente, Lag suspensiones eran extraordinaria-
mente estzbles. .

. rte camvars

vt ———t——a——

Ejemplo 4:

Agentes de lavado pulverulentos, fluidos, de la com=
posicién indicada en.la tabla 2, se preperaron como sigue:
una’ suspensidn-bésice, preparade por introduceién de un siliceto
de aluminio himedo obtenido segin Y2 en una dispersién calenta-;
da & 70°C del agente de dispersién, y que tenfa un contenido de |
un 36 % en peso de -silicato de eluninio y un 2 % en peso de agen|

|
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te de dispersiép B, en cada caso referido al peso total de la
suspensién, se bombes desde un depésito de almemcensmiento & un
depésito, en el cual se introdujeron entonces los demds compo=-
nentes eatables él calor y a la hidrélisis y tanta agua consecu!
tivamente bajo egitacidn, de meners gue se formase un preparado?
de agente de lavado (slurry) conteniendo aproximadamente un

45 % de agua. Este se bombed a través de toberas de pulveri-
zacién situedas en el extremo superior de una torre de pulveri-
zaclén y mediante pulverizacién y sire caliente en contracorrien
te (eproximadamente 260°c)‘se tréneformé en un polvo fino,

Los componentes no adecuados pars el secado por pulverizacidn,

con este polvo,

De los ejemplos de la tabla 2 representan los agentes
de lavado de las recetas 4a, 4b, 4d, 4f, 4h y 4i sgentes para
lavedo por hervor y los asgentes de lavaedo de las recetas

4c, 4e ¥y 4g agentes para lavar a 60°.
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Tabla 2-
Componentes Componentes de agente de lavado
en % para el ejemplo
da 4 4c - l4a  |4e
ABS 6,0 |- - - 3,0
TA 4 14 EO 1,5 {1,5 {1,5 |1,5 |1,0
T4 + 5 BO 1,5 (1,5 1,5 1,5 -
Estersulfonato de Fs - - 3,0 - -
Alcansulfonato - - - 6,0 -
Olefinsulfonato - 6,0 {3,0. - -
Alcohol de sebo-3E0-sulfato - - - - 4,0

Jabdén .
Inhibidor de espuma

3,0 13,5 |3,5 3,0 35

12-PDA-1,3-2,4 EO
DOPDA 1/2. -~ 1 EO
i-11-14~DAA
i<11-14-DAA-1 EO
X ~12-14~HNDA

1,0 |- | = - -
- |1,0 - - -

o ~15-18-4G~1 EO - - - - 110
PHAS - - - - 120,0
NTA - 20,0 | =~ - -

Silicato de aluminio A
HEDP

20,0 }20,0 {20,0 |20,0 [20,0

EDTA

Perborato
Activador de blanqueo
Siliceato-

Sosa

Silicato de Mg

CuC '

0,2 |0,2 |0,2 0,2 0,2
25,0 125,0 {15,0 |25,0 |15,0

3,0 | 3,0} 3,0 12,0 | 3,0
- - - 6,0 | =

2,0 | 2,0 | 2,0 2,0} 2,0
1,5 {1,511 1,5 1,5 1,5
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Componentes

~51~

Componentes de agente de 1avado

en % para el sjemplo
48 4b 4c

4d

4o

Reato: sulfeto sddico,
agua, enzimas, blanquesdor

Sptico, perfume

Tabia 2 (continuacién)

Componentes de agente de lavado

HEDP

10,0 -~ . - ,

Componentes '
en % para el ejemplo
42 |4g | s 4
ABS . - 6,0 | - -
TA 4 14 EO 6,0 | 1,5 [3,5 | 3,0
TA + 5 EO 4,0 | 1,5 [6,0 3,0
Estersulfonato de Ps . e ] e ] - -
Alcansulfonato | - - - -
 Olefinsulfonato T - -
Alcohol de scbo-3E0-gulfato - e - - i
Jabén 1,5 | 3,0 [ 1,5 1,5 ;—
Inhibidor de espuma 0,3 = - - ;
12-FDA-1,3-2,4 EO 1,0 - - - ;
DOPDA 1/2 - 1 EO ° - - - - ;’
1-11-14-DAA - - - - 5
| 1-11-14-DAA-1 EO - - |20 2,0 '
o ~12-14=HMDA - |10 | = - |
o =15-18-AG=1_EO - - - - f
PEAS . - | - - - i
NesP01y - |20,0 |20,0 20,0
NTA - - |- - -
Siliceto de aluminio-A 20,0 |20,0 |20,0 20,0

A e e et e s ey e e e b e o e S ®

.
———— — e - v .
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Componentes Componentes de agente de lavado

en % para el ejemplo

Af 4g 4h 41
EDTA 0,2 0,2 0,2 0,2
Perborato 25,0 15,0 | 25,0 25,0
Activador de blanqueo - 15,0 - -
Silicato 3,0 3,0 3,0 5,0
Sosa - - - -
Silicato de Mg 2,0 2,0 2,0 1,0
cuMe 1,5 1,5 1,4 1,2

Resto: sulfato sédico, agua,
enzimas, blanqueador optico,

perfume

Bjemplo 5

principio fundamental.

Segﬁn el ejemplo 4 se prepararon suspensiones de sili

cato de gluminio con un 37 % de contenido en AS y un contenido
de los agentes de dispersién a2llf indicedos. Las suspensiones
estabilizadas son adecuadas, entre otros, para la obtencidén

de preparados acuosos (2lurries) de componenteé de agentes de
lavado, que entonces se secan por pulverizacién. Tembién se
pueden elaborar mediante mezcla con ssles cslcinedss (por ejem~
blo, trifosfato pentasédico, sulfato sédico, carbonato sédico
en proporeidén 1 : 1 : 1) directemente a grenulados.

Descrita éuficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse
constar qﬁe las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
:captibles de modificaciones de detalle en cuanto no elteren su

I
¢

]
-

-y

B il

- e

e e AN, Tl M P TN T e e

ENTEE T
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REIVINDICACIONES

1l.- Procedimiento para la obtencién de égentei de la~-
vado y de limpieza pulverulentos que, ademds de los componenteg
usuales en tales sgentes contienen silicatos hidroinsolubles,
.capacitados para ligar calcio, caracterizado porque partiendo’
de una mezcla previé de los componentes, ésta se elabora con-

una suspensidén acuosa, estable y bombeable, de silicatos
hidroinsolubles capacitados pare ligar calcio, referido a la
cantidad total de la suspensién, de '

A) 20 - 55 % de silicatos insolubles en agua, capacitedos péra
ligar calcio, finsmente perticulados, contenienddragna ligada,
de férmula general

- " b . ‘
donde Cat. significa un catién intercambiable pqr-éalcio con la
valencia n, X es un nimero de 0,7 ~ 1,5, Me aignifica aluminio

0 boro e y es un niémero ‘de 0,8 - 6, preferentemente de 1,3 - 4,
¥y . -

B) 0,2 = 5,0 % de como winimo un compuesto del grupo de la si-
guientes clases de sustancias como agenfe de dispersidns

B 1. 1os productos de adicién de 1 - 3 moles de 6xido etildmico ;
u 6xido propilénico, o de 0,5 - 3moles de glicido & 1 mol de !
una N-(alquil/elquenil)-alcandiemina monosustitufda con 8 - 24

dtomos de carbono en el grupo alquilé'o bien alquenilo y 2 - 6

dtomos de carbono en la alcandiamina;

B 2. los productos de adicién de 0,5 = 3 moles de 6xido'et11ée

nico, 6xido propilémico o'glicido,y 1 mol de un compuesto obte-
nido por reaccién de &-caprolactama con una alcandieming Nemo- |
no- o -disﬁstituida de fdrmula general Il ;

*
§
b

1
i

H
i

|
|
.
|



10

15

N - (CHZ)n - §H,, (11)

donde R significa un resto hidrocarburo alifdtico, saturado o
insaturado, de cadena recta o ramificada, con 8 - 18 dtomos de

carbono, R’ significe hidpégeno 0 un resto hidrocarburo alifdti-

co con 1 - 4 dtomos de carbono, n representa un nﬁmerb_antero
de 2 - 6, preferentemente 3, y ascendiendo la proporeién molar
entre alcandiaming N-sustitufda y E~caprolactams & 1 : 1 hasta
1: 10; |

B 3. las hidroxialquilamines de férmila III

RY—CH— oH — 2 1‘R4 '
o cH o) & () |
. 0~(cH0H0) 5 . |
4 Nex
r*. | (°Hzfﬁ°) e
‘R4

donde Rl significe un grupo slquilo con 1-16 dtomos de carbono,
R2 gignifica hidrdgeno o un'grupo alquilo con 1 ~ 16 dtomos de

carbono y la suma de los dtomos de carbono de los grupos alqui=-
1 2 ' '

lo R™ y R™ se encuentra en la zone de 6 a 20, preferentemente
8 - 18, y en el caso de R2 = H el grupo alquilo Rl

dtomos de carbono, gt

posee 6 ~ 16
significa hidrégeno o metilo, ym, ny o
tienen los valores numerales 0 § 1 - 3, y el sfmbolo A représen—
ta: (1) una valencia C-N sencilla o uno de los grupos (2), (3)

y (4) ' ‘ ’

A A

cane -

A

e

e paem e

S e, N e 1 A M

cpnm
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B 3
-~ (cH) L ‘ (cn)x.......
(2) . (3) =¥ o - g4
\ (V R \1,‘ | /(cnzé:no) H -
CH.CHO) -H (CH) _-N
2P y N (eny ;'JHO) =
23
|
A 3 ,1,‘4_
(4) -x i __{on,0H0) B
\ R (cu)x_.n . 1'2“ o
(cm) "N .Ill4 (’cnzcno)t-n
(CH,CHO) _-H

con los significados R3 = H y/o CHS, X=2=6,y=1-=3,¥0
q, r, 8, t, u en cada caso 0 § 1 - 3, bajo la condicibén de gque
en cada sgrupacién de polialquilenoxi -(CH -CHR4-O)- el sustitu-
yente r* puede significar en forma unitsria o mixta hidrdgeno

o metilo, ¥ en el casoc de que R4 signifiqne uni tarizsmenie meti-
lo, la sume de todos los mimeros de Indice m & u existentes

sea como méximo el mimero 5, preferentemente el mimero 1 6 2; y

B 4., los productos de adicién de 1 mol de etilenglicol y 1 mol

' de un Cg~C,,-epoxialcano en posicidén final o interior, y sus

productos de adicidén con 1 « & moles de 6xido etilénico,
y a continuacidén ésta se transforms en un producto sdélido
pulverulento, tal como por secado por pulverizacién.
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2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-
terizado poryue le suspensién se ajusta a un pH entre 7 ¥y 12.

3.- Procediriento segin la reivindicacién 1 y 2,
caracterizado porque el componente B se emplea en un 0,3 hasta
4 7 en peso, referido al peso total de la suspensién y la rro-
poreidén del componente A se encuentra preferentemente entre un
25 hasta 40 %.

4.- Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 3,
caracterizado porque el componente A tiene una capacided liga-
dora de calcio en la zona entre 50 hasta 200 mg de Ca0/g, pre-

| ferentemente de 100 a 200 mg de Ca0/g del componente énhidrq A.

5.- Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 4,
caracterizado porque el componente A es cristalino ¥ Presenta
la composicién

0,7 - l,l Na . 1,3 - 3’3 Sio

0 - 41,05 2 |
6.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 5,

caracterizado porque el componente A muestra en el diasgrama

de difraccién de rayos X las siguientes lineas de interferencia

(los valores d recogidos con irradiacién de Cué&len R:

415 3,68; 3,385 3,265 2,965 2,73; 2,60 6
4”4; 3!8; 2188; 2,79; 2,660 »

7.~ Procedimiento segun las reivindicaciones 1 a 6, -
caracterizado porque como componente B se emplea al producto
de adicién de 1 - 3 moles de 6xido etildnico u éxido propiléni-

¢ a 1 mol de Nn(clo-cls)-alquil-l,3-propandiamina monosus titui-

da.

8.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 s 6,
caracterizado pdrquq'como componente B se emplea el producto de

% e ——e e 4
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cuentra en la gona de 6 - 20, preferentemente 8 - 18, y.en el
"caso de R" = H el g:rupo alquilo R”
' bono, R 4 signif:l.ca h:.drdgeno o metilo, preferentemte hidr6go-

‘nidos, y los mimeroa de :tndice n y o as:[ como p hasta u en A

' ter:i.zado porque adicionalmente a un G - 6 03-alquen6xido se
'- :I.ncorpora. uns hidrox:llamina de fémtﬂ.a IIIa, preferentenente

adicién de 1 - 3 moles de 6xido'et:lléxﬁ.eo'& el producto de
reaccién de 1 mol de la K- (010-016)-alqu11-1,3-pr0pandiamina
con 1 = - 3 moles de &-ceprolactana, ' -

9.- Procedimj,ento segun las reiﬂn’diéaoiones lat,
ceracterizado porgue como componente B se emplea una ilidroxi&l-
quilamina de férmula’ II con un punto de enturbiamianto en agua.
inferior a 50 . ‘

10.- Procedimiento segin las Teivindicaciones la 6
¥ 9, ceracterizado porque como componente B se emplea une
hidroxialqullamina de férmnla IIIa :

Rlog——ong? g o
(emgmoyw T (xie)
H A-N .
'(c_Hchq)o-n

donde B! significa un grupo alquilo con 1 = 16 &tomos de car-

bono, R2 significa hidrdégeno o un srupo a:l.quilo con 1 - 6 &tomos

de carbono y la suma de 108 4tomos de carbono en nl y R2 se en—

2 1

tiene 6 - 16 étomoa de car~
no, A significa une de los ‘grupos (2), (3) vy (4), arribe dei’:l—

tienen el valor 04 1.
11.- Proqedimiento segﬁn la re:l.vindicacidn 10, carac- :

reaccionada con ox:i.do etilénico. ‘

B T G
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12.- Procedimieﬁxto segin la reivindicacién 1-- 6 ¥y
9, caracterizado porgue como componente B se emplea una hidroxi- :
alquilamina de £érmula IIIb |

gt
‘ I
) | (CHZCHO) o8 ‘
Rl-GH-CHz-N . (IIIb)
R4

(CE_6H0)
4 CHZCH 9-H

T
0-(CH,CHO) -H

donde Rl significa un grupo alquilo con 6 ~ 16 dtomos de car-

bono, IR" significa hidrégeno o metilo, m tiene el valor numeral
'0 61 ~3, ynyo, encada casg»,» tiemen los valores numerales :
0 61 - 3, donde la suma de n +.0 ea como m:[n;mo de 1. :

13.- Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 6 ¥

9, caracterizado porque como componente B se emplee una hidroxi-

alquilaming de férmula IIIc '
RY-CH— CH-R 1124

4 : (CHZCHO)n-H . '( IIIc)

2

R
. | .
0—(CH2-CHO)m-H N 4
\ .'tll
( CH 2CH('.) ) o--H

donde Rl Yy R2 representan grupos alquilo con 1 - 16 4tomos de
carbono y la sume de los dtomos de carbono en Rl y Ra_se en=-
cuentra en la zona de 6 - 20, preferentemente 8§ -~ 18, R“ signi-

fica hidrégeno o metilo, y donde m, n y o tienen los vailorea
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numerales 0 6 1 - 3, preferentemente m el valor numeral (o] y
la suma de n + o como minimo el valor numeral 1, ospec:lllmonte
el valor numeral entre 2y 5.

" 14.~ Procedimiento aegﬁn la re:l.vindicaci6n 13,
ca.racterizado porque se emplea una hidroxialqu:.lamina de fdmu-
ia ITIc donde R* significa hidrégeno.

~ 15.- Procedimiento seglin‘ las. reivindicaciones 1 -6,
car'acterizédo porque como componente B “, emplea ¢l producto
de adicidén de 1 mol de clo-cla-epdﬂia],oano on posicién inter-
na y 1 mol de etilengliccl o de su producto de ad:l.ci6n’a le-

3 moles de dxido etilénico.

16e= Procedimiento para’ 1a obtenoitin ‘a6 agentes
de lavado .y de limpieza pulverulentos, tel y como queda mtan- .
' cialmente descrito on la presente llemoria. '

| - Bsta Memoria consta de 59 hojas escritas a m‘quinn
por una sola’ caerg.

1d, ¢ 'ff, 197'7‘ |
& Cle.GubH,
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