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El invento se refiere a una remalladora de cade­

neta con agujas de corredera cuyas correderas están dispueg, 

tas en una barra y son guiadas por la barra en la dirección 

de la extensión longitudinal de la misma y vérticalmente - 

con referencia a esta dirección.

En una máquina conocida de este tipo las corred^ 

ras están dispuestas en la barra en forma fija. También si 

el apoyo de las barras de corredera y de agujas está reali 

zado con gran precisión y las correderas están ajustadas - 

exactamente con referencia a las agujas, debido a inexacti 

tudas en el asiento de las agujas o de las correderas o —  

bien como consecuencia de una elevada tracción del hilo se 

originan grandes valores de fricción en las paredes inter­

medias, lo que produce un desarroHo de calor y un desgaste 

elevado. Diferentes dilataciones térmicas de la aguja y de 

la barra de corredera pueden producir además en máquinas - 

largas una fricción adicional en las paredes intermedias.

De acuerdo con el invento se evitan estos incon­

venientes porque las correderas están apoyadas en la barra 

lihremente desplazables en la dirección paralela a la fon- 

tura de las agujas y están guiadas en esta dirección soln* 

mente por las paredes intermedias. Por estar las correde—  

ras libremente desplazables no es necesario en el montaje 

un ajuste exacto de las correderas a la división de las —  

agujas.

Si las agujas bajo el efecto de los esfuerzos - 

del hilo son deformadas, las correderas pueden adaptarse -
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libremente a la posición de las agujas. Lo mismo acurre en 

el caso de un calentamiento desigual de la barra de corre*- 

deras y de la de las agujas.

Por cierto se conoce ya (patente alemana 1 89 952) 

una máquina de ganchillo con agujas de corredera, en la que 

la corredera está dispuesta en una barra y están*guiadas - 

en la dirección de la extensión longitudinal de la aguja - 

por la misma. Los sujetadores, en cada uno de los cuales -- 

están colocadas por fundición varias correderas, se sostis 

nen en la barra en un apoyo de entalle por la fuerza de re 

sortes. Con esto se facilita por cierto el ajusta de los - 

sujetadores durante el montaje, pero una adaptación automá­

tica de las correderas a la división de las agujas no es — 

posible porque falta la posibilidad de un deslizamiento li 

bre.

Otras formas de realización preferidas se despren, 

den de las reivindicaciones secundarias.

A continuación se explica un ejemplo de realiza." 

ción del invento con ayuda de los dibujos que muestran lo 

siguiente:

Figura 1 un corte a través de la barra de agujas 

y la de correderas de una remalladora de cadeneta de acueir 

do con el invento, y

Figura 2 una vista de un sujetador conteniendo - 

tres correderas.

En la barra de agujas 1 se asientan los ganchos 

de las agujas 2, mientras las correderas 3 se asientan en
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el sujetador 4 que está guiado en una ranura longitudinal 

5 de la barra de correderas 6, quiere decir que el sujeta­

dor 4 con las correderas 3 puede moverse en la barra 6 en 

forma libremente desplazable, visto en sentido vertical —

5 con referencia al plano del dibujo. De acuerdo con la fi­

gura 2 pueden estar emplomadas tres correderas 3 en el su­

jetador 4. En el caso de una inexactitud entre la posición 

de las correderas 3 y de la aguja 2 por la tracción del hi­

lo, las correderas 3 se adaptan automáticamente a la post­

ín ción de la aguja por un deslizamiento correspondiente en - 

la ranura longitudinal 5, de modo que se impide una fric­

ción fuerte de las correderas en el hueco de la aguja.



REIVINDICACIONES

1.- Perfeccionamientos en remalladoras de ca­

deneta con agujas de corredera, cuyas correderas están 

dispuestas en una barra y guiadas en la dirección de la 

extensión longitudinal de la misma en sentido vertical 

con referencia a esta dirección por la barra, caracteri 

zados porque las correderas están apoyadas en la barra 

libremente desplazables en la dirección parálela a la - 

fontura de la aguja y porque están guiadas en esta d i ­

rección solamente por las paredes intermedias de las —  

agujas.

2.- Perfeccionamientos, de acuerdo con la re¿ 

vindicación 1, caracterizados, porque el sujetador de - 

las correderas que recibe una o varias correderas está 

guiado en una ranura longitudinal de la barra de corre­

deras.

3.- Perfeccionamientos, de acuerdo con las -- 

reivindicaciones anteriores, caracterizados porque las 

correderas o el sujetador de correderas están sujetos - 

en la barra de correderas de modo que no se pueden des­

plazar verticalmente con referencia a la dirección de - 

la extensión longitudinal de las agujas.

4.- "PERFECCIONAMIENTOS EN REMALLADORAS DE CA '
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DENETA CON AGUJAS DE CORREDERA". _

Tal como se describe y reivindica en la presen, 

te Memoria Descriptiva que consta de cinco hojas, escri, 

tas a máquina por una sola cara y de sus correspondien,- 

5 tes dibujos.
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