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El invento tiene por objeto un dispositivo totalmente
automético para el envasado de mercancias en piezas, en espg
cial de frutas, con un tubo de llenado, alojado en el
bastidor de la méquina, para el almacenamiento de una
cgntidad grande de manguera en forma de red plegada,
que se combina con un dispositivo para el frenado de
la manguera almacenada durante la extraccidén del mate-
rial de envasado del tubo de llenado, estando provisto
el dispositivo de frenado de un anillo de freno, ¥ coy
un- dispositivo pospuesto al tubo de llenado péra el
cierre del elemento de mangﬁera, estirado en forma de
cordén, por medio de una grapa de fleje colocada alre-
dedor del corddén de manguera, formando asi el cierre
del fondo del elemento de manguera sigulente que rodea
la salida del tubo de llenado y para el corte del enva-
se terminado entre los puntos de cierre, asi come con
un dispositivo, gobernado por el dispositivo de cierre
v de corte, para la introduccidén de elementos en for-
ma de cinta entre el corddn de manguera y la grapa de
fleje colocada alrededor de &1 durante la operacidn de
cierre y para la impresidm de estos elementos er forma
de cinta con el precio y/o leyendas publicitarias.

Los dispositivos de esta clase se conocen en las
més diversas formas de ejecucidn; estéan construidos de
tal modo, que el modelado del envase, el estiralo y el
tensado de la manguera del envase, la fabricacidén de la
grapa de cierre y el corte de los envases cerrados en
ambos exbtremos entre dos grapas de cierre se realice
por medio de dispositivos mecanicos convenientemente

configurados. Sin embargo, en algunas formas de cons-
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truccidén es necesario, que las diferentes operaciones
sean realizadas a mano, mientras que en obtras formas de
construccidn se prevé un mando automdtico de las dife-
rentes operaciones.

Para eliminar los inconvenientes inherentes a las
instalaciones totalmente mecanizadas, como tratamiento
no suficientemente cuidsdoso del producto a envasar du-
rante la operacidén de llenado, se conoce ya un disposi-
tivo de envasado semiautomdtico en &l gque el tubo de
llenado esti ligeramente inclinado con relacidén a una
mesa de trabajo sobre la que se monta, lateralmente con
relacibén a la salida del tubo de llenado y a una distan
cia suficiente para la manipulacidén del envase a mano,
un dispositivo de cierre y de corte; previsto para la
colocacidén de grapas de fleje alrededor del cordén de
manguera y provisto de un mecanismo para retener la man
guera de envase colocada en &1 y estirada y tensada a
mano. Este dispositivo posee una construccién de conjun
to fundamentalmente horizontal, al mismo tiempa, que
los productos a envasar son alejados siempre de la sa-
lida del tubo de llenado a mano y deslizandose sobre la
mesa de trabajo, operacibén durante la que se modela el
envase. Sin embargo, en esta forma de ejecucidén conoci-
da también existen numerosas operaciones que son raali-
zadas a mano, de manera, que el disRositivo requizre la
presencia de un operario. Por lo tanbto, un dispositivo
semiaubomdtico de esta clase no permite obbtener una ve-
locidad de trabajo elevada. Todos los mecanismos ante-
puestos al dispositivo de envasado, como mecanismo de

clasificacidén y mecanismo de pesada, bTienen que estar
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adaptados a la velocidad de trabajo del operario. Si
este quiere incrementar su rendimiento, ya no es posi-
ble asegurar un envasado cuidadoso de los productos, yd
que al realizar las diferentes operaciones con una ve-
locidad mayor no es posible tener en cuenta un trata-
miento cuidadoso del producto a envasar. '

Pambién se conoce un dispositivo totalmente auto-
mitico para el envasado de mercancias en piezas, en es-
pecial frutas, en material de envasado en forma de man-
guera con un tubo de llenado inclinado, en el que el
elemento de manguera esti construido en forma de tubo
soporte que soporta la reserva de manguera y acoplado
con un carro desplazable por medio de un accionaniento,
al mismo tiempo, que el anillo de frenado del disposi-
tivo para el frenado de la reserva de manguera sobre el
tubo soporte desplazable puede ser blogueado por madio
de un electroimén sobre el tubo soporte durante el avan
ce de este y durante la operacidén de llenado y que debs
jo de la salida del tubo de llenado se prevé, un
anillo de transporte montado de forma despleza-
ble en sentido horizontal en el bastidor de la
maquina, gobernado por el accionamiento del dis-
posiﬁiw:de cierre y de corte Yy que rodea el
elemento de manguera extraido del tubo soporte, asi
como provisto de un elemento de arrastre estrechado pa-
ra el conformado del corddn de manguera,estando debajo
del anillo de transporte 1la cabeza de cierre, situada
en la trayectoria de avance del elemento de arrastre,
del dispositivo de cierre y de copte. El estirado del

elemento de manguera para formar un corddn de manguera




10

15

20

25

30

vy la introduccién del corddén de manguera estirado en
la cabezsa de cierre del dispositivo de cierre y de cor-
te se realiza en esta forma de ejecubién conocida por
medio de palancas basculantes, previstas en el disposi-
tivo de cierre y de corte, que introducen el cordbén de
manguera en la cabeza de cierre,al mismo tiempo, gue
lo estiran. '

También se conoce un dispositivo de envasado que
se caracteriza por una bandeja de entrada con forma any
lar,que es accionada continua o intermitentemente alre-
dedor de un eje vertical por medio de un dispositivo de
accionamiento, con al menos un recipiente colector pa-
ra una cantidad de fruta pesada o cohtada,montado.de.
forma fija en la proximidad de la periferia de la ban-
deja de entrada y provisto de una trampilla de cierre,
basculable por medio de un mecanismo de accionamiento,
que .cierra el orificio de extraccién, y con al menos
dos tubos de llenado inclinados, dispuestos equidistan—
tes entrejsi en la placa de fondo de la bandeja de en-
trada, cuyos extremos de entrada desembocan en la ban-
deja de entrada, por al menos una eépétula fija, dis-
puesta en el interior de la bandejafde entrada y situ-
ada detrids del recipiente colector en el sentido de To-
tacién de la bandeja de entrada, para la transferencia
de las frutas desde el recipiente colector al orificio
de llenado del tubo de llenado mas préximo al rgdipien—
te colector, por un dispositivo de cierre y de Qorte,
montado de forma fija en la proximidad del recorrido
del extremo del tubo de llenado dgl lado del fondo ¥

provisto de una placa de gula asociada con su cabeza de
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cierre, que posee una ranura de gula,paralela al senti;
do de desplazamiento de los tubos de llenado y gue des-—
emboca en la cabeza de cierre, para el elemento de man-—
guera en forma de cordén situado entre la parte de man-
guera sibtuada sobre el tubo de llenado y la parte de
manguera llena de frutos, asi como con un dispositivo,
dispuesto delante de la cabeza de cierre, para el esti-
rado y la introduccidén del elemento de manguera en la
cabeza de cierre por un disco giratorio por medio de
un dispositivo de accionamiente y situado debajo de los
extremos de los tubos de llenado, con una esphtula fija
situada encima del disco y detris de la cabeza de cie-
rre,para el transporte y la transferencia de los enva-
ses individuales llenos a una cinta de transporte y por
un dispositivo de mando en el que, para el mando de las
operaciones, se agrupan los mecanismos de accionamien-—
to de la trampilla de cierre del recipiente colector,
de la bandeja de entrada, de la corredera, del disposi-
tivo de cierre y de corte, del dispositivo para el esti
rado y la introduccidn del elemento de manguera en la
cabeza de cierre y del disco de expulsibn, de tal modo,
que después de la apertura del recipiente colector y
después de transferir las frutas a la bandeja de entra-
da y en el tubo de llenado mAsprdéximo, este se desplaza
hacia la proximidad del dispositivo de cierre y dec cor-
te, se tensa la bolsa llena, se cilerra y se separa del
restante material de manguera colocado sobre el tubo de
1lenado. En esta forma de ejecucidén conocida se produce
el estirado del elemento de manguera en la proximidad d¢

los precintos a colocar recurriendo a una placa de guia
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fija, provista de una ranura de gula y de una palanca
basculante, que introduce el elemento de manguera a es
tirar en esta zona de guia, lo pasa a través de esta
zona de guia y produce el mismo tiempo el estirado de
este elemento de manguera.

Igualmente se conoce un dispositivo automético pa-
ra el envasado de mercancias en plezas, en especial de
frutas delicadas, como tomates o andlogos, con un tu-
bo de llenado para almacenar una cantidad grande de
manguera en forma de red plegada, que coopera con un
dispositivo para el frenado de la reserva de nmanguera
durante la extraccidén del material de envasado del tubd
de llenado, provisto de un anillo de frenado, .y.con uny
dispositivo, situado detrds del tubo de llenado, para
el cierre de la manguera estirada en forma de corddn
por medio de grapas de fleje colocadas alrededor del
corddén de manguera, al mismo tiempo, que se forma el
cierre de fondo del elemento de manguera siguiente colg)
cado sobre la salida del tubo de llenado y para el cor-
te del envase terminado entre dos puntos de cierre, al
mismo tiempo, que sobre el tubo de llenado, montado en
una carcasa de miquina, se dispone de forma desplazable
en sentido longitudinal un elemento de tubo, que rodea
por todos los lados el tubo de llenado, mis corto gue
el tubo de llenado y que soporta en su extremo el dispg
sitivo de frenado de la reserva de manguera, qﬁe se ca-
racteriza por el hecho de que el tubo de llenado se mon
ta horizontalmente en la carcasa de miquina, por el he-
cho de que en su interior posee una cinta tranéportado—

ra que se extiende desde la salida del tubo de llenado
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hasta por encima de la entrada delrtubo de llenado, al
mismo tiempo, gque sobresale de la entrada del ftubo de

llenado por medio de una zona de alimentacidn y accio-
nada por un dispositivo de accionamiento y cuyo extremd
que emerge de la entrada del tubo de llenado se halla
sobre una mesa vibratoria y por el hecho de gue en la
zona de la cabeza de cierre del dispositivo de cierre
y de corte, situada debajo de la salida del tubo de 1lg
nado, se dispone un dispositivo de estirado de la man-
guera de envasado en forma de uﬁas,idesplazable por me-
dio de un mecanismo de accionamiento en el sentido lon-
gitudinal del tubo de llenado. Este dispositivo de esti
rado de la manguera de envasado en forma de ufias se alg
Jja en el dispositive de tal forma, que el elemento de

cordbn esrintroducido, por encima del envase lleno, en
la ranura de introduccidén de la cabeza de cierre dél

dispositivo de cierre y de corte cuando es desplazado

el dispositivo de estirado de la manguera de envasado.
Para la sustentacidn del dispositivo de estirads de la
manguera de envasado se prevé en la carcasa de méquina
una guia en forma de pescante en la que se alojan los

elementos de accionamiento para el desplazamiento del

dispositivo de estirado de la manguera de envasadp. Pa-
ra el desplazamiento del dispositivo de estirado de la
manguera de envasado se prevén mecanismos de accionami-
ento y transmisiones de manivela. Segln otra forma de

ejecucidn de este dispositivo automético conocido para
el envasado de mercancias en piezas se desplaza, para
el cierre de la manguera estirada en forma de corddn

con una grapa de fleje colocada alrededor del corddn de
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manguera, hacia la cabeza de cierre del dispositivo
de cierre y de corte, al mismo tiempo, gque la configu-
racibén en forma de ufias del dispositivo de estirado de
la manguera de envasado arrastra la nanguera de red es-
tirada y la introduce en la ranura .de entrada de la ca-
beza de clerre del dispositivo de cierre y de corte.

En todas las formas de ejecucién conocidas de dis—
positivos de envasado para mercancias en piezas, en es-
pecial de frutas,en los que simulténeamente con la colg
cacidén de la grapa de fleje se grapan rdétulos de pre-
cio, se considera como inconveniente que el cordén de
manguera no es esbtirado suficientemente, de manera,que
la Gltima operacidén de estirado tiene que ser realizada
durante la colocacidn de la grapa de fleje por el dis-
positivo de corte y de cierre. Esto:tiene el inconveni-
ente de que los rdtulos de precio en forma de cinta,in-
troducidos simulténeamente antes de la colocacién de la
grapa de fleje, no se alojan con suficiente firmeza en
la zona estirada, de manera, que al colocar laigrapa de
fleje es frecuente, que los rdétulos de precio introducg
dos no son grapados suficientemente. Ademids, también se
considera como wn inconveniente el hecho de que los rod-
tulos de precio ocupen, a consecuencia de la réducida
sujecidén en la zona del elemento de manguera estirado,
distintas posiciones, de manera, que en (ltima insvan-
cia se obtienen envases en los que los rétulos'de pre-
cio fijados al mismo tiempo poseen las orientaciones
més variadas.

El objeto del presente invento es un dispdsitivo

automdtico para el envasado de mercancias en piezas, en|
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especial de frutas, que haga posible la perfecta extrad
cién del elemento de manguera con tubo de llenado esta
cionario, la correcta introduccidn del elemento de man-~
guera estirado en la ranura de entrada del dispositivo
de cierre y de corte y, ademds, la correcta introduc-

cién del elemento de cinta impreso y su sujecién en la
zona de cierre, al mismo tiempo, que permita el llenadq
de bolsas de distinta longitud.

Para la solucidn de esve problema se propone un
dispositivo automidtico para el envasado de mercancias
en piezas, en especial de frutas, con tubo de llenado,
alojado en un bastidor de méquina, para alojar una
cantidad grande de manguera en forma de red plegada,
que se combina con un dispositivo, provisto de un ani-
1lo de frenado, para el corte de laireserva de- mangue—
ra durante la extraccidn del material de envasado del
tubo de llenado, y con un dispositivo, situado a con-
tinuacidén del tubo de llenado, para el cierre dél ele-
mento de manguera, estirado en forma de cordbén, por me-
dio de una grapa de fleje colocada alrededor del corddn
de manguera, formando asi el cierre de fondo del elemen
o de manguera siguiente, que rodea la salida del tubo
de llenado, y para cortar el envase terminado entre los
puntos de cierre, asi como con un dispositivo, igoberng
do por el dispositivo de cierre y de corte, para la—in—
troduceidn de elementos en forma de cinta entre el cor-
d6n de manguera y la grapa de fleje colocada alrededor
de 41 durante la operacidén de cierre y para la impresidi
de estos elementos de cinta con réﬁulos de precio y/0

publicitarios, que gsegin el invento se comnstruye de tal
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modo, que debajo del tubo de llenado se dispone en el
bastidor de la méquina un carro montado de forma des-
plazable, que posee dos bandejas soporte, dispuestas
una encima de otra y distanciadas entre si, que en sus
partes extremas orientadas hacia el dispositivo de cie-
rre y de corte estin provistas de escotaduras de esti-
rado del corddén de manguera y que en la proximidad de
estas escobaduras poseen cada una un par de brazos de
estirado en forma de ufias, basculables alrededor de
ejes verticales, al mismo tiempo, que en la trayectorig
de avance de la placa soporte inferior se disponerla hgs
nura de introduccidn del cordén del dispositivo de cieo
rre y de corte, que se di.spone debajo de la trayecto=~
ria de avance de la placa soporte superior del carro y
de tal modo, que los brazos de estirado de las dos pla-]
cas soporte son gobernados forzosamente por el accilona-
miento del carro durante el movimiento de avance de
este.

Para poder introducir el corddén de manguera esti~
rado en la ranura de entrada del dispositivo de cierre
v de corte y para manbtener el estado gstirado en la pro
wimidad de esta ranura de entrada, se prevé, que la es-
cotadura de estirado del corddén de manguera de la placa
soporbe inferior del carro posea una mayor profundidad
que la escotadura de estiradc del corddén de manguera de
la placa soporte superior.

Para poder llenar y cerrar envases de distinta lon
gitud se dispone, seglm otra caracteristica del invento
en la placa soporte superior del carro una placa de ex-

traccibén, dispuesta paralela con relacidém a las vlacas
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ralelo con relacidén al sentido de avance del carro por
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soporte y desplazable longitudinalmente en sentido pa-

medio de un accionamiento de husillo,mientras que deba-
jo de la trayectoria de avance de 1% placa de exbtrac—
cién se prevé, en el lado de la salida del tubg de 1lle-
nado y delante del dispositivo de cierre ¥ de corte, wy
brazo de extraccidn dispuesto perpendicularmente con rel
lacidén a la trayectoria de avance del carro.

Merced a la construccién del dispositivo totalmente suto-
matico para el envasado de mercanciss en piezas, en espe-
cial de frutss, con un carrodesplazable con brazos de es-

tirado en forma de ufas dispuestos en su extremo orienta-

do hacia el dispositivo de cierre y de corte resulta po
sible estirar el elemento de manguera a cerrar.en un

espacio minimo, al mismo tiempo, que el par de brazos

de estirado superior produce un estirado previo;mien—

tras que €l par de brazos de estirado inferior del ca-
rro produce el estado de estirado definitivo del elemen
to de manguera, que es mantenido durante la aplicacibn
de la grapa de fleje por medio del dispositivo de cie-
rre y de corte, de manera, que 1los rétulos de p:ecio in|
troducidos simultaneamente durante la operacidén de cie-
rre y de corte son mantenidos de forma inamovible en su
posicibn.Dado que el carro estd provisto de una placa
de exbraccidén desplazable longitudinalmente en sentido
horizontal, que coopera con un brazo de extraccidn fijo
dispuesto perpendicularmente a la trayectoria dé avance
del carro, resulta posible preprar, llenar y cefrar bol]
sas de distinta longitud, sin necesidad de realizar mo-

dificaciones grandes en el dispositivo. Basta despla~
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zar la placa de extraccidén sobre el carro por medio del
accionamiento de husillo para adaptar el dispositivo a
la longitud de bolsa deseada en cada caso.

En el dibujo se represenﬁa a titulo de ejemplo el
objeto del invento.

La figura 1 muestra el dispositivo de envasado car
un tubo de llenado,dispuesto en posicién inclinada,que
soporta una reserva de manguera de red y provisto de
dos pares de brazos de estirado en forma de uilas dispu-
estos en el extremo, orientado hacia el dispositivo de
cierre y de corte, de un carro desplazable.

La figura 2 representa en planta los brazos de €s-
tirado dispuestos en la parte superior del carro desplg
zable. 7 |

La figura 3 representa en planta los brazos de es-
tirado dispuestos en la parte inferior del carro despla
zable.

Como muestra la figura 1, el dispositivo de enva-
sado construido segin el invento se compone de una car-
casa de miquina 10 en forma de caja, que puede estar
provista de ruedas no representadas en el dibujo.

En el bastidor de mAquina 10 se dispone un tubo
de llenado 20, ligeramente inclinado, cuya salida se
designa con 21 y cuyo extremo de entrada se désigna
con 22. La introduccibén de las mercancias a envasa en
el tubo de llenado 20 tiene lugar en el sentido de la
flecha X. El tubo de llenado 20 sirve para alojar una
reserva de manguera de red NS. En lugar de un éolo tubo
de llenado 20 también es posible proveer el basvidor de

mdquina 20 de un disco giratorio, cuyo eje de giro ocu-
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pe una posicién inclinada con relacibén a la superficie
de apoyo del bastidor de mdquina. El disco giratorio sg
provee de soportes para alojar dosjtubos de llenado dis
puestos uno encima de otro, uno de los cuales se halla
siempre'en la posicidén de trabajo, mientras que el 0tTTO
tubo de llenado se gira a la posicidn de trabajo del
dispositivo de envasado cuando se ha extraido del tubo
de llenado la totalidad de la reserva de manguera. Il
tubo de llenado que se halla entonqes girado a la posi-
cidn superior y que ya no contiene reserva de manguera
se cargarnuevamente en esta posicidn con una reserva de
manguera de red, Para ello se montan los tubos de lle-
nado de forma desmontable en el disco giratorio.

E1l tubo de llenado 20 se provee de un dispositivo,
de construccidn en si conocida, para el frenado de la
reserva de manguera durante la extraccidén del material
de envasado del tubo de llenado. Es?e dispositive de
frenado se puede componer de un eleﬁento tubular dis-
puesto sobre el tubo de llenado y qﬁe puede ser despla-

zado en el sentido longitudinal del tubo de llenado 20

por medio de un mecanismo de accionamiento no represen-
tado. Este elemento tubular recoge entonces una reserva
de manguera de envasado NS en forma de red. Después del
1lenado del tubo de llenado 20 con la mercancia a enva-
sar se pone en funcionamiento el diépositivo dé acciong
miento con lo gque se extrae autométicamente del tubo de
1llenado 20 tanta manguera de red como es necesaria para
la obtencidén del envase. El mando del mecanismo de ac-—
cionamiento y del dispositivo de frenado, por ejemplo

en forma de un anillo de frenado esbozado en 31, es g2
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bernado por un dispositivo de cierre y de corte 60, pre-
visto en la salida del tubo de llenado y que se descri-
bird més abajo. En lugar del dispositivo de frenado de
la manguera de red,descrito més arriba, también es po-
gible utilizar dispositivos de frenado con una construg]
cibn distinta. '
En el bastidor de miquina 10 se dispone en la pro-
ximidad de la salida del tubo de llenado 21 un disposi-
tivo de cierre y de corte 60, cuya cabeza de cierre se
esboza en 62. La situacidén del dispositivo de cierre y
de corte 60 en el bagtidor de méquina 10 es tal, que
permite el cierre de las bolsas llenas en la proximidad
de la salida 21 del tubo de llenado. Este dispositivo
de cierre y de corte 60 se compone dé la cabeza'de cie-
rre 62 con la ranura de entrada 61, en la que se intTo-
duce el elemento de manguera estirado en forma de cor-
dén por medio de un. mecanismo gue se describird con de-
talle en 1o que sigue, asi como de matrices de cilerre
de grapas. Ademds, este dispositivo posee matrices de
martilleo, aproximables a las matrices ¥y acopladas con
un accionamiento no representado en la figura, cada una
de las cuales se combina con un elemento de avance gui-~
ado en los lados superiores e inferiores de lasrmatrice
de martilleo y acoplable y desacoplable temporalmente |
con estas durante el movimiento de cierre por medio de
drganos de acoplamiento con elementos de arrastre que
pueden ser introducidos en escotaduras de la guia, para
el corte de elementos de fleje avanzados intermitente-
mente por poleas y procedentes de una bobina 65 j para

el plegado en forma de U de los elementos de fleje alre
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dedor de espigas de plegado que pueden ser introducidas

A y extraidas de la trayectoria de las matrices de marti-

lleo por medio de mecanismos de mando previstos en los
elementos de avance. Ademds, entre las matrices de mar-
tilleo se dispone una cuchilla de corte para el corte
del elemento de manguera entre los dos punbtos de cierre
En la ranura de entrada 61 de la cabeza de cierre 62 se
halla una palanca de disparo para la conexién del accig
namiento de las matrices de martilleo, pero también es
posible utilizar otros dispositivos de cierre y de cor-
te con una construccidn distinta.

Ademds, en el bastidor de miguina 10 se prevé un
dispositivo 80, de construceidn en si conocida, para la
impresibén de elementos en forma dé cinta con rbtulos de
precios y/o publicitarios, que se provee de un mecanis-
mo para introducir estos elementos en forma de cinta en
tre el corddén de manguera y la grapa de fleje colocada
alrededor de &1 durante la operacidn de cierre. fste
dispositivo 80 de impresidn de rdtulos de precios con
el correspondiente mecanismo de impresién se monta con
preferencia, junto con el dispositivo de cierre v de
corte 60, sobre un brazo soporte o sobre una placa so-
porte del bastidor de maquina 10, al mismo tiempo, que
el brazo soporte o la placa séporte pueden ser separa-
dos de la proximidad de la salida 21 del tubo de lisna-
do. Con 81 se esboza una bobina de material en cinta
para la preparacidén de los rétulos de precio.

Para que, despuds de la operacién de llenado, sea
posible estirar el elemento de manguera por encima del

producto envasado, se dispone en el bastidor de maguina
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10 y por debajo del tubo de llenado 20 un carro 40,que
se puede desplazar en sentido horizontal ‘sobre una gula
representada en 15. El movimiento del carro 40 es gobeq
nado por un accionamiento 49.

El carro 40 se compone de dos placas soporte 41 y
51 horizontales, distanciadas entre si por medio de dos
bloques distanciadores 45, que en sus zonas extremas de
lanteras 4la y Sla, orientudas hacia el dispositivo ae
cierre y de corte 60, poseen escotaduras 42 y 52 para
el estiradb del cordén de manguera ( figuras 2 ¥y 3).
La escobadura 52 de estirado del cordén de munguera de
la placa soporte 51 tiene, con relacidén a la escotadura
42 de estirado del cordén de manguera del extremo delan
tero de la placa soporbe 41, forma de ranura, al mismo
tiempo, que su longitud es mayor. Ademads, las dos pla-
cas soporte 41 y 51 poseen en sus partes extremas delan
teras 4la y 5la y en la proximidad de las escotaduras
42 y 52 de estirado del cordén de manguera un par de
brazos de estirado 43,44 y 53,54, en forma de uflas, que
pueden girar en el sentido de la flecha X1, 12 e Y,Y1
alrededor de los ejes verticales 46,47 y 56,57. La dis~
posicidén de los brazos de estirado 43,44 y 53,54 en for
ma. deruﬁas en las placas soporte 41 y 51 a ambos lados
de las escotaduras 42 y 52 de estirado del corddn de may
guera es tal, que cuando los brazos de estirado 43,44
y 5%,54 se hallan en estado abierto el elemento de man-—
guera es sujetado y estirado por encima de la bolsa 1llg
na cuando los brazos de éstirado 43,44 v 53,54 giran
uno contra otro. Los brazos de estirado 43,44 producen

un estirado previo en la parte superior del elemento de

Tre
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cordén a estirar,mientras que los brazos de estirado
53,54 estiran el elemento de manguera en un espacio mid
nimo ( figura 3). En las figuras 2 y % se designan los
elementos de manguera estirados con S y S1.

Ta construccidn del carro 40 con las dos placas
soporte 41 y 51 y con los brazos de estirado'43,44 y
5%,54 en forma de uflas y su disﬁosicién con relacidn
al dispositivo de cierre y de corte 60 son tales, que
al desplazar el carro 40 en direccidn hacia el disposi-—
tivo de cierre y de corte 60 por medio del elemento de
corddén introducido por medio de la escotadura 42 de es-
tirado del corddn de manguera de la placa soporte 41 sy
perior y por el cierre simultdneo de los brazos de es-
tirado 43,44, se extrae de la reserva de manguera de
red NS dispuesta sobre el tubo de llenado 20 la longi-
tud de manguera de red necesaria para el llenadc de la
bolsa siguiente. La trayectoria de avance de la nlaca
soporte 41 se indica con V. La cabeza de cierre 62 del
dispositivo de cierre y de corte 60 se dispone debajo
de la trayectoria de avance V de la placa soporte 41,

Durante el desplazamiento del carro 40 en direccifn
hacia el dispositivo de cierre y de corte 60 se introdu
ce el elemento de manguera $ituado debajo de la placa
soporte 41 en la escotadura 52 de estirado del corddn
de manguera, siendo estirado por medio del movimiento
de aproximacidén de los brazos de estirado 53,54. Antes
de la operacién de estirado, el mecanismo de impresibn
80 introduce el material en cinta para la produccidn de
los rétulos de precio, de manera, que durante la opera-

cidén de estirado se incorpora a ella al mismo tiempo el
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rétulo de precio. La ranura de entrada 6L de la cabeza
de cierre 62 del dispositivo de cierre y de corte €0

se dispone en la trayectoria de avance V1 de la placa
soporte 51 de tal modo, que el elemento de manguera Sl
estirado es introducido en la ranura de entrada 61, si+t
endo retenido por los brazos de estirado 53 y 54 en la
ranura de entrada 61 durante la operacidén de cierre.lLa
ranura de entrada 61 de la cabeza de cierre 62 del dis
positivo de cierre y corte 60 se halla, por lo tanto,

en la trayectoria de avance V1 de la placa soporte 5l.

El movimiento de giro de los brazos de estirado
4%.44 y 53,54 en forma de uﬁas en los extremos delante-
ros de las plhacas soporte 41,51 se produce de forma foi
zosa a través del accionamiento 49 del carro 40 y por
medio de dispositivos de mando no representadds en el
dibujo.

Para poder fabricar y llenar también bolsas con
distintas longitudes se dispone en posicidén horizontal
sobre el carro 40 una placa de extraccidém 70, cuya tra-
yectoria de avance se indica con V2. Esta placa de ex-
traceidn 70 se dispone sobre el carro 40 de tal modo,
que la carrera de desplazamiento longitudinal de la pla
ca 70 sea variable, precisamente por medio de un accio-
namiento de husillo esbozado en 71. Cuando la placa de
extraccidn 70 se lleva por medio del accionamiéntc de
husillo 71, por ejemplo, a la posicidn B se produce la
extraccidén de un elemento de manguera mas largo de la
reserva de manguera del tubo de llenado 20, reglizénso—
se esta extraccién en combinacidén con un brazo de ex-

traccidén 75 en forma de varilla que se dispone aproximg
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damente en la zonag de la dabeza de cierre 62 del dispo-
sitivo de cierre y de corte 60 y debajo de la trayecto-
ria de avance V2 de la placa de extraccidén 70, ocupando
en el bastidor de miquina 10 una posicidn transversal
con relacibén al sentido de avance de la placa de extrag)
cién. Cuando avanza el carro 40 y cuando la placa de ex
traccién 70 ocupa entonces la posicién C representada
en la figura 1, se extrae del tubo de llenado un elemeg
to de manguera de mayor longitud que en el caso de la
posicién de la placa de extraccibén 70 sea tal, que el
canto delantero de la placa de extraccidén 70 no alcance
el punto Cl de la figura 1, sino el punto C2.

El dispositivo de envasado, segin el_invéﬁto, fun-
ciona como sigue: después del llenado del elemenco de .
bolsa, cerrado en el lado de su fondo durante la Gltima
operacidn de cierre y de corte, se desplaza pur redio
del accionamiento 49 el carro 40 en direccidén hacia el
dispositivo de cilerre y de corte 60. Al mismo tismpo,
elrelemento de manguera es captado por encima de la ol
sa por los brazos de estirado 43,44 y 53,54 abiertos e
introducido en las escotaduras 42,52 de estirado del
cordén de manguera durante el ulterior avance del éarro
40 con sus placas soporte 41 y 51. Durante el ulterior
avance del carro 40 se cierran al mismo tienpo los bra-
zos de estirado 43,44 y 53,54, Durante el avance del
carro 40 se extrae al msimo tiempo de la reserva de man
guera NS situada sobre el tubo de llenado 20 la longi-
tud de material de manguera necesaria para la prepara-
¢ibén de una nueva bolsa, realizén@ose esta extraccidn

en la longitud ajustada previamente por medio de la pla
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ca de extraccidn 70. El elemento de manguera 81 estira-
do ( figura 3) es introducido durante el avance del ca-
rro 40 en la ranura de entrada 61 de la cabeza de cie-
rre 62 del dispositivo de cierfe vy de corte 60, después
de .haber introducido el rétulo de precio una vez finali
zada la operacidén de estirado. El elemento de manguera
S1 es mantenido en posicidn estirada en la ranura de in
troduccidén 61 por los brazos de estirado 53 y 54 cerry
dos y por la escotadura 52 de estirado del corddn de

manguera en forma de ranura, de manera, que durante la
colocacidén de la grapa de cierre no es posible, que el

rétulo de precio se desprenda o desplace.

En lugar de la posibilidad de modificar la carrery
longitudinal del carro 40 también existe la posibilidad
de construir el brazo de extraccidén 75 en forma de vari
1lla de tal forma, que sea desplazable horizontalmente
en el sentido de la flecha %, como se representa ea la
figura 1. Bsta posibilidad de desplazamiento del brazo
de exbtraccidn 75 brinda la posibilidad de modificar la
longitud del elemento de manguera entre el extremo del
tubo de llenado y el elemento de mnguera lleno o cl
extremo de la bolsa, es decir, que la longitud del ele-
mento de manguera a llenar puede ser adaptada asi al
elemenﬁo de bolsa a llenar en funcidn de la canfidad a
envasar en cada caso.

En resumen, la presente patente de invencidn que

se solicita deberi recaer sobre las siguientes:
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Reivindicaciones
1. Dispositivo totalmente automético para el envesado

de mercancias en piezas, en especial de frutas, con un tubo

de llenado, alojado en wn bastidor de la maquina, para
el almacenamiento de una zantidad grande de manguera

en forma de red plegada, que se combina con un disposi-
tivo para el frenado de la manguera almacenada durante
la extraccidn del material de envasado del tubo de 1lle-—
nado estando provisto el dispositivo de fremado de un
anillo de freno, y con un dispositivo pospuesto al tubo
de llenado para el cierre del elemento de manguera, es-
tirado en forma de cordén, por medio de una grapa de
fleje colocada alrededor del cordén de manguers, forman
do asi el cierre de fondo del elemento de manguera si-
guiente que rodea la salida del tubo de llenado y para
el corte del envase bterminado entre los puntos de cie-
rre, asi como con un dispositivo, gobernado por el dis-
positivo de cierre y de corte, para la introducgién de
elementos en forma de cinta entre el corddn de manguera
y la grapa de fleje colocada alrededor de é1l durante la
operacidn de cierre y para la impresidén de estos elemen
tos en forma de cinta con el precio y/o leyendas publi-
citarias, caracterizado por el hecho de que debajo del
tubo de llenado (20) se dispone en el bastidor de miqui
na (10) un carro (40) montado de forma desplazable y
acoplado con un mecanismo de desplazamiento (49),que
posee dos placas soporte (41,51), dispuestas wna encima
de otra y distanciadas entre si, que en sus partes extIg
mas(4la,5la) orientadas hacia el dispositivo de cierre

v de corte (60) estéan provistas de escotaduras de esti-
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rado (42,52) del cordbén de manguera y que en la proxiud
dad de estas escotaduras (42,52) poseen cada una un pay
de brazos de estirado (43,44; 53,54) en forma de uflas,
basculables alrededor de ejes verticales (46,47; 56,5/)
al mismo tiempo, que en la btrayectoria de avance (vi)
de la placa soporte (51) inferior se dispone la ranura
de introduccibn (61) del corddn de la cabeza de cierre
(62) del dispositivo de cierre y de corte (60), que se
dispone debajo de la trayectoria de avance (V) de la
placa soporte (41) superior y por el hecho de que los
brazos de estirado (43,44; 53,54) de las dos placas sg
porte (41;51) son gobernados forzosamente por él accio~
namiento (49) del carro (40) durante el movimiento deg
avance de este.

2. Dispositivo, segin la reivindicacién 1, carac-
terizado por el hecho de que la escotadura (52) de es-
tirado del corddén de manguera de la placa sopoﬁte (51)
inferior posee, con relacidén a la escotadura (42} de
estirado del cordbdén de manguera de la placa soportc
(41) superior, una mayor pfofundidad, al mismo tienpo,
que tiene forma de ranura.

%, Dispositivo, segln las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado por el hecho de que sobre 1la placﬁ scpor-
te (41) superior del carro (40) se prevé una placé de
extraceién (70), paralela a las placas soporte (41,51)
y paralela al sentido de avance del carro (40), cuya
carrera de avance longitudinal es variable, y por el
hecho de que debajo de la trayectoria de avance (V2)
de la placa de extraccidn (70) se prevé en el lado de

salida (21) del tubo de llenado y delante del dispositif
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vo de cierre y de corte (60) un brazo de extraceién
(75) en forma de varilia montado de forma fija y perpen
dicular a la trayectoria de avance del carro (40).

4, Dispositivo, segin las reivindicaciones 1 a 3,
caracterizado por el hecho de gque la longitud del carro
(40) es variable por medio de un accionamiento de husi-
1lo (71).

5. Dispositivo, segin las reivindicaciones 1 a 3,
caracterizado por el hecho de que el carro (40) es fijo
v que el brazo de extraccidn (75) en forma de varilla
puede ser desplazado en sentido horizontal.

6. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de‘Invencién que se soli-
cita: DISPOSITIVO TOTALMENTE AUTOMATICO PARA EMPAQUE-
TAR MATERIALES EN PIEZAS, EN ESPECIAL FRUTAS.

Todo conforme quedardescrito y reivindicado en la-
presente memoria descriptiva que consta de veinticuatro

paginas mecanografiadas y dibujos que se acompafian.
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