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P A T E E T E  D S I N V E C C I O N
per UEISSS ^!os

solicitada en España a favor da & cgg, do naciona­
lidad francesa, domiciliada en 3-5, veis Félix BbouÓ, 94000 

3* Cróteil, Francia, por "Procedimiento do producción do paqueteo
do chapas apilableo peana inducidos #& rn^ulna eléctrica", coa 
prioridad do la solicitad francesa 75 050% do focha 24 febre­
ro 1973+ ---- - - -

KEMOSIA msCMPTIVA

10+ La. presento invención tiene por objeto un procedimien­
to do producción de paquetes do chapas ápilablea para induci­
dos do máquinas eléctricas. - - - - - - - - - - - - - - - -

Es conocido producir un paquete de chapas do esto 
tipo, aós particularmente adaptado a los rotores de nóqpiaaa 

15+ giratorias, cortando unas chapas en serie que se apilan las
unas sobre las otras sin poslcionado particular, y después 
nueva toma, manualmente, para oí contado por pesaje en función 
del peso de una chapa* Las chapas del paquete así constituida 
son entonces dispuestas sobre un dispositivo de posiclonado 

20* con el fin de posicionarlas aagularmeate las unas con respecto
a las otras y después enmangadas- a forsaoianto sobre un árbol*



- 2 -

Ha procedimiento de este tipo preaenta el inconvenien 
te mayor de producir pórdidas de tiempo considerables prcvoqg 
das por la operación de epatado y do poaicionaaiente de laa 
chapas sobre el dispositivo do pocicionado* - - - - - - - -

S* Se conocen tcmbión máquinas elóctrlcaa en 3as cuales
el inducido está oonatituido por un apilamiento de chapas idón 
ticas, cada una de 3as cuales está provista de un resalte que 
ofrece un punto de contacto de las chapas entro eí con ol fin 
de cu ensamblaje per soldadura glóctrlca y que permiten tambióo 

10. gracias a la cooperación de dichos resaltes cuando tiene lugar
el afilamiento, un poaioiommiento angular de dichas cimpas. -

Este pro&odialanto, aunque ofreciendo la ventaja del 
posicioaaaieato de laa Chapas, no suprüme la ̂ ¡operüdLón de en­
samblaje por soldadura y la operación de contado de las ehapasi 

19. tambión efectuado per pesaje del paquete en función del peco
do una cimpa. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La presente invención tiene por objeto evitar estos 
inconvenientes suprimiendo a la ves el contado, la soldadura 
y la operación de posicionamiento de las chapan. - - - - - -

2d. A este efecto, la invención ce refiere a un procedi­
miento de producción de un paquete de chapas apilables para 
inducido de máquina eláctrica, procedimiento destacado por 
las etapas siguientes: conformación per puaccnado en una ban­
da de las Copas, de manera que cada uaa de ollas presente
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una abortara central circular y unan aberturas Fa3ia3.es rcgu- 
lamente eopaciadas que constituyen anas entalladoras para el 
alojamieato del bobisado del iaduciéo; embutición de dichas 
chapas para la cbtcnciía de per lo asaos dos Mecos ciegos 

5 * circularos aptos para encajarse los unos en loa otros por
presida para constituir el paquete de chapas a obtener y se­
parados angularmente de asnera idéntica, de modo que se pongan 
en correspondencia las aberturas radiales- de cada chapa? pro­
ducción de una chapa en la cual loe huecos están ree;splasados 

ío. por unos orificios cilindricos aptos para introducirse libre­
mente sobre los huecos 3c la Chapa precedente y que es suaoeg 
tibie de constituir la óltina chapa del paquete en formación 
o la priocm chapa del paquete siguiente afta de que la i&tqg 
calacián de dicha chapa libre* que interviene después de un 
aóncro preáeteraiBedo de chapas encajadas* asegure la separa­
ción autentica de los paquetes de chapas a producir. - - -

la descripción siguióte* en función de los planos 
anexes* haré comprender mejor cono puede roalisarso la inv^ 
ción;

20. - la figura 1 es uno vista en planta de una chepa de
inducido obtenida segdh el procedimiento objeto de la inven- 
ciÓa; —

- la figura 2 es una vista en. sección segRa la línea 
2 5 . A-A Re la figura 1?
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- la figura 3 es una vista en sección de un paquete 
de chapan en curse de realización;

- la figura 4 Muestra una sucesión de paquetea de 
chapas preparados para la utilización;

5. - la figura 5 mueetra un paquete de chapas diopuesto
sobre un árbol y preparado pura recibir el bobinado inducido. -

El procedimiento de producción &el paquete de chapas 
eegda el presente ejemplo de realización es deetacable por laa 

10+ etapas siguientes,

La chapa t es conformada por punsoaado de manera que 
presente una abertura central circular 2 de dimensión tal que 
permita la introducción a forzamiento do un paquete de chapas 
1 sobre un árbol 3 y unas aberturas radiales 4, regularmente 

t$+ espaciadas, que cuando tiene lugar el opilado de las chapas 1
constituyen unos alojamientos apropiados para recibir el bobi­
nado del inducido.

{Rada chqpa 1 así conformada sufre una operación de 
embutido que tiene por objeto obtener unos huecos ciegos 5 

20. gracias a un punzón cilindrico y una matriz de forma cerrespqn 
diente.

En el presente ejemplo de realización cada chopa i 
presenta bree huecos asgularaanta espaciados, de manera que lai
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aberturas radiales 4 se bailen' en coi2u:iéencia las unas son 
respecto a las otras cuando tiene lugar M  constitución Rol - 
paquete da chapas.. Cada hueco 3 se coápoac de una parta b^3bm 
$ y 4o usa parte moho í , que correspondan rcspectivmento a 

3. 3.a farsa del punzón, y do la aatris, da manara que ceda parto"
macho 6 se introduce en las portes hembras 7 bajo el efecto 
do una presión suficiente; y adecuadamente elegida, esto a. fin 
do permitir el encajado sucesivo y la solidarisacida de las 
chapas 1 entre ellas con. d  fin de la constitución del paquete 

10. do chapas. Debiendo estar constituido cada paquete do chupas
por un n&aoro definido do chapas_t, el.preoedieümtto objeto de. 
la presente invención prevó una separación automática de los 
paquetes 3 en cursó de fabricación y que consiste cu producir 
una chapa 9 con la cual los huecos 5 están reemplazados por 

13*  unos orificios cilindricos 15 aptos para introducirse libremos 
te sobre las partes macha 7 de los huecos 3 de la chapo 1 pre­
cedente y que os susceptible de constituir le áltina chapa agí 
pqquete en formación o la primera chapa del paquete siguiente 
a fin de que la intercalación de dicha chapa libre 9, que in- 

29* tervieue dospu&s 4o un acáaero predeterminado de chapea encaja 
das í, asegure la separación automática de loa paquetes de 
chapas a producir*

los paquetea de chapas 8 así producidos están coas- - 
tituidos por chapas 1 suficientemente solidarias catre si 

gg. para ser extraídas de la cadena e introducidas a forŝ sicntc
sobro el árbol 3 sin que oca necesario ni contarlas por pesa­
je, o por cualquier otro medio, ni poeicionarlas angularmente
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loo osos con reapocto o loo otras#  ̂ ^

Queda entendido que <eA procodiaiento anteriorâ ito 
descrito no os limitativo y que naaerasao oodificaoioooa pueden 
sor aportadas al aî Hao ain salir del aeree de lo presente la- 
vencido y que en procedimiento de este tipo puedo oer aplicado 
o la fabricación de inducidos de cunlosquiora gdqpAáaa giratg 
rice talco coto dfaamoo, actores de arranque, Motores, oto..., 
y a la fabricación do circuitos nagadtieoa, en particular para 
tronsfomadoros do corriente# —

A los efectos consiguiontoo so declaran de novedad 
y propiedad para fspaSa, sus territorios y plazas do eobera- 
.nía, loo reivindicaciones que siguen.
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1.-* Procedimiento de produccd.ón de paqueteo de chn- 
pan apilablee para inducidos de máquina. eléctrica, caracteriza 
do por las etapas siguientes; conformación por panzoasdo en usa 

5% banda de las chapas de manera que cada una de ellos presente
una abertura central circular y unas aberturas radiales rega* 
lamente espaciadas que constituyen m^ac entalladuras para al 
aloganieato del bobinado del inducido# embutido de dichas cha­
pas para la obtención de por lo meaos dos huecos ciegos oir- 

t&* culones aptos para encagarse los unos en los otros por presión
para constituir el paquete de chapas a obtener y espaciados 
aaguMrmeate de asnera idéntica de modo que se pongan en co­
rrespondencia loa aberturas rediales de cada chapa; producción 
do una chapa en la cual los huecos están reemplazados por unco 

15* orificios cilindricos aptos para, introducirse libremente sobre
los huecos de la chapa precedente y que es susceptible de coas 
tituir la última chapa del paquete en formación o la primera 
chapa del paquete siguiente a fin de que la intercalación de 
dicha chapa libre* que interviene después de un n&aero prede- 

20. terminado de chapas encajadas* asegure la separación automáti­
ca de los paquetes de chapas a producir. -------------- -

2*- ̂ aGCSSIEgmTO 3K PS0B9CC10S 38 PAQUETES m  CHA­
PAS APILARLES PARA INEMCIDOS 3S MQUXHA ELEO^ICA".------

Todo ello conforme se describe y reivindica en la.
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presente mmoria que consta da ocha bogas íbliadaa y ooosno- 
grafiadas por coa acia da sus caras y do dos Maixms de dibu 
Jos que la ilustran. ^

03iD  -  3 FES. ^977
' !- ÔÑOC

asi#
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