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FONDO _OE LA INVENCION

1. Campo de la invencidh.

: La presente invencidn se refiers a up método
para secar varios materiales de fibra éua se aﬁplean pa=-
ra hécer papel, cartdn o similares y an particular para
secar pulpa ds madera. '

' Cuando se produce pulpa, se elimina el agua de »
ella por medio de presidén y secado, hasta que su_sequadaé
llega a ser airededor del 90%. Se conocen varios métodosl
diferentes para secar ld pulpa, sin embargo, todos ellos

tienen ciertas desventajas.

’
LI I

Segln un método 4dmpliamente usado, s seca la pul

pa en forma-de una tela u hoja continua despuéé de haber eli

minado, primeramente el agua de ella por medio de rodillos
de prasién,‘transportandose la tela u hoja alrededor y pren
sandose cantra cilindros secadores, de modo qus el calcr rg
querido para el secado es transferido a la tela u hojévées-
de la superficie caliente de metal de los cilindros. .

También se conocen varios métodos en los gue se’
provee el calor para el secado, soplando gases calientes
contra la tela u hoja.

Es comdn a ambos métodos arriba mencionados, el
que la fase inicial del secado sea bastznte répida, pero

cuande sa ha eliminado el agua entre lzs fikras y la seque-

dad de laz tela u hoja ha aumentado de 40...30% a 60...70%,
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disminuye considerablemente la proporcidn de sscado. Por tan
to, con el fin.de alcanzar una sequadad de 90% se requiers
un sacador voluminoso y caro, qﬁe produce gastos de cons=
truceidn elevados. También es dificil desfibrar la tela u
hoja secada debido a los muy fuertes enlazamientos de la Fi-
bra producidos por la combinacidn dsl pransédo'y subsiguien

te sscado hasta 90%

La pulpa se seca también en copos, para lo que la ~'

tela'd hoja mojada'de la gus se ha sliminado el agua median
te prensado, se desintegr; y se introduce en una torre de
secado juﬁto con éira caliente de un calentador de airs. El
désembolso'inicial de capital y sl espacio requegido para
el secador instantaneo, como se llama, es menor que el ds
los sistemas arriba mencionados, pero la necesidad de aner-
gia del proeeso es elevada. Otra de las desventajas dal mé-
tqdo gs la hgtérogeneidad de la pulpa seca. Cuando se desip

tegra la tela u hoja en un desmsnuzador, resultan partes

altamente comprimidas de agrupaciones de fibra gque tirnen

-

un porcentaje inferior de secado y que son més dificiiés
de desfibrar sue otrzs partes de los copos,

También es bien conocido eﬁ la industria el secar
una teia u haja mojada haciendo pasar aire a través de la
tela u hoja para secarla, pero el método de secar, hacigndo
pasar aire, no puede aplicarss econdmicamente a telas u ho-

jas teniendo un peso bdsico en los estados mds pesados de

500...1500 g[mz, de los gue se ha eliminado el agua mediég .

te prensado, porque la tela u hoja no es lo sufiéientgmente
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porosa para permitir que el aire para secar pase a través de
ella,
08JETO DEL INVENTO.

Es objeto del presente inventp porporcionar un

método mejorado para secar pulpa.

RESUMEN DEL INVEHTO

" De acuerdo con el invento se slimina primero agua
de la pulpa, prensandola con rodillos 6 cilindros de prensa,
para tomar la forma de una tela u hoja, hasta una sequedad
de 40 a 50, después de lo cual la pulpa es presecada en lu
forma de una tela u hoja 6 en copos, hasta una séquedad‘dev
60 a 70%, preferiblemente alrededor de 65%, después de lo'
gual se desiptegra la pulpa y se forma una capa ds fibras
del material ﬁesintegrédo de fibras, a través del gual s
hace pasar aire caliente con el fin de secarlo hasta una ésque-
dad de alrededor de 90%. |

De acuerdo con una ejecucidn preferida Qel invento,

se enfria la capa de fibras y luego se comprime msdiante éilig
dros de prensa,con lo que se forma una tela u hoﬁa'que las man
tiaene juntas y que.se puads cortar en ldminas que se amontonaﬁ
en balas{

‘El método se basa en el hecho de que, después ﬁal
presecado, cuando la sequedad de la pulpa es del 60 a WU%, ha
sido eliminada una parte sustancial del agua entre las fibras.
La pulpa puede desintegrarse facilmente, porgue es ficil romper

los enlazamientos de las fibras con esta sequedad, no creandose

el es
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nusvos enlazamientos de fibras. Cuando- se enfrian las fibras,
qué han'sido'sacadas a una sequedad de 90%, la humedad en el

aire encerrada entre las fibras se condensa en la superficie

de las fibras, lo que hace posible que se desarrollsn enlazg

mientos de fibras y, por tanto, es posible formar ura tsela
u.hoja que las mantienaz juntas, comprimiendo la capa de fibras
con suficients fuerza:

DsbidoAal hecho de que el secado:final de las fibras
se efectla cuando las fibras forman una caba porosa en la que
no éstén enlazadas entre si las fibras, la superficie de.con
tacto éntre las fibras es grande y sl gas para secar y él.p;oce-
so de secado es, por tanto, rdpido vy eFiciente..Es posibla ém1
plear proporciones elevadas de flujo sin causar caidas alfas
de presifn, lo que significa que el consumo de ensrgia es. bajo.

Debide al hecho de gue no hay agrupaciones duras de fibra, el

‘resultado del secado es muy homogéneo. Una ventaja -adicional

del invento es cue las ldminas de pulpa seca pueden ser dasfi-
bradas fécilmente, porque la solidez del ligazdn de las Fibras
es muy baja, cbmparada con aguellas en gue se prensan y séﬁén
en una forma de tela u hoja continua, ’

BREVE DESCRIPCION DEL DISERO

Otras caracter{sticas, objetos y ventajas del presen

te invento, se pondrdn mds de manifiesto en la siguiente des-

cripcidn de una realizacidn preferida, hecha conjuntamente
con el diseffo adjunto, que muestra esguemiticamante sl eguipo

necesario para realizar sl método.
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DESCRIPCION OE LA REALIZACION PREFERIDA

En el disefio, el -1~, haca refsrencia a una pulpa

mojada que es producida de un modo de por si conocido y en

el qua se ha eliminado el agua mediante prensade con rodillos

de prensa, hasta una seguedad de 40 a 50%. La tela § hoja se
prasega hasta una sequedad de 60 a 70, transportandola de un
lado para otro y prensandola contra cilindros de secado -2-,
Luegovse Ileva la tela u hoja a un desintegrador -3-; del que

se sopla la pulpa desintegraga y se distribuye sobre una cin-

‘ta foraminosa sinfin -4-, gue puede ser un alambre d un “iel-

tro, en el gue se ha formaco una capa porosa de fibras -5-.
Las fibras se secan hasta una sequedad de, aproximadamenge
90,;, por gas caliente & aire -6-, jue se hace pasar a travds
de la capa de fibras en secciones sucesivas -8-, de un sescador
= si es necesario, se puede calentar el aire'suministrado
mediants pilas de calentamiento -9-. Una parte del .aire de la
ﬁltimé seccidn puede hacerse que vuslva a circular a través de
un conducto ~10-, mientras nue el resto es eliminado a travds
de un conducto -11-., La capa de fibras es transportada a través
del secador, entre la cinta transportadora -4~ y una cinta de
cubrimiento ~14-. Las fibras se enfrian haciendo pasar aire

a través de la capa en una cdmara de enfriamiento -12- vy se.
prensan mediante rodillos de prenmsa =13-, La tela u hoja de
fibras prensadas se corta en ldminas mediante un cortador ~15—

y se amontona en balas -16-,

EJEMPLOS.

En los ejemplos siquisntes se comparan entre si sl
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equipo requerido para realizar el método segln la forma anterior
y el método segldn el presente invento. La comparacidn se basa

en una tela u hoja que tiene una velocidad de 100 m/min., una

" sequedad de 45, y un peso bisico de 1000 g/mz, que se seca hag

ta una seguedad de 90;.
Ejemplo 1.
Secador de cilindro,
~ capacidad de evaporacidn 10 kgs/mzh.
tiempo de secado S min, .

ndmero de cilindros secadores reijuerido, 105.

longitud de la seccidn de secado, 108 metros.,

Eijemplo 2,

Presecado hasta una sequedad de 65, en un secador de cilindro.

- capstidad de svaporacidn, 10 kgs/m? h

tiempo de sscado, 1,7 min,

nimero de cilindros requerido, 35

longitud de la seccidn de secado, 36 metros.
Secado final hasta una sequedad de 90, en un secador de paso de
aire,

- capacidad de evaporacidn, 250 kgs/mzh, cuando la temperatura

del aire de secar es 2500
- tiempo de secada, 0,1 min.
~ longitud del éeca@or de paso de aire, 10 metros,
Las longitudes combinadas del presecador de cilindro

y de las secciones del secador ds paso de aire, proporcionan una



reduccidn de 62 metros comparados con el sscador de cilinﬁro
continuo del sjsmplo 1,

Aun cuando la capa secada de fibras an la realizacidn
preferida descrita se enfria, se prensa en una prensa de rodi-
llo y se corta en lédminas de las que se forma una bala; alterna-
tiuamente, pueden desintegrarse y formarse balas de un volumen

apropiado, en una prensa embaladora.
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REIVINDICACIONES
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En esta Patente de Invencidn se reivindica:

., 1.~ Método, para secar un material de fibra conte-

.oy
é

" niendo celulosa, caracterizado porque el material de fibra

se preseca en forma de una tela u hoja 6 en copos hasta una
sequedad de 60 a 70%, preferiblemente alrededor de §5%, se

desintegra el material des fibra presecado y se forma una capa

‘des fibras del matsrial de dibra desintegrado, sobre una cinta

foraminosa de transporte y se seca dicho material de fibra me-
diante gases calientes que se hacen pasar a través de la capa
de fibras. '

2.- Método de acuerdo con la reivindicacién 1, carag
terizado porque el material de fibra desintegrado se seca has=-
ta una sequedad de 90%.

3.~ Método segln la reivindicacidn 1, caracterizado

porque el material de fibra secado se enfria haciendo pasar
aire a través de la capa de fibras y porque luego se prensa

lé;capa de fibras.

4 .- Método seglin la reivindicacidn 3, caracterizado
porque la capa prensada de fibras ss corta en laminas, las cua-
les se amontonan en balas.

5.- Método segdn la reivindicacidn 1, caracterizado
porque el material de fibra es presecado, transportandolo sn
forma de una tela u hoja alrededor de cilindrus de secado.

‘ 6.- fidtodo segln la reivindicacidén 1, caracterizado
porque el material de fibra es presecado én forma de copos en

un secador instanténeo.



7.="METOD0 PARA SECAR UN MATERIAL DE FIBRA CORTENIEN
00 -CELULOSA", '

De conformidad en un todo en lo esancial y fines
industriales a lo descrito en la precedente memoria descrip~-
tiva y graficamente representado en los adjuntos planos para
su mejor comprensidn.

£sta memoria consta de DIEZ hojas sscritas o meca-

nografiadas por una sola cara a doble espacio. .

Madrid, ,
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