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La presente Memoria ss refiere, como indica su enuncig
do, & unos envases de pregién para lfquidos especialmente -
perfeccionados para lograr la extracién de los mismos del -
l{quido contenido a presién constante, evitando el uso de -
botellas o recipientes con fluidos a presién en sistema pa-
ralelo conectado a los contenedores de liquido.

Més especificamente, la invencién hace referencia a e

‘vases de presién para cerveza, haciendose en este caso innsg

cosario al uso adiclonal de botellas de co2 a alta presién
para "tirar® la misma,

Bn esencia, la invencién consiste en un deposito o en-
vase en cuyo interior se introdice un segundo deposito o ep
vase realizado con un material elastomero, quedando por cop
siguiente un espacio entre ambos envases en el cual se in-

yecta un gas presidn, preferentemente aire relileno el enva-

. 8@ o deposito interior con cerveza, el nmaterial elastomers

del misuo se encontrari sometido a la presién interior que
tal lfquido ejersza sobre el, asf como a la presién exterior
del gas comprinide introducido entre ambos depositos.

Las correspondientes vilvulas y reguladores de presién,
asi como los sistemas o unidades de enfriamiente, tubos de
absorcién y filtros, coupletan la instalacidn,

Entre las numerosas ventajas que este sistema presenta,
referidas al envase de cerveza en los mismos, podemos sefia-
larg

o~ Salids del lfquido a presién constante,

+~ No 88 necegario la utilizacién adicional de botellas
de 002 o gases similares a alta presidén, evitando por censi
guiente los peligros que el uso de los mismos implica,

+= Poermite obtener la salida de los liquidos envasados
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con calidad inicial del envasado, ya que por ejemplo en el
caso de la cervess las condiciones de calidad de la misma -
son muy superiores al no existir en ls extraccidén de la mig
ma mezclas con aire ya que al mantener siszpre una missa -
presién de salida el Co2 presente se disuelve uniforaemente
siendo este coz el que poses la propia cerveza en su: atmos~
feoras saturada de envase,

«= Al carecer la cerveza extraida de coi adicional para
su extraccifén, en la boca o grifo do salida del envsse, di-
cha cervesa no producird espums, permitiendose por consiguiep
te "tirar® la cerveza con la espuma desaeda,

o= Al mantenerse la presién constante en el envase o -
deposito, puede hacerss uso del migxko en cualquier momento,

A continuacién, se hari una detallada descripecién de -
los perfeccioamientos alididos, con referencia a los planos
que sé acompafian en los gue se ropresenta a simple ti{tulo -
de ejeuplo, no limitativo, una forma preferente de realizs~
oién, susceptible de todas aquellas variaciones de detalle
que no supongan una alteracién fundamental de las caracte-
risticas esenciales de los miamos,

En dichos planos se ilustra:

En 1la figura 1.~ Vigta easquematica del envase de presidn
para liquidos, conforme s los perfeccionamientos,

Segdn el ejemplo de sjecucién representado, los perfec-
cionamientos que se preconizan consisten en haber previsto
un deposito o envase ~l- resistents contensdor, de material
adecuado, dotado de la correspondients base del soporte o -
asiento -3-, siendo preferentemente dicho deposito =l de
forma esencialaente cilindrica o esferica,

En el interier del envase ~l-, se dispone un segundo ep
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vase ~3- en forma de deposito elastomero realirado en cual~
quier material elastomero que posea las propiedades adecua-
das para no ser atacado por el lfquido contenido, siendo -~
por tanto en el caso de envase de cerveza un élastomero ree-
siatente a los alcoholes, perc siempre bajo las condiciones
de elasticidad propias de los elastomeros.

Ambos depositos «l- y -3~ se encuentran en su parte su-
perior unidos mediante una junta ~4~ que & su vezr es utili-
zada como punto de conexién del tubo de galida del envase.

Evidentemente, eutre los deposgitos «le y =<3~ se crea -
una camaara intermedia que es conectada mediante el corres-
pondiente conducto solidarizado al envase -l- con una vélvu-
la de retencién 5=, permitiendose por consiguiente y a tra~-
vés de dicha vélvula -5- la introduccién en la cémara inter-
media ~6~ de un gas a presién, siendo preferentemente diche
gas aire y la premsién del mismo una presidn maxima de 4k¢/cm2.

Asimismo en conexidn con la junta -4~ y como elemento
interior de salida del lfquido se dimpone en el interior del
depasito ~3- un tubo de absorcién ~7« en cuyo extremo infee
rior va dotado de un mierofiltro 8., siendo sstos dos ulti-
mos elementos preferentemente de acero inoxidable,

El tubo o conducto de salida exterior del deposito o ep
vase estdi dotado de una vilvula de paso~retencién «9- a par-
tir de la cual puede conectarse el envase completo al cirecuj
to de salida del lfquido segin vaya este a ser distribuido,
comprendiendo en el caso del envase de cervezs un regulador
de presidn ~10- que dispone a continuaciédn del mismo de la
unidad o sistema de enfriamiento «lie y el grifo de salida
«12=,

Fara el envase de cerveza, el deposito o envase que se
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preconiza es conectado a los sistemas de carga de centrales
normalmente utilizados mediante la vilvula de paso-retencién
«9w, introduciendose la cerveza en ol deposito o envase =3-,
siendo las condiciones normales de carga de cerveza sin os-
puma con una presién aproximada de 0,5 Kg/cn2 y a una teape
ratura de 09C, pudiendo ser no obsatante estas condiciones
de carga varisblea.

Al estar realizado el deposito o envase =3~ en un mate
rial elastomero, la carga de cerveza o llenado de dicho de~
posito, pone en tensidn al mismo, alcanzando la cerveza el
nivel deseado en el interior del deposito de forma gue die-
cha cerveza =13~ permite la creacién de una chmara superior
wlf= de coz
vesza posse en su atmosfers saturada de coz.

correspondiente al propio gas que la propia cep

Asimismo, a través de la vilvula de retencidén «5-, es
introducido un gas, preferantemsnte aire a una presién nf-
xima de 4 kg/cu2 en la clsara intermedia ~6-, creando de ~
esta forma una sobrepresidén exterior sobre el deposito o -
oNVASE ==,

La conexién del envase o deposito descrito al sistenma
de servicio o do salida me realiza mediante la correspon-
diente conexidn del mismo a ia vélvula de paso-retencién =
«9=, obteniendose una salida del liquido a presién constan~
te facilitada por la presién del gas existente en la céma~
ra intermedia «6-,

La forma, waterisles y dimensiones, podrién ser varia-
bles y en general, cuanto sea accesorio y secundario sieme
pre que no altere, cambie o modifique la esencialidad de los
perfesccionamientos que se describen,

Los términos en que qe queda redactada esta Memoria son



ciertos y fiel reflejo del objeto deascrito, debiendose to-
war con caracter amplio y nunea en forma limitativa.

El tepiticionario se reaerva el derecho de obtencién
de los Certificados de Adicidn complesentarios por las me-
joras o perfeccionamientos que en lo sucesivo pudiera acon-

sejar la pfactica.
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REJIVINDICACIONES

1,= Perfeccionamientos en envases de presién para 1f-
quidos, caracterizados por disponer de un deposito o enva-
se contenedor resistente de material adecuado, preferente-
mente cilindrico o eaferico y dotado de su correspondiente
base de apoyo o asiento, en cuyo interior se didpone un sg
gundo envase o deposito de material elastomero, encontrane
dose ambos depositos unidos o solidarizados en su parte a3
perior por una junta que a su ves cumple las funciones de
ser punto de conexién de un tubo de absorcidn con microfi}l
tro en su extremo inferior introducido o contenido en el -
deposito o envase interior, siendo asimismo el elemento de
Junta punto de conexién de un tubo o conducto exterior de
salida en cuyo extremo estd dotado de una véivula de paso-
retencién, forsandose por consiguients entre dos dos depo-
sitos mencionados una cimara intersedia que se encuentra -
en conexidn, mediante el correspondiente tubo o conducto -
conectado al deposito o envase exterior, con una vilvulas
de retencién, ,

2,~ Perfeccionamientos en envases de presién para li-
quidos; segin reivindicacién 1, caracterizado porque el eg
vasado o llenado del lfquido, prefersntemente cervesa en «
las condiciones normales de las centrales de cargs, como =
pueden ser por sjemplo cerveza sin espuma a una presién de
0,5 Kg/cm2 y 08C,, se realiza a través de la mencionada -
vilvula de plso-ret-ncigﬁ, produciendo la puesta en tensién
del envase o deposito interior realizado en un material e~
lfstoniero no atacable por los alcoholes, alcanzando la cef
veza en dicho envase el nivel adelcuado y creando una cémg

ra o deposito superior de Co2 correspondiente al Co2 presep
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te en la propla cerveza en su atmosfera saturada.

3.~ Perfeccionamientos en envases de presién para liqui
dos, segin reivindicacién 1, caracterizado porque a través de
la vélvula de retencién que conecta la cimara internedia en=~
tre awbos depositos o envases es inyectado en la misma un gas
preferentemente aire s presién, preferentemente a una preaién
nfxima de 4kg/em2, ¢reando de esta forms una sobrepresién ex~
terior scbre la cémara interior’de material eslastomero.

4.~ Perfeccionamientos en envases de presién para liqui-
dos, segdn reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
dicho envase puede ser conectado a los circuitos o Aistemas
de servicio, como por ejemplo circuitos con regulador de pre-
#ién, unidad o sistema del enfriamiento y grifo a través de
la mencionada vAlvula de paso-retencién, produciendose la sa~
lidad del 1fquido a presién a través del microfiltro del ex-
tremo del tubo de absoreién, dicho tubo de abgoreién y dicha
vhilvula de paso-retencién, viendose facilitada esta salida -
del lfquido envasado por la presién del gas contenido en la
¢imara intermedia creada entre los dos depositos o envases.

5.~ PERFECCIONAMYIENTOS EN ENVASES DE PRESION PARA LIVI
oS,

YTodo conforme se describe en la Memoria que antecede, se
ilustra como ejemplo de ejecucién en los planos unidos a ella
y me reivindica,

Esta Memoria consta de ocho hojas foliadas escritas a m§
quinsa por una sola cara y planos que la acompailan.

Madrid, 3 de Febrero de 1977
S.As DE IRDUSIRYALIZACION Y TECNICAS BB
PECIALES DB [CONSIRUCCION (SAITEC)
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