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La presente invencidn se refiere a perfeccionamientos
en miquinas impresoras de plantillas, del tipo de las gque
comprenden un depSsito de tinta provisto de un &mbolo segui-
dor y dotado en su superficie periférica de lineas de sefia-
lizacidn dest;nadas a indicar, de manera visible a través
de una abertura de indicacidn de la miquina impresora de
plantillas, el ajuste de los orificios de salida de tinta
del dispositivo de alimentacibn de tinta.

De tal tipo de deplsitos de tinta, la tinta es
aspirada por medio de una bomba de tinta que forma parte
de la miquina impresora de plantillas. A fin de impedir una
asplracién de aire en el dispositivo de alimentacién de
tinta, estos depbSsitos de tinta esté@n provistos de un
émbolo seguidor ajustado herméticamente a la pared interior
del depSsito. Debe tenerse en cuenta que el funciohamientoA
de este principio solamente gueda asegurado cuando la
conicidad de la pared interior del depbsito, debida a moti-
vos técnicos de fabricacidn, es pequefia. Si esta conicidad
sobrepasa un cierto valor, el &mbolo seguidor queda atas-
cado, o bien se producen fugas. De acuerdo con el estado
de la técnica, la reducida conicidad necesaria solamente
ha podido éonseguirse hasta ahora en depSsitos metdlicos.

Se conocen ya depbsitos de tinta del tipo citado, fabri-
cados de aluminio segfin el proceso de moldeo continuo.
Tales depbsitos de tinta pueden ser fabricados con una
conicidad suficientemente pequefia de la pared interior,
pero presentan el inconveniente de que son de fabricacibn

costosa y de que la pared es opaca, de modo que resulta



10

15

20

25

dificil controlar la reserva de tinta. Para este control
es preciso introducir una barra por el extremo correspon-
diente al &mbolo, en la cual puede leerse, tan pronto
choca dicha barra contra el &mbolo seguidor, la reserva
de tinta.

Se conocen también depbsitos ya adaptados para ser
acoplados a pistolas de trabajo, llenados por ejemplo con
material para empaguetaduras, los cuales se fabrican por
inyeccidn de materia plistica. Sin embargo, estos depdsi-

tos comprenden un &mbolo que es desplazado mediante un

. vésfago.de gmbolo, a fin de empujar el material para empa-

quetaduras fuera del depdsito. La conicidad de la pared
interior de estos depbsitos es tan grande que, aunque el
funcionamiento de un émbolo empujado no queda obstaculi-
zado, no resultan apropiados para &mbolos seguidores.

La finalidad de la presente invencidn consiste en
proporcionar un depbsito de tinta del tipo citado, cuya

reserva de tinta pueda controlarse de forma sencilla Yy

,rapidé y que, ademis, sea de fabricacidn mis sencilla y

menos costosa.

Esta finalidad se consigue por el hecho de que el
depSsito de tinta se realiza de materia pléstica resis-
tente a las tintas y de que las lineas de sefializacidn se
dotan‘de‘zonas transparentes, de modo que el ajuste de los
orificios de-salida de tinta y la reserva de tinta, es
decir la posicibn del &mbolo seguidor, son visibles simul-
tdneamente. Otras caracteristicas de la invencidn se des-

prenderan de las reivindicaciones.
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Las ventajas gue se consiguen mediante la presente inven-
cifén consisten particularmente en que la reserva de tinta
existente en el depdsito de tinta es visible y en que un
depSsito de tinta fabricado de materia plastica es menos
costoso gue un depSsito de aluminio.

A continuacidn se describiri mds detalladamente un
ejemplo de realizaci6n de la invencibn, con relacién al
dibujo adjunto, en el cual:

La Fig. 1 es una vista de planta de un depSsito de'
tinta';egﬁn la invencidn; vy

la Fig. 2 es una vista en seccidn longitudinal del
dep6sito de tinta de la Fig. 1.

En el dibujo se designa con 1 un depdsito de tinta
fabricado, de acuerdo con la presente invencidn, por inyec-
¢idn de una materia pléstica, preferentemente podlietileno o
polipropileno, el cual estd dotado en su superficie periférica
de lineas de sefializacidn impresas 2 y 3, destinadas a
indicar el ajuste moment&neo de los orificios de salida
de tinta del dispositivo de alimentacién de tinta, no
ilustrado en el dibujo, de la miquina impresora de planti-
llas. La linea de sefializacidn rectilinea 2 comprende dos
zonas transparéntes 4, por las que son visibles un &mbolo
seguidor 5 y la reserva de tinta. Con ello se consigue que
en la abertura de indicacién, no ilustrada en el dibujo,
de la m&quina impresora de plantillas puedan controlarse
simult&neamente, de una ojeada, tanto el ajuste de los
orificios de salida de tinta, como la reserva de tinta.

El &mbolo seguidor 5, el cual puede estar realizado



10

15

20

25

de color para una mejor visibilidad, est4 ajustado herméti-
camente a la pared interior 6 del depbsito.

A través de una tubuladura de conexién 7, provista de
dos levas 8, el depbsito de tinta 1 puede ser acoplado
a una bomba de aspiracién, no ilustrada en el dibujo, del
dispositivo de alimentacién de tinta. En el caso. de que sea
aspirada tinta multicopista a través de un orificio 9 de
la tubuladura de conexidn 7, el &mbolo seguidor 5 se des-
plazard, correspondientemente con el consumo de tinta,

hacia la derecha.

El debésito de tinta 1 est&d obturado en su extremo
izquierdo por una tapa 10, soldada al mismo. Una tubuladura
de soporte 11, prevista en la tapa 10, sirve para su fija-
cién a la méquina impresora de plantillas. En un orificio
de arrastre 12 de la tapa 10 penetra una espiga de arras-
tre, no ilustrada en el dibujo, del dispositivo de sujecidn
Yy giro.

En una ranura circular 13, practicada en el extremo
de fondo del dep&sito de tinta 1, encajan, durante la
fabricacién de dicho depSsito, unas tenazas que extraen
el citado dépésito de tinta 1 de la herramienta de inyec~-
cidn. Sorprendentemente Be ha conseguido mediante un pro-
cedimiento de inyeccidn de este tipo, en si conocido, man-
tener la conicidad de la pared interior del depdsito de
tinta 1 tan éeqﬁeﬁa que guede asegurado un funcionamiento
perfecto del émbolo seguidor 5.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,

asi como la manera de ponerlo en prédctica, se hace constar
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gue todo cuanto no altere, cambie o modifique su principio
fundamental, puede quedar sometido a variaciones de de-
talle. También se hace constar que esta invencidn corres-
ponde a la descrita en la Solicitud de Patente

Ne P 2 602 048.4-27, depositada en Alemania en 21 de

Enero de 1976, cuya prioridad se reivindica de acuerdo con
los Convenios Internacionales en Vvigor, siendo 1o esencial
Y por lo que se solicita Patente de Invencién, por veinte

afios, lo que queda resumido en las siguientes reivindi-

caciones:
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REIVINDICACIONES

. 12,- Perfeccionamientos en miquinas impresoras de
plantillas, del tipo de las que comprenden un depésito de
tinta provisto de un &mbolo seguidor y dotado en su
superficie periférica de lineas de sefializacién destinadas
a indicar, de manera visible a través de una abertura de
indicaci6n de la méquina impresora de plantillas, el
ajuste de los orificlos de salida de tinta del disposi-~
tivo de alimentacidn de tinta, caracterizados porque el
depbsito de tinta se realiza de materia plastica resis-
tente a las tintas y porque la linea o lineas de sefiali-
zacidn se dotan de zonas transparentes, de médo que el
ajuste de los orificios de salida de tinta y la reserva
de tinta, y correspondientemente la posicién del &mbolo
sequidor, son visibles simulté&neamente.

22,- Perfeccionamientos seglin la reivindicacidn 12,
caracterizadss porque el depbsito de tinta se imprime de
tal modo que al menos una de las lineas de seﬁalizacién
comprenda zonas transparentes.

32.- perfeccionamientos segln la reivindicacidn 15,
caracterizados porque el &mbolo segquidor dispuesto en
el interior del depbsito de tinta se realiza de
color.

42, - perfeccionamientos segin la reivindicac¢idn 13,
caracterizados porque el depbsito de tinta se dota en su
extremo de fondo de una ranura circular.

52.- PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS IMPRESORAS DE

PLANTILLAS,



tal y como queda descrito y reivindicado en la presente
memoria que consta de siete hojas mecanografiadas por una
sola cara y de una lamina de dibujos.

BARCELONA, 20 de Enero de 1977..

GEHA-WERKE GmbH
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