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El invento se refiere a un aparato por medio del

cual unos sacos o recipientes similares pueden ser despla-

zados desde un puesto donde se efectua su llenado, hasta

otros puestos de trabajo, o hasta un almacén v otro lugar,
estando dicho aparato particularmente, aunque no eéxclusiva
mente adecvado para la manipulacibdn de sacos o recipientes
parecidos llenos con materlales que se presentan generalmon
te en forma pulverulenta, que tienen una consistencia medio-
cre y marcadas caracteristicas de volatibilidad, y que nece-
sitan por consiguiente que el saco se mantenga en una posi=--
cién vertical, no solamente para soportar su parte inferior,
sino tambieé para situarlo en la zona de su abertura de llg
nado, la cual secierra directamente despues de llenar el sa-
co, y este ﬁltimd debe mantenerse en esta posicibén durante
la realizacibén de tocas las operaciones sigufcntes, con el
objeto de 1mped1r la pérdida de material procedenie de los
sacos, asi como cralquier posibilidad de contam1nac16n del
ambiente, Q

Se conoden ya equipos por medio -de los cuales se
extrae un saco de una pila de sados, se desplaza este saco
automiticamente hasta un puesto de llenado, donde se abre
su boca, se la hace deslizar por encima de un manguito de
llenado y se la mantiene en esta posicién por unos medios
adecuados constituidos por cjemplo por unas mordazas que
acttian desde el exterior. Cuando el saco o el recipiente pa
recido esté lleno, se‘transfiere a una cinta transportadora
por medio de la cual es conducido al siguiente puesto de tra

bajo, donde se cosen sus bordes, se le aplican etiquetas pa-

‘ra identificar su contenido, etc.

En el caso indicado en el comienzo de esta memoria,
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cuando se llenan 1os sacos con materiales particularmente-
volétiles, es esencial que el saco lleno sea transfefido
muy lentamente desde el equipo de llenado hasta el trans—
portador de cinta, y ademés es preciso que su embocadura
sea.iﬁuediataménte cerrada de manera hermética y mantenida
en este estado hasta que se efectle ei cosido de sus bordes,
para impedir cualquier pérdida de material capaz de produ-
cir una contaminacién del ambiente,

Hasta ahora estas operaciones se efectuaban manual
mente, y por tanto requerian mucha meno de obra, y existia
la posibilidéd de conmeter errores en la secuencia correcta
de operaciones. Por tanto, el propbsito del invento consis-
te en suministrar un aparato, de.disefio particularmente sen
cillo, y que funciona de manera particularmente fiable, ca~
paz de realizar autométicamente todas las operaciones indi-
cadas mas arriba, asegurando la manipulacidn del saco lleno,
desde el puesto de llenado hasta su cierre final, por cjem-
plo mediante una operacibén de cosido de su embocadura, sin
pérdida por pequefia que sea, del contenido del saco.

De acuerdo con el invento, para conseguir las metas
mencionadas mas arriba, y para otros objetos que podrén ver-
se claramente en la siguiente descripcién, se proporciona

un aparato disefiado para realizar las operaciones indica-

‘das, ¥y que estéd caracterizado porque incluye, cn asociaciln

con wn puesto de llenado, y con unos medios destinados a

retener. el saco en su posici6n de llenado, asi como con una

_cinta transportadora para desplazar €l saco lienado, unos

medios para situar el saco llenado sobre las cintas trans-
portadoras, cerrando al mismo tiempo su embocadura, suje-

tando desde el exterior y apretando sus bordes a lo largo
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de un plano que coincide con la direccién de desplazamien;
to hacia adelante del saco,'asi como uvnos medios paré SOpoY-
tar y desplazar el saco, que pueden acoplarse con e1>saco
cerca de la embocadura del mismo, vy que actfian por 10 me-
ros dvrante una fase de desplazamiento del mismo saco hécia
adelante, En particular, estos medios que sirven para situar
el saco sobre la cinta transportadora y para cerrar su em—
bocadura, pueden consistir ventajésamente por lo menos en
dos pares de elementos de sujecibn y de soporte bajo la
forma de prensas, dispuestas coaxialmente en cada par, ¥y
que pueden desplazarse de.manera controlable en la direccibén
de acercamiento mutuvuo, con el objeto de acoplarse desde el
exterior con una parte de la embocadura del saco, la cual
esté mantenida entre ellasy guiada mientras el saco se si-
tfia sobre la cinta transportadora y se cierra su boca.

De manera mas detallada se indicaré gque uwna parte del saco
exterior al dispositivo por medio del cual el borde del sa-
co esté mantenido en el manggito de llenado, se somete a

la accibn de dichas prensas diametralmente opuestas, a 1o
largo de un didmetro de la embocadura del saco orientado px
ralelamente a la direccién de desplazamiento del saco hacia
adelante, pudiendo los pares de prensas desplazarse al uni-

sono a lo largo de una trayectoria por medio de la cual se

.gitfia el saco sobre el transportador de avance, mientras se

alejan simultéineamente el uno del otro, en la direccién de

dicho di&metro, para poner en contacto mutuo los bordes de

la embocadura, es decir para cerrar el saco.

- 0 . - - <4
Como se ha indicado anteriormente, después de que
el saco ha sido situado en el transportador, con la parte

éuperior del saco entran en contacto unos medios de soporte



at

10

20

25

30

v de avance independientes de dichas prensas, y que consisten
esencialmente en un par de transportadores adaptados en urnos
brazos oscilantes, y que pueden acoplarse, a manera de pin-
zas, con la embpcadura del saco yé cerrada, antes de iniciar
se el movimiento hacia adelante del saco.

_ Finalmente, el aparato est& completado por un dis-
positivo de seguimiento y de control por medio del cual se
establece una secuencia adecuada de movimientos de difercn-
tes componentes que aseguran una manipulacién sin errvor del
saco, manteniéndolo siempre soportado y guiado de la manera
mas adecuada, sin peligro de que se le apliquen fuerzas ex-
cesivas, y sin riesgo de que se rormpa. '

) Por otra parte, se describiréd ahora de manera més
detallada un modo de realizacién preferido del invento, con
preferencia a los dibujos adjuntos, quedando entendido que
tanto la descripcién como los dibujos se dan a titulo de
ejemplo no limitativo. En los dibujos:

La figura 1 es una vista lateral en seccibn par-
cial del apafato segn el invento; '

La figura 2 es una!vista en seccibén del mismo apa
rato, tomada a lo largo de la 14inea II - IXI -~ II, y que re-
presenta esqueméticamenteQigualmente/algunos de los disposi-

tivos y componentes que pueden situarse rio abajo del apara- -

to en cuestibn;

La figura 5 es una vista en perspectiva que repre-

senta una parte del saco y unos medios que acthan en este,

. en dos posiciones sucesivasg, ¥,

La figura 4 es un diagrama que represcnta la se-
cuencia de operaciones que se efectfian en el saco.

El aparato se representa particularmente, aunque
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no lexclusivamente, disefiado para Ffuncionar en cooperaciéon’
con un equipo de tipo bien conocido, por medio del cual
se-foman los sacos aplastados, uno por uwno, de una pila

de saéos, y se transfieren autométicamente hasta wna uni-
dad de llenadec, en la cual se hace deslizar la embocadura
del saco adecuadamente abierta encima de un manguito o cas
quillo de llenado, y se sujeta en este, todo ello de la ma
nera;descrita en vna patente anterior concedida a los mis-
mos solicitantes,

’ En cualquier caso, la embocadura del saco se hace
deslizar sobre un manguito de llenado 10 (vease figura 1)
que s? extiende a partir del fondo de una tolva de alimen-
tacié% 12, vy se mantiene en este manguito por un par de mor-
dazas que se aplican contra la pared del saco hasta el final
de la operacién de 1lenado, A continuacién gé sitfia el saco
lleno sobre- un traﬁsportador 16, que tiene por ejemplo la
forma de un transportador de cinta sin f£in, por medio del
cual el saco es transportado a los siguientes puestos de
trabajo. Cémo se ha indicado anteriormente, principalmente
en el caso de materiales de rellenc de saco dotados de ca-
racteristicas de volatibilidad marcadas, es preciso situar
108 sacos llenos sobre la cinta transportadora 16 de la ma-
nera mas suave posible, y es preciso que su embocadura se

. cierre tan pronto como haya sido separada del manguito de
llenado 10. '

Para efectuvar auntométicamente la operacibn des-
crita mis arriba, con el borde de la embocadura -del saco
se acoplan unas mordazas de suspensibén 10 solamente en una
parte de la circunferencia total del .manguito de llenado

10, dejando libres dos zonas de la ambocadura del saco a
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cada lado del manguito de llenado 10, en uvna direccibn que
coincide con la direccién de desplaiamiento hacia adelante
del saco. Por consiguiente, con estos tramos libres pueden
acoplarse dos pares de elementos de suspénsién de soporte
que tienen la forma de prensas 20, 22 y 24, 26 dispuestas
en posiciones diametralmente opuestas en cada par, y que
pueden desplazarse axialmente en una direccitn perpendicu-
lar a la diveccién del desplazamiento del saco hacia
adelante, por ejemplo por medio de unidades hidréulicas o
neuméticas de cilindfo—émbolo 28, 30 v 32, 34. Como puede
verse ¢n 1ag figuras 1, 2 y 3, el par de prensas 20, 22 se
acopla con ias porciones situwadas rio abajo, observando en
1af&irecc16h de desplagamiento hacia adelante de la desem-
bocadura de} saco, mientras que el par de premsas 24, 26
esté acopla?o con las porciones rio arriba de la misma em-
bocadura del saco. Por consiguientes dichas prensas 20, 26
se activan por medio de las unidades correspondientes 28-34
de tal manera gue mantengan la embocadura de). saco despucs
de haber sido rellenado este, ¥ mientras'eéta embocadura es
£4 todavia sometida a la accibén de las mordazas 14. La posi-
cibn en cuestibn se representa en la mitad izquierda de la
Figura 3, .en la cual se han omitido para mayor claridad

el manguito de relleno 10 y ias mordazas 14.

_ Las prenéas 20, 26 conjuntamente con sus unidades
de accionamiento 28, 34, estén adaptadas en los brazos 36—
42 que pueden oscilar -por medio de un dispositivo que no
se ilustra, de tal manera que los pares de prensas 20, 22
v 24, 206, efectfien un movimiento de descenso hacia la cin-

ta transportadora 16, mientras se separan simulténeamente el

uno dei otro, hasta que los bordes opuestos de la embocadu:-
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va del saco se sitfien en un estado de contacto m@tuo firme,

tal como. se ilustra en las figuras 1y 2, vyenla mitad de-

recha de la Pigura 3. Este movimiento permite situar el sa-
co ;8, sin ningfn golpe, sobre el transportador 16, cerran-
do simulténéamente 1a embocadura del saco, tan pronto cémo
se separa del manguito de llenado 10, lo que impide cual-
quier pérdida del contenido del saco. E1 movimiento de des-
censo y de alejamiento puede impartirse a los pares de pren
sas 20, 22 y 24, 26 por unos motores adecuados, utilizando
por ejemplo svrcos en forma de leva 44y 46 (figura 1) por
medio de los cuales pueden guiarse unos seguidores de leva
con 1os cuales estan asociados los brazos 36-42. Modifican;
do adecuadamente los parametros dimensionales de los compo-
nentes, por ejemplo cambiando algunas piezas, es posible
adaptar el movimiento de 1os pares de prensa a tamafios par—
ticulares de sacos manipulados, Evidentemente, las operacio-
nes descritas anteriormente deben realizarse de acuerdo
con la secuencia adecuada, con unos medios de-seguimiento
y contrcl qué no se ilustran particularmente y que se re-
presentan esqueméiticamente ‘en la figura 4, indicéndose la
parte del cierre de las prensas 20, 26 por el ntmero de
referencia 48, la siguiénte fase de abertura de las morda-

zas 10 por el ntmero de relferencia 50 y el movimiento de

"descenso v de alejamiento de los pares de prensas por €l

ntrero de referencia 52.

cuando el saco 18 est4 situado sobre la cinta trans
portadora de avance 16, es posible iniciar el funcionamiento
de esta cinta; sin embargo es esencial mantencr la embocadu-
ra del saco en la posicibén de cierre que ocupaba anteriormnei

te, soportando igualmente el saco cerca de su embocadura.
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Se ha previsto para esta funcién un dispositivo que consis-
te sencialmepte en vn par de transportadores de cinta sin
£in 54 y 56 que se desplazan en planos Qerticales y que es-
tén adaptados en unos brazos 58 y 60, que pueden oscilar
alrededor de unos ejes verticales; de este modo, dichos
transportadcres pueden cerrarse a manera de pinzas sobre el
saco 18, cerca de su embocadura y debajo de los pares de
prensas 20, 22 y 24, 26.

2 De manera mas detallada, v haciendo referencia par-
ticulara las figuras 1 v 2, se indicard que los brazos 58 v
60 estén adesptados cada uno en un soporte hveco 62, 64 que
puede?oscilar en cualgquier direccién alrededor de 10s ejes
66y 6%, en el cual estd igualmente montada la polea accio-
nada de cada una de las cintas t&ansportadoras 54, 56, Bs-
tos ejes 66, 68 estén accionados por las poleas 70, 72 en
sincronismo .la una con la otra y con el movimiento de la
c¢inta transportadora 16. Por el contrario, los soportes
huecos 62, 64 de los brazos 58, 60, estan accionados por
nnos cngraﬁajes 74, 76, que estén acoplados con una crema—
llera 78. i '

) Hacicndo ahora referencia a la figura 4, sc ve
que la secuencia de operaciones incluye, después de haber

sido situado el saco 18 sobre el transportador 16, una fa—

se de cierre, a manera de pinzas de 10s brazos 58-60 sobre

10s lados de la embocadura del saco 18, debido al acopla-
miento de las cintas ?ransportadoras 54 y 56 con ella, se-
gbn se ilustra en la figura 1 y en la parte derecha de la
figura 3, A continuacibn, se vealiza la operacibn 82 en la

cual las.prensas 20-26 se abren y se'sepafan del saco 18

 volviendo a su posicibén inicial donde seradn preparadas para
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acdplarse con el siguiente saco, despues de lo cual todos
1ositransportadores 16, 54 vy 56 pueden desplazarse en sin-
croﬁismo, de la manera representada esquemiticamente por
la referencia numérica 84 en la figura 4.

Rio abajo de las cintas transportadoras 54 y 56, el
saco es recibido por tres cintas estacionarias, de las cua-
les solamente la cinta de avance que actfia como prolongacidn
de la cinta 16 esti indicada por la referencia mmérica 86,
De este modo, las cintas 16 y 54, 56 mencionadas mas arri-~
ba, quedan preparadas pafa acoplarse con el siguiente saco
evidentemente despuds de que los brazos 58, 60 se han abier
to pa%a facilitar el paso del saco lleno entre ellos. Como
se ilustra en la figura 2, el saco 18 es transportado hasta
un puesto 88 donde se efectﬁa la operacidn de cosido de su

embocadura; y a continuacibén el saco puede eventualmente ser

conducido a un puesto 90, donde todo el aire atrapado en el

saco se evacfia en una cémara de vacio a través de los agu-
je}os del cosido, vy finalmente el saco es conducido a un
puesto (no representado) donde se le aplica una etiqueta
de identificacibn, siendo Yos filtimos puestos de un tipo
convencional bien conocido, por 1o cual no se describiran
aquil. .

Por tanto se observari que el aparato de acuerdo

‘con el invento, dotado de un disefio particvlarmente senci-

110 y econémico, permite realizar avtombticamente y de mane
ra Pfiable las operaciones de desplazamiento de sacos o reci-
pientes parccidos blandos, o incluso rigidos. Por otra par-
te, las enseflanzas del invento que se describen mas arriba

pueden evidentemente llevarse a la préctica con los mismos

“pesultados, y produvciendo numerosos cambios y modificaciones
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en la forma de realizacién prefefida descrita més arriba,
sin alejarse del espiritu y del alcance del invento tal y
como estén definidos en las reivindicaciones que siguen,
En resumen, la presente patente de invencibn que se
solicita deberé recaer en las siguientes
REIVINDICACIONES

1, Aparato para desplazar sacos o recipientes pare
cidos, desde un puesto de llenado, hasta otros puestos de
trabajo, o a un almacén o a cualquier otro punto, que inclu~-
ye en asociacién con un puesto de llenado y con un disposi-~
tivo para retener el saco en su posicién de llenado, asi co-
mo con una cinta transportadora para desplazar el saco lle-
no, un dispositivo para situar el saco lleno sobre dicha
cinta transTortadora, cerrando al mismo tiempo la embocadu~-
ra del saco, sujetandola desde el exterior y’apretando sus
bordes a lo!largo de un plano que coincide con la direcci6n
de desplazamiento hacia adelante del saco, asi como un dis-
positivo para desplazar y soportar el saco,}@uepuede aco~
plarse con este cerca de su embocadura, y que act@a por lo
menos durante una parte del.despiazamiento hacia adelante
de este saco.

2. Aparato segln la reivindicacibn 1, caracterizado

porque el dispositivo para bajar el saco sobre la cinta

“transportadora y para cerrar la embocadura consiste por 1o

ﬁenos en dos pares de elementos de fijacibn y soporte, que
actfian cada uno fuera de unas porciones del saco con las

cuales est& acoplado ei dispositivo de retencién durante el
relleno, esencialmente en posiciones opuestas, en un diame-
tro de la embocadura del saco orientado paralelamente a la

direccidn de avance del mismo, ¥y que pueden a continvacibn
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desplazarse a lo largo de una tfayectoria en la cual se
produce el descenso del saco sobre el transportador y un
alejamiento simulténeo de dichos pares de elementos de su-
jecibn vy soporte en la direccibn de dicho didmetro.

3. Aparato segfin la reivindicacibén 2, caracterizado
porque se han previsto unas levas para controlar el movi-
miento de dichos pares de elementos, con 1o cual se cierra
el saco aplicando los bordes de la embocadura del mismo en
contacto firme el uno con el otro. A

4, Aparato segtn las reivindicaciones 2 6 3, carac-
terizado porque cada par de elementos de sujecibn y sopor-
te consiste en dos prensas, situadas coaxialmente la una
respecto a la otra, v que pueden desplazarse de manera Con-
trolable para acoplarse a partir -de sus lados externos con.

una parte de dicha embocadura, que esti mantenida asi en-

.tre esas prensas y guiada durante el descenso del saco y

durante la operacién de cierre de su embocadura.

5, Aparato segfin por lo menos una de las anteriores
reivindicaciones, caracterizado porque se han previsto vnos
medios de seguimiento y control por medio de los cuales
el dispositivo de retencién del saco durante su llenado se
desactiva después del acoplaniento de dichos elementos de
sujecibn y soportecon dicho saco, ¥ antes gue cmpiece el
movimiento de descenso del saco y €l movimiento de aleja~-
mweﬂto de los pares de elementos el uno respecto al otro.

6. Aparato segln la reivindicacibn 1, o segln una
cualquiera de las sigulentes reivindicaciones, caracteri-
zado porque el dispositivo para soportar y desplazar €l sa-
co, después de que este ha sido bajado sobre la cinta trang

portadora correspondiente, consiste en vn par de transporta—
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dofes adaptados en uvnos brazos oscilantes, y que pueden aco

plarse, a manera de pinzas, con la boca cerrada del saco,
antes de iniciarse el movimiento de desplazamiento hacia
adelante del mismo, _ '

7. Aparato segtn la reivindicaci6bn 6, caracterizado
porque se han previsto unos medios de seguimiento y control
por medio de los cuales los elementos de sujecibn y sopor
te se desacoplan antes de que se inicie el movimiento de
despiazamiento hacia adelante por un avance simulténeo y
adecuado de la cinta transportadora acopladé cerca de la
embocadura.del saco, y antes de iniciar el desplazamien-

to hﬁcia adelante de la cinta por nedio de la cual estd

soportado el saco por su parte inferior.

8. Se reivindica por Ultimo como objeto sobre el

que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:

VAPARATO PARA DESPLAZAR SACOS O RECIPIENTES PARECIDOS, DES-

DE UN PUESTO DE LLENADO, HASTA OTROS PUESTOS DE TRABAJO.,
Todo conforme queda descrito y reivindicado'én

la presente memoria descriptiva que consta de trece pagi-

nas medanografiadas v dibujos adjuntos.

Madrid, 28 epero 1.977
GRIA
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