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El presente registro de Patente de Invencién concierne,
como su emmciado indica a un procedimiento y dispositivo de
fabricacidn de tubos cormugados de F.V, 0y U otro material, =
forrado por una pelfcula gruesa del mismo producto o de otva

5 naturaleza, de acuerdo con la descripeifn detaliada que del
mismo se realiza,

Para la debida flustracifn se incorpora a la presente
memoria descriptiva uma hoja de planos en la que, a titule
de ¢jemplo, se representan todas y cada tmé de lag partes «~

10,  que lo forman y velacidn que guardan entre s,

En la citada hoja de a&ibujos queda reppresentados

En_la ficura primera, se aprecia una vista longitudinal
del dispositivo medlante el tual se lleva a cabo este proceso,
de fabricacién de tubos anillados y forvados.

15 En la figura sagunda, Se representa un detalle del grupo
de orugas de presidn. :

Er dicho plano, ge aprecian las siguientes yeferenciast

1o~ Cavrete de suministvo ded tubo.

Be= Rodillog de descarpetamiento del tubos

20, 3+~ Tubo propiamente dichos

#4+ Extrusoras

Se=~ Cabezal,

6o~ Orugas de presidn del tubo.

7.~ Reciplente con agua en circulacidn,

25 84~ Tubo devanado del carrete.
9, Caryete receptor del tubo scabado.
10.~ Soporte de sustentacifn y girc del carrete de sumiw
nigtry «lwy

Los principics de la invencidn, ajustados a la adjunta liug

tracifn, recaen Sobtre las siguientes caracteristicas estructura-

50« les y operativass
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Una ves fabricado el tubo corrugado y acoplado em el carre~
te -i~, 5@ sitda este sobre el soporte ~i0- que facilita su sus-
tentacidn y girvo, ' V

El grupo -2~ de rodillos, sincronizados en velocidad con el
grupo de orugas de presiin -6., va desencarretando el tubd wiw,
a una veloclidad uniforme e igual al tiro de las cltadas orugas,
cuyo detalle se aprecia en la figura segunda del plano anexo,

Dicho tubo «3=- pasa pox 1a extrusora ~4-, por intermedio del
cabezal ~5«; conmlida perpendicular respecto a la linea del husi
1lo, siendo el citado tubo forvade con una peifcula uniforme de
P.V,Cy 0 Otro material mas apropiado.

Seguidamente el tubo es sometido con su propio Fforro aun
caliente, a una presidén ejercida por las mencicnadas orugas =6,
haciendo pemetrar el forro caliente en las hendiduras previstas
entre cada dos anillos del exterior del tubo aludido.

A continuaciin pasa el tubo ~8- ya tratado, por el colector
7=y que contiene agua en circulacidn, acelerando asi su enfria-
niento, '

Por dltimo €1 tubo acabado es recogido en el carrate =9,
en el cual se amarva, quedando dispuesto para su instalacifn y
utilizacibén racional,

Descrita suficientemente la naturaleza de 1a invencidn, se
hace constar expresamente que cualquier wmodificacién de detalle
que se introdugca en el mismo, se considerard incluida dentro de
esta proteccidn legal, en tnto que no altere o modifique esencial
mente su finalidad caracteristica.

Por ditimo, se declaran de novedad y propia invencién, las
reivindicaciones consignadas en la gigulente
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CORRUGADOS FORRADOS CON PELICULA, caracterizado esencialmente

porque el tubo propiamente dicho conseguido per un procese de

moldeo a base de materiales termofragnantes es arrollado en -
un carrete ccavenientemente soportado y con facultad de giro,
estando pravista la digsposicién de wn juego de rodillos agie .
nismo soportados y que estin sincronizados en velocidad con -
wn equipo de orugas, encargindose los indicades rodilles de -
descarretar al tubo a una velocidad uniforme e igual a la del
tire de ias mencionadas orugas, contando este sistema, con los
necesarios medios motrices de arrastre. »

28,~ PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO DE FABRICACION DE TUBOS
CORRUGADOS FORRADDS CON PELICULA, segfin la anterdor reivindie -
cacién, caracterizado esencialmente porque el tubo eontimmo - .
pasa a una extrusora por intermedio de wn cabegal adyacente,
con salida perperndicular respecto a la linea del hu;su}.é. sien
do forrado el tubo econ wna uniforme pelfenla de P,V,C, U Otro
material termoplistico adecuado.

;}__,__ PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO DE FABRIGAGILN DE TUBOS
CORRUGADOS FORRADGS COM RELICULA, segin las anteriores reivin.
dicacicnes, caracterizado esencialmente porque Seguidamemte el
tubo con su forro de pelicula aun caliente, es sometido a una
fase de presifn ejercida por un grupo de orugas superpuestas,
1o que determina la penetracién del forrve caliente, entre las
hendiduris existentes entre cada dos anillos del propic tubo,
hacifndose pasar al tubo tratado por un colector de agua én =
eirculacién, acelerdndose su enfriamiento, siendo por Sitimo
el tubo devanado en otro carrete en el cual gse amarra y quedan
do dispuestos para su instalacién y utilizacién.

ﬂ&: PROCEDIMIBNTO ¥ DISPOSITIVO DE FABRICACION DE TUBOS
CORRUGADOS FORRADOS CON PELICULA,
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Todo seglin se indica en la presente memaria, que consta de
cinco piginas escritas a mdquina y la hoja de planos que se «
acompatia,

Madridq, 2 8 ENE 1977
EL AGENTE CFICIAL,
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FIG. 2

Madrid, 28 de Enero de 1,977
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