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L: pe compacta para producir uns banda "ceruda" que se somete
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" lsobre el soporte, la pelicula se calienta, inicialmente pare

+
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Este invencidn se fefiere a ls prdduccién de band&
o tire metélice a partir de polvd metélico v cohcienne par-
ticularmente aunque no exclusivamente, & la produécién de
banda de hierro o aleaciones'ée hierro.,
En un método para producir banda metdlics a partin

de polvo como se describe y reivindica en las patentes del

T

Reino Unido.- Nos. 1.212.681 y 1.257.032, las particulas netd
licas se dispersan en un aglutinante fugaz esdecuwado psara
formar una suspension espesa que se’ deposita como una peii—

cula coherente sobre un soporte inerte. Mientras que esté

gelificar el aglutinante y subsiguientemente parza deshidra-
ter la suspension y dejar uma bands metélica que idealmente

es flexible y autos0portante.'Subsigpientemente, 12 banda

despues a una secuencia de operaciones de compactzcidon v sin
terizacion bien conocidas en la técmica para producir uns
banda final de las cerscteristicas requeridas.

En un método alternativo para producir banda meté-

lica, les partiqulas en forma seca se depositan continuamen—

[

te a partir de una fuente dosificada en l& superficie de con
tecto entre un per de rodillos efectivos directsmente pare
producir la compaetacién inicial en banda.cruda, la cual se
somete luego @ los procedimientos adicionsles de compacta-
cidn-y sinterizacidn spropiados para este método.

51 bien las ceracteristices mecénicas de la banda
cruda obtenida por- el procedimiento de la suspensidn espesa
himeda ¥ por el procedimiento de compactacidn directa en secp
son realmente dlferentes, aguéllas exhiben de hecho en comun),

une flexib111dad vy una reslsten01a mecénica ehtremadamen+e
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bajas, v la bande crude es de acuerdo con ello sumsmente prg-

pense & desintegrarse cuendo Se somete a esfuerzos mecénicos
Se henheclio propuestsas para mejorar las deficien~
tes propiedsdes mecénices de la bande cruda en los procedi-
mientos de obtencidn de banda a partir de polvo en general
v en la primera operacidn de sinterizecidn en particular,
Estas propuestas incluven el uso de un horno de 1evitacizn
en el que la bande cruds esté soportsda por un colchdn de
gas en vez de estar soportada mecénicamente, junto'con mne-
dios pare esegursrse de que la banda se alimenta a lo largo
del horno sin ningin esfuerzo o tensidn inducidos que pudie-
ran producir frectura, deeinfegracién o degredacidn de lag
propiedsdes. '
' El proﬁlema de hacer avanzar el frente de la ban-
dé«cruda,—entre~btros,~arlo~largo~&e un- horno-de levitecidn
u otro horno de sinterizacién emplesdo gqueds por resolver,
sin embergo, y las soluciones convencionalss han resultado
inaceptables, Se han hecho intentos, por ejemplo, para apli-
car técnicas conocidas per se para hacer pasar la banda ca-
liente convencional o'la banda reducida sn frio. a trevés de
ws horno tal como un horno de recocido continuwo, por fija—
cién del frente no bobinado de la banda sl extremo de un
"conductor" de banda que se ha hecho pasar va a través del
horno en una operacion previa, Bl conductor esta asegurado
convéncionalmepte a la bende de produccién por soldadura o
pbr remachado, un medio que junto con otros equivalentes me~
cénicos se ha encontrado ;nsatisfactorio para la banda cru-
da, particulermente debido a que debe evitarse ls tensidn

inducide en la banda cruda. Otro reguerimiento es que la fi-

jaoidn tiene que hscerse de t&l modo que 1a velocidsd en ope
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'_dentés.

-|tiene un contenido de ague que puede ser sbsorbido por la

‘|benda en una proporecidn suficiente para permitir que el'comw
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racidn de la benda y del conductor sean exactemente coinci-

De aouérdo con su aspectoAmés amplio, la presente
invencidn proporciona wn método para fijar la benda metéli-
ca producida'a partir de pol&o de-metalva medios ror los cug
les un extremo de ia banda puede soportarse para sﬁ guiado
8 1o‘largo de un recorrido seleccionado, consistiendo el mé-
todo en interpoper entre regiones superpuestas de los medios

de soporte y el xtremo de ls banda wn compuesto acuoso que
puesto proporcione una adhesion adecusde pera el sororte v/o

de a través de un horno de recalentamiento, tal como un hor-
no de levitacién efectivo pere producir sinterizacidn, el
compuesto acuoso es no fugez, de +tal modo Qué aparte de la
perdida sdicionsal de agué no es probabls que ocurra descom-
posicidn slguna que dé como resultedo fallos de sdhesidn.

" En una reslizacidn preferida de la imvencidn, ol
compuesto acuoso no fugaz es un silicabto de metal alcsalino
que puede aplicarse répidemente entre el frente de la benda
cruda v la cola advacente.de un conductor adecuado efectivo
pera guiar la bande a trevés del horno de sinterizecidn.
Adecuadsmente, el silicato o»comﬁuséto elternativo se aplicg
& la cara superior de 1a cols del conductor a fin de propor-
cionar soporte adicional pera el frente de la bandas cruda.

Adecuadamente, el silicato de matallalcaliné es si
licsto de‘sodio; El silicato de sodio acuoso, a2l contrario

que los adhesivos orgénicos normales, ho posee una verdadersa

-En el caso de que la benda porosa hava de ser guig-

+
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de su pérosidad sorprendente, Sé cree que éste es el mecanis
"Ipor el uso del silicato sobre la banda cruds producide por

hnismo secundsrio sdicionszl existe en el caso de la banda cru

V ﬁe.
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pegajésidad iriecial sufiéienta rara prodﬁcir el grado reque—
ido de fljacidn adhesive entre la benda cruda v un conduc-
tor, Sin embargo, se cree‘que el progresivo efecto sdhesivo
el siliceto que se exhibe después del contacto con la bands

erude se debe 2l ague sbsorbida por la banda como resultado

mo predominante, va que puede obtenerse una union adecusda

el metodo seco. No obstante, se cree que al menos un meca-

ds producida por el método himedo o de lz susperngion espe-

38,

En les rezlizaciones del método himedo o de la sus
pensién espese, teles como se describen en l2 solicitud de
patente- del -Reino Unido-de.los -mismos.autores -43852/75, .12
metilcelulosa utilizada como el material aglutinsnte fugaz
tiene su pH ajﬁstado‘para aumentar la velocidad con la que
se estabiliza la viscosidad de 18 suspensidn espesa. E1 pH
e 1la bande cruda asi producida es sproximadamente 8,2, v se
pree que induece la pfecipitacién de gel de silice hidratado
a pertir dél silicato, lo cual complementa el efecto de ab-
boreidn de 1a banda cruda‘porose. Un aumento en la veloci-
dad con la que el silicato dessrrolla propiedsdes edhesivas
puede producirse, de acuerdo con ello, ajustando el rH de la

pands crude pare inducir la precipitscidn, La aparicidn de

la sccion adhesiva puede mejorsrse zdicionalmente favorecien:
1o una sccién de gelificecidn del silicato, por ejemplo ror

1a inxrodpccién,de un editivo %8l como un alecohol polivalen-

Adecuadamente, el compuesto no fugez contiene unsz
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|terizacidn. Tanto en el método seco como en el de la suspend

1sidn espesa, la banda cruda se sinteriza a uns temperatura
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cargz u otro adhe31vo acuoso efectivo pera 1mpart1r cierto
grado de flGXLbllldad a 1z unidn entre la banda cruda v el

corductor cushdo se celienta & su paso por el horno de sin-

de aproxlmadamente 1150eC. EL s1llcato de sodio, por ejempla,
sufre una tran31clon convirtiéndose en un v1drlo 2 esta temr

peratura v se vuelve quebradizo hesta tal punto que es pro-

[}

bable -que se presenten riesgos de fallo de la unidn., Una car
ga adecuada tel conmo un silicsto de arcilla inorgénico uti-
lizeda en concentraciones de hazsta 50% en peso'puede redu-
cir la fragilidad lo suficiente pera disminuir el riesgo de
tal fallo. '

En uns reslizscidn slternetiva, lz sccidn del ad~
hesivo'puede"supleméntarse*por”interposicién“de un ‘compussto
de broncésoldedura adecuado entre las regiones potencialmen-
te contiguas de la banda cruda v el conductor. Convepiente-
mente, el compuesto de broncesoldadura se sylica en forme
constitulds por particulas, preferiblemente premezclado con
un fundente, ¥ puéde estar constituide por una aleacion co-
bre/niquel o cobre/hlerro o aleac1ones adecuadas de plata qu
pueden fundir y former una wnidn efectiva a las temperaturac
de sinterizacidn utilizadas.

Se deseribirad a continuecidn particuvlarmente una
realizacion de la invencion por via de ejemplo con referen—

cia 8l dibujo que se scompafia, el cuel ilusira esquemética-

mente varios puntos en el sparato para producir bande de hie
rro a partir de polvo.
Haciendo referencia sl dibujo, el aparsto compren-

de un punto indicedo generalmente en 2 en el Que una suspen—
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* |rida por medio del tren de rodillos & v 8 sobre un rodillo

"lg -euspensidn espess COn-uUn-grosor v una anchura seleccione-

1glioxal como inhibidor de solubilided junto con 12 litros dg

|inerte tal como acero inoxidable enrollado alrededor de los

'cruda, la cual'emerge aguas -abajo de la zona de contacto a

-i6e levitacion, se hace avanzar inicialmente un conductor de

Hoja nam.] : ' 5037

siéq espesa 4 de polvo de hierro v aglutiﬁante de metil ce~
lulosa esté retenids én un recipiente adecuado pera su depo-
sicidn sobre un substrato inerte. Lé suséensién espesa pue=
de ser la descrita en la solicitﬁd de patente del Reino Unio
do de los mismos autores No. 43852/75, y convenientemente

constiture miltiplos de 300 g de metil celulosa trateda con
agua que contiene la suspensién especifica v agentes humec-—
tantes, .

En el punto 2, la suspensién eapesa 4 es trensfe-
10 de revestimiento dispuesto para depositer uniformemente

dos sobre la region 12 de una einte contimua 14 de metel

tambores 16 v 18. La impulsion aplicada a 8l menos uno de

los tambores aliments la cinta & través de un horno de seca-

do 20 efectivo inicialmenté para gelificar vy subsiguientemen
te para expulsser el agua de la suspensidn espesa; esta sale
del horno como una banda flexible y auto-soportaute que pue-
de desprenderse conxingamente de.ia,superficie pretrateda v
pulimentade de la cinta 14. A

En el punto 22, la banda metdlica se aplice a la
zona de contacto entre un ﬁar de rodillos 24, 26, efectivos

para .producir la primera etapa de compactacidn e la banda

velocidad en 1{nea, Para hacer avanzar 1l& banda cruda a tre-

vés del horno de 31nter12801on 30, indicado como un horno

banda reducida en frio convencionslmenie de tal modo que lle
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.|gue hasta un bunto advacente a los rodillos 24; 26. Un in-

nistrar una centidaed dosificade de siiicato de sodib acuoso

[rodillos 24 y 26. El silicato se selecciona de tal modo que

“{ble.,

-{do de tiempo permitido por la banda cruds que progress @ ung

Hoja nam. 8 : . _5,03:1._

yector 36 soportado idealmente péra provectar tiras longitu-

dineles individaales de adhesivo;>esté dispuesto pafa sumi~ _

sobre la regidn de la cara superior del conductor que quede-

ré situada bajo el frente de la-benda cruda que sale de los

iguale 1la porosidad de la bsnda cruda y asegure que se ob-

tenga un grado adecuado de edhesidn’lo més répidsmente posi-

En el punto de superposicion, el conductor ha sidd
acelerado por el par de rodillos impulsores 32 v 34 dispues-
tos respectivesmente en extremos -opuestos del horno 30, a finy
de logrer la iguslscion de velocidsd v eviter tensiones in-
ducidas en la bsada cruda cuendo se une ésta adhesivamente
al corductor por medio del silicato.

Después del contacto inicisl, los rodillos 32 po-
nen 1a cols del conductor en contacto intimo con el frente
de la banda cruda e incrementan tanto el éres sobre la cual
se produce la union como el &rea sobre la cual se absorbe
el agua del silicato de sodio sumiﬁistrado por el inyector
36. | |

Si bien es dificil definir le porosided del cual-
quier muestra particular de banda cruda obtenida & partir de
una composicidn de suspensidn espesa especifica, v por con-
siguiente el conternido de ague del siliceato, se ha encontra-
do que el silicato de sodio que contiene_62% en peso'de agus

puede proporcionar una sdhesidn suficiente Gentro del peri6~

velocidad en 1ines de zproximedamente 30 m por minuto.
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‘lerito con referencia 2zl silicato de sodio, se puede utilizer
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En el interior del hormo sin sintérizaeién 30, el
silicato pierde.répidamente més sgua v forma un vidrio efec
tivo pera mantener la’ unign eutre la banda v el conductor.
El espesor relati?aﬁente pequeﬁo'dé 18 capa de vidrio de si-

licsto producidsa por oompreéién en los rodillos 32 es sufi-

do la unién‘pasa a traves de la zona de contacto entre los
rodillos de impulsién 34. Cualquier principio de fallo pue-
de, no obstente, reducirse por el eﬁpleo'adicional de une
carge o por el uso de técnicas de broncesoldadura que se han
deserito enteriormente en esta memoria. .

Se aprecieréd que si bien 12 invencidn se ha des-

cualquier silicato de metsl alcalino o incluso cuslguier cox
puesto—aeuoso.nc.fugaz capaz de proporcionar propiedades ad-—
hesivas por pérdids de agua. Se comprenderd también qué si
bien la invenéién se ha descrito con referencia a un horno
de leQitacién, la sinterizecidn se pueds rroducir iguslmen—
te con un horno de tipo convencionsl sin apartsrse del slcan
ce de esta inveacidn. -
El empleo de la invencidn evita la necesidad de
asegurar mecénicamente 1a banda cruda a un conductor que se
desplace a la misma velocidad, y en consecuencia reduqe las
tensiones inherentes a los métodos mecénicos previamente pro
puestos. Si bign se ha descrito un conductor de banda redu-~
cide en frio, puede utilizaerse cualquier miembro adecuvadenmen:
te rigido para soporter 1z bandas metélica pars su gulado.

. Se comprenderd tembidn que si bien le invencidn
e ha desorito generalmente con referencia al uso de un in-

rector para suministrar cantidades dosificadas de¢ silicato-

ciente en la mayorf{a de los casos vara impedir el fallo cuar-
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para fines adhesivos, se‘puedemn emplear diversos modos de

fojn num. 10

aplicacién del adhesivo. ‘Por ejemplo, se ha encontrado parti
cularmente Gtil una técnica de pulvepizacién sin aire para
vencer las dificultades que se presentan como consecuencia
de la aplicacién del adhesivo, y es especialmente fitil en

instalaciones relativamente grandes.

- REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencién propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los que se recoger
en las reivindicaciones siguientes:

lz,- Un método para asegurar una tira metélica a und
medios de soporte por los que un extremo de la tira, produci
da a partir de polvo metflico, puede estar soportado para
gufa a lo largo de una trayectoria seleccionada, consistiend
do el método en interponer entre regiones superpuestas de
los medios y el extremo de la tira un compuesto acuoso que
tiene un contenido de agua que puede ser absorbido por la
tira en una proporcibn suficiente para permitir que el com-
puesto proporcione una adhesibén adecuada para el soporte
y/o el guiado.

2a.- Un método de acuerdo con la reivindicacibn
la, en el que la tira metélica se soporta para su guiado a
E;avés de un horno de recalentamiento y el compuesto acuoso
es no fugaz a las temperaturas producidas en el horno.

32,- Un método de acuerdo con la reivindicacibn
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1 |22, -en el que el compuesto acubso incorpora wn méterial efed~
ivo pare impertir flexibilided a l& wnidn entre 1la tira y
los medios de soporte. |

48.~ Un método de acuerdo con cualquiera de lss
reivindiceciones anteriores en eliqueAei oomﬁuesto acuoso
es un silicato de metal alealino.. ' ;

2 " 58,~ Un método de scuerdo con 1la reivindicacidn
48, en el que el silicato incorpors un aditivo efectivo pars
favorecer la gelificacidn. !

43104 62.~ Un método de acuerdo con la reivindicscidn
o 48, o la reivindlcsecion 52, en el gue el silicato de metal &l-
“lealino es silicato de sodio. .
78.~- Un método de scuerdo con la reivindicacidn 54
0 la reivindicszcidn 62 en el que el silicato imcorpora un
‘;TS alcohol polivalente. |
- 88,~ Un método de acuerdo con cuslquiera de las .
reivindicaciones 48 a 7% en el gue sl silicato incorpors un
pilicato de arcilla inorgdnico.

98,~ Un método de acuerdo con la reivindicaeion
20 8¢ eﬁ el que ol silicato de arcilla inorgénico se incorpora
en concentraciones de hesta 50 por ¢lenio en peso referidas
al compuesto 8cu0S0, ..A '

108,~ Un método de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 48 a 92 en el que el pH del silicato se
ajuste para favorecer le gelificacibn,

2° 11%,~ Un método de souerdo con cualquiera de las
* - |reivindicaciones anteriores en el.que ei compuesto acuoso se
'g»ministga sobre la sﬁperficie de los medios de soporte que
<esté'orientada-hacia arrivbe,

128,- Un método de acuerdo con cuelquiers de las,
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relvlndlcaclones apterlsres en el. qge se 1nterpone un com-

puesto de broncesoldadura entre superflcles contiguas de la
banda methlica y los medios de soporte a fin de formar una

unibén adicional durante el calentamiento.

122.- Un método de acuerdo con cualguiera de las
reivindicaciones anteriores en el que la banda y los medios
de soporte avanzan con velocidades sustancialmente coinci-
dentes durante la unidén por medio del compuesto acuoso.

142 ,-~ Un método de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones anteriores en el que la banda metdlica es de
hierro o de una aleacibén de hierro.

152.~ Un método para asegurar una tira metélica a
unos medios de soporte.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-|
cede, representado en los dibujos que se acompafian y para
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de doce hojas escritas a mé-

quina por una sola cara.

Madrid, {(ENE 1378
P.A.

e o
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