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La invenciﬁn Be rei‘iere, de acuerdo con lo que se indica en
el enunciedo, & una prense. destinede al doblado o plegado de =
ouslquier tipo de metales, siendo caracteristica de dicha pren

sa la de ser de funcionomiento hidwvfulico.

Ia citede miquinm ofrece caeracteristicas de novedad dade su
original orgmizaci&n; que mejors agimiawo el rendimiento fune
cional de la miama, haciéndola nés perfecta en relaci&u’con las
de su misma élase'que exlaten actualmente en el mercado, al re-
sultar dotada de unss especiasles condiciones de segurided, ra-
pidez y precisibn.

Lo prense objeto de la invencidn serd descrita con mayor de-

telle haciendo referencia z la adjunta hoja de dibujos, en 1a que '

se repregenta un ejemplo de ejecucibn preferido, que no tiene cg
racter iimitativc al@mo-; sino simplemen-&e-;axplicativo; y q_ué es
terd sujeto por tan'bo g modificaciones de,detelle en todo ague—
110 que no altere de uns panera ftmdemen‘bah su propia finalided

caracteristica.
En los dibujosz

La FIGURA 18, muestre una vista .esquemética en planta de la

prense de le invencidn, y,

la FIGURA 28, muestrs la misre prensa en una viste eoquemfe
tica en alzado.

Se han establecido en los planos referencias numdricas para
designar las distintas partes que componen le prensa, Correspon

dilendo tales referenclas & los elementos slguientess

1~ Placas porie-punzones

2.~ Tapus f£ijacidn topes.
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3~ Topes de retenida lzquierda.
44~ Guias de contraje placa mbvil,
5= Pigtbne
6o Cllindros
Te= Guias do centraje placambvil..
Be= Contador profundidad.
e~ Gufos do oentx:a:je placa névil,
10,= Tope do Tretonids dercchos
11l.- Manbmetros
12,= Vllvulas eleciroencuméticas.
13, Distribuidore
144= Vllvulas de frenos
15,» Armario elfctricos
164~ Boges= |
17+~ Placa delantera. -
18.w Bage Superiors
19w NMotore
204= Brida fijacifn.
21e~ Bomba hidrdulica.
224« Yatrize
23 ¢~ Punzéne
244~ Cufins de fijacién de cilindros.
25 Place frontel, |
26e= Guios de centreje.
270~ Flaca m&vii-.‘
28+~ Cufing fijacidn de cilindros.
29+= Flacu trasera.

304 Taps depbeitos

314= VElvula de clerre circulto.
324= Depbsito,
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.33 = Hantante,
34 Tuhos hidréulicos de subida..
35+~ Bielas y &rbols

'Hé.ciendo referencia constanie al ejemplo de ejecucidén que
ge ha reprosentado on los dibu;joa;- éote prense hidrfulics po~
ra 91 plegado o do'bla.do de }zxetales; comprende esencialmente -
nn distmbuidor =13y provisto de cuatro pistones inkeriores
y cua.tro vélvulas electroneuniticas -12-, cuyo distribuidor
recibe el aceite hidréulico procedente de la bomba =2le 200=
pladg. en ol motor =19=, situsdo a su voz en la perte baja del
mozita_nté derecho -33- ds le méquina.

El distribuidor es el encargado de realizar el reglaje de
presidn, aue &;ia't:ribuyv g los cilindros -6-, cuya capecided
de potencie es equivalenie al tonelaje que quierz darse & la
méquing.

Log cilindros =6-, tlenen acopleda en ls parte superior una
vélvila que acciona sieg&n ol sentido de eubids o bajeda del =

_mismo. la profundidad os reglada por los topes w3e =l0=, non-

tados sobre los nontantes ¥y provigtos de un bisinfin doble, =
que perm:l:be reglar erbos topes conjunie o separzdamentes

Iz pleca mévil «27=-, se desliza a 4ravés de las guiag =f=T=g-
menieniéndose s un nivel constan"bé, estando acoplada el eje prin
cipal por medio de dos blelas plazadas oxteriormente & los ci
1lindrogy '

Un armerio eléetrico posibilita la conexifn de la miquina,
que comprende osimismo un pedsl de funcionemiento, vilvulas -

electmmagxétioas, neunditicas y motors'
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Tos cilindros ‘son acopledos en las aberiuras de la place mbe
vil =27~ y fijados en su parte gruesa por una rbtula y en su par
‘e superier por un tornillo;_ disponifndose asimismo blocados so
bre la place trasera =29~ y place froatal -l;l-; por mediacién
de cuatro cufinn =28y w

Denorito suficientemento el objeto & que concierna la solie
citud; 86lo resta afizdir que en su realizaciln podrdn introdu=
cirse todas equellas modifieadiones de detalle que no alteren
la eaeneialidad; pudiehc_lo: afectar a cambios de foxma'; m‘ateria;
dimansiones; proporcicnes'; e-t:c.'; y; on geneml; & todas lus que
tongan un caracter accesoric o -sacmdario; que debon quedar in
cluidas en la proteccidn que se recaoba,

——
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18~ EREFSA HIDRAUIICA PARA PLEGAR O DOBLAR $ODA CLASE IR BEDA=
I.Es; carecterizada por comprender un distribuidor equipado linmtg
ricrmente con cuatro piutonss y ouatro vilvules.electronsundti-
cas que recibe el acsite hidriulico procedente de una bomba que
se he acoplado en el motor que so sitla en 1o parte baja del —
montente derecho de la miquinai |

28 ;w PRENSA HIDRAULICA PARA PIEGAR O DOBLAR T0DA CLASE DE KETA-
LES, de confornidad con la reivindicecidn 18; carecterizads por
que el distribulder realiza el regldje de prasifn distribuyendo
a los cilinﬂroa, cuya cepaclded de poteucia seri equivelents al
tonolaje de la miquinae

38~ PRENSA HIDRAULICA PARA PLEGAR O DOBLAR TODA CLASE DE META= -
I«ES'; de conformided con las reivindicaciones 18 y 23; caracteri
zada porque los cilindros nevan acoplada en su parte superior
una vélvtzla que acciona se,gén ¢l sentido de subida o bajeds del
mismo,; siendo re@acia la profundidad por medio de topes montgm-
dos sobre los montantes y compuestos por un bisinfin doble; lo
que permite el reglaje de los mismos conjunita o separadamente.

48 .= PRENSA HIDRAULICA PARA PLEGAR O DOBLAR TODA CLASE DE WEPA-
LES, do conformidad con las reivindicaciones 18 & 39; caracteri
zada por comprender una placa névid portadora de los cilindros;
que se desliza a ’cravés de seis guias provistas con tal fin ¥
se pantiene & ua nivel constante debido a estar acoplada &l eje '
principel por medio de dos bielas plazadas exteriormente a 103
cilindrosq

50 PRENSA HIDRAULICA PARA PLEGAR O DOBLAR TODA CIASE DE META-
LES; de conformided con las reivindicoclones 18 g 48, caractefi
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zade, porgus los cilindrom, acopladog en las aberturas de la
placa wlvil, son fijados en su parte gruese por une rétula ¥y

"en, la parte saperioy por un tornillo, estando blocados sobre

la parte trasera y la place frontel o travds de cuatro cufiesy

68 ;- PRENSA HIDBAULICA PARA PLEGAR O DOBLAR TODA CLASE DB :.em..
I:Es;. de conformidad convias reivindicaclionsn 18 a 55; caracte—
rizada por comprender un mio el§ctr:l.co pers conexidn de la
péquina, un pedal de funclonamiento, véivulas electromagnéticas
v neunhticas,y un motor como generador de enorgis.

7h o= PRENSA MIDRAULICA PARA PLEGAR O DOBLAR T0DA CLASE DE MEDA«

I‘Es.mmmnunuuumuunw‘bm&n—&—n-umnd*w

Consta la prosente memoria descripitiva de seis follos numee
rados y mecenografiados & uns sola cars, a los cuzles se uns

wna hoje de planos de dibujos, para su mejor comprensidne

Yaarid, 28 ENE. 1077
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