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" zacidn de las condiclones de refusién;

 der a las gsiguientes condiciones:

"y'de manipulacién, que responde e las exigencias anteriores.

S

Ia presente invencidn se refiere a umos perfeccip-

namientos. en dispositivos de cambio de electrodes para imstalacio

nes de refusién qon esceria.
Es imperative equipar tales instalaciones de ma-
dios que permitan refundir un lingote a partir de varies electro-
dos que ge presentan_sucesivamente en la lingotera, eh particular
por las siguientes razoness _
-~ peso y longitud imporﬁanxes de log lingotes
refundides actualmente producidos; '

i
I
i
|
{

- necesidad de disponer de la relaci‘n’de didmoei

¥

tro entre electrodo y lingote como pardmetro y factor de Optimali

- dlflcultad técnzca ¥y costo de producclén de
electrodos de grandes dlmensiones y de construccién de dos uqui:ok
de{manlpulacién.

Tal dispositivo de cambio de electrode debe reipen

- obtener un tiempe de cambio de electrodo, tim-
po durante el éual se interrumpe el_suministro de energfa a la
escoria, lo mds reducido pesible; N

- - mantener lo mds pequefias posibles la superff.-
cie y la longitud del circuito secundario de alimentaciénj

- utilizar la casi totalidad del electrodo duran-
te la refusién. | . _

Qensecuentemente 1aAinvenciin se propene apertar

un aispositivb de cambio rapido de eledtrode durante. la refusiéa,

NEl'dispositivo segin la invencidn utiliza elec-

trodos fusibles prolongados por una contera no consumible y un

cuerpo de acero amagnético sobre el que se efectua la sujeccidén
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del electrodo, caracterizado porgue el elgctrodo es puesto en bOm
sicién con ayuda de wn carro mévil arrastrado en translacién ver+
Vtiqal a lo largo de un mastil, siendo solidario este carro de i
uns viga que pusde pivotar alredédor del mastil y sobre la qﬁs

5, - descansa el eleétrodo, estando previstos adends medios para ex-
fraer la contera del electrodo antes de ser fundida, procediendo
esta extraceién a ‘ls operacién de colocacién &ei-nueio electrodo.

Segin una, caracteristica de esta invencién,. los .

' medios previstaspara la extraccidn de 1a contera del electrodo
10. . fundido, eatén constituidos por m; soporte pivotante desplazabl.s l

en translacidn vertical y'solidario dei carro portauelectrodo de

trabajo, pivotando eate soporte que goblerna los desplazam;entoa,
de un gancho de elevacidn agenciado en un anillo fijado em la pnr- o
te su@erior del aleotrodo. ) , ‘
15, - - Por otro lado el soporte del electrodo al no ei-
| tar ya animado més que de un movimiento de translaci6n vertical.
hace que la longitud y el desplazamiento de los cables electric)ﬂ
de alimentaczén, sean minlmos. _ l
_ _ Otras caracteristioas y ven$ajas de esta inven-
20, cién se pondrdn de manifiesto a continuacién con el tranacurao
de la descripoién que sigue con referenc;a al dzbujo anexo. ‘que
ilustru un ejemplo de realizaci6n no 11mitat1vo.

. - la figura 1.e3 una vistd en alzado de un diapo-
. : Bitivo de la inwenc16n. '
.j'2§£ ;‘ La figura 2 es ung vista en planta de la figura
' | -ta figura 3 s ﬁﬂa visti'parcialisimilar a la
| figura 1 qﬁa mestra el'd;spdsitivo dgranté la extraccién de una

' contera de electrodo.

30, |- - ~ Gon referencia al dibujo, se Ve un electrodo re-|
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’ presehxado en su conjunto con..la referencia 10, Este electfodd

'ésté cohétituido por el electrodo fusiblé propiamente dicho 12,

' tinee 24 sobre 1a cabeza del electrodo.

'1ac16n Vertical a 1o largo de un mﬁstil 32, Sobre- este carro se

;electrodo. Esta viga pivotante puede uxilizarse pare otros fine;
. desmontaje y el montaje de una llngotera.
'para la. colocacién de. un electrodo.

'_vertical ha sido previamente regulada merced e su desplazaminnxo
& lo largo del méatil 32 por mediaoidn del carro 30, ajusta la

- eléctrodo 20, Una t:analaqzén vertical hacia abajo ulterior del

© carro 30 permite dépositar'la cabeza 16 del electrodo sobre el ca-

-3~

por una contera 14 y por un cuerpo de acero amagnético 16 sobre |
el que viene & efectuarse la sujeccién del dispositivo de engrapa
do 18 deserito més tarde.

El electrodo 10 se coloca sobre un carro portan
eleqtrodb 20 dus puede desplazarse en translacién vertical a lo
largo de un mdstil 22, Este carro 20 lleva el dispositivo de en~
grapéao 18, Este comprende dos patines é4, de cobre enfriado por |
agua, y un sistemé de palancas 26 accionado por un gato de accio-

namiento 28 para aéegﬁrar la aujeccién o el dasgjﬁste de iqs pé—

) Ahora se desorlbiré el dlsposltlvo objeto de la
invenciéﬁ para asegurar 1a colocaeién del electrodo. Este disposﬂ-
tivo comprende esencialmente un carro mévil 30 arrastrado en trmds— .
monta, une viga 34 que puede pivotar alrededor del mdstil 32, EsbJ
viga pithante 34 estd provista en su porcién extrema de un so-
porte de electrodo 36 destlnado & recibir la contera 14 de dich:
diferenxes de 1a manipulacién de electrodos. por ejemplo para el

Este dlspositivo funclona de la siguiente maneru

Medlante pivotam;ento, ls viga 34 cuya posicién

conxera 14 del electrodo en el alojamiento 38 del carro porta~
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rro 20, La viga pivotante 34 es a continumcién llavada o-cu,po-g
sicién inicial dende, con ayuda de medioa exteriorves (ne ripro- ‘
sentado) puede célocarse un nueévo elecirodo que serd depositado |
después de la fusién del eleotrodo en posicién sobre el ecarro 20,
Desde el momento mismo del ooultamiento de la vi
ga 34, el dispositivo de ehgrapado 18 es accionado para asegurar
la sujeccidén del electrodo en posicién sobré el carro 20, carro

" que desciende a fin de llevar en contacto el electrodo y la es~

coria. ILa alimentacidn eléctrica es entonces establecida nueva-

" mente y la fusién comienza.

|
i
Al final de la fusién y sobre el carro porta-eleg

frodo'zo permanece la contera 14 ﬁel electrodo que acaba de ser
fundida y éste dltimo debe por tanto ser liberado. La opsracién
descrita gntériormente debe ser precedida, para todos los elec~
trodos diferentes del primero, por esta pperﬁci6n dé extraccién
de la contéra 14,

' >_a eate efecto, la invencién prevé un soporte p.l-

votante 40 accionado por un gato 42 o similar, cuya parte fija,

solidaria del carro porta-electrodo 20, se deéplaza en translaclér

a lo largo del méstil 22. Este dispositivo funciona de la sigui m
te manera: |

Al final de la fusidn, el carrb porta-electrod:)
20 es llevado a la altura previamente regulada del carro 30 por
translacién vertical. Durante esta operﬁcidn‘ el gancho de elevaw

cién 44 ajustado en el anillo 46 fijado en la parte superior de

| la cabeza del electrodo, es levantado y accionado, por rotacidém

del soporte pivotante 40, en la direccidén opuesta a la de la vi-
ga 34, habiendo sido previamente desajustado el dispositivo de
engrapado 18. La contera del electrodo fundida es asi evacuada

y: a8l final de la carrera vertical del carro 20, el emplazamiento
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) puede no solo ser empleada para la colocacidn de un electrodo,

_por ejemplo un horno de fusidn de eacoria,

-refusién situadas & uma y otra parte.

'tibles de modxf;caclonea de detalle, en cuanto no alteren su _

_princip;o fundameptal. .

5=
del electrodo es liberado para permit;r, como se ha descrito mﬁsi

: arrzba, la intro&uccién de un nuevo electrodo.

Ia puesta en posicibh del gancho de liberaciénm
i
44 se efectua durante la fusién por vaotam:ento de su soporte f

- merced al soporte pivotante 40. El gancho 44 es aislado. eléotrica—

‘mente de su _soporté pare evitar la formaci6n de ‘todo aroo élée-
trico entre piezas,con tensiones diferentes.

_Ha de quedér bién entendido que esta invendi6n .
no se limita al ejemplo de reallzac16n deserlto y representado,-_»
8ino que engloba todas las variantes.

Tan es asi por ejemplo que la viga pivotante 40

sino igualmente que la puede. utilizer para. lds siguientes aplica—
oiones. . :
- - puesta en posioién y retlrada de 1a 1ingotera
48 de su soporte de trabajo 50,'

- goporte de un electrodo auxiliar que aliment;
- alimentacl6n por turno de dos instalaciones .l
Descrita sufloientemenxe la naturaleza del invine

to asi como 1a manera de realizarlo en la préctica, debe hacers:

constar que 1as dispoeiciones anteriormente indicadas son suscep-
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. vertical a 1o largo de un mdstil, llevando este carro una viga

. el eléctrod’o, estando ademds previstos medios para extraer la

" de electrodos para instalaciones de refusién con escoria, tal

ilustrado en 16: adjuﬁtos dibujoa.

G
REIVINDICACIONES
l.~ Perfecoionamientos en dispositivos de ombio:
de electrodos para instalacioﬁes de refusién con escoria, qué ;
utilizan electrodos fusibles prolongados por una contera no con-
sumible y un cuerpo de acero amagnético sobre el que se cfedtus
la sujeccién del electrodo, caracterizados porque el electrodo

es colocado con ayuda de un carro mévil arrastrado en translacién

que puede pivotar alrededor del mdstil y aobre la que descansa

contera del electrodo que acaba de gser fundida, prece&iendo esta
extraccidén a la operacién de colocgci6n del nuevo electrode.

_ 2,~ Perfeccionamientos segin la reivindiga;cién
1y cmcﬁerizu@.os porque los ﬁe’dioa freviatos para le extraccidn
de la contera del élebtrodo fundido, estdn coﬁstituidmpor un
soporte pivotante cuya parte fija, _ éolidario del ocarro porta-elug)
trodo de trabajo es desplazable en translacién vertical, gobexs.
nando este soporte pivotante el desplazamiento de un gancho de
'elevacidn ajustado en un anillo fijado en la parte superior del

cuerpo de acero amagnético,.

3+~ Porfeccionamientos en dispositivos de cambio
y como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria e -
Estae Memoria consta de seis hojas escritas 2 né—

quina por una sola cara.,
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