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La presente invencidn se refiere & metilolaminotriazi-
nas eteradas, endurecedoras bajo calor, que estén libres de elec
trolito y que en medio estatistico por mol de aminotriazina con-
tienen 1,3 haste 2n de grupos metilol, siendo n el nimero de
grupos amino de la aminotriazina, que estd como minimo en un
33 % eterada con un derivado de glicol de férmula general I

R-(OCHzCHzlmpH (1)

donde R significe un grupo aléuilo con 1 a 4 dtomos de carbono
y ﬁ representa un mimero entero de 1 a 4, ¥ Que se emplean con
especial ventaja para la obtencidn de cuerpos conformados ¥y re-
cubrimnientos de superficies mediante prenssdo o aplicacidn bajo
presién de una combinacidén de esta resine aminopldstica con un
soporte o material de carga y en caso dado ulteriores aditivos
conoc¢ldos tales como pigmentos, agentes auxiliares facilitadores
de la fluidez y agentes lubricantes o desmoldeadores a tempe~
ratura més elevada.

Yo se conoce la obtencidén de cuerpos conformados me- é
diante prensado de combinsciones de resinas de aminopldsticos
endurecedoras bajo calor, materliales soporte y en caso dado vl-
teriores aditivos tales como pigmentos, agentes auxiliares faci-
litedores de la fluidez y agentes lubricantes o desmoldeadores

a temperaturas méds altes. Materiales soporte, que entran en con-
sideracién para esta finmlidad son, en prinecipio, todas las es=-
tructuras inorgénicas u orgédnicas absorbenteé. En especial se
emplean materiales laminares, tales como, por ejemplo, bandes de:
tejido de fibras naturales o sintéticas, especialmente fibras de
celulose ¢ vellones de fibres enmarafiadas, especialmente paéel.
Ademds, como materiasl soporte para la resina se puede emplear
también contrachapado de madera. Los mencionados materiales so-

porte se impregnan con las resinas aminoplédsticas en forma cono-
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¢ida, por ejemplo, por aplicacidn con cepillos o con rodillos,
pulverizacién o inmersién, procediéndose por lo genersl de mane-
ra que los materisles impregnados contengen un 25 a 75 % de la
resina aminopldstica. Despuéds de la impregnacidn se secan los
materiales hasta un contenido en humedad residusl de un 1 a 11 %.
las combinaciones laminares se superponen en varias capas y a
temperaturas entre 110 y 170°C ¥y presiones entre 2,0 y 800 kp/

2
cm- se prensa a cuerpos conformados.

Las combineciones laminares de materiales soporte c¢on
resinas aminopldsticas son también adscuadas para el recubrimien
to superficisl de otros materiales, tales como, por ejemplo,
madera, 0 placas de virutas. Asi se emplean en ls industria
del muéble, por ejemplo, para el recubrimiento de placas de vi-
rutas de madera, placas de fibres duras o placas de maders con-
trachapada u otros materiales de madera. Aqui se prensan los °
materisles soporte impregnados con las resinas aminoplésticas
bajn emﬁleo de un agente sncoledor bajo los efectos de calor y :
de presidén sobre los materisles de madera. Como agente encolador
se wuplean resinas de drea rellenas, resinas de melamina y/o
mezcles de las mismas, asi como asi llamadas colas frias a base
de dispersidn de gcetato de polivinilo.

Otre posibilidad conocida para la obtencidn de cuerpos
conformados por prensado consiste'en combinar resinas aminoplés-
~ i
!
riores aditivos tales como pigmentos, agentes suxiliares para |
greduar la fluidez y, en caso dgdo, agentes lubricantea o deas- f
moldeadores y prensar estos productos en moldes a temparaturas
mds elevadas. Los materiasles de carga conocidos, que =e emplean
en tales masas de prensado, sgn, por ejemplo, serrin, polvo de
celulosa, minerales molturados, fibras de amianto o grafito,

ddndose preferencia e las dos mencionadas en primer lugar. Los
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pigmentos, que se emplean-en las masas de prensado pueden ser
orgénicos o inorgénicos. Los pigmentos inorgdnicos se basan,
por lo general, en sulfuros, Oxidos u 6éxidos mixtos de metales,

especialmente de titanio, zinc, hierro, cromo, cobalto, plomo y

Wi

cadmio. Un pigmento negro preferente es el hollin. Como pigmen-—
" tos orgdnicos entran en consideracidn los compuestos denominados

"Pigment Dyes" en el Colourindex.

Agentes guxiliares paras graduar la fluidez son sorbi-'
: ’ ' i

ta, glicoles y derivados de glicol y poliglicoles.

10 Como agentes lubricantes o de desmoldesamiento, que son

necesarios para un soltado impecable del cuerpO'confbrmado del f

molde de prensado, -se emplean estearatos de metal, preferente~

mente estearato de zinc y de magnesio.

ia mezecla de las resinas aminoplésticas con el mate-
15 | rial de carge y, en caso dadé, los ulteriores aditivoé se efec-
tda en grupos mezcladores conocildos, tales como, pér ejemplo,
amgsndores'o nezeladores de rodillos y se puede efectuar a tem=

peratura més elevada heste unos 120%.

Las propledades de los cuerpos conformados obtenidos
20 | segin el procedimiento arribe mencionado depende en gran escals
de la clase de la resina anminopldstica empleada. Las resinas

aminopldsticas hasta shors conocidas tienen inconvenientes que

1imitan considerablemente, en parte, su utilidaed para los fines

arriba_mencionados.‘Asi,por ejemplo, las léminas obtenibles por

N
R

impregnacién de bandas de papel o de tejido con las resinas de
melamina haste ghora conocidas no son suficientemente eldsticas
para slgunos fines de utilided. Es conocido que se puede mejorar
la elesticidaed y con ello el rndio de flexién si a las resinas
aminoplédsticas se les agregan ngentes modificadores tales como,

30 por ajemplo, glicoles. Con la mejora de la elusticided asi'pro-




10

15

25

30

-5

ducida va, sin embargo, ligado un empeoramiento de la resistencia
al agua, de manera que les ldminas no se pueden emplear para al-
gunos fines de uso tales como, por ejemplo, para el revestimien-
to de listones perfilados. Tampoco los materiales prensados

en capas o plezes conformadss de madera obtenides por prensado

de bandes de papel o de tejido o de contrachapedos impregnados
con las conocldas resinas aminopldsticaas, presentan suficiente
elestlicided, ante todo cuando se trata de emplear las plezas
conformadas obtenidas donde queden expuestas a una solicitud

térmica alternante,

Tampoco en las construccliones eléctricas muestran los
cuerpos conformados fasbricados con las resinas asminopldsticas

hasta ghora conocidaes, debido z su contenido en electrolito,

las propiedades deseadas, tales como resistencia eléctrica y

alta resistencia a las corrientes de fuga.

Las metilolaminotriazinas eteradas hasta shora conoci-—
das =e obtenién por metilolscidn y gterizacién simultdnea o ul-
terior de las metilolaminotriszinas en presencia de catalizado-',
res dcidos (véase Houben-Weyl, tomo 14/2, pédginas 359-368; f
Ullmann Enzyklopidie der techn. Chemie, tomo 3, pdginas 487 -
489).

, Aqui asciende el grado de metilolacidn, por ejemplo,

en la melamine por lo general a 3~6. Terminada la reaccién era
necesario neutralizar el catalizador deido empleado y retirar

le sal formads por filtracién. Esto, sin embargo, por lo general,
86lo se logra en formas incompleta, de manera que sl almacenar
los productos esi obtenidos se presentan enturbiamientos inde~
seados, que se deben a una repercusién de 1a sal ¥, por lo dends,’
los restos de sal no eliminables conducen a una disminucidn ex-

traordinariamente grande de la resistencia eléctrica y de la

resistencia a las corrientes de fuga de los cuerpos conformedos
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fabricados con tales resinas aminopldsticas.

Las metilolaminotriazinas eteradas con alcoholes de
cadena large, hasta shora conocidas, se obtenian hasta el momen-
to principalmente por reeterizecidén de los correspondientes me-
tiléteres bajo catdlisis 4cida.

Sorprendentemente se ha descubierto shore que se pue-
den obtener metilolaminotriazinas*eteradas,'térmicamente endure—%
cibles, libres de electrolito y que en promedio estatistico con-
tienen pro mol de aminotriazina 1,3 haste 2n grupos metilol, )
donde n significa el nimero de grupos amino de la aminotriazine,
que estan eteradas como minimo en un 33 % con un derivado de i

glicol de férmula general I

R-(OCH,CH,) OH (1) '
donde R significa un grupo alquilo con 1 a 4 dtomos de carbono é
y m represente un mimero entero de 1 a 4,aue no presentan las deg
ventajas de les resinas aminopldsticas termoendurecibles hestd
ahove conoclidaes ¥y que, por lo tanto, son especialmente adecuadas
pera la obtencidn de materiales prensasdos en cepas y piezas con-
formedas de madera de alta elasticidad y elevada resistencia 21
ague asi como materiales en capas eléctricos y piezas conforma~
das por presidn con alta resistencia eldctrica y elevads resis-

tencie & las corrientes de fuga.

Glicoles de fdérmula general I, que son adecuados pars
la obtencidén de las mefilolaminotriazinaé'eteradas a emplear

seglin la presente invencidén son, por ejemplo, metilglicol,

| etilglicol, diglicolmonometiléter, diglicolmonocetiléter, digli-

aolmonopropiléter, triglicolmonometiléter, triglicolmonoetiléter,
triglicolmonopropiléter, triglicolmonobutiléter, tetraglicol-
monometiléter, tetraglicolmonocetiléter, tetraglicolmonopropil-

éter, tetraglicolmonobutiléter. Aminotriazinas, que se pueden em:
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| por mol de aminotriszing contienen 0,8 n ~ 1,8 n grupos metilol.

‘| precisa de ninguna neutfalizﬁci&n de las mezclas de reaccidn,

~7-

plear para la obtencién de las metilolaminotriazinas etera&gé :
a emplear segin la presente invencidn, son, por ejemplo, mela-

mina, benzoguanamina y acetoguanamina.

Con preferencia se empleen aquellas metilolaminotriazi '
nas, que en promedio estatistico por mol de ‘aminotriazina con-
tienen 1,8-2 n grupos metilélicos, especialmente aQuéllaa que

Ademds, tienen preferencie aquellas metilolaminotriazinas,en
las cuales como minimo un 50 ¥ de los grupos metilol estén ete~ |
rados.- De los glicoles de férmula general I empleados para la
eterizacién tienan preferencia aquéllos, en los cuales R signi- f
fica un gru?o metilol y ddemds aquéllos, en 1los cusles m repre—
senta el nimero 1 6 2. Glicoles especislmente preferentes de

férmula general I son aquéllos, en los cuales R significs un

grupo metilo y m represents el mimero 1 6 2. Otro grupo prefe-

vencidén son aquéllas que se derivan de la melamina.
Resulta soxrprendente que el empleo de derivados de
glicol de férmula general I

R (OCH,CH,) OH (1)

pare la eterizacién de las metilolaminotriazinss haga innecesarib
el empleo de éatalizadorea.éqidos ¥ que la propofcién molar en-
tre sminotriazind y formaldehido se pueda variar entre 1{mites
considerablemente mds amplios a como era hasta ahora conocido
en los condensados de melaminformaldehido eterados ho;nalea.

. Debido & la ausencia de catalizadores dcidos no me

pudiéndose obtener productos totalmente libres de electrolito.

La ausencia de electrolito es decisiva pars las exce-
lentes propiedades eléctricas de 10s cuerpos conformasdos de la
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presente invencidén y el amplio margen del grado de metiloliza—

oién>permite que las propiedades de los productos de la presen—

- te invencidn, especialmente con respecto a la elaeticidad, la

establilidad gl ague y la estabilided a la tempersfura y a loas

cambios de temperatura se puedan adaptar también a las exigen-

cias extremas de-la préctica.

Le obtencidén de las metilolaminotriazinas eteradas
a emplear gsegin la presente invencién se efectua por condensa—
cién de una sminotriezina con formsldehido y un exceso del deri-
vado glicdlico de férmula I, empledndose por mol de aminotriazié
na 1,3-2 n moles de formaldehido, cuando n es el mimero de los
grupos amino de la gminotriazina, y la condensacidén se efectis
bajo éuséncia de dcidos y alcalis, La condensacién transcurre a
tempersturas desde 50 hasta 180°C, preferentemente desde 80 a
140°C. Se condensa hasta que el grado de eterizacién del pro-
ducto de reaccidn asciende como minimo & un 33 %. El exceso en
glicol a émplear puede ascender a 1,2 hasta 20 veces la canti-
dad tedérice. Después de alcanzarse el grado de condensacién
desendo se separa por destilacidn el exceso de glicol uue queda,
trebajdndose preferentemente en vacio. El agua de reaccién que
se Torma durante la condensacidén se separa preferentemente en
formn continua por destilscidn. También la separacién por desti-

lacidn del agua de reaccidn se efectia convenientemente en vacio.

Siempre que el szua de reaccién se separe por destila-i
cién continuemente durante la reaccidn, se puede determinaer por °

la centided de la misme el grado de eterizacidn del producto de

| reaccidn logrado.

El formaldehido se emplea preferentemente en forma
de paraformaldehido. Tembién se pueden emplear, sin embargo, s0-

luciones acuosas dé formaldehido o wolucliones de formaldehido
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en los derivados de glicol de férmula general I empleados para

la eterizacién segin la presente invencidn.

La obtencidén de los cuerpos conformadoslémpleandd las .
metilolaminotriazinas eteradas sezin la presente invencién se
efectia combinando la metilolaminotriazina eterada con un mate-
rial soporte o de cargas y la combinacién se prensa bajo presidn
y temperatura més elevada a cuerpos conformedoa. Las combinaoioé»:
nes se pueden obtener impregnando, por ejemplo, materiales absor!
bentes laminares, tales como bandas de tejido, vellones de fi-
bras enmarafiadas o contrachapados de madera con las resinss de
aminoplasto a emplear seguin la presente invencién. ta impregna—
cién se puede realizar en forma conocida, por ejemplo, mediante
cepillos o aplicacidén por rodillos, por pulverizacién o por in-
mersién. Los materiales de carga pulverulentos Se mezclan con
las resinas aminoplédsticas a emplear segin la presente invencién.
La mezcla se efectua asimismo en forma en si conocida, por ejem-
plo, en mecanismos amasadores, sobre trenes de rodiliosAo grﬁpos

mezcladores similares conoclidos.

Los materiales soporfe laminares se impregnen, por 1o
general, hasta un contenido en resina de un 25 hasta 50, prgfe-
rentemente un 30 hasta 40 % referido a la combinacidén total.

Las nmasas de prensado obitenidas mediante empleo de materiales
de carga pulverulentos pueden contener un 40 hasta 70 % de resi-

na eninoplédstica.

Como material soporte laminar se emplean preferente~

mente papeles absorbentes.

A las combinaciones se les pueden mezclar ulteriores
‘ [

agentes suxilieres y modificadores segin el actual estado de la :

técnica. Asi es, por ejemplo, poeible eétampar los materiales
soporte en formas de banda antes de la impregnacién con qoloran—§
i
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Vpara los ma'l:eriales soporte laminares pueden servir también

| mer lugar, polvo de celulosa. Ulteriores proposiciones se refie-

miento a temperatura mds elevada aporte considerables ventajas

3 ;10-

tes de pigmento en.forma deéorativa 0, sienipire que se trate dé
' materiales soporte laminares conteniendo fibraes de oelulosa

o fibras. tex‘l::.les, tefidr o estampar éstas con colorantes de tox+
* tiles. Las combinaciones obtenidas con matériel de.carge pulve=| .

agentes sdicionales de lubrificacién o d’esmoldeamien'bo' conocid
que garantizan un soltado impecable del cnerpo conformado del
molde de prenaado. o

rulen_to se pueden asimismo pigmentar y con_‘bener ,convenientemgn:J_

Para la obtencién de cuerpos conformados se prenssn e

variaa ca.pas de las combinaciones laminares . a temperaturas ehtr
110 ¥ 170 C, preferentemente 130 a 150 % ¥ bajo preaiones de ,' _
50 a 120 kr/cm ; preferentemente 80 2 100 kp/om formﬁndose na-
teriales prensados en capas. ) |

_ -Un material bédsico preferente para ios vellones de Pia o
bras emmarafiadas y bandas de tejido es la celuloaa. S:Ln embergo,

como base otros materiales ﬁbrosos.

, Coino material de carga pulverulento se emplez, en pri-

ren al empleo de celulosas, serrin, copos de algoddn o ‘también
polvos de éster de celulosa. Asimismo se emplea harina, fécula '
¥ tembién turba u otros residuos de la industria de la nadera. -

"Agentes lubricantes, que pueden eatar contenidos en
laa combinae:.ones a8 prensar segin la presente invencidn son,
por e;jemplo, estearato de zino, de magnesio o de calcio.

El amasaniento de los. materiales de cargas pulverulentoi
con las resinas aminoplésticas a emplear segun la presente inven| '
cién se puede efectuar a temperaturas entre 70 y 140 °%. ®n amasa

con rgépgcto ala ensrg:[a necéaar_ia para el amasgmie;ito yla
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homogeneidad de la combinacién lograble. Despuds de mezclar se
enfria la combinacién obtenida a temperature ambiente, con lo
que ésta generalmente solidifica. El producto sélido es entonces
granuledo y puede ser prensado. El prensado se efectia por lo
general a temperaturas entre 120 y 18000, preferentemente 140 y
17000, bajo presiones de 200 a 800 kp/cmz, preferentemente 400

a 600 kp/cmz.'La duracidén del prensado es paras la obtencién

de materieles prensados en capas de 10 a 60 minutos, para ia ob-
tencidén de cuerpos conformedos empleando materisles de cerga
rulverulentoa entre 30 segundos hasta 5 minutos. '

Los recubrimientos superficiales empleando las resinas
eminopldsticas de la presente invencién se efectiés en la obten-
cidn de materieles prensados en capas por 1lo general impregnando
con la resine primeramente un material soporte laminar..La im~
pregnacidén se efectia como arriba descrito, encontréndose la -
proporcidén en resina de la combinacidén entre 25 y 45, preferepp-
temente entre un 30'hasta 40 % referido al peso de la combina=. *
eidén total. Como erriba indicado, se secan 1los materiales sopor-
te impregnados ulteriormente hasts un contenido en humedad resi{
dusl de un 3-10 %. ILas combinaciones de resina-soporte laminareé
asi obtenidas se prensen sobre las superficies a recubrir em~ .
pleando un facilitador de le adhesidn bajo una presidn de 2 a :
12 kp/cmz, preferentemente 4 a 6 kp/cm2 ¥y a temperaturas entre |
110 y 170, preferentemente 140 y 150°C. La duracién del prensad&
agclende por 1o general a 30 segundos hasta 4 minutos, preferenr:
temente 1 a2 2 minuwtos. De esta maners tembién es posible obte- ‘
ner recvbrimientos superficiales decorativos, empléénGOSe como
naterial resina~soporte laminar un pepel decorativo correspon=-
dientemente estampado o tefiido. Con la combinacién e emplear se—
gin la presente invencién se pueden recubrir impecablemente,

dsbido a su elasticidad extraordinarismente elevada, también su-
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perficies curvadas tales como, por ejemplo, listones perfiledos.
Asimismo es posible recubrir, por ejemplo, placas'de virutas
todo slrededor pasando la combinascidén laminer de la presente
invencién alrededor de los bordes. Hasta shora ésto no era posi-
ble con los medios de recubrimiento a bese de sminoplastos '
hasta ahore conocidos. Aqui se habian de recubrir superficies

planas independientemente.,

Los meteriales prensados en capas ocbtenidos empleando

las resinas eminopldsticas de la presente invencidén se caracte-

' rizen por una excelente elasticidad con muy buena compatibilidad
| 81 ague simultdnea. Debido a sus valores de resistencia extrema-—

damente altos y su alta resistencia g les corrientes de fuga

son excelentemente adecuados pers la fabricacidén de elementos

de la industria eldctrica. Las mismas propiedsdes vaiiosas las
presentan también los cuerpos conformados que se han obtenido
empléando las resinas sminopldsticas de la presente invencidn en
combinacidn con materisles de carga pulverulentos. Otras ventajas
de locs cuerpos conformados y recubrimientos superficisles obtenie
bles segun la presente invencidén son su estabilidad a las tempe-;
raturas altas y bajas, y contra los cambins de temperatura, la -

excelente estabilidad de forme segun Martens, alta tenacidad al

impacto y resistencia a la flexién y reducida merms ulterior.

Ejemplo 1:

7 5300-cc de metilglicol, 1372 g de melamina y 650 g de .
p-formaldehido se agitan & 120°C. Despuds de 1 1/2 horas se ob- :
tiene una solﬁcién.clara. Se separan por destilacidén gproxima-
damente 1,5 1 de metilglicol. Se obtiene una solucidn de resina .
de melamina con un contenido en condensado de un 66 % (determi- ;
nado por la pérdide de peso en una muestra mediante calentemien~

to durante 1 hore e 120°C) con una diluibilidad en agua ilimita-,
co. '
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da y una diluibilidad limitada en n-butanol, es decir, 1l parte
de la presente resina se puede diluir con 1l parte de n-butanol
a 20%, sin que enturbie. E1l andlisis del producto indica que
un 15,4 % estd presente como formaldehido ligado y un 21,3 %
como metilglicol ligado. La proporcidn en disolvente asciende
a un 33,8 %, determinado como metilglicol.

En esta solucién ge impregnan 10 pliegos de un papel %
libre de electrolito de 80 g/m2 de peso. 1a proporcién en resina
asciende, despuéds de un secado que se efectia a 130°C, aproxima-
damente a un 60 %, el contenido en humedad residual (determinado
medisnte un secado durante 5 minutos de una muestra a 160°C)

aproximadamente & un 6 %.

EL prensado de los papeles superpuestos se efectia en
una prense de verios pisos entre chapas de nijuel cromadas con
alto brillo a una temperatura de 140°C, una rresién de 80 kp/cm2

¥ un tiempo de 15 minutos.

Después de enfriar el material en capas bajo presién
a wnona 70°C se obtiene un materisl en capas de 1,1 mm de esPeéor.
En exte material en capas se midieron los sigulentes datos:
tape. de endurecimiento ensayo segin Kiton: 2 - 3
Resistencia superficial eléetrica DIN 53482: 5,%5.10 DL
Resistencis a le corriente de fugas segun DIN 53480: grado KA 3b.

12

Ejenplo 2:

1260 g de melamina, 450 g de p-formaldehido ¥ 61 de I
metilglicol se sgitan durante 1 1/2 horas a una temperatura del ;
baiio de 140°C. Inmediatamente se presenta.disolucién. e separp.n2
por destilacién 1,5 1 de metilglicol y se obtiene una reaina
gue preuvente une diluibilided en amgus de 1 : 2,0 (os docir, 1 ecl

de resina raecoge & 20 2 oo de AguaL, eih'enxurbiar) y uua dilud -

3

bilidad en n-butenol de.l : 0,8. La resina se puede diluir ;
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ilimitadamente en metilglicol. El contenido se encuentra en un‘
53 % (1 hora e 55 C/20 mm Hg), la viscosidad asciende, medida
en la copa DIN con tobera de 4 me a 18,5 segundos.

Ejemplo 3:

126 g de melamlna, 40 g de p~-formaldehido y 500 cc de
metilglicol se agitan a 140 % de temperatura del bafio durante 2
horas, con lo que se presenta una disolucién clara. Se separan
entonces por destilacidén unos 200 cc de metilélicol. Se obtiene
una resina al 62 % (determinacidén del contenido como arriba) ;
que contiene un 11,2 % de formaldehido y un 18 % de metilglicol
en formg ligada. '

Ejemplo 4:

126 g de melamina, 90 g de p-formaldehido y 1,21 de
etilenglicolmonobutiléter se agitan a 140°C con refrigerador des'
cendente hasta que no se separe nlngﬁn agua por destilacién.

| Después de separar por destilacidén 600 cc de etilenglicolmono-

butiléter en vacio se obtiene uns resina sl 60 %, que se puede
diluir ilimitadamente con n-butanocl,

Ejemplo 5: .

' 187 g de benzogusnamina, 120 g de p—formaldehido yii
de metilgliéol se calientan durante 20 minutos a 12000, con lo
que se presenta una disolucidén clara. Se separan por destilacidén
600 cc de metilglicol y agua. Se obtienen 540 g de uns resina
el 62 %, que se puede mezclar ilimitadamente con n~butanol, es
dilufble con 4 partes de xileno y diluible 1 : 2 en agua. lLa vig
cosidad asciende a 17.segundos (4 mm copa DIN).
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Ejemplo 6:

126 g de melamina, 180 g de p-~formaldehido y 1,2 1 de
metilglicol se hierven durante 1 hora bajo reflujo, después se
separan lentamente por destilacién 680 g de metilglicol y agua.

Se obtienen 730 g de unsa resina al 80 %, que se puede

diluir ilimitadamente en agus y n-butanol.

70 partes de esta resina, 30 partes de microcelulosa,
4 partes de didxido de titanio, 1 parte de estearato de zinc
se leminan en un tren de rodillos = 110° & una piel de lemina-
cién. Después de granular la piel de laminacién se prepara en
un molde de barra normalizado & 150—155°C, 250 kp/cm2 ¥y una du-
recidn de prensado de 10 minutos (o bien 8 minutos para compro-
bar la merma vlterior) un cuerpo conformado que preéenta las si-
gulentea propiedadess
Resistencis a la flexién segin DIN 52362: 840 kp/cm2

'Resistencis a la corriente de fuge segin DIN 53480: KA3c

Bstabilided térmice segin Martens (DIN 53462): 121%
Meria ulterior segin DIN 53464: 1 %
Resistencia sl impacto seguin DIN 53453: 7 kpcm/cm2

Ejemplo T:
1008 g de melamine, 800 g de p-formaldehido y 8 1 de
metilglicol se hierven baje reflujo durante 8 horas, después se

| zeparan por destilacidén unos 6 1 de metilglicol y agua.

Se obtienen 3 kg de una resina al 91 %, que. se puede
mezclar con agua en cuslquier proporcidn. Después de diluir la
solucién con agua a una concentracidén de un 40 % se impregna en

¢lla un papel de muestru de madera estampado de 80 g/ma de peso.

| Le proporcidn en resina del papel impregnedo asciende aproxima-

damente a un 38 %, el contenido residual en humedad aproximada-
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nente g un 2 %,

El papel impregnedo se encole en frio empleando una
cola de acetato de polivinilo usual en el mercado sobre una pla—
ca de virutes de madera. La lémina se deja sobresalir conforme
gl espesor de la placa sobre los bordes de la placa de virutas
¥y Se envuelve en un segundo proceso de trabajo doblando la lémi-
na glrededor del borde empleando una cola blance adecuada. :
La lémina es tan eléstica que al envolver no se presentan luga- *
res de rotura. A continuacidn se puede dotar la placa de virutas
revestida de una capa superficial de laca endurecedora bajo aci-
do.

Ejemplo 8:

7 1 de diglicolmonometiléter, 630 g de mslamina y 480
g de p-formaldehido se calientan en un vacio de 400-500 Torr
a 120-130°¢ bajo agitacidén. Se separaﬁ asi por destilacidn
600 se¢ de agua de reaccidn. En un vacio de 10 Torr se separa »
por destilacidn el exceso de diglicolmonometiléter (unos 4 l)f“
g una temperatura del bafio de 100°C. Este diglicolmonometiléter §

recuperado se puede volver a emplear en ulteriores prejgraciones.

Se obtienen 2,1 kg de una resina al 75 % (coatenido
determinado por el contenido en metilglicel libre, no sterade,
ya gus debido al alto punto de ebullicidn de este alcohol uns
determinacidén de los =sdlidos segun los métodos usuales no da va-
lores reproducibles), que se pueden mezclexr arbitrariemente
con agua. Le diluibilidad con los siguientes disolventes ascien-
de g3

Tolueno s 1 :_10
n-butanol: 1 ¢ 3 i
metancl : 1 : O :
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Empleando en lugar de metildiglicol, metiltriglicol o etiltri-

glicol y procediendo por lo demds como descrito en este ejemplo,
se obtienen resuliados esencialmente similares. En los derivados
de glicol de punto de ebullicidén muy alto se recomienda efectuar

lg concentracién en un evaporador de capa delgada & 1 Torr.

El producto obtenido se diluye con alcohol isopropili-
co a una concentracién de aproximadamente un 45 %. Para ascelerar
el endurecimiento se agrega un 2 % de dcido p-toluenosulfénico

(referido a la resina sélida).

BEn esta solucién se impregna una banda soporte de
celulose de unos 250 g/m2 haste una proporcidén en resina de
aproximedamente un 25 %, referido al peso final del papel, y a
130°C se seca hasta un contenido residual de humedad de un 1 %.

Cor. 21 secado se presenta simultédneamente un endurecimiento de

le resine en la ldmina, La ldming. de resina de melemina se dota

2 contimigcién de una aplicacién de laca endurecedora bajo dcido:
ugual en el mercado, unos 30 g/mz, ¥y 88 encols como encolador,g§~”
bordes altamente eldstico empleando une cola de fusién usual en

el mercalo a base de copolimeros de etileno-acetato de vinilo

gobre los bordes de la placa de virutas.

Descrita suficientemente 1z naturaleza del iavento,
asl como la manere de realizarlo en la practica, debe aacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicades son sus-
certibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren

sv prinecipio fundamental.
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‘triazinss eteradas, caracterizado porque une aminotriazina se

' triazina, donde n significa el ‘némero de los grupos amino de la '

=18-
REIVINDICACIONES
'1.- Procedimiento para la obtencién de metilolamino-
condensa con 1,3a2n moies de fdrmaldehido por mol ‘de amino-

aminotriazing, y un exceso de un derivado-de glicol de fdrmula I

R-—(OCH )oa | | (1)

donde R algnlfica un grupo alqnilo .con laié atomos de carbono :
RA representa un ndmero entero de 1 a 4, bajo ausencia de éci— P
dos y alcalie hasta que el grado de eterizacién ascienda como ’7
minimoaun33% ' ’ ’

2.~ Procedimiento para 1a obtencién de metilolamino-

'triazinaa eteradas segﬁn 1a reivindieaeién 1, caracterizado por-.

que por mol de’ amlnotrlaz1na se emplean 1,8 &' 2 n moles de £or-
maldehido ®

, © 3.- Procedimiento para le obtencién de metilolamino-
trlazlnas eteradas segin las reivindicaciones 1 ¥y 2, caracteri-
zado porque por mol de amlnotriaz1na se emplean 1,8 n heste
1,2 n moles de formaldehido.

4.- Procedimiento para la obtenoién de metilolamino-
triazinas,eteradasvspgﬁn las relvinﬂiegciones 1 a 3, caracteri~
zado porque se condensa haste que el grado de eterizacién ascien
da como minimo 2 un 50 %. '

'5.- Procedimiento para la obtencibn de metilolamino—.
triazinas eteradas segin las reivindicaciones 1 a 4, caraéteri—
zado porque se.emplea un derivado de glicol de £6rmula I, donde
R s;gnifica un grupo metilo.

6 - Procedimiento pare la obtencidn de metilolamino—
triazlnas eteradas segﬁn las rexvxndicaciones 1 e 5, caracteri--
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zado porque se emplea un derivado de glicol de férmula I, donde

m representa el nimero 1 6 2,

7.; Procedimiento para la obtencién de metilolamino-
triazinas eteradas segun la reivindicacién 6, caracterizado
5 | porque se emplea un derivado de glicol de férmulae I, donde R
significe un grupo metilo y m representa el nimero 1 6 2.

8.~ Procedimiento para la obtencién de metilolamino-
triazinas eteradas seguin las reivindicacionmes 1 a 7, caracteri- '
zado porque como aminotriezina se emplea melemina. ‘
10 9.~ Procedimiento para la obtencidén de metilolemino-
triazinas eteradas, tal y como queda sustancialmente descrito en

la presente Memorisa.

Esta Memoria consta de 19 hojas escritas s miquine
por uns sola cara.
Madrid,;%H e wr '
CASSELLA FARBWERKE MAINKUR

1
AKTY SELLSCHAFT.

% GOMEZ PGEBY Y MbpRi
B Flemodor L. Gaete Forndadar
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