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Esta invencidn se relaciona con la produccibén

de composiciones colorantes y, mis particularmente, con un pro- '

cedimiento para preparar dispersiones acuosas que contienen
colorantes dispersos,

Los colorantes dispersos son definidos por la

Society of Dyers and Colourists como "colorantes sustancialmen=

te insolubles en agua que tienen sustantividad para una o més

_ fibras hidrdfobas, por ejemplo, acetato de celulosa, y se apli-

can normalmente a partir de una dispersidn acuosa fina", Dichos

|

colorantes son aplicados también normalmente a £ibras de triag:e--;

tato de celulosa, nylon y poliester y se pueden utilizar igual-
mente para el teflido superficial de termoplisticos selecciona-
dos, Para todas estas finalidades, los citados colorantes se
venden como composicioﬁes_ sblidas o 1fquidas concentradas que

contienen surfactantes. La distribucibn uniforme y fina del co- ;

lorante por el bafio de tefiido es mecesaria para promover un
tefiido igualado satisfactbrio y las formas comerciales de las
composiciones colorantes tienen que ser tales que pueda prepa-—
rarse facilmente a partir de las mismas un bafio de tefiido mi-
forme.

Los surfactantes utilizados hasta el presente en
las composiciones colorantes dispersas comprendén estructuras
hidrocarbonadas a las cuales est& unido un grupo hidréfilo. De
aqui en adelante se hace referencia a tales surfactantes como
nsurfactantes hidrocarbonados". En funcidn de la naturaleza del
grupo hidrbfilo, los surfactantes hidrocarbonados pueden ser
de caracter anidnico, catibnico ¢ no ibnico. Comé grupos hidré-
filos, los surfactantes aniénicos pueden contener, por ejemplo,
grupos sulfato, sulfonato; fosfonato o carboxilato; 1os sur—

factantes catidnicos pueden contener, por ejemplo, grupos amo—

!
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nio o fosfonio cuaternario o grupos sulfonio terciario; y los
surfactantes no idnicos pueden contener cadenas polioxialqui-
leno, por ejemplo cadenas polioxietileno o pol:.ox:.propileno,
o grupos 6xido de amina. :

Segin 1a presente invencibn, se p;‘oporciona una
dispersién acuosa de un colorante diéperso en donde el agente
dispersante comprende un surfactante hidrocarbonado como ante-
riormente se ha definido y un surfactante perfluor-terminal,

Pard promover la dispersabilidad en agua, el co-
lorante de la composicifn se encuentra en forma finamente di-
vidida, es decir las dimensiones de las partfculas son las co-
mfnes en los bafios de tefiido utilizados para la aplicacibn de
colorantes dispersos a fibras textiles. Por ejénpio, las di-
mens:Lones de las particulas pneden ser 1n£er10res a 5 micras y
m&s particularmente de 3 a § micras.

- Los surfactantes perfluor#t_eminales comprendidos
en la composicién de 1a invencibn, pueden tener la f£érmula:

R, - X =Y.

en donde R, esiun radical perfluor alquilo C. I-‘2 n 8 donde
n es un entero superior a 2, X representa un enlace directo o

un radical de enlace divalente e Y es un grupo hidrdfilo.:

El radical perfluoralquilo Rf contiene preferible~

L b s ety ot t—

——

mente de 5 a 12 &tomos de carbono. Ejemplos especificos de radi-.

cales perfluoralquilo’ R, son los radicales dé cadena recta
y mis especialmente los radicales de cadena rami-

C;Fy3 ¥ CgFys
. LOS radicales de cadena ramifi-

ficada CgF g0 CigFyg ¥ CyaFpg
cada preferidos son los de £érmula Com Fammq 0 donde m es un

entero superlor a 3« Los surfactantes que contienen tales radi-
cales perfluor pgeden obtenerse a través de procedimientos que

se describen y reivindican en las Patentes britinicas Nos. -
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mezcla de compuestos que tienen cadenas oxietileno de diferen-

~sables en agua solamente es necesario pequefias proporciones de

101300822 ¥ 143664691¢

El grupo hidrdfilo Y puede ser de cumalquier ca-
racter, tales como los que pueden estar presentes, por ejemplo,
en surfactantes hldrocarbonados, que anterlormente se han

wm’ e  cn vren

ejemplificado.

' El radical de enlace =X~ puede ser un radical al-
quileno simple, por ejemplo un radical alquileno con 2 a 6 &to-
mos de carbono o un radical arileno, por ejemplo un radical fe—
nileno, pero preferiblemente el enlace al radical perfluor Rf
es a través de un hetero&tomo, especialmente un 4tomo de oxige-
no presente en el.radical ‘de enlace X, De este modo, los Pradica-
les de enlace preferidos =X- son los radicales oxlalquileno, es=-

pecialmente ﬁdlioxialqniieno, por ejemplo -(0 ) en donde p !
es un entero de 3 a 40, preferlblemente 10 a 25. y radlcales i
oxiarileno, por ejemplo -006H4 . El enlace con R, puede ser §'
tamblen a través de grupos ~CONH alquileno 6 -S0, alqnlleno.

A Ejemplos especiflcos de. surfactantes perfluor-ter—
minales que pueden estar presentes en las composiciones de 1a
1nvenc16n, son los compuestos ]

C. F (OCH CH ) -Oc F,, en donde q tiene un valor medlo de !
°1o"1 90‘:6}5’,3"31"3l o 7

F,_.C HN
C,F,5CONH C, (ca)

[7 15comicnn(cn) ]

El surfactante perfluor—terminal preferido tiene .
la estructura Cq F 15" (ocH Ha) ‘oc F 15° representando las 23
unidades oxietlleno de_esta f6rmn1a el valor medio de wna .

tes longitudes.

Con el fin de proporcionar composiciones disper-
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los surfactantes perfluor en adicidn a los surfactantes hidro-
carbonados. .Asf, por ejempio, las composiciones colorantes con-
tienen surfactantes perflubr—tefminéles en un poi'céntaje en :
peso de 0,01 a 2 ¥ aproximadamente con respecto al coloi'ante.
Los porcentaj es inferiores a 0,1 | % aproximadamente son en ge-
neral insuficientes para obtener todos los beneficios de la in=-
vencidn y los porcentajes superiores al 1 % aproximadamente no
proporcionan mejoras. comensurables con las cantidades adiciona~-
les afiadidas. Por lo tanto, la gama preferida es de 0,1 a 1 %
en peso de .surfactante perfluor-terminal, basado en el peso de

colorante, _
El surfactante hidrocarbonado puede ser cualquier '
surfactante que comprenda una estructura hidrocarbonada a la
cual esté unido un grupo hidrbfilo, conocido en 1a técnica o.
utiliz,ado. en_la prictica como agént_e_"dispexf_sante para colo'ran_tes;
dispersos.’ Ejemplbs_ de agentes dispersantes adecuados son las
sales de metales alcalinos, especialmente de sodio, de conden-
sados de &cido naftaiem-a-?sﬁl%nico/foma_ldehido-, el producto
de reaccibén de fenol/formaldehido/sulfito sbdico/hidréxido sb~-
dico que se describe en la Offenlegungsschrift alémana o, -
2.401.818, las sales de metales alcalinos, especialmente sodio
y amonio, de Acidos lignosulf£bénicos, y el producto de reaccién
de cresol/formaldehido/sulfito sbdico que se describe en FIAT
Report No. 1013 de 25.11.46 y conocido como "Dispierungsmittel |
ss", :

t

En el caso de que se utilice la sal de metal alca-
lino de un condensado de &cido naftaleno-2-sulfdnico/formaldehi-,
do como surfactante hidrocarbonado, la dispersidn acuosa puede
contener también poli(vinilpirrolidona), afiadida convenientemen-;

te como uma. solucidn acuosa. La poli(vinilpirrolidona) tiene un |
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efecto sinergistico sobre este sistema de agente dispersante
particular. ‘

El surfactante hidrocarbonado puede estar.presen-
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te en cantidades de 1 a 200 % en peso, basado en el peso de co-

lorante, y preferiblemente 10-100 ¥ en peso. Puede encontrarse
que la cantidad de surfactante hidrocarbonado requerida para
obtener una dispersidn satisfactoria es inferior, en virtud de
la presencia del surfactante perfluor, a la-que se necesitaria
de otro modo. Las proporciones mis convenientes de cada aditivo-
son por consiguiente un compromiso entre el efecto técnico

(dispersi:’m superior) obtenido y el costo de los aditivos.

La cantidad de colorante presente en las disper~

- siones segln esta invencién, puede ser de 5 a 60 % en peso, ba-
_sado en el peso total de la dispersién, pero en general serd de

15 a 30 % en peso.

. La dispersién aciosa de colorante debe contener
agua en cantidad suficiente para proporcionar una composicidm
£luida. De este modo, ‘el agua puede constituir del 25 al 90 %

' en peso del peso total de la dispersibdn, con preferencia del

25 al 50 % en pesoOe.

La invencién es de un valor particular cuando el
colorante disperso de la composicidn es de carfcter hidréfobo,
es decir cuando es de un carfcter tal que su superficie no es

facilmente humectada por agua. Los colorantes dispersos que con- '
. tienen una cadena alquilo de al menos 4 &tomos de carbono son es-’

pecialmente de cardcter hidrdfobo.

Mas pa:‘ticularmente‘, el colorante disperso de la
composicibén de la invencidn puede representarse, segin una de
sus posibles formas tautpm‘ericas, por la POrmula:

a
|
¥
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en donde A es un radical fenilo que est& sustitufdo por un
grupo nitro, ciano,  trifluvormetilo, -80 R3 -CONR4R5, -COR3,
6 80, NR4 > y opcionalmente esti sustltuido ademis por uno o

dos grupos nitro, ciano, alcoxi inferior, hidroxialcoxi infe-

rior, aciloxi, alcoxi inferior, alquilo inferior o fenoxi; R3 es

un radical alquilo, cicloalquilo, arilo o aralquilo; R4 es hidrbd-
geno, alquilo, cicloalquilo, arilo o aralquilo; R5 es hidr6§eno ’
o alquilo; y Z puede ser alquilo o cicloalqnilo cualquiera de
1o0s cudles puede. estar opc1ona1mente sustituido, o puede ser

arilo llevando opcionalmente sustituyentes.

, Taleé colorantes y su produccién se describen y
reivindican, por ejemplo, en la Patente britinica No. 1.398.741
y en la solicitud britinica No. 33.718/73.

Los radicales alquilo represenrados por- Ra, 24 y

R5 son preferiblemente radicales alquilo con 1 a 10 Atomos de
carbono, tales como metilo, etilo, n-propilo, n-butilo, amilo,
hexilo, octilo, dimetilhexilo y dodecilo. Los radicales ciclo-
alquilo representados por R3 y R4 son preferiblemente ciclohexi~
1o, Los radicales arilo representados por R3 y R4 son preferi-
blemente radicales arilo monociclicos tales como fenilo, tolilo -
y xililo. Los radicales aralquilo representados pdr R? y R4 son
preferiblemente radicales fenilalquilo inferior tales como

bencilo y P -feniletilo.

El término "inferior" significa que el radical
contiene hasta 5 &tomos de carbono.
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lorante de la composicidn es de la £6érmula anterior $n_donde el

Como ejemplos de grupos hidroxialcoxi inferior
pueden mencionarse  f~hidroxietoxiy -hid:roxipropox:.. Los
grupos aciloxialcoxi inferior son prel-‘eriblemente grupos alquil—
(inferior)carboniloxi alcoxi inferior tal como (’J-acetoxletox:.. '

— 12 -t o — —

Los radicales alquilo representados por Z con- .
tienen prefemblemente por lo menos 4 y espec1almente de 4 a 12
Atomos de carbono. Ejemplos de los m:.smos son butilo, auulo,
hexilo, 2~etil~-n-hexilo, octilo, decilo, dodecilo y dimetilhexi-
lo. Ejemplos de radicales cicloalquilo y arilo que puéden estar
representados por Z son clclohexuo y fenilo respect:l.vamente.

La invencién es de un valor espec:.al cuando el co-

radical fenilo A esti sustituido por un grupo -S0,NR 1?.2' en donde
R' es wn &tomo de. hidrbgeno o un radical alquilo, cicloalquilo o |
aralquilo, y 2% es un radical alquilo conteniendo 5 & mis stomos :
de carbono; y el radical fenilo A puede estar sustitufdo adicio-

nalmente por grupos mtro, c:l.ano, alqu:.lo, alecoxi, c:l.oro. bromo,

fenilo o fenoxi.

Los radicales alquilo representados por R2 con-
tienen preferiblemente de 5 a 12 &tomos de carbono, tales como |
los radicales n-amilo, n-hexilo, n-octilo, n-decilo, n-dodecilo, »
2-etil-n-hexilo y 1:1:3:3-tetrametil-n-butilo,.

como ejemplo de un radical cicloalquilo represen- -
tado por R1 se puede mencionar el grupo.ciclohexilo. Como ejem-
plos de radicales aralquilo representados por R1 se pueden men-
cionar los radicales fenilalquilo inferior tales como bencllo y
[>-feniletilo., Los radicales arilo representados por R' son pre- K
feriblemente radicales arilo monociclicos tales como fenilo, to-

1lilo y xililo. Los rad:.cales alquilo representados por R1 con-
tienen preferiblemente de 1 a 12 &tomos de carbono tales como los

i
1
i

-—

radicales metilo, etilo, propilo, butilo, amilo, n-hexilo, n-octi
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lo, n-decilo y n-dodecilo, pero preferiblemente son radicales
alquilo mfer:l.or. Sobre todo, és prefenble que R' sea un Atomo
de hldﬁgem- ) ’

ot e = -

Mis especificamente, la invencién es de un valor
especial cuando el colorante puro de 1a composicién tiene 1a
£6rmula - CHB
| =K

1
R
~
30,
J el

HO” NN o

22
t 2 5
en donde R* es hidrbgeno y R™ y Z se definen como anteriomente.
Un colorante partlcula.mente preferido es aquel
en donde R es el radical 2—et11hex110, estando el grupo sulfona-
mida en posicibén para con respecto al enlace a.zo, y Z es el ra- i
d1ca1 n~butilo, -

El procedimiento de 1a invencién para preparar V
las dispersiones acuosas colorantes comprende agitar, en un me-
dio acuoso, el colorante, el surféctante ﬁerfluor—-teminal yel
surfactante hidrocarbonado, en presencia de elementos molturantes|
particulados, por ejemplo chinas, esferas hmecas, arema basta o
grava, Convenientemente, en el proceso de agitaci6n se pueden
utilizar directamente pastas de prensa sin secar procedentes de g
la fabr:.cac16n del colorante. , {

cuando se ha producido una dispersidn de sufi-
ciente finura, se retiran los elementos molturantes..La disper—
sibn 1liquida resultante se puede utilizar entonces como tal o,
si se desea, puede secarse por técnicas conocidas que eviten la
re-agregac16n de las particulas dlspersas, por ejemplo mediante i
secado por aspers:L6n o liofilizado. i

Las dispersiones colorantes acuosas de la inven=—
cibén son valiosas para la preparacidn de baffos de teflido o pas-
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tas de estampacibn, a partir de los cuales se pueden aplicar
los colorantes dispersos a los materiales textiles de forma
conocida., También son de utilidad para J.ncorporar los colorantes
en tintas acuosas de impresibén..

Las dispersiones colorantes acuosas pueden conte-
ner, si se desea, un liquido oz'géx;ico miscible con agua, prefe-
riblemente un alcohol polihfdrico, como humectante y/o para evi-
tar el congelado de la dispersién cuando la misma se expone a
bajas temperaturas, tales como las encontradas cuando una dis-
persidn se alniacena al exterior en ambiente f£rio. Compuestos
adecuados para esta finalidad sori, por ejemplo, etilenglicol y
glicerol. Tales aditivos pueden estar presentes em cantidades
de hasta 50 ¥ en peso, basado en la fase acuosa y en funcibén

~ del grado de proteccidn requerido.

Las dispersiones pueden contener también agentes
preservativos para protegeﬂas del atar,iue por niicfoorga:;ismbs.
Un agente preservativo'ac_lecuado es, por ejemplo, la sal sbdica
de orto-feniifeml. ' o

Los agentes preservativos se pueden utilizar en

cantidades de 0,01 a O, 5 % en peso, basado en el peso total de
la dispersién.

En comparacidén con las composiciones comparables
en las cuales se utilizan solamente surfactantes hidrocarbona-
dos, las dispersiones acuosas de la imvencibn, en especial
aquellas que contienen tintes hidrbfobos y mis particularmente
los colorantes anteriormente indicados mediante £6rmulas, son

crer s e e —

 ——

mnmmry v

mis facil y uniformemente dispersadas en agua, y las composicio- :

nes tienen una menor tendencia a sedimentar y agregarse.

EJEMPLO 1 _
Este ejemplo se relaciona con la produccién de

-—rmae s @ w
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| 26 % de colorante, 15,6 % de agente, 0,31 X de sal sbdica de

- 1] -

un 1iquido que contiene un colorante hidrbfobo y un agente dis-
persante, proyectado para el tefiido de £ibra de poliéster en
bafios de tefiido convencionales.

Se mezclan 53,40.partes de wna pasta de colorante
amarillo que contiene 29 partes del colorante obtenido por dia- |
zotacidn de 4-aminoben¢enosu1fon~N—(2-etilhexi1)amida Y copula-
cién con 1-n-butil-3-ciano-6-hidroxi-4-metilpirid-2-oma, con
17,40 partes de un agente dispersante hidrocarbonado preparado
por calentamiento de fenol, formaldehido, sulfito sbdico e hidréd-! -
xido sbdico, en un autoclave tal y como se describe en el ejem—T
plo 1 de la Offenlegungsschrift alemana 2,401.818, 2 partes de
solucidn acuosa al 10 % de wn surfacta perflubr—terminal de
£6rmula 08F15(Ocazc 23ocsli'15 como apteriomtente se ha definido,

1,75 partes de una solucibn acuosa al 20 X% de la sal sbdica de |

ortofenilfenol y 12,96 partes de glz.cerol

El pPH se a:justa de 10,9 a 7,8 aﬁad:.endo écm.do
acético. Esta mezcla se agita con 333 partes de elementos mol-
turdntes part:.culados en un mol:.no acoplado con discos que gi-
ran a 3000 rpm. Después de 30 m:.nutos, se aﬂade una cantidad
de glicerol acuoso al 20 X% para llevar la composicién Ffinal a

ortofenilfenol, estando constituido el resto por glicerol acuoso
al 20 ¥. Después Qe un mezciado breve, la carga del molino .se
separa de los elementos molturantes para producir aproximadamente
71 partes de 1iquido. ’ ' :

EJEMPLO _COMPARATIVO

Se prepara un producto comparativo siguiendo el
procedimiento del ejemplo 1 pero omitiendo el surfactante per-

fluor-terminal, .
Los dos productos se dispersan por separado por
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agitacién de 6 partes en 150 partes de agua y las dispersiones
aparentemente homogéneas se ensayan después de dividirlas en
3 pgrteé alicuotas iguales. La primera se calienta rapidamente
a 402C y ée filtra a través de dos papeles de £iltro Whatman
del No. 4. Las partes alicuotas segunda y tercera se tratan si-

. milarmente calentindose a ebullicibn durante 10 y 30 minutos
- respectivamente. El depdsito que queda enm el papel de filtro se

examina entonces con los siguientes resultados:

402C |10 min, ebulliciém | 30 min. ebullicién

Ejemplo - [Traza + muchas
Comparativo - | Traza' |motas grandes Pequefia cantidad-

Ejemplo 1 . | Traza - Traza - Traza

_ . Los productos se ensayan adicionalmente tifiendo.
hilo de poliester texturizado utilizando una méquina de tefiido

"de laboratorio en miniatura. Para un tefiido con wna profwndidad

de tonalidad del 2 % a 1302C durante 45 minutos, seguido por

u aclarado en agua fria (sin tratam:l.ento de claridad por reduc-—
cibn), el producto del ejemplo 1 proporc:.ona menos depdsito de
bafio de tefiido que el producto del ej emplo comparat:.vo y el te~
fiido del producto del eJemplo 1 tiene wna meJor sol:.dez al fro-

tado.

EJEMPLO 2

Bste ejemplo se relaciona con la produccibn de

- s tovm——— (D s

una pasta acuosa fluida que contiene aproximadamente 40 ¥ en pe- .

so de colorante, adecuada para la molturacibn y produccidén de
un ingrediente de pasta de estampacién.

A 552 partes de agua se afiaden 21 partes de solu~ ;

cibén acuosa al 38 % de la sal sbdica de un condensado de &cido

_ naftaleno-—/’é -sulfdnico y formaldehid_o, 27 partes de una solucidn

I
|
|

B



10

15

20

25

30

- 13 =

acuosa al 30 ¥ de polivinilpirrolidona y 0,5 partes de un sur-
factante perfluor-terminal de f6rymla CBF15 OCH20H2)23908F15,

que es un sistema agente dispersante sinergistico, seguido por
mezclado utilizando un mezclador/homogenizador Silverson. A la

mezcla agitada se afiaden uniformemente, en un periodo de 1 hora, '

400 partes de 1,4-dimetilamino-antraquinona (un colorante dis-
perso de caricter hidrSfobo). Se obtiene una dispersibén fluida.

Segin un procedimiento similar realizado en au-
sencia del surfactante perfluor, no es posible incorporar el co-

1 lorante incluso después de 5 horas de mezclado, debido a que

dicho colorante no es completamente humectado por-.la mezcla.
EJEMPLO 3 , o
Se repite el procedimiento del ejemplo 2 excepto
que las 400 partes de 1,4-dimetilaminoantraquinona se sustitu-

| yen por 400 partes de 1-hidroxi-4—-éniliﬁoantraquinona. Se obtie-

ne un resultado similar.

, La 1’-’-hidrox:i.-4-'anilinoantraquinona es un coloran—
te extremadamente hidréfobo que no se humecta en 7 horas en au-
sencia del surfactante perfluor.

EJEMPLO 4

BEste ej émplo se relé.ciona con la produccién de
una dispersién acuosa que contiene un colorante hidréfobo y un
agente dispersante, proyectada para el teffido de f£ibra de poli-
éster en bafios de tefiido convencionales.

Se mezclan 74,4 pai'tes de wna pasta de colorante

- amarillo, conteniendo 48 partes del colorante obtenido por dia-

zotacibén de 4-aminobencenosulfon-N-(2-etilhexil)amida y copula-
cidén con 1-n-butil-3-ciano-6-~hidroxi-4-metilpirid-2-ona, con
19,2 partes de Reax 85 (un _1igno'su1£onato,56dicoz "Reax" es

una marca registrada), 3,2 partes de uma solucién acuosa al 10 %
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de un surfactante perfluor-termiﬂal de férmula:

(oc CH )

8 15 2°23 8 15

1,9 partes de una solucibn acuosa al 20 % de la sal sbdica de
o=-fenilfenol y 10,4 partes de’ gllcerol.

El pH de la mezcla se ajusta desde 10,5 a 7,9
por adicidn de una solucibn acuosa al 20 ¥ de &cido acético y
la mezcla se agita con 333 partes de elementos molturantes par-
ticulados en un molino dotado de discos que giran a 3.000 rpm.
Después de 30 minutos, se affade una cantidad de glicerol acuoso

"al 20 % para llevér la composicidén final a 40 % de colorante,

16 % de Reax, 0,27 % de surfactante perfluor, 0,31 % de sal sb-
dica de o~fenilfenol, siendo el resto glicerol acuoso al 20 %.
BEste producto es satisfactorio para el téﬁido a elevada témpe-

ratura de hllo de polléster a 1302C como se descrzbe en el ejem—

plo 1,

Descrita su£1c1entemente 1a naturaleza del inven~ |

to, asf{ como la manera de realizarse en la pr&ctlca, debe hacerse

onstar que las dlsp051c10nes anteriormente 1nd1cadas son sus=
ceptlbles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principio fundamental.

i e mver b g mmid 4 s
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REIVIRDICACIONES
P~ —

T Procedimiento para ;;repaiar una dispersidn
de un colorante disperso, caracterizado porque comprende -agi-
tar, en medio acuoso, el colorante disperso, un surfactante
perfluor—téminal y un surfactante nidrocarbonado que consiste -
en una estructura hidrocarbonada a la cual estd unido un grupo
hidrofilico, en fresencia de elementos molturantes particulados,

' hasta que las dimensiones de las pai-ticulas del colorante dis-

perso son tales como las que estin presentes normalmente en los

e b imenin cs @ ew— » o ——

bafios de tefiido utili‘zaidos para 1a aplicacibén de colorantes disQ— '

persos a fibras text:.les y retirar a continuacién 1los elementos -
molturantes particulados.

24 ’Pro'cedimientp‘ segln 1a-reivindicacién 1, ca-
racterizado porque las dimensiones de las particulas del colo-

rante disperso, después de la molturacidn, son de 3 a 5 micras.

3¢~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1 6 2,

caracterizado porque el surfactante perfluozf-ﬁeminél tiene la

estructura CgF, 5(OI:H Gﬂz)asocsl? 45 0 1a cual las 23 unidades
oxietileno representan el valor medio de una mezcla de com-

puestos que tienen cadenas oxietileno de diferentes longitudes.

4.~ Procedimiento segiin _‘cualqﬁier.a.‘de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque el colorante
disperso, seg{m una de las pos:.bles formas tautoméncas, t:Lene

la férmula: "

N /@'Md -
B30, . .
2’ W
. ~ so

Lttt Onetm— ————— S =
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en la que R es hidrégeno, %% es un radical alquilo con 5 o més

aAtomos de carbono y z es un radical alquilo, cicloalquilo o arilo,

sustituidos o insustituidos.

. Se- Procedimiento segﬁnfla,reivindicacién 4, ca~-
pacterizado porque el colorante disperso es aquel en donde 2
es el radical'npbu;ilo-y el grupo--SQ2NR?R2 es el grupo sulfon-
~(2-etilhexil)amida en posicidn para con respecto al enlace
azoe

6.=- Procedimiento segﬁn cualqulera de las rel-,
v1nd1cac1ones anteriores, caracterlzado porque la cantidad de
surfactante perfluor~term1nal usado es de 0,1 a 1% en peso,
basado en el peso de colorante disperso..

7.~ Procedimiento segfm cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores,,céracterizado.porqhe 1& cantidad de -
surfactante hidrocarbonado es de 1 a 200 % en peso, basado en

| e1 peso de colorante disperso.

8.~ Procedimiento segln la reivindicaciébn 7, ca-
racterizado porque la cantidad de surfactante hidrocarbonado
es de 10 a 100 %-en peso, basado en el peso de colorante dis~
perso. '

 9.- Procedimiento segfin cualquiera de las reivin-

dicaciones anteriores, caracterizado porque la cantidad de agﬁa

en la dispersidn acuosa es de 25 a 90 % en peso del peso total:
de dispersibn. '

10.- Procedimiento segim la reivindicacidn 9,

{ caracterizado porque la cantidad de agua es de 25 a 50 ¥ en

peéo del total de dispersidn,

Sy—
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" 11.= Procedimiento para Prepara:o una dispersién
acuosa de un colorante disperso, tal y como queda sustancialmen- !

- te descr:,to en la presente Memorn,a. .

Estaﬂemorig consta de 17 hojas escritas a m&qui-.
na por una sola cara. ' ' -

“a“ﬁ‘d'tus W
IHPERIAL CHE{ICAL INDUSTRIES LMITEDo
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