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La presente invencién se relaciona con un procedimiehw
to de produccién de um cuerpo capilar para la transudacién de .
liquidos, asi como para la produccién de un rotulador qﬁe AREL Y
Je una ppréién de punta y una porcibn de recipiente de tinta que
5 | es splidaria-coﬁ la porcién de punta, produciendose la porciém
' de punta a partir del cuerpo capilar de la invencidn.
_ Constituye un objeto de la invencidén el proporcionas
un metodo pafa la produccién de un cuerpo capilar que tiene va- E
'cios.cﬁpilares de un tamafio y proporciém de incidencia por uni- i
10 | dad de volumen que pueden variarse en una gama’mas amplia que la
cdnseguidé hasta el presente en 1a técnica anterior.
Otro objeto de esta invencidn consiste on proporcio-
nar un metodo para pioducir un cuerpo c¢apilar ﬁ BEenor precio.
Otro objeto de la invencién consiste en proporcionar:
15 | un método para formﬁr conductos capilarea muy tortuosos en un
cuerpo capilar, en cuyo método, en-lugar de simplemente puente=- ;
ar y unir las fibras con pldsticos, se llenan ‘espacios -amplios b'
entre las fibras, que pueden estar Buel%amente ént:emezcladas, %
|

con un ppepolimero de uretano, el cual a continuacidédn puentea y

i
H

20 | une a las fibras. £1 puenteado y la unién de las fibras se cone-
sigue mediante la polimerizacidn del prepoi{mero de uretano y
por la reaccién del prepolimero con agua. .En adiciém, la vola- |
tiiizacién deludisolvggte del proceso forma céﬁductos.capilarﬂs l
nuy tortuosos entre ei'ﬁi;stico de uretano resultante}impreéna— %
25 |do en los vacios mas amplios existentes entre las tibras. :
Otro objeto de la invencidn consiste en proborcbnax '
un cﬁerpo capilar producido de acuerdo con el método descrito |

anteriormente. |

Otro objeto mds de esta invencién consiste en propogl

30 | cionar un rotulador que tiene~una poréién de punta formada de un|
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| flbras se proporciona, en su periferla, con una runda 0 carcasa

de fibras con prepolimero de uretano. El manojo de fibras asi

| periodo de tiempo durante el cual se calienta preferiblemente.

-

| cuerpo capilar producido segun el método descrito anteribnmenteq

Otro objeto de 1la ﬁresente invencdn consiste en pro-
porcionar un rotulador que tisne una poroiSn de punta y un rewi
piente de tinta solidario con la misma.y que tiene un canal de
aire que se extiende"a lo largo de'la porcidn de punta para pro=
porcionar una comunlcacién de aire- al recipiento. |

Otro objeto nds de la prosente 1nvenc16n conalate
en,proporcionar un rotulador c¢on excelente apariencia que no se
estropea porlla‘formacién'del canal de aire al ‘recipiente de tinw

I

Otro objeto mds de la presente invenci&n consiste enl

ta.

proporcionar un método para preducir un rotulador en donde la
comunicacidn de aire al recipiente de tinte se rorna ned;ante
una sxmple etapa en la fabricacién del cuerpo- capllar. . _

. Segfm 1la presente invencién, las fibras se comprimen
y éonforman a un manojo de fibras mediante el empleo de una he- ;

rramlenta adecusda, tal como un troquel cénico. ALI manogjo de

exterior de un material tal como ¢loruro de v1gilo. _Uno de los
extremos del menojo de fibras envainado se sumerge en prepoli-

merc de uretano liquido para llenar’ los espacios del manojo '

impregnadc con prepolimerc de uretano se extrae del liquido de

prepolimero de uretano y se coloca en la atmbésfera durante un

Durante este periodo de tiempo, se volatiliza un d:
solvente del prepolimero y a continuacién los constituyentes
dei polimero son polimerizados y espumados para formar un cuer-

po capilar. Los gases generados por la volatilizacién del . di=-

solvente, a causa de la vaina que cubre la periferia del manojo



—Fe
de fibras, se transportan longitudinalmente-sn el manojo de fiw §
bras impregnando para proporcionar conductos cabilares tértan.
sos. - El prepolimero de uretano comprende preferiblemente ug & _
gente generador de gas adecuado tal como:

5 ’ E
(NH, JHCOz, (NE,),C05, o -N-N-)’I—@ . oto.
La tortuosidad de los conductos capilares formados
de este modo hace posible la obtencién de-vacioscapilares con
un mayor volumen y una mayor proporcion de incidencia por uﬁidad!
10 de volumen en el cuerpo capilar., El vdlumen de los vacios ca- i
pilares puede controlarse mediante un ajuste ds la cantidad de
gases generados durante el proceso. El cuerpo éapilag fabrica-=
Cow do de acuerdo con este proceso, tiene uﬁa.cantidad deseable de
| £lexibilidad, buena resistencia al desgarramiento y buenas ca-
15 .racteristicas de procesabilidad, por lo que results idealmente
adecuado para utilizarse como la punta de wm rotulador~asi como
| en otras muchas aplicaciones para la transudacién de 1iquidos.
Cugndo el cuerpo capilar se,ha'de'utilizar COmo N~
e para un rotulador, el manojo dé'fibras tiene al menos una ra-~
20 aura formeda en la periferia bajo la vaina.: El prepolimero im-
pregna solamente una porcién del manojo de fibras y la porciém
{ impregnada sirve como recipiente de tinta solidario con la pun-
ta. Lé fanura proporgiona un canal de aire éi:recipiente. La
ranura se forma propoféiéiando una ﬁrotusion,sobrg la periferia
25 interna-del troquel que forma el manojo de fibras. Calentando
el area del troquel adyacente a la protuaién & una temperatura
mayor, se asegura un perfilado positivo de la periferia del ma~ |
nojb con la rapura deseada. Cuando el manojo de fibras se lle~

na con prepolimero de urétano, la ranura se llena también con

30 prepolimero de uretano., Sin smbargo, y después de extraer el
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| dor convencional, ‘ , C e

-l

manojo de fibras del prepolimero de uretano, el prepolimero 1{- ’

quido de la ranura se_absorber§ en el manojo de fibras debido @
la acién capilar del manojo de fibras, conduciendo a que la ra- ;
nura quede libre de prepolihero. De .este mo&b, ¥ a pesar de la
inmersién y_llenado de la ranura con'prepolimerd de-ufetaﬁo, el
canal de airé.proporcionado pbf Iﬁranu;p permahece dgspués de
la operacién:de inmersién.

En consecuencia, en la presente invencién no se fox-!

. L . f
ma agujero alguno de aire en la vaina exterior ni en el tapon !

extremo. win embargs, se puede formar un conducto de aire en i
el nismo proceso de la formacidn del cuerpo capilar. Egta ca- i
racteristica se traduce en la reduccidén-del costo de la vaina
exterior y en ghorros delmaterial. Por otra parte, se propore
eiona un'roﬁulador de excelente aﬁariencia h'4 bugna.odiidad de
escritura. .

-La figura 1 es uné gseceibn longitﬁdinal del’ rotula-;

La figura 2 es una seccidn longitudinal del rétuta-
dor segin esta'invéncién,~antos de la instalgcién de un tapén
extremo, ‘ . L
. Ia figura 3 es uﬁa,viata'similar a la figura 1 del
rotulador acabado Segﬁn la présénte.Linrenciéu.

o La figura 4 es una %ista frontal de una boquilla pa=-

ra formar una porcidén de qﬁbleo.del rotulador seglin la presente

invencibdn,

&a los dibujos, las partes correspondientes se ilw _

tran con los mismos nimeros de referencia.
La figura 1 muestra un rotulador convencidnal desig-

nado en general por el ntmero de referencia 10, que camprende

una p.rcidn de punta 11 y un recipiente de tinta 12, en wno de
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cuyos extremos la porcibén de punta estd empotrada. Un tapon egw'
tremo 13 soporta al recipiente de tinta y una vaina o carcasa
exterior l4-rodea al recipiente y soporta a la punta. L& wvan.o.
14 define una cdmara de aire en la cual se situa el recipiente
12, Normalmente, la vaina exterior 14 se proporciona con al me-
nos un agujero de aire para la comunicacién entre la camars de
aire 16 y la atmosfera, de modo que en el recipiente de tinta
12 pueda prevalecer la presidn atposfébica.

' Seglin el rotulador de la presente iﬁvencién, el re~
ci.iente de tinta y la porcién de punta estén totalmente forma= :
das de modo integral y se forma un canal de aire que se extien- ,
de a través de la poreibén de punta al recipiente de tinta, el
cual forma por si mismo la camara de aire. , I

De acuerdo con esta invencidén, fibras tales como de %
poliéster se comprimen y conforman mediante una boquilla 17 co.—:
mo se muestra en la figuré 4 para formar un manojo de fibras. :
4l menos una protusidn 18 (solamente se muestra uné de ellas)
proporciohada sobre la periferia interna de la boquilla, propor-

ciona al menos una ranura sobre la periferia exterior del ma-
t

‘nojo de fibras formado por la boquilla. Para asegurar un perfil.

positivo de la ranura, la protusidén 18 se puede calentar a una ;
temperatura mayor que otras porciones existentes sobre la boqui-
lla. Las porciones distintas a la protusién, pueden tener un

revestimiento de feflgn.m La ranura asi formada proporcionaré

un canal de aire o conducto 19 como se muestra en las figuras
2y 3 El maﬁojo de fibras se corta en una longitud adecuada
para formar una porcifn de micleo 21 del rotulador 20. El mano-
jo de fibras se proporciona con una carcasa o vaina exterior 24l
de un material adécuado, bien en el mismo momento.de la forma—

cién del manojo de fibras o bien a continuacién. El material
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“Como resﬁltadb, los pequefica espacios de la pdréibn 22 del manomI
|
|

rar gas de didxido de carbono. EL gas vdlati;izado y el gas 3e

_ ~6w
de la vaina es con preferencia e¢loruro de vinilo. La porcidm ?

de nucleo 21 consiste en una porcidn tratada o_éstableoida 22 3

una porcién sin tratar 23, ILa porcidn sin tﬁéfar,actua Banne
en un‘recipienﬁe~dé tinta como en una cémara.de aire. £El extrem%
mo delantero dél,maﬁojo de fibras envainado, cortado en una lon-'
githd adecuada, se sumerge en un prépo}imero de uretano liqnidoo?
_jo de fibras se impregnan con prepolimero de uretano. El mano-
jo de ribras:con’prepolihero de uretano impregﬁado en el mismo, -

se extrae del prepolimero de uretano y se coloca en la atmosfe-

~ra durante un periodo de tiempo; en 6l cual ei prepoiihero se

polimeriza. Ulurante: este periodo,.el mahodo de fibras envainm»é
do se calienta a una temperatura superior a 409C. i
'El término prepolimero de uretano significa un poli-!
mero tal que produzca uretano después‘de la reaccién de sus consé
tituyentes, incluyento isociﬁnéto (poliisocianato), polioi, di- !
solvente, agua y un agente promotor de la reaccibm. El prepo=~ ;
1{mero de uretand-puede incluir un agente generador de gas tal ;
comaw(NH4)2HCO3, (Nﬂ@)aco , <:>-N-N&§-<:> "+ A medida que-

se calienta el prepolimero de uretano impregando en el manojo de
fibrae,'ae lleva a 6abo la volatilizacién del disolvente y a

continuvacibén el isocianato (poliisocianafo) reacciona con 6l po=-

3
’

liecl para produéir uretano y simultanesmente con agua para gene-

didxido de carbono asi generado forman 1l0s conductos capilares

de la poreciodn 22, ia cual se elabora entonces para formar la

: porcitn de punta del rotulador. , i

Cuando el manojo de fibras se sumerge en el propol£¥,

| mero de uretano, la ranura 19 se llenara también con prepolime-
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ro de uretano. Sin gmbargo, el prepolimero de uretano lleno .
en la ranura, se absorpe en el manojo de fibras debido & la amc-
cién capilar de las fibras del manocjo. Como resultado, 1%;;;a~
ra no se obstruird a pesar de la inmersién en el prepclimero de,
uretano. Este fendmeno es una funcidén importante en la forma-

cién de un canal de aire en la porciém de punta de un rotuladorwy

Por lo tanto, el extremo sumergido del manojo de fiw;

1 bras forma la porcidn tratada y establecida 22 que contiens pon-

~ductos capilares y la ranura forma el canal de aire 19 al raci-

piente ve tinta 23. laa capilaridades formadas de este modo cons.
sisten en conductos primarics relativamente grandes formados pori
volatilizacidén del disolvente y conductos secundarios.releti- |
vamente pequefios formados por seﬁeracién y escape de didxido de ‘

carbono gaseoso. La combinacibén de estos productos primerios ¥y’

| secundarios proporciona una elasticidad adecuada y una accidn de

transudacién de tinte en la poreidén de punta 22. '
El extremo delantero del manojo de ribras envainado,

que ha sido tratado y endurecido, se maquina mediante el empleo »

de una herranienta adecuada para formar una porcidnm de punta en

fofma de cono. Se inyecta tinta en el recipiente de tinta 23

y & continuacién se acopla un tapén extremo 25 en la vaina 24

en el extremo cpuesto a la porcidn de punta 22, para terminar

el rotulador. 1la supexfigie del tapon extreﬁo se reviste prefe-:

riblemente con un material que repela a la tinta, al objetc de
evitar el escape de tinta. .

A Cuando el tapon extremo se levanta de la vaina 24,
el csnal de aire se aplasta y se dobla en aquel extremo de la |
vaina. La porcidn sin tratar 2% del manojo de fibras constitue- i

ye una camara de aire que tiene buenas caracteristicas de comu-

I

nicacién de aire para mantener la tinta y el aire entre las fi=~ |
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] pollmero de uretano utilizado en la presente invencidn:

w8
bras seéﬁn la forma requerida. Normalmente, el_aire.ocuparé un i
40% del volumen de la porcibn'sin tratar 23'del manojo de Zib:
como resultﬁdo de lo cual no sera necesario proporciouar 0
cdmara de aire beparada. |

Esta disposiéién hace posible la comunicaci6nAentraJ

el recipiente de tinta y la camara de alre con la atmosfera a I

“traves del canal de aire 19 y no se requermré nlnguna provzsiém

separada de agu;eros de aire en 1a vainn extérior o tapon extre=
mo, El rotulador resultante ticne una excelente apariencia y
puede producirse a bajo precib mediante un proceso relativamenw
fe simple. “1 hecho de hue el canal de aire no se forme por la

ingercibén de mate¢rial separado-en la porcién de micleo, sino que

se proporcioha'en la periferia exterior de la porcidén dp ndcleo,

da lugar a una buena calidad y tacto de la escritura.

A continuacién se describen varios eaemploa del pre-

jemplo 1 » N .
Poliol 807 | 100 |
Isocianato TDI-65 643
H;0 ' 53-8 ;
dicloroetano (disolvente) 150 ;
epileddiamina (catalizador) trasas :

Ejemplo 2
'Poliol 3030 100
Isocianato TDI-80 50 « 100
. ~dicloroetano (disolvente) 150 % 200
By , 3.8
Ejenplo 3 :

 Poliol 3030 100

Isocisnato TDI-65 50 -~ 100
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dicloroetanato (disolvente)
HéQ

Ejamglo 4

Poliol 807

Igocianato TDI-65

B30

dicloroetano (disol&ente)
DABCO 33LV (catalizador)
Ejemplo 5

Poliol 3030

Isocianato TDI-80

320

dicloroetano (disolvente)

~ DABGO 33LV }

Estannato de octilo

150 - 200
53-8

100
9,52
3-8

150
0,3

100
945% "
3-8
1505
0,3
0,3

Las caracteristicas quimicas del prepolimero indicawE

do anteriormente en los anteriores ejemplos, se describen en 1awi

.| tablas I, II, III.

TABLA I

| Poliol Nimero de grupos | P.M,
- cE =
(4) 3030 3 3,000
(B) 2020 2° . . 2,000
(c) 202 s 3,000
(D) 807 3 6,500
(E);3758 8 500 - 600
(F)iS}OSA 3 500 = 600

. indice OH

ng/g -

56
56
56
36,8
375
530

v
i
i
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formula quimica:

NCO / NCO _ ] NCO !
@ CH, [ @ — CH, @ I

¥ que tiene una media de 2,6 a 2,8 grupos NCO, |

£l -prepolimero deserito anteriormente se prepara

preferiblemente del siguiente modo. £n primer lugar, en el po-

liol e isocianato se mezcla el disolvente en la relacidn o pro- .

porcidn indicada anteriormente en los ejemnlos. Sin embargo, .

la presente invencidn no estd limitada a las relaciones descri- :

| tas en dichos ejemplqs, Se ha encontrado que el prepolime:o pue:

de ineluir cinco veces la cantidad de disolvente que se indica

en los ejemplos, lo cual puede conseguir un secado mas corto ¥y

"de este modo menores beriodos de acabado del robtulador y una

temperatura de calentamiento inferior, por ejemplo 40 - 80AC,
£l poliol no estd limitado a los inuicados en las tablas anterio

res. be pueden utilizar todos los tipos de polioles. De eia-

| den una pequefia cantidad de agua y de catalizador. :

El catalizador se encuenira disponible en el merca=- ;
do con el nombre DABCO, que tiene lé siguiente formula quimica: :
o cE0H, |
N € CH,CH; ~— —>K
CH,CH,

El manojo de fibras se prepara a partir de fibras

que tienen un espesor de 3 denier aproximadamente (3,5 - 7g/m).§

Como se muestra en la tabla 1, el poliol tiene preferiolemente

, . i
tres grupos funcionales, si bien puedetener un ntmero diferente i
de funcionalidad tal.y como serd evidente. i

|

&) empleo de catalizador, por ejemplo DABCO, acorta |
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el periodo de tiempo de endurecimiento dei ur:tano producido,

’
En la presente invencidn, se puede utilizar cualquiejy
y D q

poliol pero serd preférible la utilizacidn de un poliol que tie-%

ne la siguiente formula quimica=

o
GH2-0-. (CH2-CH-O) n—Cge-CH-OH
| e T

CHZ—O— (GHa-CH-O) m—CHZ-CH-OH

CH CH

C -6— (C -IGH?-O) -G -lC;-OH
| 0,0~ (0Hy~08-0 | -0,

n, m,p= 16 ~ 17
P.M, = 3000

La presente invencidn proporciona un nueve rotula-
dor que comprende um porcion de punta, un recipiente de tiata
dolidario con la mi;sma ¥ &l menos una ranura que se extiende .
desde .la porcidn de pbunta al recibiente de tinta y que sirve co~
mo canal o conducto de aire. El cuprpo éapilar proporcionegdo
por el proceso de la invencdn es también en general de utilidéd
para la transgdacién de liquidos.

Descrita suficientemunte la naturaleza del invento,
asl como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse
contar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscep-
tibles de modificaciones dé detalle, en cuanto no alteren su

principio fundamental.

v
t
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RETVINDICACIONES

l.- Procedimiento para producir un cuerpo capilar pa-
ra puntas de rotuladores, caracterizado porque comprende laé
etapas de conformar una pluralidad de fibras a un manojo de fi-
bras; formar una vaina alrededor de la periferia exterior del

manojo de fibras; impregnar el manojo de fibras con un prepoli-

nero de uretano, agua y un disolvente-para dicho prepolimero; y

polimerizar dicho prepolimero con 10 cual los gases generados

por reaccidén y volatilizacidn forman conductos capilares a lo
largo de dichzs fibras.

2.~ Procedimiento segun la reivindicaci&n 1, caracte~
rigaﬁo~porque el manojo de fibras se forma mediante compresién
de fibra de algoddn ‘sin hilar, A

3,- Procedimiento segun la reivindicacidén 1 & 2;'ca-
racterizado porque el prepolimero de uretano contiene un isocig
nato, un poliol y un catalizador. B

4,~ Procediniento segun cualguiera de las reivindica—
ciones anteriorss, caracterizado porgque se mezcla un agente ge-
nerador de gas con el prepolimero usado para impregnar el mano
Jo de fibras, eligiéndose dicho agente generador de gas del gry
po consglstente en: )

(W) HCO,,  (WH,),00, 7 @ ==l @

5.~ Procedimiento segin cualquiera de las reivindica-
ciones anteriores, caracterizado porgque la polimerizacidn se
promueve por calentamiente del manojo de fidbras iupregnado en

dicha wvaina.
6= Procedimiento segqun cualquiera de las reivindica-

e ) . X
ciones anteriores, caracterizado porque la valna se forma a

partir del cloruro de vinilo.

Te= Procedimionto segin las reivindicaciones anterio-
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res, caracterizado porque para producir un rotulador que inclu-
ye una porcidn de punta ¥y un recipiente de tinta solidario con
1a misma, la citada etaps de impresgnscién se efectua de tal mo-
do que se impregne solamente una porcidén extrema del citado ma=-
nojo de fibras, dejando a la otra poreidn extrema del manojo
de fibras gin impregnar.

8.= Procedimiento segun la reivindicacidn 7, caracte-

rizado porque se proporciona una ramura en la periferia del ma~

nojo de fibras en el momento que dicho manojo de fibras se for1
ma antes de la impregnacidn de una porcidén del manojo de fibraﬁ
’con prepolimero de uretano, con 1o cual, y después de la impreg
nacidn y polimerizacidn de la porcidén impregnada, se proPOrcioJ
na un canal de aire por debajo de la citada vaina a lo largo
de la periferia de la porcidén impregnada a la porcidn sin impreg
nar.

9.~ Procedimiento segdn la reivindicacidn 8, caractg
rizado porque el manojo de fibras se obtiene por compresidn
y conformado de fibras mediante el empleo de una boquille céni
ca que tiene sobre la misma una proyeccidn gque se'complementa
con la citada ranura,

10,- Procedimiento segun la reivindicacidn 9, carac—
terizado porque la citada proyeccidn en el molde tiens una tem
peratura mayor que las otras porciones de lérboquilla, al obje
to de asegurar en pgifilado positivo &;/13 ranura en el manojo
de fibres.

11,~ Procedimiento segUn cualquiera de las reivindi-

caclones 7 a 10, caracterizado porque comprende maguinar la por

"J

cidn impregnada, después de haber sido polimerizada, en forma
|~
de cono.

12,~ Procedimiento para producir un cuerpo capilar
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para puntas de rotuladores, tal y como queda sustancialmente
deserito en la presente Memoria, e ilustrado en los dibtujos

adjuntos.

Esta Memoria consta de 15 hojas escritas s wdquina

por una gola cara.

.o Madrid, 14 FEB 1978
GIASROGK PRODUCTS, ING




GLASROCK PRODUCTS, INC/

HOJA UNICA

14

FIG. |

ar

o
o

S
Qc'/fiiéf »/K 5




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



