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la presente imvencidén ss refiere a sigtemss de trang
porte de material ¥y, de un modo mds perticular, a un disposi-
tive de trensductor hidrdulico pars verificer la cantidad de
material contenido en el interior de depdsitos asociados con
dichos sistemas,

E1l depdsito en considsraoidn se ubiliza generalmen-—
te junto con sistema de transporte precisados para proparocip
nar una descarga continus de materisl. Por consiguiente, se
debe mantener una cantldad de materisl predeterminmds en el
depdsito para que acitie como fuente interina en caso de de-
tencidén temporal en ls fuente de abvastecimiento regular. Los
transductorss hidrdulices verifican el psso Gel depdsito para
asegurar continuamente lo presencia de 1s csntidad deseada de
material, Los transductores hidrdulicos se sitidan generalmen—
te enire el depdsito y su estructura de sustentacidn de modo
que puedan verificar con precisidn la cargs del depdsito pero
transportandola también & la estruciura de sustentacidn. No
obstante, surge el problema en caso de transduetor hidrdulicoe
averiada, de que se debe habiliiter sspscio libre pars que se
pueda guitar el transductor averigde de debasjo de la carga del
depdsito y dicho espacio libre exige el desplmzamiento del de
pésito con la consiguiente interrupcidén de la operacidn de ve
rificacidn de la carga.

El przsente invento describe un dispositivo de trang-
ductores hidrdulicos que permite la remocidén de un trsmsduc-
toxr averiado sin interrumpir la operscidn de verificacibn de
la cargae. Por conzipguiente, as utiliszae por lo menos un par

de transductores hidrdulicos cmpaces de determinar de una for
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ma continua la cantidad de materiel contenido en el inte-
rior de un depdsito. El armezén de sustentacién del depd-
sito transporta normalmente la carga & través de ambos
transductores y comprende elementos estructurales que se
5 pueden situar pars derivar la carga alrededor de un irans—
ductor averiado y permitir su romocidn ain interrumpir el
funcionamiento de la otra pila.
La figura 1 es un diagrama esquemético de un siste
ma de preparacién y transporte de combustible pulverizado
10, para alto hormo que comprende un disgpositive de pilas pie-
zoeléctricas que incorpora los principies del invento.

' Ia figura 2 es una vista de la organizacién de laj’
estructura de sustentacién que incorpora los principios del
invento.

15, La figura 3 es una vista detallada de un par de pi
las piezoeléetricas.
la figura 4 es una viste en plente tomada a lo lar
go de la linea 4-4 de la figura 2.
EL dispositivo de pilas piezoeldotricas se desori-
.20. be en la presente memoria con un depésito que se utiliza pa
ra la preparacibn y transporte de carbdén pulvefizado & un
alto horno. No obstante, se reconocerd que el dispositivo de
pilas piezoeléctricas descrito se puede emplear también en

depdsitos asociados con otros sistemas de transporte de ma-

25& terial,
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Ta figura 1 ilustra un sistema de preparascidn y -

transportg de carbdn del caracter descrito de un modo gene-

‘ral en la patente EE,UU. 3,689.045 y comprende una folva

carbonera de carbén no lavado 10 que descarga a través de
un conducto de salida 12. ﬁna vélvula de .compuerta 14 se
instala en el conducto 12 y, cuando se abre, deja que el
carbén gravite hasta un slimentador 16 el cual regula el
flujo de carbdén a un molino 18 en respueste a las necesida
des de la instalacién. El molino 18 muele el carbén hasta
alcanzar una consistencia apropiada para el transporte nég
nético a un alto horno 20, El aire necgsério se abastece al
molino 18 por medio de un ventilador de aire primario 22,
El aire pasa a través de un calentador 24 y se precalienta
antes de penetrar en el molino 18. El aire calenfado; éue
pasa a través del molino 18, seca 8l carbdn pulverizado y
lo transporta a través de un conducto de salida 26 a un se
parador de tipo cicldénico 28, La mezcla de carbdén y aire,
que penetra en el separador 28, se separa por accidn centri
fuga y el carbén gravita hasta un depésito o tanque de alma
cenamiento 30 por un conducto de desecarga 32; el cual estéd
provisto de una vdlvula rotatoria 34. Los finos minisculos
de carbén que permanecen ocluidos en el aire primario son
tranéportador’por el aire a través de un conducto de venti-
lacibén 36 a una caja de un filtro de bolsa 38, u otro apars

to de funcionamiento similar, y se acumulan en el mismo. El
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aire primario depurado que sale de la caja del filiro de
bolsa 38 se ventila a la atmésfera mientras que los finos
recogidos gravitan al depdsito 36 pof un conducto de descar
ga 40, El cual estd provisto de una vdlvula rotatoria 35.
Ei depésito 30 funciona a presidn atmosférica y se ventila
apropiadamente a través de un conducto 42,

El depdsito 30 estd sostenido en su parte superior
por un armazdén estructural de acero 37 que comprende colum-
nas verticales 39, travesafios 41 y soportes colgantes 45 los
cuales se coneotan & un par de soportes de arc 49 unidos ri
gidamente a la pared 51 del depésito 30, Una pluralidad de
transductores hidrdulicos pareados 4;A ¥ 47B verifican el
peso del depdsito 30 para mantener una cantidad predetermi-—
nada de carbdn en el mismo como  fuente inférina de abastéoi-
miento en caso de detencidén temporal del molino 18 o equipo
de preparacidén del carbdn asociado con el mismo, y para ase
gurar, de este modo, una descarge continua de carbdén al alto
horno 20. Segliin el invento, el dispositivo de transductores
hidrdulicos =e incorpora en los sopories ocolgantes 45, E1 ps
go del depdsito 30 se transporta normelmente a través de am=
bos transductores hidrdulicos 474-B de cada par de transduo-
tores y se utilizan medios por los cuales caeda transductor
hidrdulico 474-B de un par de transductores se puede reponer
o reemplazar sin interrumpir la operacidén de verificacién del

otro transductor hidrdulico.
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El depdsito 30 abastece a una pluralidad de tanques
de alimentacién 444, 44B y 44C a través de conductos de disw

. tribucidén correspondientes 464, 46B y 46C., Los conductos 46A-

C estdn provistos de vdlvulas de oierre 484, 48ﬁ ¥y 480, res-
peciivamente; que; cuando se abren, permiten querse llenen
los tanques individuales 44A-C con carbdén pulverizado. Los
tanques de alimentacidn 44A§c se comunican con el segmapto
inferior 504 de un conducto de transporie neumdtico 50 a tra
vés de conduectos de salida corre5pondien£es 524, 52B y 520
provistos de vdlvula de cierre respectivos 544, 54B y 54C
que se pueden abrir de una forma selectiva para permitir
que el carbdn en una forma fluidizada de fase densa fluya
desde tangues elegidos 44A~C, de uno en uno, al segmento50A
¥ se cierran ﬁara aislar, del segmento 504, aquellos tanguas
44A-C distintos al elegido en dicho ﬁomento parsa abasteoe;
carbén pulverizado al alto horno 20. Se emﬁlaa gas inerte pe
ra poner a presidén y airear los tanques de alimentacifén 44A-
¢ y para sirear también el depdsito 30. la eléccidn.dg un
gas inerte es preferible puesto que evita la pesibilidad de
combustién del carbén en el interior del depdsito y de los
tanques de alimentacién, El gas inerte se alimenta por una
fuente de gas comprimido 78 a través de un conducto de abas
tecimiento 80 a una presidén suficiente para mantener el flu-
jo de carbén desde cuaslquier tanque de alimeﬁxacidn dado 44A-

C al interior y a través del segmento 50A al régimen mdximo
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presién del sistema de transporte combinado y la presién en
el interior de la solera 76. El conducto de abastecimiento
gaseoso 80 comprende una vélvula de regulacién 81 y una vdl
vula de retencién 83. Ia aireacidn del depésito 30 se reali
za a travds del conducto 82 que conecta el depdsito con el
conducto de abastecimiento gaseoso 80 y comprende una védlvu
la de regulacidn 84, Ia ventilacidén del depdsito 30 se rea=
liza a través del conducto 42 que conecta el depdsito con el
conducto de ventilacidn 36 y comprende una vdlvula de regulsa
oidn 38. ILa compresién de los tanqueg de alimentacién 444~C
se realiza a través de conductos correspondientes 90A; 908 y
90C que conectan los tanques 44A-~C con el conducto de abastg'
cimiemto gaseoso 80 respectivemenie, y comprenden vdlvulas de
regulacién 924, 92B y 92C, La aireacién de los tanques de ali
mentacibn 4%A~C se realiza a través de conductos correspon-
dientes 944, 94B y 94C que conectan los tanques 44A-C con el
conducto de ebastecimiento gaseoso'so y comprenden; respecti
vamente vdlvulas de regulacidn 96A, 96B y 960, La ventilacidén
de los tanques de alimentacién 44A~C se realiza a través de
conducciones correspondientes 984, 98B y 98C, gue coneotan
los tanques 44A~C con un conducto de ventilaoidn principal
100 y comprenden respectivamente, vdlvulas de regulacién 1024,
102B y 102C: E1l conducto 100 se ventila en el depésito 30.

El conducto de transporte neumdtico 50 comprende un
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segmento superior 50B y un digpersador 55 que se interpo-
ne fijo entre los segmentos de conductos 504-B para efeo-
tuar una transicidn suave del carbdén de una fase densea a
una fase diluida en forme fluidizada. E1l aire comprimido
necesario para-la transicién del carbén de una fase densa &
una fase diluida y para el transporte al alto horno 20 se
abastece al dispersador 55 a través de un conducto 58 que
se conecta a una fuente de aire comprimido 56 y comprende
una vdlvula de regulacién 60 y una vdlvula de retencidn 62.
El dispersador 55 descarga en el segmento 50B del cogducto
de transporte 50. E1l segmento 50B se conecta, a su vez, pa

ra descargar en uno o mds distribuidores 64 desde los cua~

les una piuralidad de conductos de alimentacidn 66 desembo

can en toberas individuales 70 del alto horno 20 de unz ma
nera similar a la descrita en la patente EE.UU, 3.204,.942,
El ntimero de distribuidores 64, as{ como el nimero de tobg
ras 70 servidas por cada distribuidor 64, puede variar de
acuerdo con las exigencias del alto horno 20, ELl chorro de
aire abastecido a través de las toberas 70 se calienta en
estufas de tipo regenerativo; no ilustradas, a una tempera
tura de aproximadamente 982°C ¥ pasa por un conducto, no
ilustrado, a una busa en forma de toro 72 y desde este pun
to a las toberas individuales 70 por medio de conductos de
conductos de cuello de gancho T4. Ia corriente de carbdn-

aire procedente de cada conducto. de alimentacidén 66, se di
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rige por toberas correspondienfes 68 al interior de la solera
76 del alto horno 20, por lo que cada corrlente se proyecta
en el chorro de aire a temperatura elevada que se inyecta a
través de la tobera correspondiente 70,

En el funcionamiento del sistema, cada uno de los
tanques de alimentacién 444-C se llena alternativamente; a

presidén, y se vacia para alimentar el alto horno 20 en una

secuencia ciclica predeterminada. Por ejemplo, cuando el

tanque 44A alimenta el alto horno 20, el tanque 44B gqueda

en estado de reserva, lleno de carbén y puesto a presidén .
con gas inerte; mientras que el tanque 44C se llena de car
bén procedente del depbdsito 30. Las.vélvulas de aireacidn
96A-C se dejan preferiblemente abiertas durante el funcio-
namiento de la instalacidén para asegurar una fluidizecién
satisfactoria del carbén dentro de los tanques respectivos
44A-C, Ia cantidad de carbén pwlverizado que ge énvia al al
to horno 20 se regula a través de las vélvulas de compresidn

924~C y las védlvulas de ventilacidn 102A-G asociadas con el

- tanque que esté alimentando carbdn. En caso de que el régi-

men de flujo real de carbdn sea menor que el régimen de dew
manda, la vélvula de compresién se abrird elevando por 1lo
tanto la presién del tanque de alimentacibn para aumentar el
caudal de carbdén. Por el contrario, si el caudal de carbén
fuera mayor que el régimen de demanda; la vélvula de ventila

cibén se abre con lo que se reduce la presién del tanque de
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alimentacidén para reducir el caudal de carbén,

El gire comprimido enviado él dispersor 55, para
efectuar la transicidén del carbén de una fase densa a una
fage diluida en formé fluidizada y para transportar'el car

'5; bén desde el diépersor 55 al alto horno 20, se reguia’a frg
vés de la v4lvula 60 para proporcionar aceleracidén y unifor
midad a la dispersidén de particulas necesaria para una tran
sicibén suave de una fase densa a una fase diluida para men
tener las velocidades del conducto que aseguren un flujo es

. 10. table y eviten la sedimentacidén de carbén mientras se redu-
ce al minimo la cantidad de aire relativamente frio que se

introduce en el alto horno 20, El carbdén en forma fluidiza-
da de fase diluida se transporta a través del segmento del
conducto de transporte 50B al distribuidor 64 que lo divide

15. en una pluralidad de corriente efluentes de fase diluidas
de densidad de carbén-aire prédcticamente igual e iguel can=-
tidad de carbbn. ILas corrientes de carbdn-aire que salen del

distribuidor 64 se transportan a travds de conductos respeo-—
tivos 66 a toberas correspondientes 68 para inyectarse en el

20, crisol 76 del alto horno 20. El chorro de aire caliente, gque

se introduce a través de los conductos de ouello de ganso T4

en las toberas 70, se mezcla con las corrientes de carbén de

fase diluida para promover la rédpida combustidn del carbén.
Refiriendonos a las figuraé 2 v 3, el depdsito 30

25, se sostiene por la parte superior por medio de un armazdén es
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tructural de acero de interoonexidn rigzida 37 que compren -
de elementos de sustentacién verticales y horizontales 39

Yy 41, travesaiios 43 y soportes colgentes 45, coneotandose es
tos dltimos a un par de aros de sustentacién 49 que se suel-
dan & la pared vertical 51 del depdsito 30.

Capda uno de los soportes colgantes 45 comprenden
un par de barras alargadas superior e inferior 57 y 59 que
se extienden a lo largo de planos de interseccién. Las ba—
rras superiores 57 cabalgan sobre la viga 43 y estén provis
tas de plataformas de sustentacién superior e inferior 61 y
63. La plataforma de sustentacidén superior 61 comprende pla
cas de apoyo y de base 65 y 67 que estdn perforadas pars
adaptarse deslizantemente sobre las barras superiores 57.
Las partes de los extremos'superiores de las barras 57 es-
t4n roscadas para recibir tuercas de seguridad 69 interme-
dias a las placas de apoyo y de base 65 y 67 y tuercas de
geguridad 71 por encima de la placa de apoyo 65. La placa
de base 67 se une por'soldadura al ala superior 73 del tra -
vesalio 43 y sostiene la pila piezoeléetrica 47A, Ia placa
de apoyo 65 se sitda contra el elemento sensor 754 de la j §
la 47A por medio de las tuercas de seguridad 71. Ia plata-
forma de sustentacidén inferior 63 comprende placas de apoyo
Yy de base 77 y 79 perforadas para adapterse deslizantemente
sobre las barras superiores 57. las partés de los extremos

inferioes de las barras 57 estén roscadas para recibir tuer
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cas de seguridad 85 intermediass a las placas de apoyo y de
bagse 77 y 79 y tuercas 87 por debajo de la. placa de base
79 se sostiene por medio de tuercas de seguridad 87 y, a
. 8su vez, Sostiene el transductor hidrdulico 47B. Ia placa de
Se ' apoyo 77 se sitda contra el elemento sensor.753— del tfang
ductor 47B y se une por soldadura é las alas inferiores 89
de un par de travesafios 91l. Ias barras inferiores 59 conec~
tan la plataforma inferior 63 a través de una placa de sus-
tentacién 93 que se suelda a las alas superiores 95 de los
10, travesafios 91. Las partes de los extremos superiores de las
- barras 59 atraviesan perforaqiones'en.la placa de sustentaw
cidn 93 y estdn roscadas para lé adaptacién de tuercas de
seguridad 97, correspondiente colocadas contra la placé 93.
’ Las barras 59 pasan entre los travesafios 81 y cabalgan so-
i5. bre las placas de apoyo y de base 77T ¥ 793 Las partes infe-
riores de las barras 59‘a traviesan perforaciones en los so
portes de aro 49 y tienen extremos roscados psra colocar tuer
cas Ge seguridad correspondientes 99 adﬁptadachontra el aro
de sustentacidn inferior 49. Una pluralidad de placas nerva
20, das 101l se extienden entre los aros de sustentacidén 49 y se
unen a 10s mismos pdr soldadura, Las placas 101 estdn parea
das para montarse sobre las barras inferiores 59 y para dar
mayor resistencia a'la estructura de sustentacidén, Refirien=.
donos a la figura 4, se iiustra la distribucidén de soportes

25. colganves alrededor de la pared 51 del depdsito 30 y que com
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prenden las barras inferiores 59 las cuales atraviesan log
aros de sustentacidn superiores 49,
Durante el funcionamiento del sistema de transpor
te de carbdn, la carga del depdsito 30 es debectada por to
5 dog los transductores hidrdulicos 47A-B y se transporta a
través de los mismos y a través de los soportes colgantes
45 hzsta los elementos de sustentacidn horizontal y verti-
.cal 41 y 39. Los transductores hidrdulicos 474 y 47B funcig
nan como sistemas separados; cada uno de los ouales puede
10. generar una sefial representativa de la carga del depdsito
en cualquier instante dado. Se utiliza un sistema a tiempo
¥y genera una seflal de carga que se trénsmite a un cirouito
de control no ilustrado, que regula la salida del molino 18
para mantener la cantidad deseada de cerbén en el depésito
15, 30, Bl resto del sistema proporciona una comprobacién ins-
tanidnea y puede entrar en seccidn en el circuito de control
gi el otro sistema sufriera una aveiia.
Un transductor hidrdulico en funcionamiento detec-
ta la carga del depésito transmitida por la placa de apoyo
20, cuyo movimiento descendente significa un aumento en la ocar-
ga del depbsito y cuyo movimiento ascendente significa una
reduccidn en el mismo cuando se trata de los transduﬁtores
hidrdulicos 474, el movimiento de 1a_p1aca de apoyo 65 estd
gobernado por las tuercas de seguridad 71 junto con las ba-

25, rras superiores 57 mientras que cuando se trata de los trans

v
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‘ductores hidrdulicos 47B el movimiento de la placa de apoyd

T7 esti gobernado por la tuerca de seguridad 97 junto con
las barras inferiores 59, la placa de sustentacidn 93 y los
travesafios 91. Las placas de base 67 y ;9 sogtienen las trans
ductores 47A~B, respectivamente. Ias tuercas de seguridad

69 y 85 no ejercen funcidn directa con respecto a los trans
ductores en funcionamiento y se sitdan para no estorbar el
avance de las barras 57 y la placa de apoyo 77. Segin el in
vento, siempre que se averia un tranasductor 47A, las tuercas
de seguridad 69 se ajustan para ejercer tensién contra la
placa de base 67 haciendo por lo tanto que la carga del de~
pédsito dejé en derivacién la pila averiada 47A. Por lo tan-
to, las tuercas de seguridad 71 se ajustan o se quitan para
permitir el desplagzamiento .o separacidén de la placa de apo~
yo 65 y la separacidén o remocidn del transductor averiado
474,

Un transductor de reposicién 47A se puede instalar
en lugar (el transductor averiado asentando el transductor
de reposicién sobre la placa de bage 67; colocando la pla=-
ca de apoyo 65 sobre el elemento sensor 65A; ajustando las
tuercas de seguridad 61 al punto en el cuel el transductor
de reposicidn genere una carga igual a la del transductor
47B pareado con el mismo; y ajustando las tuercas de segu=—
rided 69 de la placa de base 67 en una distancia que supere-

el recorrido mdximo de las barras 57.



5,

10,

15.

20,

25,

v 15 -

Siempre que se averia un transductor hidréulico 47B,

~ las tuercas de seguridad 85 se tensan contra la placa de apo

yo 77, haciendo de este modo que la cargs del depésito deje
eﬁ derivacidn al transductor averiado 47B por lo tanto, las
tuerecas de seguridad 87 se ajustan o se quitan para permi-
tir el desplazamiento o remocién de la placa de base 79 y la
remocién del transductor hidrdulico averiado 47B. ‘

Un transductor 47B se puede instaiar en el lugaf
del transductor averiado ecolocando el elemento sensor 75B
contra la placa de apoyo 77; colocando la placa de base 79
a lo largo de la parte inferior del transductor de reposi-
cién 47B; ajustando las tuercas de seguridad 87 hasta el pun
to en que el transductor de reposicidén genere una seflal de
carga igual a la del {ransudctor 47A pareado con el mismo;

y- ajustando las tuercas de segufidad 85 de la placa de apo~-
¥o T7 en una distancia que supere el recorrido mdximo de la
placa de apoyo T7.

A pesar de que, de aocuerdo con las ordenanzas de
los estatutos, se ilustra y describe en la presente memoria
una modalidad especifica del invento, los expertos en le ma
teria comprenderdn que se puede realizar cambios en la for-
ma del invento protegida por las reivindicaciones y que se
pueden emplear ciertas ocaracter{sticas del invento ventajo-
samente sin el empleo correspondiente de otrgs caracter{s-

tiecas, . .
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Descrita suficienitemente la naturaleza del invento,
as{ como la manera de realizarlo en la prdciica, debe hacer-

se constar gue las disposiciones anteriormente indicadas son

suceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren

su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

l.~ Perfeccionamientos en sistemas de transporte de

materiales, caracterizados porque se dota & cadas sistema de

‘por lo menos un depdsito para acumular una cantidad predeter

minada de material; por lo menos un par de verificasdores de
carga capaces de determinar de una forma continua 1la cantidad
de material contenido dentro del depdsito; una estructura de
sustentacidn que transporta normalmente le carga del depdsi-
to a través de ambos verificadores; y porque la estructura de
sustentacidén, comprende medios qué permiten reemplazsr uno de
los verificadores gsin interrumpir el funcionamiento del otro
verificador,

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, ca
racterizados porque los verificadores son transductores hidrdu
licos.

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, cz
racterizados porque el par comprende verificadores separados
superior e inferior,

4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 3, ca
racterizados porque el digpositivo de sesiructura de sustenta-
cién se fama por elementos verticales alargados montados so-~
bre los verificadores,

5.— Perfeccionamientos segiin la reivindicacién 4, o

racterizados porque el dispositivo de esiructura de sustenta-
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¢ién se forma por placas de apoyo acopladas con los elementos
verticales y situadas superyaocentes & los verificadores supe
rior e inferior, respsctivemente.

6o Perfecciopamientos segin le reivindicacién 5, ca
racterizados porque el dispositivo de estructura de sustenta-
cién se forma con placas de base acopladas con los elementos
verticales y situadas subyacentes a los verificadores superior
e inferior, respectivamente. -

T.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién é, ca
racterizados porque los slementos vertlcales comprenden partes
axtremas roscadas, '

8.~ Perfeccionamientos segin la rsivindicacidn 7, ocm
racterizados porque un primer dispositive de tuercas de segu~-
ridad se acopla a los elementos verticales entre medias de las
placas de apoyo y de base asociadas con los verificadores reg—
pectivos,

9.= Perfeccionamientos segin la reivindicaci6n'8, ca
racterizados porque en un funcionamiento normal el primer dis
positivo de tTuercas de seguridad se separs, respectivamente,
una distancia predeterminade, de la placa de base asociada con
el verificador superior y de la placa de apoyo asociada con el
verificador inferior. .

10,~ Perfeccionamientos segiin la reivindicacidén 8, ca
racterizados porque el segundo dispositivo de tuercas de segu

ridad se acopla a los elementos verticales por encima de la
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placa de apoyo asociada con el verificador superior y por
debajo de la placa de la base asociade con el verificador
inferiox.

1l.- Perfeccionamientos segin ls reivindicacidén 10,
caracterizados porgue eﬁ el funcionamiento normal el seéundo
dispositivo de tuercas de peguridad se adapta, respectivamen
te, conira la placa de apoyo asociads con el verificador su-
perior y contra la placa de base asociads con el varificador
inferior,

12,~ Perfeccionamientos segin la reivindicecién 10,
caracterizados porque la reposicién del verificador superior
comprende el que ¢l dispositivo de estructura de sustentacidn
Yenga los primeros medios de tuere# de seguridad correspon-
dientes adaptados conira la placa de base asociada, y los se
gundos medios de tuerca de seguridad correspondientes separa
dos de la placa de apoyo asociada.

13+~ Perfeccionemientos segin la reivindiomcién 10,
caracterizados porque la reposicidén del verificador inferior
conprende el que el dispositivo de satructura de sustentacién
tenga los primeros medios de tuerca de seguridad correspondien
tgé adaptados contra la placa de apoyo asociada y los segun-
dos medios de tuerca de seguridad correspondientes separados
de la placa de base asociada,

14.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 10,

caracterizados porque la reposicién del verificador superior
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goﬁprende el que el dispositivo de estructura de sustentacién
tenga 1os primeros medios de tuerca de seguridad correspon-
dientes adaz;tados contre la placa de base asociada y los se-
gundos medios de tuerca de seguridad correspondientes y pla~
ca de apoyo esociada desacoplados del elemento verticala

15.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 10,
caracterizados porque la reposicidn del verificador inferior
comprende el que el dispositive de estructura de sustentacién
tenge loe primeros medios de tuerca de seguridad correspon-
dientes adaptados contra la placa de apoyo asociada y los se
gundos medios de tuerca de seguridé.d correspondientes y placa
de base agociade desacoplados del elemento verticsl.

16.- Perfeccionamientos en sisiemas de transporte de
meteriales, tal y como gqueda sustancialmente desorifo en la
presentes Mémoria ¥y en los dibujos adjuntos. ,

Este Memoria consta de veinte hojas escritas a mdqui
na por ung sola cera.

Medrid, 27 ENE 1977
THE BABCOK & WILCOX @OMPANY.
ﬁ‘u;;aa-.z AGLBU Y HODEY

) &m-dm L. Gpeta Fornnden
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