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1 ' RESUMEN
Un rodillo para unu nruga continua sobre un tractor

de oruga o andlogos comprendus dum secciones soldadas juntas

para definir una cavidad de lulicacién interior que comunica
p) por medio de pasos de lubricu:}dén a espacios gque contienen
cojinetes y & un orificio -de tubyricacidn exterior. Naterial

pléstico liquido capaz de hacer eppuma in situ para formar
une masa plédstica de célula u'ierta se inyecta a la cavidad
Yy pasos donde se solidifica ¢u una masa pldstica de célula
10  abierta. Subsiguientemente, uvejte o grasa de lubricacién se
inyecta a presién a través del orificio de lubricacién para
llenar las células abiertas dv |y masa pléstica para slmacena~
miento y suministro subsiguicule a los cojinetes a través de
los pasos de lubricacidn, La waug plésticé de célula abierta
15 facilita también una barrera o (iltro para las particulas de
contaminantes dispuestas en lu bavidad como un resultade de
la soldadura y otras fases de talricacién y evita circulacién
de tales particulas con el IWwicante y dafio a los cojinetes

¥y obturadores.

20
Esta invencidn se re{iere en general a rodillos
trensportadores de oruga o rucdas portaoruga para uso con
6rugas continﬁééiéobre tractorss de oruga o anélogos. En par-
ticular, se refiere a tales roiillos o ruedas formados a par-
25 )

$ir de dos secciones soldadas wntas para definir una cavidad
de lubricacidn interior para lus cojinetes asociados con tales
rodillos.

Los rodillos transposiadores de oruga o ruedas por-
taorugs se fabrican muchas velns goldando juntes dos piezes

30 fundidas, cads una de 125 cuslog tiene una porcién de une ca-
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vidad de lubricacidn y pasos de lubricacidén fundidos o maqui-
nsdos cin la misma. Cuando se unen juntas, las dos piezas fun-
didas definen una cavidad de lubricacién cerrada que se adapta
para tenoer un lubricante tal como accite ¢ grasa bombeado a
través de la misma a través de un orificic de lubricacidn

formaﬁp en una de las piezés‘fwndidas. Durante el proceso de
fabriéacién, los contaminantes que resultan de la soldadura,
termotratamiento y maquinado se acumulan en la cavidad y se
transportan desde la misma junto con el lubricante a travéds
de log pasos‘de lubricacidén & log cojinetes y obturadores de
cojinete donde pueden daflar a los ¥ltimos.,

La Patenle de Estados Unidos 1.390.224,fechada el
6 de &eptiemére de 1921, describe un tractor de oruga que tiene
rodillos cilfndricos soportados poxr pasadofes cuyos rodillos
enganchan la rueda dentada. Estos rodillos tienen cavidades
gue se llenan con material residual compacto y un lubricante.
La construccidn de rodillo descrita en la patente antes men- -
cionada, sin embargo, aungue sugiere en parte unos medios pa-
ra retener un lubricante en la cavidad interior de un rodillo,
no prescnta el problema de particulas de soldadura u otros
contaminantes que resultan del proceso de fabricacién porque
el rodillo no se fabrica a partir de secciones unidaes por sole-
dadura de forma que definen una cavidad relativamente inacce-
sible.

‘ Segin la presente invencidén se prevé un rodillo pa-
ra una oruga continua sobre un tractor de oruga o andlogos,
cuyc rodillo comprende dos secciones soldadas juntas para de-
finir una cavidad de almacenamiento de lubricacién interior
que comunica por medio de pasos de lubricacién a espacios que

contienen cojinetes y obturadores ¥y & un ocificic de lubrica-
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cién exterior. Material pldstico liquido capaz de hacer espu-
ma in situ para formar una estructura plédstica de célula abier-
ta se inyecta a la cavidad y pasos a través del orificio de
lubricacién en los que se solidifica en una masa pléstica de
célula abierta. Subsiguientemente, un lubricante se inyecta

a presién a través del orificio de lubricacién para llenar
las células abiertas de la masa pléstica y abastecer el coji-
nete. La masa plédstica de célula abierta también facilita una
barrera o filtro para partfculas de contaminantes formadas
durante las bperaciones de fabricacién tales como soldadura,
¥ que pueden alojarse en la cavidad de forma que se evite
circulacidn de tales contaminantes con el lubricante y dafio

a los coﬁine%es y obturadores. ’

Lafprovisién de un rodillo de orﬁga o dispositivo
similar que tiene una masa pléstica de célula abierta dispues~
ta dentro de la cavidad de lubricacién, en la forme de una ma-
sa insertada en la cavidad antes de unir las dos secciones que
forman la cavidad o en la forma de una masa pldstica de célu~
la abierta formada en la misma haciendo espuma in situ, no
s6lo sirve para filtrar contaminantes que de otro modo se
llevarfian por los pasos de lubricaci®n.a las dreas de cojineté
y obturadbr‘bggp@p el rodillo de oruga gira y el lubricante
en la cavidad busca su propio nivel, sino que tambidn sirve
como unos medios para retener al menos temporalmente parte de
lubricante en la cavidad para distribucién a los cojinetes,
aun cuando los obturadores tuviesen fugas o fallasen comple-
tamente.

En la Unica pégina de dibujos: la Figura 1 es una
vista en scccidn trensversal de un montaje de rodillo que in-~

ciuye un cérter de rodillo que realiza lz invencidn y que tie-
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ne uLa cavidad de lubricacién y una estruétura plédstica de cé-
lula avierta dentro de dicha cavidad; y

La figurd 2 es una vista fragmentaria'que muestra
unos medios alternatives de soldar juntos los dos miembros
que forman el cérter de rodillo. |

Con referencia al dibujo, el montaje de rodillo que
realiiq la invencidn se designa en 10 y se adapta péra sopor-
tarse sobre un bastidor de oruga de un tractor oruga o vehicu-
lo de oruga para contacto de rodadura con las orugas de engan-
che a Fierra, sin fin convencionales que son bien conocidas
en la materia., Fl montaje de rodillo 10 incluye un cuerpo o
cérter de r9dillo 11 que se forma a partir de un par de miem-
tros en forma de copa generalmente idénticos 12 y 14 que tie-
nen porcioneg de labio 16 y 18 permanentemente fijadaa jun-
tas en relacidn de contacto por una soldadura estanca a flui-
dos indicada en 20, La soldadura 20 puede formarse por técni-
cas de soldeo convencionales, como se muestra en la figura 2
del dibujo. Los miembros en forma de copa 12 y 14 forman una
cémare o cavidad que se extiende axialmente relativamente gran-
de 22 dentro del cuerpo de rodillo 11 que actua como un depé-
gito de lubricante.

Los miembros 12 y 14 tienen porciones de extremo re-
ducidas, que se extienden opuestamente que forman manguetas
elineadas axialmente 24 y 26 que se reciben en cojinetes ta-
les como cojinetes del tipo de manguito, por ejemplo, indi-~
cados en 28 y 30.

Los cojinetes 28 y 30 se soportan, respectivamente,
en sombreretes de extremo que se miran-32 y 34 que se ilustran
como fijados a porciones de rail 3¢ que forman una parte de

umn bastidor de oruga por medic de pernos 37. Cada uno de los
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sombreretes de extremo 32 y 34 tiene una perforacién ciega

38 gque recibe los cojinetes 28 y 30 y forma una cavidad de
recepcién de lubricante 40 y 42 en cada uno de los sombrere~
tes de extremo 32 y 34, respectivamente, adyacentes a los ex-
tremos de los ejes 24 y 26, ‘

: Los cojinetes 28 y 30 se interponen entre las super—
ficies cilindricas exteriores de los ejes 24 y 26 y las per~
foraciones cilindricas 38 formadas en los sombreretes de ex-
tremo 32 y 34 para permitir rotacidén de las porciones de cubo
2y 1A con relacifn a loc sombreretes de extremo 32 y 34 con
un,min&mo de friccidn.

Cada uno de los sombreretes de extremo 32 y 24 es-
t4 dotado de uné,porcién de pestaria anular ensanchada 44 que
se dispone en estrecha proximidad al cuerpo de rodillo 11 pa-
ra formar cavidades de recepcidn de obturador anulares 46. Un
montaje de obturador 48 sec dispbne en cada una de las cavida-
des 46 entre las porciones de cubo rotativas 12 y 14 y los
gombreretes de extremo estacionarios 32 y 34 para.aislar los
cojinetes 28 y 30 y para maﬁtener lubricante en el montaje de
rodillo 10. '

Preferiblemente, cada una-de las cavidades de recep-
cién de obturador 46 se coloca en comunicacién con la cémara
grande 22 pof'géaio de los pasos 52 que sirven para distribuir
lubricénte a los obturadores 48 y los cojinetes 28 y 30. La
cémara grande 22 también se coloca en comunicacién con las
céamaras 40 y 42 formados en los sombrerectes de extremo 32 vy 34
por medio de pasos axiales 56 formades en cada uno de 10s miem-
bros de cubo 12 y 14 y dispuestos en alineamiento axial entre

si.

Preferibvlemente, 2l menos uno éc los sombreretes ée




10

15

20

25

extremo 32 o 34 estd dotado de un orificio de entrada 60 a
través del cual se introduce lubricante y que se cierra por
una clavija roscada 62,

Toda la cémara 22 y los pasos de conexidn 52 y 56
del cuerpo de rodillo se lleman con una estructura de célula
abierya 65 en la forma de ﬁhéﬁéspuma pléstica, Un gran numero
de téies espumas pldsticas son disponibles y bédsicamente son
resinas de polimero que se han expandido a una estructura ce-
lular. La expansidén de la resina a una espuma de célula abier—
ta puede realizarse quimicamente por agentes de expansidn o
por técnicas mecédnicas, tales como soplando con un gas. La
espuma de célula abierta puede formarse en un blogue para sub-
siguiente configuracién o en un molde, pero, preferiblemente,
la resina se introducen en forma lfguida a uno o ambos pasos
56 del cuerpo de rodille 11, y la resina se expande en posi-
cién a una estructura de espuma de célula abierta 65 que llena
toda la cédmara 22, La estructura de célula abierta permite
que lubricante fluya desde célula a célula, permitiendo por
ello que la masa celular se ilene con lubricante y permitiendo
que la masa libere el lubricante retenido durante un periodo
largo de tiempo. La estructura de espuma de célula abierta
resultante 65 es de densidad wniforme y tiene una porosidad
suficiente de forma gque no reduce significativamente la capa~-
cidad de lubricante-de la cémara 22. Ia formacidén in situ de
una mesa solidificada de espuma pldstica de célula abierta en
una cavidad se describe con detalle en el nfimerc de 11 de

noviembre de 1971 de la revista Machine Design en las péginas

145 & 149.
Después de gque el cuerpo de rodillo 11 se ha monta~

dc con los sombreretes de extremo 32 y 34, puede introducirse
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aceite o lubricante a presidn al cuerpo plédstico de célula de
cuerpo 65. La estructura de espuma de célula abierta 65 en la
cavidad ensanchada 22 actda para retener una gran cantidsd de
lubricante para distribucién relativamente lenta y uniforize
g log cojinetes y obturadores. In el caso de fuga o fallo com-
pleto de los obturadores 48, se evita pérdida completa e ins-
tanténea del lubricante desde la estructura de cuerpo 65.
Durante el proceso de fabricacidn que incluye ope~
raciones tales como formar la soldadura 20 para unir juntas
las poreciones de cubo 12 y 14, termotratamientod del cuerpo
de rodillo 11 y el maguinado de los diversos pasos y superfi-~
cies de cojinete, contaminantes pfocedentes de tales opera-
ciones frecuentemente se albergan dentro de la cdmara de lu~
bricante ensanchada 22 y son extremamente éificiles, si no
imposibles, de quiter. Sin embargo, llenando la cavidad 22
¥y los pasos adyacentes 52 y 56 bon una masa solidificada de
gspuma globular de célula abierta, se forma una estructura
relativamente rigida pero porosa 65 y cualquier contaminante
contenido en la cavidad se inmoviliza y mantiene en la posi-
cién ocupada cuando la estructura de espuma se formé en la
cavidad 22, La estructura de eSpuma'Gggtambién actia como un
filtro y e#ftazqge material contaminante se transporte con el
lubricante a las dreas de cojinete y obturador criticas. Du-
rante la fabricacién, aquellos pasos 52 y 56 que no se usan
para introduccién de la resina espumable liquida se cierran
temporalmente, si es necesario, para evitar escape de la resi-

na liguida a través de los mismos antes de que la espuma ten-

ga ocasidén de solidificarse.

Se ha facilitado un montado de cube gue tiene un de-

p6sito de lubricante relativamente grsnde formadc por una es-
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trucFura celular relativamente rigida hecha a partir de un
mate%ial de espuma plastica de.célula abierta que se dispo-
ne en un depdsito de lﬁbricanté; El material pléstico de cé-
lula abierta actﬁé como wn filtro para contaminantes en el
lubricante y para evibtar movimiento de fragmentos nocivos de
material que pueden atraparse dentro del cuerpo de rodillo 1l
durante su fabricacién. La disposicidén evita que materiales
perjﬁéiaiales slcancen las breas de cojinete y obturador cri-
ticas y también sirve para dispensar el lubricante a las areas
requeridés de una manera que refarda la pérdida de todo el
sumini%tro dé lubribante en el caso de fallo de los obtura-
o
dores de l@bricantecntre las partes relativamente rotativas.
Eﬁ resumen, la Patente de Invencidén que se solicita

deberéd recaer sobre las siguientes:

REL VINDICACIONES

‘ l.- Un méfodo»de producibén de un rodillo de oruga
caracterizado por-las etapas dé; proporcionar un rodillo de
oruga dotado de una cavidad de lubricacidén y un paso que co-
ﬁinica con dicha cavidad de lubricacidn y accesible desde
el exterior de dicho rodillo de oruga, y suministrgp una can-
tidad sufiéiente.de'pna sustancia a través de dicho paso a
dicha cavidad, haciendo espuma in situ en digha cavidad para
proporcionar una masa solidificada de material de espuma de
célula abierta que lleha sustancialmente d{éha cavidad.

- 2.- Un método segin la reivindicacién 1, caracte-
rizado por la etapa de suministrar una canbidad suficiente
de un lubricante bajo presidn a través de dicho paso hacia
dicha cavidad para saburar dicha masa solidificada de mate-
rial espumoso.

3.~ Un método seglin las reivindicaciones 1 6 2,

caracterizado por las fases iniciales de: proporcionar
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un par de miembros en forma de taza, cada uno de ellos éc

bor&g circﬁlar, uniendo dichos miembros a lo large de sus

bordes por una soldadura fluida rigida para proporcioncy

un rodillo de oruga provisto de una cavidad de lubricacidn

¥ proporcionar, al menos a uno de sus nicmbros, con un mogp

que comunica con dicha cavidad de lubricacién.
4.~ Un método segin la reivindicacién 3, carsete-

rizado porgue los mieubros en forma dc¢ taza esthn

mcdiaﬁte soldadura por inercia.

- 5.- Se reivindica por ultimo como objeto sobre e
que ha de recaer la Patente de Tnvencién que se solicits;,
UN'HETbDO DE PRODUCCION DE UN RéDIILO DE ORUGA.

- Todo conforme queda descrito ¥ reivindicado en g

presente Memoria descriptiva que consta de diez piginsc umece

nografiadas & dibujos adjuntos.
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