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RESUMEN
Un ro d illo  para unu muga continua sobre un tractor 

de oruga o análogos comprenda dos secciones soldadas juntas 
para defin ir una cavidad de lubricación in terior que comunica 
por medio de pasos de lubrican!ón a espacios que contienen 
cojinetes y a un o r if ic io  de iubricación exterior. Material 
p lástico  líquido capaz de hacer espuma in situ  para formar 
una masa.plástica de célula abierta se inyecta a la  cavidad 
y pasos donde se s o lid if ica  cu una masa plástica  de célula 
abierta. Subsiguientemente, acojte o grasa de lubricación se 
inyecta a presión a través do! o r i f ic io  de lubricación para 
llenar las células abiertas ({o bu. masa p lástica  para almacena­
miento y suministro subsiguiente a los  cojinetes a través de 
los  pasos de lubricación. La m,<.ua p lástica  de célula abierta 
fa c i l i t a  también una barrera o f i l t r o  para las partículas de 
contaminantes dispuestas en la  Cavidad como un resultado de 
la  soldadura y otras iases de fabricación y evita circulación 
de tales partículas con el lubricante y daño a los  cojinetes 
y obturadores.

Esta invención se r e fie re  en general a rod illos  
transportadores de oruga o ruoáas portaoruga para uso con 
orugas continua? sobre tractores de oruga o análogos. En par­
ticu lar, se re fiere  a tales r o d il lo s  o ruedas formados a par­
t i r  de dos secciones soldadas /-ñutas para defin ir una cavidad 
de lubricación in terior para cojinetes asociados con tales 
rod illo s .

Los rod illo s  transportadores de oruga o ruedas por­
taoruga se fabrican muchas ve-fes soldando juntas dos piezas 
fundidas, cada una de las cualoa tiene una porción de una ca-
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1 vidad de lubricación y pasos de lubricación fundidos o maqui­
nados en la  misma. Cuando se unen juntas, las dos piezas fun­
didas definen una cavidad de lubricación cerrada que se adapta 
para tenor un lubricante ta l como aceite o grasa bombeado a 

5 través de la  misma a través de un o r if ic io  de lubricación 
formado en una de las piezas fundidas. Durante el proceso de 
fabricación, los  contaminantes que resultan de la  soldadura, 
termotratamiento y maquinado se acumulan en la  cavidad y se 
transportan desde la  misma junto con el lubricante a través 

10 de los  pasos'de lubricación a los  cojinetes y obturadores de 
cojinete donde pueden dañar a los  últimos.

La Patente de Estados Unidos 1.390.224,fechada el 
6 de septiembre de 1 9 2 1 , describe un tractor de* oruga que tiene 
rod illos  c ilin d ricos  soportados por pasadores cuyos rod illos  

15 enganchan la  rueda dentada. Estos rod illos  tienen cavidades 
que se llenan con material residual compacto y un lubricante. 
La construcción de rod illo  descrita en la  patente antes men- ' 
cionada, sin embargo, aunque sugiere en parte unos medios pa­
ra retener un lubricante en la  cavidad in terior de un ro d illo , 

20 no presenta el problema de partículas de soldadura u otros 
contaminantes que resultan del proceso de fabricación perqué 
el rod illo  no se fabrica a partir de secciones unidas por sol­
dadura de forma que definen una cavidad relativamente inacce­
sib le .

25 Según la  presente invención se prevé un rod illo  pa­
ra una oruga continua sobre un tractor de oruga o análogos, 
cuye rod illo  comprende dos secciones soldadas juntas para de­
f in ir  una cavidad de almacenamiento de lubricación in terior 
que comunica por medio de pasos de lubricación a espacios que 

30 contienen cojinetes y obturadores y a un o r if ic io  de lubrica-
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1 ción exterior. Material p lástico  líquido capaz de hacer espu­
ma in situ  para formar una estructura p lástica  de célula abier­
ta se inyecta a la  cavidad y pasos a través del o r i f ic io  de 
lubricación en los  que se solid ifica , en una masa p lástica  de 

5 célu la  abierta. Subsiguientemente, un lubricante se inyecta 
a presión a través del o r i f ic io  de lubricación para llenar 
las células abiertas de la  masa plástica y abastecer el c o j i ­
nete. La masa p lástica  de célula abierta también fa c i l i t a  una 
barrera o f i l t r o  para partículas de contaminantes formadas 

10 durante las operaciones de fabricación tales como soldadura, 
y que pueden alojarse en la  cavidad de forma que se evite 
circu lación de tales contaminantes con el lubricante y daño 
a lo s  cojinetes y obturadores.

Laiprovisión de un rod illo  de oruga o dispositivo 
15 similar que tiene una masa p lástica  de célula abierta dispues­

ta dentro de la  cavidad de lubricación, en la  forma de una ma­
sa insertada en la  cavidad antes de unir las dos secciones que 
forman la  cavidad o en la  forma de una masa plástica  de célu­
la  abierta formada en la  misma haciendo espuma in situ , no 

20 sólo sirve para f i l t r a r  contaminantes que de otro modo se
llevarían por lo s  pasos de lubricación.a las áreas de cojinete 
y obturador'buando el rod illo  de oruga gira y el lubricante 
en la  cavidad busca su propio n ivel, sino que también sirve 
como unos medios para retener al menos temporalmente parte de 

25 lubricante en la  cavidad para distribución a los  cojinetes,
aun cuando lo s  obturadores tuviesen fugas o fallasen comple­
tamente.

En la  única página de dibujos: la  Figura 1 es una 
v ista  en sección transversal de un montaje de rod illo  que in - 

3 0  cluye un cárter de ro d illo  que rea liza  la  invención y que t ie -
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1 ne una cavidad de lubricación y una estructura p lástica  de cé­
lu la  abierta dentro de dicha cavidad; y

La figura 2 es una v ista  fragmentaria que muestra 
unos medios alternativos de soldar juntos los  dos miembros 

5 que forman el cárter de ro d illo .
Con referencia ál dibujo, el montaje de rod illo  que 

rea lfsa  la  invención se designa en 10 y se adapta para sopor­
tarse sobre un bastidor de oruga de un tractor oruga o vehícu­
lo  de oruga para contacto de rodadura con las orugas de engan- 

10 che a tierra , sin fin  convencionales que son bien conocidas 
en la materia. El montaje de rod illo  10 incluye un cuerpo o 
cárter de rod illo  11 que se forma a partir de un par de miem­
bros en forma de copa generalmente idénticos 12 y 14 que t ie ­
nen porciones de labio 16 y 18 permanentemente fijadas jun- 

15 tas en relación de contacto por una soldadura estanca a f lu i­
dos indicada en 20. La soldadura 20 puede formarse por técni­
cas de soldeo convencionales, como se muestra en la  figura 2 
del dibujo. Los miembros en forma de copa 12 y 14 forman una 
cámara o cavidad que se extiende axialmente relativamente gran- 

20 de 22 dentro del cuerpo de rod illo  11 que actúa como un depó­
sito  de lubricante.

Los miembros 12 y 14 tienen porciones de extremo re­
ducidas, que se extienden opuestamente que forman manguetas 
alineadas axialmente 2 4  y 26 que se reciben en cojinetes ta- 

25 les  como cojinetes del tipo de manguito, por ejemplo, indi­
cados en 28 y 30.

Los cojinetes 28 y 30 se soportan, respectivamente, 
en sombreretes de extremo que se miran- 3 2  y 34 que se ilustran 
como fijad os a porciones de ra il 36 que forman una parte de 

30 un bastidor de oruga por medio de pernos 37. Cada uno de los
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1 sombreretes de extremo 3 2  y 34 tiene una perforación ciega 
3 8  que recibe los  cojinetes 28 y 3 0  y forma una cavidad de 
recepción de lubricante 4 0  y 4 2  en cada uno de los  sombrere­
tes de extremo 32 y 34, respectivamente, adyacentes a los  ex- 

5  tremos de lo s  ejes 2 4  y 26.
Los cojinetes 28 y 30 se interponen entre las super­

f ic ie s  c ilin d ricas  exteriores de los  ejes 2 4  y 26 y las per­
foraciones c ilin d ricas  3 8  formadas en los  sombreretes de ex­
tremo 3 2  y 3 4  para permitir rotación de las porciones de cubo 

1 0  1 2  y 1 ¿) con relación a lo s  sombreretes de extremo 3 2  y 3 4  con
un.mínimo de fr icc ión .

Cada uno de lo s  sombreretes de extremo 32 y 34 es­
tá dotado de una porción de pestaña anular ensanchada 44 oue 
se dispone en estrecha proximidad al cuerpo de rod illo  11 pa- 

15 ra formar cavidades de recepción de obturador anulares 4 6 . Un 
montaje de obturador 4 8  se dispone en cada una de las cavida­
des 46 entre las porciones de cubo rotativas 1 2  y 1 4  y los  
sombreretes de extremo estacionarios 3 2  y 34 para aislar los  
cojinetes 28 y 3 0  y para mantener lubricante en el montaje de 

20 rod illo  10.

Preferiblemente, cada, una de las cavidades de recep­
ción de obturador 46 se coloca en comunicación con la  cámara 
grande 22 por medio de lo s  pasos 5 2  que sirven para d istribu ir 
lubricante a lo s  obturadores 4 8  y lo s  cojinetes 28 y 30. La 

25 cámara grande 22 también se coloca en comunicación con las
cámaras 40 y 4 2  formados en los  sombreretes de extremo 3 2  y 3 4  
por medio de pasos axiales 56 formados en cada uno de los  miem­
bros de cubo 1 2  y 1 4  y dispuestos en alineamiento axial entre 
s i.

30 Preferiblemente, al menos uno de los  sombreretes de
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1 extremo 3 2  o 34 está dotado de un o r if ic io  de entrada 60 a 
través del cual se introduce lubricante y que se cierra  por 
una c la v ija  roscada 62.

Toda la  cámara 22 y los  pasos de conexión 52 y 56 
5 del cuerpo de rod illo  se llenan con una estructura de célula 

abierta 65 en la  forma de üná'eepuma plástica . Un gran número 
de tales espumas plásticas son disponibles y básicamente son 
resinas de polímero que se han expandido a una estructura ce­
lular-. La expansión de la  resina a una espuma de célula abier­

to ta puede realizarse químicamente por agentes de expansión o 
por técnicas mecánicas, tales como soplando con un gas. La 
espuma de célu la abierta puede formarse en un bloque para sub­
siguiente configuración o en un molde, pero, preferiblemente, 
la  resina se introducen en forma líquida a'uno o ambos pasos 

15 56 del cuerpo de rod illo  11, y la  resina se expande en posi­
ción a una estructura de espuma de célula abierta 65 que llena 
toda la  cámara 22. La estructura de célula abierta permite 
que lubricante fluya desde célula a célu la, permitiendo por 
e llo  que la  masa celular se llene con lubricante y permitiendo 

20 que la  masa libere  el lubricante retenido durante un periodo 
largo de tiempo. La estructura de espuma de célula abierta 
resultante 65 es de densidad uniforme y tiene una porosidad 
suficiente de forma que no reduce significativamente la  capa­
cidad de lubricante-de la  cámara 22. La formación in situ de 

25 una masa solid ificada  de espuma plástica  de célula abierta en 
-una cavidad se describe con detalle en el número de 11 de 
noviembre de 1971 de la  revista Machine Design en las páginas 
145 a 149.

Después de que el cuerpo de rod illo  11 se ha monta­
do con los  sombreretes de extremo 3 2  y 34, puede introducirse30
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1 aceite o lubricante a presión al cuerpo p lástico  de célula 3e 
cuerpo 65. La estructura de espuma de célula abierta 65 en la  
cavidad ensanchada 22 actúa para retener una gran cantidad de 
lubricante para distribución relativamente lenta y uniforme 

5 a los  cojinetes y obturadores. En el caso de fuga o fa llo  com­
pleto de los  obturadores 4 8 , se evita pérdida completa e ins­
tantánea del lubricante desde la  estructura, de cuerpo 65*

Durante el proceso de fabricación que. incluye ope­
raciones tales como formar la  soldadura 20 para unir juntas 

10 las porciones de cubo 12 y 1 4 , termotratamientó del cuerpo
de r o d il lo  11 y el maquinado de los  diversos pasos y superfi­
cies de co jin ete , contaminantes procedentes de tales opera­
ciones frecuentemente se albergan dentro de la  cámara de lu­
bricante ensanchada 22 y son extremamente d i f íc i le s ,  si no 

15 imposibles, de quitar. Sin embargo, llenando la  cavidad 22 
y los  pasos adyacentes 5 2  y 56 con una masa so lid ificada  de 
espuma globular de célu la abierta, se forma una estructura 
relativamente ríg ida  pero porosa 6 5  y cualquier contaminante 
contenido en la  cavidad se inmoviliza y mantiene en la  posi- 

20 ción ocupada cuando la  estructura de espuma se formó en la  
cavidad 22. La estructura de espuma 65. también actúa como un 
f i l t r o  y evítai que material contaminante se transporte con el 
lubricante a las áreas de cojinete y obturador cr ít ica s . Du­
rante la  fabricación, aquellos pasos 5 2  y 56 que no se usan 

25 para introducción de la  resina espumable líquida se cierran
temporalmente, s i es necesario, para evitar escape de la  resi­
na liquida a través de lo s  mismos antes de que la  espuma ten­
ga ocasión de so lid ifica rse .

Se ha fa cilitad o  un montado de cubo que tiene un de- 
30 pósito de lubricante relativamente grande formado por una es-

.i/



tructura celu lar relativamente ríg ida  hecha a p a rtir  de un 

material de espuma p lástica  de célula abierta que se dispo­

ne en un depósito de lubricante. El material p lástico  de cé­

lu la  abierta actúa como un f i l t r o  para contaminantes en el 

lubricante y para evitar movimiento de fragmentos nocivos de 

material que pueden atraparse dentro del- cuerpo de ro d illo  11 

durante su fabricación . La á.i-sppsición evita que materiales 

perjud icia les alcancen las áreas do co jinete  y obturador c r í ­

t ica s  y también sirve para dispensar e l lubricante a las áreas 

requeridas de una manera que retarda la  pérdida de todo e l 

suministro de lubricante en e l caso de fa llo  de lo s  obtura­

dores de lubricante entre las partes relativamente rotativas.

En resumen, la  Patente de Invención que se s o lic ita  

deberá recaer sobre las siguientes:

REC VINDICACIONES

' 1 .-  Un método de producción de un r o d il lo  de oruga

caracterizado p or 'la s  etapas de: proporcionar un r o d illo  de 

oruga dotado de una cavidad de lubricación y un paso que co- 

minica con dicha cavidad de lubricación  y accesible desde 

e l exterior de dicho ro d illo  de oruga, y suministrar una can­

tidad su ficiente de"una sustancia a través de dicho paso a 

dicha cavidad, haciendo espuma in situ  en dipha cavidad para 

proporcionar una masa so lid ifica d a  de material de espuma de
-í *

célula abierta que llena sustancialmente dicha cavidad.

- 2 . -  Un método según la  reivindicación  1, caracte­

rizado por la  etapa de suministrar una cantidad su ficiente 

de un lubricante bajo presión a través de dicho paso hacia 

dicha cavidad para saturar dicha masa so lid ifica d a  de mate­

r ia l  espumoso.

3 .-  Un método según las reivindicaciones 1 ó 2, 

caracterizado por las fases in ic ia le s  de: proporcionar
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1  un par de miembros en forma de taza, cada uno de e llo s  de

borde c ircu la r , uniendo dichos miembros a lo  largo de sus 

bordes por una soldadura flu ida rígida para proporcionar 

un r o d il lo  de oruga provisto de una cavidad de lubricación 

$ y proporcionar, al menos a uno de sus miembros, con un paso

que comunica con dicha cavidad de lubricación .

4 . -  Un método según la  reivindicación  3) caracte­

rizado porque los  miembros en forma de taza están unidos 

mediante soldadura por in ercia .

10 Se reivindica  por último como objeto sobre e l

que ha.' de recaer la  Patente de Invención que se s o lic ita ;

UN 'METODO DE PRODUCCION DE DN RODILLO DE ORUGA.

Todo conforme queda descrito  y reivindicado en la  

presente Memoria descriptiva que consta de diez páginas meca 

nografiadas y dibujos adjuntos.
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