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por anca

eolioitada ^  Eapaüa a favor de Mtmes.Hg& DE A^^bSES 

Y M AS y a .A* (M 3 á) , de aaeioaalidad espadóla# áo aici- 

Hada en oelle áta* Eulalia# aéa . 191# Hospitalot de Me- 

bregat (B^aeloaa.^# per "^erfoccioam iactoo en lee  ^pece- 

d ia leates para la  soldadora instaatácea con se ta l de apcr

m ^ Ñ U T l V á

l a  preíNmte lavescidn so re fiere  a  unos ^erfeccio 

a^ jieatoe en le e  procedimientoo para l a  soldadura instaatd- 

Roa coa metal do aportación# de aplicación sáa particular 

a  la  aolidaria de elescntoa se tá llco a  da gafas# ba-

bióndoae ideado para obtener soldaduras oficientoo y sin  

que la s  piezas unidas sufran alteraciones por roc^bssataoi^ 

to# aleado dote e l defecto más eoa%R de la s  ooldaáurao de 

p iases pequeEaa? lea  ous&leo quedan coa e llo  expuestas a un 

deterioro de su acabado exterior, t a i  coas e l  dorado# e l . 
plateado# e l  orosado# e tc . -



toa expresadeo yerfeecionaaicntoo ae cureoteri- 

can poroso l a  unldn en^c dos o ¡¡aác eleneatoe metálicca# 

ta la s  como bisagras# clarisa#  talonea# cejas# arca da ga­

la s  o apee&aeii&i do eíloc# tiene Jüa^ar por la  u^lioacián 

e^ uno da ta lca  elementes da ana p laqaita da aleaoidn ma- 

td llea  da ĵ amto da fuñida adecuado# y alendo dioyueato a l  

anterior conjunto antro un par da eleotrodoa para soldadu­

ra  e láetriea  mediante deacuv^ eldotrica instantánea de 

a lta  inteaoidad# bajo control electrónico# determinando 

ana trímera f ija c iá a  da la  plaquitn en a l  mencionado e le -  

monto# veaUaándoue yoeteriormonte la  apüeacida dal rea­

tante elasento contra dicha ylaqulta ^ara llevar a  cabe 

una operaelda de Baldadura defin itiva antro dichón e le­

mentos a  traváo do la  P aq u ita* mediante andido siatema 

eldotrico . -  — -  — — — — — — — -  — —

En una forma da realiaaoidn# cucesivas diopoai- 

ciones para soldadura ac efoet^m  con guainiatro da ylaqui 

tac  ccntenidae en un alimentador. Hn otro proceder, laa  

ylaquitaa ce Obtienen a  p artir  da un alamento continuo# 

una cinta o hilo# enrollado que aimaltáaeamoHtc con e l 

acto da la  soldadura puede sor cortado por una cuch illa 

adyacente. -

¿tros objetos y careoteríaticaa da l a  inveneidn 

ce irán dando a  conocer en d etalle  a  lo  largo áb la  dea-



eripcióa baei^ido referencia a  loe dibujos ilu s­

tra tiv o s que la  acompasan. Ĵ n loa áüm jeg* - - - - - - - -

Fijgura 1, re^poscnta eaquemdMcaacnte, en psarspeo 

tiv a , un diopoeltivo ^  soldadura aeg^i la  invenoidn, con 

agortaciáa, de p laquitas por un alim^mtador. - - - - - - -

Mgeom 2 , oo ana v ista  análoga a la  do la  figura 

an terior, oleado suministradas la s  plaquitas a  p a rtir  de 

a sa  B lata continua. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Figura 3 , representa e l  c a ^  en que la  cdLata con­

tinua es cortada por medio de ana cuch illa rntaxa a l gruyo 

do soldadora# - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La iáv en ci^  de referencia concierñe a  la  unián 

so lid arla  de pequero pionca tantálicas * lo  cual tiene una 

ospecial a^lieacidn ea la  onlán de elementes eeRgttutivoa 

de g a fa s, cayos elementoe pueden ser loe croe, puentes, 

c ie rre s, talonee, tisag rae , ce^as, v a r illa s , otros ap li­

ques y eos eonbiBaoieaea. -  —

Hi procedimiento cc rea lice  coa e l empleo de un 

par de electrodos, o sea un positivo 1 y un negativo 2 , y 

con la  agertaeida de una p laqp lta 3 de aleacíán 'metálica 

de punto de fuaidn adecuado. A^i, en una primera fo se ,.se  

coloco una plaqulta 3 sobro tma de- la s  piorno a  soldar ,  t a l  

ceso un cierre de gnfa 4 , y íátuendo a  uno y otro lado de



Hato conjunto lea taaneieaadea elootrcdoe 1 y 2 .

9.

10.

13.

20.

La acción de soldadura so efectúa pop descarga 

elóctriea inatsnt^ea# o aoa da una duración do ceatdaiaaa 

do segundo# bajo grandeo amperajes# con ol atatilio do un 

ow trol eloctr& ioo . - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la  aplicación do plaquitae 3 ee factible pop me­
dios aimplomonto íaRnuales# o bien do&dc un alimentador 3 y 
coa a l auxilio do m soporto guiador 6, oegdn figura 2. Tam­

bién puedo aportarse' el. motel do soldadora a partir do na 
carrete 7 que contieno una cinta do metal 8 enrollada# que 
tambidn puede sor un Mío u otî o perfil, del que se van ex­

trayendo plaqultaa 1 a medida que ae alimenten loa eltctro- 
dea# aegda figura 2. Bote proceder tambidn ce mejovable me­

diante la  colocación de una cacbilla 9 que opera ein&ltáaea- 

mentc coa loe electrodoa 1 y 2, de suerte que a cada acida- 
dura so produce un corte# acmé ae aueatra en figura 3. -  -

CMS la  soldadura anterior# ac obtiene una primera 
fijación de la  plaquita 3 en e l cierne de gnfa 4 4 en otra 

pieza situada en Itgger del aieao. lu e ^ , en una ceguada c u ­

ración so realiza la  soldadura fin al con aplicación de la  

róstante pieza a  unir con e l expreatado cierta 3 . -  -

Pn dotoreainadao soldaduras;, e l ciclo tiene lugar 

acuda varias fases# talca ccrnoí - - - - - - - - - - - - -
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a ) a b ie te  da la s  piesaó por íre e iá i elegida entre 

alastrad os* con presión pxegrcmaMLe. - - - - - - - - - - -

R) aoláadara sea curva 3c intensidad variable c 

- f i j a  en centásjmas de gognndc. —————— - - - - - - - -

o) p re c ié  coa curva variable o f i j a .  < - * * - * *  -

d) pase da intensidad e léctrica  de curva variable 

o f i j a ,  angón programa* en centá'sinas de segando* -  -  -

e) tiempo de fo r ja * sin  páse da intensidad y con 

agriete o'presión programadle. - - - - - - - - - - - - - -

10. f ) desbloqueo para sacar piusas soldadas. -  -  -

Reta procedimiento de soldadura oirece ventajas 

óivercms* entra la s  que destacan la  rapidez son scyor pro- 

ávctividad* la  econ o!^* ana mayor aportación de técnica 

que de artesan ía, lo  cual regalare sssno de obra asnea ca- 

1$. peelaliBada* y la  ausencia de sonaa recalentadas y* per

ende* expaeataa a  ro taras* dado que la  soldadura instantá­

nea no da lagar a  debilitaciones.

d escritas etmveníontesasnte la a  características 

de la  invención* se hace constar que en la  misma podrán 

20. introducirse cuantas Variantes de d etalle  pueda acense ja r

l a  experiencia* siempre que con e llo  no se modifique la  eceg, 

cialidad  de la  misma. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -
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A Ico efectoo connignientoa a* declaran de nove-*

dad y ^re^iedad para ^ a ñ a , ana territorios y ^lame de eô -

berm í̂a# lea reivindicacioneB qae el^^en*



R R X  Y I K n Í.

. 1 *-  perfeccionamientos en loe ^ccedim ieatos i^ara

la. soldadora In stan t^ea coa metal do aportación, caraeterl^ 

aados por^e l&. unión catre dos c más elementos sm tólloos,

$-. ta le s  como M saá?aa, aros* c ierres* talones, v a r illa s * co jas 

de gafas o asodacloaes de e llo s , tiene -lagar per la  apllcta- 

oída ea tmo 3c ta le s clcscatos de una plaqplta ge aleación 

m etálica de panto do f^aiés. adecuado, y siendo Rispassto e l  

anterior conjunto entro áaa alúctrodos para soldadura elóe- 

tr ic a  Instantánea' de a lta  Intensidad# baje control electró­

n ica , determinando esa  primera fijac ió n  de l a  plaqaita en e l 

mencionado elemento, reallaáadcae posteriersente la  aplicación 

del restante elemento metálico centra la  referida pltMgBlta 

pera llev ar a  cabo la  operación de soldadura defin itiva <Mttre 

T5.  dichos elementos a travos de aqaella p laqnlta, mediente en sif^ 

te sa  de soldadora análogo* -

2 .-  Perfecoionaslento:: en loa proo^dimlentcs para 

la  soldadora in sten t^en  con metal do aportación, cagón la  

reivindicación 1, cateterizado  e porqae gseesivae acciones de 

20. soldadura de plaq^itas en otí'as tcntaa piezas se efectúan con 

suministro do plaqnitas contenidas en na alimaatador. -  -  — -

1 *-  Perfoccloaaai entos en lo s procedimientos para ' 

l a  soldadora Instantánea oca metal de apartación, sagáh ,1a



reivindicaeM a T# caractori^ados porque la s  plaqpitaa a# eb- 

ticsan  a  p artir  da un elaaosto continuo enrollado que, e i-  

taultdacsaante con a l  acto do laooldM ura, puado cor ccrta- 

do por una caeM lla adyacente^

4.- sg

M A  M  #̂ ,DA1̂ HA IKgTjdíMnA CCN $&TA& BK AMTAeXRN*. -  -

Todo a lio  ocaferm* oo desoribe y reivindica ao l a

prononto macaría que caseta do; cdbo Rejas^ fo liad as y meca­

nografiadas por una cola de aun caras# y da tre^ f ig u r é  - 

que la  ila a tra a .
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