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solicitadn en Lopatin a faver de VANUIFACSURA DE ANMAYORES
¥ GAPAD, Sehe (MAGSA), do nacivnslidad eepafiols, dopicie
linda on oalle stae. Bulails, mine 191, Hoopltalet do ilo=-
bvregat (Barocelone), por “Perfuccicnamientos en los proco-
dimienton para le soldadure instentdnes con wmetal de spor
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HESURIA PRECETETIVA

In yrosente invemeldn co reflore s wnog perfeccig
nusientos on los procedinientos pare la coldadurs instantd-
ron ocon netal de aporbecidn, de aplicecidn nds partieulsr
2 in unify polidaria do elementos metdlicos do gefans ha-
bifndose idesdo yera obtener soldaduras eficientun y pin
guo lus plezas unidas sufresn alterpciones por rotalovtamien
%0, sdondo dute el defcete nds comin €¢ las relduduras de
ploges poyuofinn, las cusles quedan oun elie exjuontss a wn

deteriere do on acebado exterior, tal como ¢l dorndos el
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1os expresadoa perfetolononientos oe coravteri
san jorqus la unidn entro dos o mdn elementos metdiicos,
telec como blanprag, clerraa, »talones. aejas, aros da gow
fas o apvcineidn dv eilos, tone luger &r la aplicscida
en uno de tales slepentos de ung plaguita de ale¢scidn me-
tilion de punto de fucifn sdeouado, y slendo dispuesto el
enterior conjunto entre vn par de elgotrodos parn eoldadue
ra eldotrioa medimnte descarge eldotries instantdnen de
alte intensidad, baje cortrol eleatrinicc, determinande
une rrimera filmeidn do la plegmita on ol moncionado ©lee
mente, rerlisdndore pootericrments la aplicacidn del rese
tante elenento contra dishe plagults jars llsver a osdbo
ung oporacidn de eoldstura dufinitiva entre diohos elee
mentoo a travée de ls pleguits, sediwnte endloge sistens

Bn una forma de réélimwn, imeesivas di-ﬁéqaia
olones pars soldadure se efuctian con muninistve de plagui
tep contenidas on un nlimaﬁtnaar. in otro ;smec‘m'*. das
plaguitas ce vbtionen o yartir de un elemento comtimuo,
ans ointe 0 biley, corolisde gue aimeltdoensunte con ol
wcto do la soldedurs puode ser cortade por win cuchills
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‘tros objetou ¥y curesterfetions de Ia invenoidn
pe irdn dando o conocer en do¥alle a lo large do 1a dopw
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eripeidn que wsigue, haelendo referencia @ los dibujos ilue-

trativon que 18 acompofian. Sn 108 GIBR0US = = = = o = = =

Figurg 1, myramnx:& epquendbicanento, en perspeg
tive, vn dispooitive de soidudurs mgz‘:&; 1s invoneidn, con

sperdpcidn Ge plaguites yor uy 8limontadols « w = = o = -

Wigure 2, og s vigta midlogs a 1z do ls Pigurs
anterior, elendo mminiastrades las pleguites o partir do

" Figura 3y reprecenta el oago en que lu oints con-
+inue en cortada por medio de una cuchille snexe el gruyo

o oldafiulte = ™ & = wm w W w B EmEEww - e

La isvenciin de referoneie concierne & la unidn
sulidsria de pequedins plogac motdiicass lo cual tiove una
sopecial aplioncidn en i uniln de olementos cons¥tutives
de gafos, cuyos elenentos pucdsn ser log arog, puentes,
elorroa, tgj.ones. bisagras, oejrs, variliss, otres apli-

ques y maomhimims--~_-~~~--~--~--¥¥—~

B procediziento oo realisa oéw ol emplay de un
par ae elechrodos, ¢ 508 un positive 1 y un negadive 2, y
con la oportacidn de una plaguita 3 de nlemoidn webdliom
de punto de Pesifn adeousdo. Asf, en une primors fooe, se
coloen une plaquite 3 polre una ae lao plorvas & soldar, tal

CORO un ciex;xe do gvfa &, ¥ eituends a uno y ovitro lado de
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sots conjunto loo moncionadon slootrodos 1 ¥ 2 w = v v =

la accidn de soldature se efectis jor descurygs
elfotrios instuntinen, ¢ noa 43 una duracidn do gentésimae
de cegundoy bajo grandes auporajos, con ol suxilio de un

aontrol ﬁiﬂctfigﬂiw. Y W AN R W R W GB E N BN G AR W e MR e e R

Ia oplicuoidn do plaguitan 3 es footidle por mew
dlos singlomonte manualesn, ¢ bion desde i ellpentodor § y
con 81 suxilio de mn soporte guiador 6, segin Lipurs 2. Toaw
bidn jucle oporterse el netal 6o eoliadura & partir de un
currete 7 que vcatieno una oints ds metel 8 enroliude, gque
tanbidn puede 20r un hilo u otry porfil, del que oo VAR OXw
trayondo plasguitan 3 @ sedide que ov slimontan log Bledirie
toss segin Ligura 2. ¥ete proceder tanbidn es nejorsble me-
diunte la colooatidn de une w&hﬁh @ qus opera simulténen=
nente oon log eleotrodos 1 3 24 de cusris que a cade aoldge

durg 80 Lroduoe un Corte, Come B Ruoatra on Ligura 3. ~ -

Con la soldadura saterior, oo obiiene una primoxrs
fijeeifn do la plaguita 3 en ol oleryu de gafe 4 6 en vira
ploge pitusda en luger del nlsmve Inogo, on wna cogunda opo-
rucifn e realize la soldndurs finsl con apliomcidn ds 1a

rootante plesh o uwniy con o1 exprenado clerig Je ww o w w

In dotorminedas soldadurns, sl oicio fiene lusar

oogun varios fapon, tolos COMOE w e = - - w - o - - - -



Wsﬁ

a) uyriete 4o lme piezad puor presifn eleglds entre

electrodos, ton presifn programallo. == o w w e m e w ==

) soldedurs con curva de intenridad varighble o

- £45n on oentdoingn de e e mr e m cm s e 0. e-
5 - o) precifn con cuyva veriable o £ijfe = w e w =

d) pose do intsneided sléetrica do amrva varioble

o fija, vegin prograse, en contdeimas do sogundoe = = = =

e) tiempo do forjam, sdn psce de Intsngided y con

gpricte o prostlin (rogranchloe = « @ m e = oo - - .-~
10. f) dashbloyuso parg gucar plozas soldofigge = = =

Eate procedimiento do poldadure virece wventaljas
diversus, entre las que doptaoan la rapidez oot seyor pro-
guctivided, lo econonda, una mayor aportacidn de tfenica
que de artosanfa, lo cusl reguiere zsno do obra ceanos G

15. pociclicada, ¥ 18 susencia d¢ zonna recalentadas y, por
ende, czpucstas a roturas, 4ado que ia soldedurs ingtentd
nea no da luger o dubllitacicnoge = = = = v e w e w - w -

Tecoritas convenientemente law curacteristicas
de 1s invencidn, oo keos conatur que en ia nioma podrdn
26. introdusirpe cuasntas veriwbes de detelle puede &toapejar
la exporiencin, slemgre que ton elilo no ee wodifique le ecen

0ie3i€Gcd Ao 18 RiorBle « = v w0 w w - - e
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"REIVIEBICANTIOHNES

1= Perfocclonemientos 61 10s procedimientos para
is soldedure ingtanténes con metal de sportoelén, carecieri-
vados porque 1o uni&n entre doz ¢ nfs elezentos metdlicos,

Se tales comt binugrao, urog, cleryes, talones, verillas, cejas
do gafon ¢ scogleciones de ellom, tiens lugsr por lg ajplica~
eifn en une de ‘bulew slomentoes de una plaguita de ulegeidn
metdlicn de puntc do fusidn adecundo, y siendo dispusoto el
arterior conjunto entrs doa slootrodos para soldedura eléc-

1;},. trica iﬁsténtﬁnea‘ de alta igtensidad, bajo control electrde—

o nioo, detorminende wie srimers £1jecidn do la plaguita en el
mencioneds elemente, reclisdndose postericrmonte la m}ncaciﬁn
del restaute elemento metdlico contry la refordda pluguita
purn llovar & onbo ia opermoidn do woldedura dofinitiva entre

15 dtchen slementos o travds de aguella plaguita, medisnto m sig
$oma do uoldolorn ondlog0e w w m mw s v w mw o .-

2+= Porfocoionanionton on los procedimientos pare
la soldudurs instentdénce con metal do egportecidn, segin ls
reivindioncidn 1, carscterisudos poryue sucesives sccelcnes de
0. soldadurn do plagquitas on otras fantus plezes se efsotian oon
wmmindotre ds plagaites contenidas on un dlimontudore = = o =

3o~ Pericocionanientos en los procedimientoes ypara -
1a soléadure ingtentinos Gon netal de sportucidn, sosdn la



roivindicacién 1y carecterizsdop porgue las plaguitas se ob-
tienen & partir de un elemento wcentfnuo enrollado que, sie
multdneatente con ol aoto do ia. poldadurw, puede sexr sorta-
80 pOr und cuchille BAYROENLG. w = = = w & = = w = o - -

5. 4+~ "PERFECCICHANTENTOS BN TO05 VHOCENIUIINGON
- FARA DA @V DATUHA INSTANPANEA GUN PEXAL DE APOBACICR®. = =

Todo ang oﬁnﬁ.’ﬁm pe degeribe ¥y reivindien en la
preconte meneria que oorgta do veho hejlas, follados y meCas
nografisden pox une sols &y sam GETHS, ¥ 46 '!;rexg figures
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