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PATERTE DE IRVERCIOR

por VEINTX gfiog

solicitada en Eepafia a favor de Erwin BUHRYR, de nacionsli-
dad suiza, domiciliada en VHgelingHsschen 49, 5200
Schaffhaueen, Sulza, por "Perfeccionamientos en las ménqui-
nas moldeadoras para oblener semimoldes de fundicidn en cg
Jas de moldeo™, con prioridad de las molieitudes suigas

1 273/76, 9 519/76 y 11 636/76, de fechas 2 Febrero 1976,
26 Julioc 197€¢ y 14 Septiambre 1976, respectivamente, = = =

HENGRIA DESCRIPTIVA

La presente inveneidn se refiere z unoe perfec—
clonamientos en las miguings moldeadorss pars obtener semi
moldes de fundicidn en cajas de moldeo, con medios para lm
compactacién mecdnica, comprendiendo una mesa de moldeo y

una prensa que actda conjuntamente con esta Ultima. = - « -

El sumento substencial de los forsatos de las cg
jas de moldeo, comc consecuencia de la plens mecanizacibn
de lae instalaciones de moldeo, produce un incremento conei

derable de la deformacifn elfstica (ensanchariento) de las
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cajas da moldeo durants la compsctacién de los semimoliss
da fundicidn. Ademfe, la deformucidn eléetica de las osjas
de moldeo sxperipsnte lurmmte la compactacién urn incremento
adicional por la introduccidn del moldec de alis presidn,
Lu doformsciln eldstica de lag csjag de wolieo durante la
cempactacién aumenta, ademds, como consecuencis de la avli
vacifo de nuevos métodom de llanado de la srena de moldeo
en lee cejns de meldeo, en cuyo cmso pe efectda aates de la
corpaatacidn el rascado perfilado del lado superior del re~

1llenc de arena de wodo adsptado al volumen del modelo, = -~

La deformpcidn elfstics de 1z caja de moaldeo al-~
canza su valor méximo durante la comnactacidn, particular-
mente cuande se moldean modelos de gran velumen. La deformp
cidn eldstica de la caja de woldeo presenta sl inconvenien-
te de que gl separar log semimoldes de fundicidn de la dis-
ponicidn de modeloe favorsce la rotura de terroues y bordes
del molde. La deformacidn de la caja de moldso tiene, ade-
mfin, como consecuencis que aumenta el desajuste de las pie-
zas fundidas debido a @llo y tarbidn empeora la exactitud

de lus medidae Jde las plezas fundidng, — = « = = = = - o -

7l modo mde eficaz conoeldo hastm shora para lu-
char contra la deformacidn eldstice de las cajas do moldeo
consiste en el refusrzo da las mismas medimnte la incorpera
cifn de travesefios. Gin embargo, los trevesafios presentan
el gran inconveniente de reducir el aprovechamiento del ee~

pacio de la csjn de moldeo s cuanto s log rodelos y emnpes-
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ran la uniformidad de la compnotacidn de los senimoldes de
fundicidn, Debido a que también dificulian considerablemen
te el casmoldes de los moldes fundidos, no se utilizam ya

normalmente en las instalacliores de woldeo y de fundiciédn.

Otras construcclones que han llegado s ser cono-
cidas intestan coneeguir el refuerzo de las cajas de moldeo
incrementando los perfiles de las cajrs de moldeo en la di-
reccifn de flexifn y configurande los mismog como cuerpos
huecos. La experiencis ruestre que medlante estas medidss

no pueds consegulrse el refuerzo Zessado de lss cajas de

La presente invencidn se ha planteado el problema
de reducir a ung extensidn soportable las detormaciones de
les cajas de moldeo en la compactacidn sin medidae egpecia-

les S8 refuergso y por consiguiente sin mumento da su peso.-

Egte problema se rasuelve segdn la invencién por
que por lo menoes a dos parsdee opuestas entre sf de la caje
de moldao se encuenbra asignasdo a cads una de ellas por lo
penos vn Srzeno de apoyo, estmndo dispuestos estos drganos
de spoyo de monora opuesta eatre sf en un plans paralelo
respecto al plano de le meca d¢ moldeo y apoyados a su vez
en contraspoyos unidoe de manera rigida entre si, y porque
lom Srganop de epoyo pueden hacerse svanzar conira lag parg

des de la vaja de 2olde0e = = = = « v w c ® = .- o -~
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Ba un modo 48 ejacueién preferente, esto sme conmi
&ue porqua los Srganog de apoyo osifn apoysdos en uns parte
e 1a wiquinn moldeadora que no modifiea su poslcién respag

1o a la ecaja de molden durante la compactacifi, = = « = = «

v otro modo da ejecucidn preferente los contra-

tpoyon estéin dispueston en un moreo CerTAdl, = « w = = « =

Un modo e ejecweoibn particularsente favorable
de la invencidn estriba en gue los drganos de apoye compren
den onda uno de ellos un perno do apoyo, el cual puede ajus
tarpe en 1n cajs de meldeo medimnte una cufiz que se desliza

en una parte de la mfquing poldeadors. « « » = « «w = = - -

Otros medes de ejecucidn preferentes de la inven
eién prevén que para z1 retrocess del perne de apoyo esté
previets un muolle, gue e cufla pusda ser acciongda median-
te un cilindro neumfitico o hidréulice, preferentemente con
accidn an la dirscclén vertienl, adsnds, gue la slturs de
la ocufia sea més pequeiia que la distancia entre las superfi-
cien de lom viatagos de émbolo que accionen la cufia, ademés,
gue loz dispositivoe de mpoyo &e apoyen en parten de la me-
za de moldeo 0 que los dispositivos Jde 2poyo ee apoyen en
las columss que estdn unidas de manera fija tanto con la me
ea de moldeo como tambidn con ls prensa o con una picea

tmwemal‘ W UL M es S e W U WS Mk G P W Wh e W B e e e AW e

Fl apoyo segin la iavencidn de las cajes do uwole
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dec de lom gemimoldes de fundicidn durante la compactacidn

tiene como conasscuencia gua cuands ee utilizan cgjae de mol
380 fabricadss de perfilew corrientes y ne presentan trave-
safios ds refuerso, la deformacién eldstica puede mantenerse
tan vequela durante la compactascidn que lz misma no produs~
en ninguna rotura de terrones o bordes del molde ni aumente
el desajuste do las piezas fundidas o empeors la exactitud

de lag medidos de las plezas fundidns. = @ o = = =« = = =

Los plenos muestren a tItule de sjemple modoe de

ejocucidn del ohjete de la invencidn, a saber;: = « = - = -

La Pig. 1 unz sdquina moldeadora segdn ls divec—
eifn de lan flecha T en lu Plge 2. w w v v v o = = = - - -

Da Pig. 2 une vigta on plamta de 1lz Fig, 1o - -

Le Pig. 3 une seccidn parcizl semin la lines
IXI“IIIGelaFig.E. W Nm e AR R G WR e NS WD G W A A N W e W

La Fig. 3a un detslle de la Pig. 3 = omcmla am-

pliada. W en Em o A e W R TR T W R W W e A aw W e S M A e W e

La Pig. 4 una seccidn parcial segin la linea IV~

Naﬁlaﬁgo‘jo W BS 4 e a@n me Ge A A - Ee We W AR WA g R Y W e

La Fig. 5 una seccidn parcial segin la linea V-V

dBla?ig:}- - AN GE G AR ws G Ge s wr W G WP W WS G W e W W e o

Lo Pig. 6 un glzado de 1y Pig. 7 o la direccidn
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d@laﬂ,on&vx. e W e R s P N e W s MR e we Ne W W e % W
La Pig, 7 una vista en plante de 1a Fig, 6. =~ -

La Pig, & un algado de la Pig. 9 en la direccidn

La Pig. ¥ una viseta en plonta de le Fige 8¢ - =

La Fig. 10 una seccidn verticel do una disposi~
cién como otro gjemplo de ejacucidn, segin la linea X~X de
la Fig. 11 on la popicibn sleveds del mored. o = = = = = -

Ia Fige 11 una vieta en planta de la wmisma dieng
sicifm en 1z posicién eleveds 4ds)l marce como en la Flg. 10
en ung seccidn horizontal de la miguina moldesdors segin la
inen XI=XI de la Pige 100 o= v v v v v v W w2 = = = =

La Fig. 12 una seccién verticsl de la misma dis~
posicifn segin la livea 3~X de lu Fig. 11 con el marco en
lapuﬁiciﬁnbajada. - e ED wh N M s NS PN NP AN e W W e e -

Ta Pig. 13 was vieta en planty de le misma diepo

siocidn en la pomicidn bajada del marce como en la Flg. 12.~

La Fig. 14 una seceidn vertical de la miema dis-

povicidn sepdn 1a lfnea %~X de 1a Pig. 11 ex la porieidn
del molde de fundicidn torminado de compactay, = — = — = =

Le Mg. 15 una vista en plants de la umisms diepg
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gioldn en la posicidn del molde de fundicidn tarminade de

compaciar como an In Pig. 14 = = = = = v v = e 0 = = = =

Ia Pig. 16 una seccidn longitudinal a través de
un medio ds presisn situsde en el marco para sujetar un nsr
ce de molde acon el elemento de sujecidn en la posicidn de

La Pig. 17 la cisma disposicién como ex la Fig.
1€ con el elimente ds sujecifn en contacto coun el marcs de

™ lre Flge. 1y 2 ge ha designado por 1 una me-
zg de moldeo, por 2 une prenss y per 3 y 4 sendas colurmas,
que estfn unidas de manera fijs entre s{ y formsn un marco.
Una disposicidn 7 de modeloz sobre la aeen 1 de moldeo sopor
ta la c¢nja 5 de moldes llenade con arena de moldes y un mar
co 8 de llensdo colocado sobre la misma. La mesa 1 de moldeo
estd apoyada sobre un éispositivo vibrador 9 de construeccibn
eoncoida. Lo prenes 2 presenta un cilindro 12 de presidn
guiado en un émbolo 11 de premién en el ocuaml soporta una plg

La dispoeicidn mostrada en les FPigs. 1y 2 ueg
tra la aplicacidn de la presente inveneidn para un procedi-
miento ds compactacién wmedisnte un vibrade de eafda 1libre
similtimeamente con prengade segdn la DT=-AS 24 52 984. Por

14 se han designado apoyos de lm egja 5 de moldeo, estando
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asignado el perno 23 ds upoyo al Srgano 63 de apoyo y el
perno 29» de apoyo al Srgano G4 de apoyo. Por 13 se han de-
signado otros apoyos de la cajs 5 de moldeo, estando asigna
do el perno 35 de apoyo sl drgeao 865 de apoyo y €l pesrac 36
de apoyo al Orgenc 66 de APOYO: = = = « = = = -« - - - -

Los apeyns 14 estdn repressntadoz en Jetalle en
las Fige. 3 a 5. Por 7 g2 ha designads una disposicidn de
modelos, por 5 una caje de melded y por § un marco de llens
do. M la colume 4 ung parte 15 de la mdquina eirve como
contraapeyo pars un cilindrs 19. F1 cilindro 19 estd unido
mediente un &wbolo 20 y un vistsgo 21 de éwbolo con una cu-
fin 22 de tal manera quo la dietencis entre las superficies
23 v 24 del vistago de 8mbolo ee mayor que la altura 25 de
la cufia 22, da modo gue cuando oe acclona el véasbago 21 de
émolo, Sste no accionm la cufiz 22 hagta haber recorrido un
trono determinado. La cufia 22 puede moverse desie la posi~
cidn 26 9 la posicifn 27 y en sentide inverso, siendo apre-
tede por el muelle helicoidal 289 a travée del perno 29 de
apoyo contra la superficie }0 de desligsmiente de la parte
15 de la méquina. Bn lugar de los muelles helicoidmles 24,
23n tambidn puedern preverse resortes de limina u oiros me-
dios eldsticos para apretar los pernca 239, 2Ya de& apoyo. La
posicidn X de ls culla 22 corresponde por lo tanto a la posi
cién 31 del perno 29 de apoyo ¥ la posicién 27 de la cuila
22 o 1a posicién 32 del perno 29 de spoyc. La parte termi-

nal 92 el parno 28 de spoyo se configura conveasientemente
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de modo wévil, es decir, que pusda apretarse contra la super

ficie de lo caja % de P0ldE0. = = = = = = = * - - - .- - -

Loa signos 19 a 32 y 92 de referencia se refisren
al Srgene 63 de mpoyo situamdoe mie bajo, el cual aceiona el
perno 29 de spoyo, mientras que los signoe 1893 a Y22 y 92a
de referenciz ge refisren ol Srgenc 54 de apoyo situado arri
ba, el cusl scciona el perno 29z de aneyo. Yebide a gue los
don Srgsnos 63 y 64 de ppoyo trabajan de mode igusl conforme
al sentido, golmmente s# ho descrito el Srzeno 63 de apoyo

A continuacifn se describe alrmoao de funcione-
miento de los sjemplos ds la invencién representadcs en las
Figs. 1 2 2. Despude de que la disposicién 7 de wmodelos se
ha depositado con la caja 5 de moldeo colocads encima y lle
nada con arena de meldeo y con el marce # Ae llenads sobre
1a mesa 1 Ge moldeo, se efectia el accicuamiento 3de los Sr-
genoe 63, 64 y 65, 66 de apoyc. Las cémare 93 de presidn
(véens: las Figs. 3 a 5) del cilindro 15 nsumético o hidrdu
lieo recibe presidn y mieve entonces a travée del émbolo 20
con el védetago 21 de émbolo mediante la superficie 24 del
vistago de dmbolo la cufla 22 en la direccién de la flecha 94
kasta que ¢l pernc 239 de apoyd llega = la posicidn 3t vy sme
pone con ello en coentacto con lg caja 5 de moldeo, pero sin
deformar eldsticemente a la misma. Simulténeamente, la cfimg
ra 97 de presidn del cilindre 12 newsftico o hiardulico re
cibe presién y mueve el émoolo 202 aon el véstago 21e 3 &
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bole medisnte la superficie 24a del véetngo de &mbolo en la
dirsceibn de lo floche 9% hasta que el perns 29s de mpoyo

1llogs a la posicide 31a en la cuzl ¢ cucuantra en contacto
con 1s caja 5 de moldeo sin deformarla elésticamente. Simul

tiéneenmente y del mismo mode se scecionnr los Srganos 65, €6

ﬁcapoyﬂo G We AR SR S G e R Wk M S W T T AP B W W Wh W we B An W

1l éngulo 63 (vémse 1la Fig. 3a) entres una lines
paralola 33 de la superficle 30 de dasligzamiento en la par
te 19 do la mdquiva y la superficie $2 de deslizawients en
la cuila 22 9 el #ngulo corraspondiente enire la superficie
30 de deslizamiento y la supsrficie 100 de dselizamiento en
la cufin 22a me olige de tal modo gue la friccidén gue se ori
gina impide un deslizemiento uncia atrds de ls cuda 22 en
sentido contrario a la flecha 94 y un desglizamients hacia
atris de 1a cufla 22a en sentida contrario a la direccidn de
1a flecha 98. Loeg dngulos 67 y 68 s eligen mayorea para
que @l recorriiio de maniobra de la cufin 22 y 22a no #e haga

ﬁwaﬂiaﬂo.la!‘go. G W W A W ak ew W N W G e s R Y e ae W e e

A continuacién ee ponme en funcionamiento la pren
er ? y la mismn romprime medirnte el émbolo 11 de presidn
¥y la placm 10 de presién la prenn de moldeo comtenida en 1la
caja 5 4o woldeo y en el marco 8 de llensde. ¥l dispositive
vibrador 9 leventa a continuacibn la zesa 1 de moldeo con
todae las piszas correspondientes de modo conocide y le dg
ia eper da golpe una plurslidad de veces congecutivgs en
caida libre sobre el cilindro wibrador 95, mientrae que la
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prensa 2 peraanece en funcionamisnto. La compresién mixima
ds la erens de moldec se efectis segin demuestra le axpe-
riencia cusndo la mssa 1 de moldeo cae de golpe zobre el ci
lindre vibpadsr 95, lo cugl es producido tanio por las fuer
vas 4e inercis gque se originan en la arens de moldeo y en
1le placa 10 de presidn, como también por la compresidn de
ln prensa 2. Debide a gque cuando ls mesa 1 molded cme de gol
pe sobre el cilindro vibrador 3%, se originan tambifn fuer~
zas de inercia tento en lss cufias 22, 22a como en los véata
goe 21, 21a de émbolo y en lom émbolos 20, 20a, que tienden
o apretar log pernos 23, 29a de manera iancrementada contea
la opjz 5 de moldec y se origina también simultfneamente ol
misme zfecto en las Srgenos 65, 66 de spoye, la posicidn de
los Srpgancs 6) a €6 8¢ apoyo permanecs invarisble dursute
12 compaetacidn mdxime de la srena de moldso. Debido 2 gue
les columnae 3, 4 pueden conetruirse je una maners tem rigi
d4n gque las fuerzss que nctian durante la compactacidn solre
la eaja 5 de moeldeo 2o pueden producir pricticsmente ninpu-
na deformacidn, y los pernos 23, 29s, 35, 36 de spoyo estén
sometidon exolusivemente o la carge de presidn, no ee vogi-
ble ninguna deformacidn eléstica durante la compactocidn en
lee punioe apoyador de lm cajae 5 de molieo. Dospuds de ho-
berse efectuado la compactacifu, se efectia ls meniobra in
verss le la prensa 2, el émbolo 11 ce presidn e¢levae la pla
ca 10 de presién y los cilindros 12, 19a de loe rganos &1,
€4 de apoyo, pefl come lom cilindros de lom Srgamas 65, €6

de apayo invierten iguzlmente su direceidn y leventon los
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cufias 22, 22a y las cuilns de los Srgsnoe 6%, €6 de apoyo, a
continuacién de lo cual se efectlis el retroceso ds loa per

nos 29, 249a, 3%, 3 de apoyo de los Srganos €3 a &6 de mpo

yo. W e GE WA e W W M @R G o SR G e P AR R W W W W M R W e e

Bientras que las Figs. 1 y 2 muentran la aplica=-
eidn de ls invenciln pera fabricar semimoldes de fundicidn
altog con superficies de molde més pequefins, ls variante dsl
modo de ejecucifn segin las Figs. & y 7 representa la apli-
cacifn de la iavencidn para semimoldes Je fundicidén relati-
vanentes bajos con upas suparficies de melds ayores. Las
Pigs. € y 7 muestran colurnas 47, 48, las cuales estédn uni-
das de modo fijo con la mema 4€ de moldeo y la prense 49, ¥y
forman un mavco. Lon Srgsnos 43, 41 de apoyo estfn apoyados
en contraspoyos dispuestos en les colummas 47, 48. Otrae co
lumnge 50, 51 unidms de wodo fijo con la mesa 4€ de moldeo
y con la prensa 52, presentan iguaimante contraapoyor, So—
bre los cuslew se apoyen los Srgance 44, 45 de apoyo. Dirme
columnae 53, 54, que eptdn uridas de manera fija con la me
sn 46 de moldeo y con una pleza trensversal 55 y forman un
parco, presentan contraspoyos sobre los cuales se apoysn
los Srganos 42, 43 de apoyo, Sobre lm meeaz 46 de moldeo se
enoventra spoysda la &disposicidn S6 de modelos, la eaja 57
de moldeo llenada con erena de moldeo y el marco 55 28 lle~
pado. A la prensa 43 me encuentrs asigrada una placa 59 de
presién y s la prensa 52 una placa 65 3e preeidn. La mesg

46 de moldeo se apoys sobdre un dispositivo vibrador 61 de
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El funcionamiento del modo de mjecucién de le in
vencidn representadc en lae Pige. €6 y 7 se diferencia del mo
do de construecidn segin las Figs. 1y 2 meramente por le
dignosieidn. %1 funcioziamienta equivele el do las Pige. 1y

2, ¥ por eate motivo me prescinds aqul de su descripcisn. -

En lae Pige. 8§ y Q@ se ha vepresentads otro mode
de sjecucibén del objeto de la invencién. Tste modo Se ejacu
cidn muestra una mdquing moldeedora que efectis la compacta
cidn de los semimoldies de fundicifn medimnte preeidn, Sobre
cuatro columnas 72 se apoys une mesa 71 de molden gncima de
los cimientos 72. Le mess 71 d2 moldeo lleva encims de dom
columas 73 y 74 la piegas transversal 75 de 1z prensa 76.
Dne perte de 1a mesa 71 do moldeo e2t4 configurada como es=-
tribn 77, el cual lleva en un lado un Syge-o T3 de apoyo
con un pernd 7Y de apoyo ¥ en el otro lade un Srgane 20 de
apoyo con ur perno 3¢ de apoyo. 9tra parte de la mesa 71 de
moldeo estd configurads iguslmente como estribo #2 y presen
ta en un lado un §rganc 83 de apoyo con ua perne B4 de apo
yo ¥ eu el otro lado un Srgane 85 de apoyoe con un perao B6
de apoyo. La prenss 76 setd unida mediante un émhole B7 de
presién con la plscz 52 de presidén. ™ la mesa 71 de moldeo
se mpoya ung disposicién B9 de modelos. Sobre la misma so
encuentra celocsda unn caja 30 de moldeo llenada con arens

de molded y =mobre emta Bltima un marco 91 de lleusdod, — - -
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La varignte del modo de ejecucidn de la invencidn
repregentads en las Figs. € y 7 $rabaja dsl modo siguiente:
Degvule de que un ddspositivo de franeporte no representado
en los planios ha colocado la dispomicidn 39 Ae modelom, 1a
caja 30 de moldeo llenads con arena de moldeo y el mared 91
de lleﬁadu gsodbre lp mosa Tt de woldeo, ee accionan del modo
ya descrito los érganos 78, 80, 83, 85 de apoyo. Los vernse
79, 31, 84, 86 4o apoyo me ponen en contaato con la ceja 30
e moldeo y evitan en los puntos apayndos de 1s eeja 30 de
moldeo de modo ya decorits la deformacidn eldstica de la cz
je 50 de moldeo durante la compectacidn de los semimoldes
deo fundiecibn. La compactacidn del molde se afectia mediunte
prasifn, poniéndose an marcha ls prensa 76 y apretando de
eeta manera mediante el émbolo &7 de preeidén la placa 88 e
presifn contra ls orenn de moldeo con el fin de compactar
la niema. Después de haberse efectuado la cowpmetacidn se
cleva la plaoa 88 de presidn del modo ya descrito para las
Figs. 1 ¥ 2, y mediante el scclonamisnto de los dispositi-
vos 78, £0, &3, 85 de apoyo se hacen retroceder los pernos

79, 81, 34, 86 de 8pOY0, = w = = == ~ - - .- - - -

Los drgonos de spoyd que scaban de describirse,
los cualen apoyan laa cajas de moldeo de los semimoldes de
fundicifn en uns parte de le miquing que no modifica su po-
glcidn respecto a la oajs de moldeo durante la compectacidn,
pueden aplicarse para todas lss mfguinae moldesdoram conoci
dar qie favrican semimoldee de fundicidn mediante compacta~

cién' MR N WS N W T W aE i W NI R A W W M A I M A W W G G e W e
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La méoquina moldendora representsda eén lag Figs.
10 & 17 cosprende subsiahcislmente un bastidor 101 con una
parte infarior 102 del bastidor y uanas parte superior 103 dal
bastidor situada en volsdizo. En la parte inferior 102 del
bastidor se eacuentra situado un cilinéro 104 de compacia~
cién, cuyo &mbolo 105 de conmpactacidn puede mcelonsrse hi-
drdulica o neumSficamente. El extremo superior de¢l émbolo
105 de compactacidn estd unido con urca mesa 106 de moldec,
gobre la cual se encuentyra fijada de menera intercambiable
unz plseca 108 de modalos equipada zon medelos 107. Para po-
dor colocarse sodbre la placa 108 de modelos se ha previsto
una caja 110 de moldes configurada con taladros 108, 103a
pare tarugos, la cual so encusnirs sujetada de modo conoci-
do en su posicidn exactz mediante un dispositive de centraw~
do dispuesto an la mema 106 de moldes. Semin el método de
compactacidn apliecado, tambifn puede utiligarse uu disposi-

tivo 4z sujecidn concecldo para la eaja 110 de moléen. = = =

Con el mismo eje de simetris respecto sl ellindro
104 de coumpactacién se ha previsto encima de la mesa 106 de
moldeo ¢ de la caja 110 de moldeo una placa 111 do presisn
adaptuda 8 la seccifn traneversal interior de la caja 110
de moldeo, la cuel puede slevarse 0 bajarse wedisnte un &a~
belo 112 de un eclilindro 113 de avance que puede scclonarze
kddrdulica o neumfticamente. F1 cilindre 113 de avence eetd
dizpussto de maners separable en un glojamients 104 que se

encuenira en la parte superior 103 del bastidor. Pars &l ile
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nado con un corpuseto ds moldeo, ror ajemplo arena 121 de
molleo, £¢ ha previsto un marece 122 da llenado colocsdc o=
bre la eajs 110 de woldeo., Tl cilindro 104 de corpoctacifn,
el #ubolo 105 de compactmeién, la mess 106 de moldeo, la pla
ca 108 ée modeloe, l= placa 111 de prosién y el cilindre 113
s avence con el dmbolo 112 formen conjuntemente una unidamd

de preconpactacidn, = = o« - v v m e c v c c - - - -

En 4l lado del c¢llindro 113 de avance se encuen-
tran dispuestzs vigas 115, 115a en la narte superior 103 del
bastidor, las cuales estfn pravistneg nara slojar cilindros
11€ do elevacidn ds dimpositiver 117 de elevacifn gue pue~
gen accionarse neumdtica o ridréunliceamente. Fn los cilindrows
116 de elevacifén se oncuentran situsdos vAstagoe 113 de fm
bvolo, loe cusles estén unidoe con el extremo inferior me-
disnte unp dispoeicidn pendular 119 con &l marco 129, Fedien
te ol dispomitivo 117 de elsvacidn pusde elevarse y hajarse
ol warco 120, y wmedignte las disposicionos penduleres 119
eetd Uspuests de mamera articulads. Sopdn el formato de la
eaje de moldeo se ha orevisto pare el movimiento vertical
del marco 120 un @ispositive 117 de elevacidn o una plureli
4nd de los miamog, utilizéndome cuatro de ellos en &1 presen

Cono dispoesicidén pencdular 119 se ha vprevieto uas
combinacifn de un elemento 123 de arrastre en forma de te-
rra, unido con ol vistago 118 de dSmbolo, y ut snillo 124 de
sujecidn que artin conjuatemente con el elemando 123 da2
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srrastre, on unifn con un elemento 126 de resorte gulade por
un perud 125 y situado en el elemento 121 &2 arrastra. el
alemenio 123 de syramtre estf provisito aguf con vz borde en
voledizo, €l cual puede llevarse 2 la posicidn de arrastre
mediante un eollar que sobresale hacia dentro y estd coafor
mado e el anille 124 de sujecidn. Bl esnille 124 de muje~-
cidn, a=zl como el perao 125 estén unidos con el marco 120.
El elemanto 126 de resorte situado en ol clemento de arras-
tre, por cjemplo un muelle d«¢ compresifn, se epoya con wa
extremo en el slomento 123 de arrastre y con el otro extre

menglmco“zo. . WP e Er W s W WE e W W A aD W We A ew @

1 mareo corrade 120 estd configurado con unidn
de forma y cexn unidn no pogitiva, rodeando la caja 110 de
moldeo y prepenta en su countorno lag elsmentos 127 de acclp
nawiento colocados en &l contorno del mareo 120 y dispues~
tos on contrampoyocs. Los elsmentos 127 de accicnamiento eg
tdn previstos sauf como cilindres 127a de presidn, cuyos
émbolos 128 de presidn que pueden nccionarse hidrdulice o
neuniticaments estén eituados para sctuar en la direccidén
hacis la pared de la cnja de moldeo. Wediante tuberfae no
roprecentadas en los planos gue conducen un medie de pre-
sibn, los cilindros 127a de presddn y los dispositivos 117
de elevscidn estin en cormnicacidn con wna instalacién csn
tral de mando, desde ls cual se gobierns igualvento el ci~-
lindro 104 de ecoumpactacidn y el eilindro 113 de avarce. -

Bl gxtremo del &mbolo 123 de presidn que sobrecg
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ls por encima del cilindro 127a de preeidn estd unide de @
nern articulads econ un Srgano 129 de apoyo que puede PONEr«
se e contacts con la caja 110 de wmoldso. Tl Srgsno 129 de
apoyo estd coufigurado aguf como placa para la transaisidén
¥ la absovreifn de fuerzas hacia la pared 3s la caja de mol~

deo y desde 1o MISTA, = = = « = w o0 = @ - - - --—--- -

En luger de la instalaocién 127a, 123, 129 3e pra
pién acclonable hidréulica o neunfiticamente, también pueds
estar pravista upa instalacidn de esta clase con accionemien
to mecdnico 6 con mccionamiento wechAnico~hidréulico-nieundti-
co. Del migmo mods, 1la disposicifn assgin la invencidn puede
colocarse en una moldesdora antomftica con unn estacldn de
moldeo o con una pluralidal de estas estaciones, en lugar de

1a ndquins moldsedora revresentede on 1os plandg. « = = = =

Tl wodo de funclionamiento de la disposicifn reprg
sentalda en las Figs. 10 a 15 sstriba substancialmente en que,
tal como miestran lae Pigs. 10 y 11, nl comienzo de la fabri
cacidn de un molde de fundieidn, en virtud del ciclo goberns
do por sl dlspositive de mando, el émbolo 105 de compacta-
cién del ecilindro 104 de compactreidn se encuentra Jdsscarga-
do de preeidn, ls placa 111 de presién ha sido llevada median
te sl émbolo 112 del cilindro 113 de avence encimg del pareo
122 de llenadv, ¥ €1 marce 120 estd levantado medisnte los
dimpositivoe 117 de slevacidn eascima de la caja 110 dg mol-
den. Los Srgemosm 129 4e apoyo de los elementos 127 do uocite

namiento eatdn descergades de presifn y se encusntren en eu
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posioidu posterior en coutacts con el marco 120. En esta po
elcién de moldeo, la caje 110 3s moldeo es 1llavada = s po~
sicidn exnots mobre la placa 108 de modelos y se coloca el
mared 122 de llenado acbre la caja 110 de moldeo. A conti~
nugeidn se llena la caja 110 de moldeo con una cantidad do

sificafia do arena 121 36 MOLd00. = v = o @ = = = - = - - -

Bn una sigulente operamcifs de moldeo, vepresents
4a en lag Pigs. 10 ¥ 13, se efectida la compaotacidn del mol
de de fundicibn, hnciéndose descender el marco 120 sobre la
mesa 106 de molies de mmera oue rodes a la caja 110 de mel
dea. In este pomicifn, ¢l marce 120 qua se encuentra en con
tucto con la mesa 106 de moldso, se encuentra sujetads de
wanerz desplazable por los dispositivos pensdulmrss 11S. A
condinuneidn se alimenta 2 los cilindros 127a con mando sin
erénico un medic de preeidn, por ejsmpls aceite ds preeidn,
¥y con ello se llevan las Srgance 128 de apoyo para Gque e
pongan eén contacte con lu caja 110 de moldeo. Debldo a que
la caja 110 8¢ moldeo se emcuentra unids de manera relati-
vemente rigida en esta posicién con la mess 10€ de moldaso,
el marco 120 se centra mediante los Srgmnoe 129 de apoyo
por la caja 110 4 woldeo, mediante lo cual, los slementos
127 de¢ anccionsmiente pometidos a presidn pueden amctumr de una

maners uniforme gobre la pared de la caje de moldede = = =

A continuscidn se alimente =l cilindre 113 de
slimentacidn un medio e presién, por ejemplo aceite de prg

gién, y debide a slle la placa 111 de presidn desclends pa-
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ra la precompactacién de la arena 121 de moldeo sobre el mol
de de fundioién g fabricar. Para la compactacidn final del
molds d¢ fundicidn se conduce a continuseidn al cilindro 104
de compectacidn un medic de presidn, por ejemplo un mcoits
de presidn. Debido s 1a presifdn ejercida por de unidad Ge
compactacidn del molde mobre la arena 121 de moldeo e ori
ginan en el molde fuerszas transversales reepects 2 la pared
de ls caja de woldeo. Estas fuerzas trameversalen 8¢ ezcuen
tran en proporcidn relativa con la presién de compactacién
de la unidad de compactacidn del molds y con sllo la presidn
de compactuoidu se encuentra en proporcidn relativa con la

deformacidn de la ceja de MOlder., = = @ = = = = = = = - -

Heldisnte elomentos de mumdo no descritos en deta
1le de) diepositivo ceutral da maxndo, se ofectia en propor-
eifn con la presidn de compactmeidn una regulacidn de la
presidn d9l medic de presidn conducido & los elementos 127
de accionamiento, con 1o cusl les fuerzes de presilu que ag
tisn sobre la pared de la cajn de moldeo se llevan prictice
mente al oatndo de equilibrio, amsgursndo con ello amplig-

menie la conservacida de le forua geométrica de la cmja de

n una siguiente operacidn de moldso, represents
de en las Pigs. 14 7y 15, se ha terminado de compamctar ol mol
de de fundicifn y el miszo se encuentrs dispuesto para ser
fransportado a otre estacidén pars su trataniento ulterior.
™ esta oporncifn de moldeo, 1l pluca 111 de presidn, saf
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cous al uarcoe 122 de llenndo estén levantados encima de la

caja 110 fe moldes y el maraes 120 ng sido llevode a s posi
cibn inlecinl encivs de la cajs 110 de molleo deepuds del re
trocess de los drgsnes 129 Jde apoyo. Del miemo modo, el ci-
lindro 104 ds compactacidn se encuentras Jdescargado de pro-

oidn y la mese 106 de moldes estd dispuests psra slojar unz
nueva cnja de moldeo despuds de haberse efectuads la entre-
gz del molde de fandieidn terminzdc, con lo cusl quedn esty
blecida la posicifa inicigl para la operacida e woldeo re-
presentade en las Fige, 0y 11 w o e v o v e v o v v = =

Las PFigs. 1€ y 17 misstran en une seccién de la
disposicidn mostrada en las Pige. 10 a 15 el marcoe 120 que
redea una eaja 110 de moldec, en ol cual se encuentra situg
do un plemento 127b de aocionamieuto psra ls sujeeidn de la
caja 119 de moldeo. La Alsposieldn del elemento 12Tb de sg
cionamiente ha sid~ elegida d4s tel nuners que eu direcoidn
de aceibn se produszea en pentido perpeniicular respvects a
la pared de l2 caja de moldec. Bl elewento 127b de acciona-
miento situaio en el marco 12¢ estd sujetado de mamera sepa

roble en un casquillo 140 unide de manera fija con el unrco

12&}'.-'-q-——-wu--u-—w»n-:—--—---—---

Bl elemento 127b Jde accionamiento sotd formedo
vor una ¢cajs 141 de presifn en una de cuyas psries oe ba pre
vieto wn tgladro cilindérico 142 dispussto centralments, el
cunl desembocam en un taladro mayor 143 situads en una garte
dirigids hacia la caja 110 de m01ldE0. ~ = = = = = = = = = =
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1 el taladro mayor 143 ee encuentrs colocado un
perno 144 de apoyo, cuyo extrese dirigido hacim el taladro
ceilfnirico 142 asté provisto de un cellar 145 que atments
la secoidn traneversal del perno 144 da apoyo. El otro extre
mo del perno 144 de apoyo esté configursdo para alojar un ér
Zano 129a de upoyo y configurado de tal manera que el drganc
129a de apoyo pueda unirse (e manera separable y mdvil con

El fivsl del taladro mayor 143 estd formado por
une brida 146, 1z cual estd unida e memers separable con la
caja 141 de presidr, Tun la brids 146 se encuentra dispuesta
céntricamente una aberturs 147 de gufa para ls puarte del vég

tago del perno 144 (2 APOYRs = = = @ = @ = = - - .- - - -

Ua muelle 143 do compresifn se encuentra coloca-
de por una parte en contacto con el collar 145 del pervio
144 de apoye y por otra parte en contacto con la brida 146,
escontrfcdoses este midle preferentemente sometido a una ten
gidn previa, vor lo cusl el pernc 144 do epoyo ee encuenira

siempre situndo en una determinada poaicidn posterior. - -

Bn el talsdre cilindrico 142 me encusenira colocg
do un émbolo 149 d¢ presidn que se hella en contacto con gl

perno 144 de spoyo y e fncuentra en unifn metiva con e=te

Pl extremo de la caja 141 de preeidn situsdo en
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el sentido opuesto a la brids 146 estd unido con un Srgane
150 de Yloagueo, el cual puede estar configurado por zjemrle
como vhlvula de maniobra accionabls neumdtics o hidrfulica-
mente. Come Srgens 150 de blogueo pueden utilizarse del mig
»0 modo Srganos de accionamisnto wecfinice, eldctrico o una

Zn fngule recto respecto al eje de simetris Jo ls
cajr 141 de presidu se ha previcto un taladro 151 de manic=
bra en la vélvula de meniobra 150 prevista como Srgano de
bloguas, ol cusl atraviess lu uisma, cuyos extremos de sali-
da puedaﬁ cerrarse herméticamente mediante sendos tanpones
152, 193. BEn el taladre 191 deo maniobra se encuernitra colocs-
do de maneras mfvil un &mbolo 154 de maniobra. Para 2l meeip
namiento del é&ubolo 154 de maniobra se encuentran conduci-
das a través de low tapones 152, 193 en €l taladro 151 de ap
niobra en los doe sxtremos del é&mbelo 154 de maniobra gendas
tuberisa 15%, 156 de maniobra, laz ocuislee eptdr usnidas me-
dignte medios de maniobra conoeidee con una instalacidn cen

Para el pecionamiento del émbolo 149 32 presién
mediante un medic de preeifn, por cjemole asceite nidrdulieo,
el taladro 151 de maniobra estd en comunicecidn por une pare
te a través de una tubsria 157 del medio de presidén con un
grupo hidrfulico conocido como Tuente de presidn y por afre
parte a trovés de una abertura 15£ de pmsc con el taladro

CllIndrico 142, = =~ v = = e m c e e m - - -
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Bl modo de fuucionamiento de la disposicién den~
crita en lae Figs. 16 y 17 estribs substancialwente or que
el marco 120 m2 lleva encima {e la caje 110 de moldeo, tal
conpo 22 ha desorito en relacidn con las Fige. 10 a2 15. ™
ssta posicidn, tal como se ha representzdo en la Fig. 16, la
taberfa 4ol madio de presidén me encuentra en estado de retvor
no del medio de preeidén y el perno 144 de spoyo y ol dSrgeno
129a 3s apoyo unido con el gperno 144 de apoyo hasido lleva
dog bajo la accidn del muelle 143 de compresidn a su posi-
cién posterior. Simultdvesmente, el é&xbolo 154 de maniobra
se encuenira situedo en la posicidn de paso para el medio
de pregifu que retorna o que ¢s alimenta s través de la tu-

berfa 197 del medio de progifil, = = = w w = v - w = o « =

Cusndo se emide entonces desde la inetalacidn cen
tral de mando un impuleo hacia el Srgano de maniobra Je la
alixantacién del medio de presién, el Smbowla 149 de presién
es sometido e presidn mediante el medio de presién slimenta
dc y se sfectia con ello un movimiente del Srgano 129a de
apoyo unlide con el perno 144 de apoyo en la direceclén bacie
lg pared de la caja de moldeo. Tan pronte como el Srgano
129a de apoyo e encuentra en contacio con la pared de la ca
Jja de moldeo, se emite un iwmpulso desde un Srganc de m=endo
en funcién de la presidn, por ejemplo un monitor de presién
al Srgano de maniobra de lm tuvderfa 155 de meniobrs, debido
a lo cusl el fmbolo 154 demaniobra ge desplezado a la posi-
cidp nogtrada en la Fig. 17. ©n sata poeicidn se encuenira

interrumpide lo slimentecién del mediv de praeidn ¢ irualmen
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te el retorno del mediio de preeidn, con 1o cual se encuentra
bloguesdo el Srgano 12%a de apoyo en su ponicidn de contac~
to con 1z unja de mdldeoc. Para soltar la caja 110 de moldeo
se emite un impulso al Srgaro de mendo de la alimentacién
del medio Je presién e iguslmente al Srganc de mando de la
tuberia 156 de maniobre, mediante 1o cual, baje la zecidén
del muelleo 148 de compresisn, el Srgano 129a de apoyo es 8@
parado de la caja 110 de moldeo y puede llevarse con ello 2

EﬂpOBiciﬂnposterior. @ W AP Gs W EP G R W TR AP MY W ub G W Wy Ve

Lae ventajas gque se pueden conseguir medisnte la
diapOsicién deecrita en dltimo lugmer estriban particularmen
te en que la energle que paes medisnte la operacién de com-
presidn a la masa de molfe¢ puede mprovechares tenhién ple-
nanente en lae zonss de los bordes del molde parz la compac
tacién de la masa de moldeo, con 1o cual se posibilita una

compuctacidn uniforme y se asegursn moldes exentos de des—

Los ventdes que puedsn coneeguirse mediante la
disposicidn segin la invencién estriban partionlarmente en
oue con el aseguramiento de una elevads rigides pueden uti
ligarss cajas de moldeo ligeras, de coste favorable, las
cusles requiersn, sdemés, solomente instalaciones de trans-
porte sencillar. Nediante la utilizecién de Srgsnos de apo-
yo provistos de avance, pueden cmplearse tsmbidn cajas de

moldeo cuyrs dimensiones exteriores pueden variar dentro de

ampliocz limitee. AdemSs, la encrgfs trememitica por la opera
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cidn de cozpresién o la masa de moldeo tanbidn puede aprove
charss plenemente en las zonas del borde del molde para la
compactacidn de la masa de moldeo, 10 cual posibilita una
compactacifn vniforme y se pueden obtener moldes exentos de
dseajuster. Otra ventaja estrides en que pusden evitarse con
seguridad las roturas de terrones del molde. = ~ « « = w «

A los efectos conmigulenter se declarsn de nove-
dad y propiedad pers Fepafia, sus territorioe y plevas de so

berania, las reivindicecionee que siguens = = « « = w = « o
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REIVIEDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en lus méquinss moldeado~
rae pars obtener semimoldes de fundicién en cajme de maldeo,
con mediocs para les compactzcidn mecénica, comprendiendo una
mege de moldes y una prensa que actia conjuntemente con esta
$ltime, carascterizados porgue por lo menos z 4os paredes
epuestas entre gf de la cajs de moldeo se eucuentra ssigna=-
do 2 ceda una de ellas por lo menoe un Srgano ie apoye, eo~
tando dispuestosn estog Srganos de apoyo de manera opuesta en
tre sf en un pleno parelelo reapecto al plano de la mess de
moldeo y opoyndos a su vez en contraspoyos uuidos de manera
rizida entre nf, y porque los {rganos de apoyo pueds: hiacer

sc avanzar contra las paredes de la eaja 3¢ molded, = = - =

2.~ Perfecclonamientos segdn la reivindicsaeién 1,
caracterizados porque los contraspoyos estén dispusstos en

3.~ Perfeceionamientos segdn la reivindicacién 2,
caracterizados porque los Srgancs de apoyo sstén apoysdos
en uny parte de la migquins moldesdora gque no modifica su no

sicién respecto n 1s caja de moldeo durante la coumpactacidu.

4,~ Perfeccionamientos segin una de las reiviandi
caciones 2 § 3, csracterizados porgue la menn de moldec for
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%.~ Perfecclonamientos mepln la reivindicacién 1,
caracterizados porque coda uno de los Srganes (40 a 45, €3
a 66, 73, 8¢, 53, £5) d= apoyo presente un perno (23, 29m,
35, 36, 79, &1, £4, B6) e apoye, el cual se apoyn en ung
culla (22, 228) dispuesta de wmnera desplazable en sl coatra

apgyo("ﬁ). W s W G e e e A e R G WE Re W N G s e W e e WM

6.« Perfeccionamientos segin la reivindicacién 3,
caracterisador porque = cada uno de los pernos de spoyo fie

encuentra asignade un maelle vwecuperador (28, 28a), - = = ~

7.~ Perfaccionanientos segin unm de lss reivinidi
cacionae 5 6 €, caracterizados prorgue 1ls cufim (22, 223) en~-
t4 dispuesta preferentevente de manera desplazabls en 1la ai
recelids vertical y emtf unida con un cilindro (13, 19a) ac-

cionade modiante medios de Presifn. « o = = = -« -« v o

8.~ Perfeccionamigntos segdin la reivindicacidén 7,
ceracterizados porque entre el véstago del &xholo ¥y la cufia
{22, 22a) se hn previsto une waidn (23, 24, 23a, 24a) de

arrastre que presentn juepn., = = = = w w - - .- - - - - -

Ya=~ Parfecrionsmientos segin la reivindicacidn 1,
eargcterizados porgque los contraapoyos son partes (77, 22)

de la moee (T1) de MOLALO. = = = o= = = = to oo = " = = - -

0.~ Perfeccionanientos segin la reivindicacidn

4, caracterizados porgue los contrampoyor estdn dispuesgtos
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en las solumnam (3, 4, 47, 43, 53¢, 51) qua unen ls meea (1,

46) de molieo con la prensa (2, 43, 52). = = = v = v = -~

t1.~ Porfoccionamientos segpfn la reivindicacidn
4, caracterizados porgue los contranpoyos estédn dispuegtos
en ecolumnam (53, $4) que forman conjuntamente con una pleza

transversal (55) la otra parte 3¢l Ao, = = = = = = = -

12.~ Porfeccionanientos segdin la reivivdicacidn
2, caracterisados porgue el marco {120} gue rodea a la eaja
{110) de moldeo oetd unide con por lo menoe un dispositivo
{117) de avance y porque los Srzanoe (123) de apoyo pueden
acclonurse Ae maners regalavle mediente elamentor (127) de
necionemiento cuyz fuerza esté en relacién con la presién

13~ Perfeccionamientos segin la reiviniicanién
12, caracterizados porque el Jispositive (117) ds elavacidn

estd configurado de mmnera hidrdulica o neumidticamente ac~

4.~ Perfeccionanientos segin une de las reivin-
dicaclenes 12 & 13, ceracterigados porque los véstagos (118)
de &ubolo de log dispositivos (117) de elevacidn estén uni-

dog Qe manera articulads con @l marco (120)e = « = = « = ~

15+~ Perfeccionamientos seglin una de las reivin-

dicmeionas 12 a 14, caracterizados porque el marce (129) 8
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t4 dispuesrto de¢ tul mansrn que pusde centrarse mediante la

caja (110) 36 M01l460. = -~ = = = = = = - = -—r -

16.~ Perfaccionamientos semn la reiviadicscién
12, oaracterigzados porque los cilindros (127) de accionamien
to son cilindroe {127a) de presién que pueden accionarse hi

7.~ Perfeccionanientos segin una de las reivin-
dicaciones 1* § 16, carscterizado= porque los Srganos (129)
de apoyo estén unidos de manera wdvil con los elementos

(127) e accionamlento. = = = - = ¢ o = o = = = = = = « = =

18,« Perfeccionamienton segdn una de las reivin-
dicaclones 12 s 17, caracterigades porgus eetédn dispueatos
6rgancs (150) de blogues gue actian cenjuntsmente con ioce
Srganocs e apoyo, mediante loa cuales los Grgenos (129a) de
apoyo pueden fijarse en cumnto 2 su pesicidn en relacién

con el marco (120) en contseto con lae paredes Ge 1m caja

19.~ Perfeccicnmrientos serdn la reivindicacidén
18, caracterizados porgue loe Srganos (150) de bloqueo gor
vélvulae de smniobra gue pueden mecionarse neumftica o hie

2%.~ Perfeccionanientor sexdn la veivindicanidu
18, caracterizadoe poraue los Srgmnos (150) dGe blogueo son

drganoe que actian mecdnica y/o eléotricamente. ~ = = = = «
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21.~ Perfeccionamientos segdn la reiviniaicacidn
18, caractsrizajom porque los Srganos (129n) de apoyo emtén

unidog de mauera nSvil con un $ubvole {144) de prerida, - - -

22.= PPERFPRECCIONARIENTOS TH LAS MAQUINAT HOLDEA~
DORAS PARA ODTENER SERIKOLDER DE FURDICION N CASAS DE HOL=

Bm"' WP WM N en s e TR M M R W MmO e WR T W Am W W R R B W e W

Todo ello conforme ve Jasoribe y reivindica on la
presents semsria que consta d¢ treinta y una hojas foliadae
¥y mecanografisdas por una sola gs sus caras y de nuove lémi

aen de dibu;as que la ilusiran.

MADRYD 2 5 ENE. 1977
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