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. Ia invencién describe un alimentador rotatorio pera ali-~
mentar materiales abrasivos & femperaturas elevadas que alcanszen :
nasta aproximadamente 1260°C.

Los alimentadores actuslmente disponibles para alimentar
particulas abrasivas con un tamafio del orden de 76 & 101 mm des-
cendiendo hasta un tamafio de 0,397 mm haste una milésima de mili-
metro a temperatura elevada, han de tener un revestimiento su,per--l
ficial duro en las zonas expuestas a las particulas, Si dichas zpo
nas no tienen un revestimiento duro se desgastan con gran rapidezi.
Los revestimientos duros actuales desde unas milésimes de milfme-
tro hasta aproximademente 0,254 mm depénden enteramente de la prom
pledad de brinelacién en caliente del'metal de soporte, Para tra-
bajos duros, dichos alimentadores queden limitados a utilizarse a
temperaturas inferiores a 982°C, S5i se emplea un revestimiento Q&
ro més grueso, 0 sea de 1;59 mm 2 3;18 mm, la conexién entre el
revesfimiento duro y el soporte de metal estard sujeta a resque-
brajemientos debidos a tensiones térmicas & dichas temperaturas
elevadasg. Por lo tanto, el revestimiento duro tiene igualmente un
1imite superior de temperatura de menos de g982%.

El problema resuelto por este invento es la construccidn
de un alimentador para trabajos duros con una gama de Hemperatu-
ras qﬁe alcénzan aproximadamente hasta 1260°C en alimentacién de
pert{culas abrasives, siendo al mismo tiempo prdotico desde el .
punto de vista de que se pueden realizar reparaciones de manteni-
miento con un minimo de tiempo de detencién.

Bl presente invento se refiere & un alimentador para aliw-
mentar materiazles a temperaturas elevadas, Bl alimeﬁtador compren=
de una carcasa que tiene un extremo de entrada y un extremo de sa
lida. Un estator se monta adyacente al extremo de entrada y pene#

tra en la carcasa. Dicho estator tiene un par de plezas postizas .
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refractarias separadas en una cara interna del mismo. Cida pleza
postiza estatdrica tiene una superficie expuesta de menor tamafio
que uns superficlie opuests de la misme.

El alimentador comprende un elemento de alimentacidén mo-
vil para mover material desde el extremo de entrada hagia el extpi
mo de salida. El elemento de slimentacién tiene una pluralidad de:
paletas. Cada palefa tiene una parte de extremo terminal que aos-)
tiene una pieza postiza refractaria. Cada pieza postiza de paletaf
tiene una superficie expuesta de menor temafio que su superficie
oéuesta. ‘ -

Ia separacién enire las piezas postizas estatéricas co~
rresponden en general a la separacién entre las plezas postizas de
las paletas, por lo que ;a superficie expuesta en cada pieza posti
za eétatdrica se yustapone a la superficie expuesta de una pieza j
postize de paleta en una posicidén del elemento de alimentacién, Sé
utiliza un dispositivo pera mover el elemento de aliﬁentaoi6n coni
relacién al estator. ‘ !

En una modalided preferible del presente invento, las ﬁig
zas postizas ref&ac%arias empleadas en las paletas se utilizan con
una comba. Cuando las piezas posfizas se introducen 1ongitudinal—v
mente en un rebajo sobre las paletas, la comba se endereza y actia
como resorte para retener las pilezas postizas en una posicidén pre=
determineda. Las piezas postizas estatédricas estén provistas de
1gua1 modo de una comba que se endersza y queda retenida en su gim
tio por medio de un muelle voladizo en el estator. De este modo,
cada una de las piezas postiéas se mantiene en posicién de funcio-
naziento sin el empleo de dispositivos externos de sujecién adhesi
vos, o elementos similares, Se ha podido averiguar que dicha falta
de dispositivos externos de sujecién és muy convenientes para uti;

lizarse a temperzturas de trabajo que alecancen hasta 1260°C.
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El presente invento tiene por objeto proporcionar un ali-
mentador para alimentar materisl particulado a temperaturas que al
canzan eproximadamente hasta 1620°¢C.

QOtro objeto del invento es proporcionar un alimentador ro:
tatdrio-para alimentar materiales abrasivos a temperaturas eleva-
das, pero conservando unz larga vida til y estando in‘bei‘relaciong._
do desde un punto de vista estructural parﬁ facilitar el manteni-
miento y/o reparaciones, E

Otros objetos del invento resultarén evidentes més adelad -
te.

Con el fin de ilustrar el invento, se representan en 10s.
dibﬁjos une forma actualmente prefgrible; no obstante, se compfeg_
derd que este invento no eété limitado a los .dispositivos y medios
precisos ilustrados. _ -

La figura 1 es una vista en seccién vertical de un alimen
tador segln el presente invento. ‘

La figura 2 es una vista detallada a mayor escale de la .
estructurae ilustrada dentro del ciclo de linea imaginarias indica-
do por la referencia 2 en la figura 1.

La i_'ig.ura 3 es una vista tomada & lo largo de la linea de
corte 3-3 de la figura 2..

I;a figure 4 es una vista paroial en perspectiva de una
pieza poatiza de paleta.

 Refiriendonos al dibujo con detalls, donde los nfmeros
iguales indican elementos semejantes, se ilusira un alimentador sg
gin el presente invento indicado de un modo general por la referen
ola 10, El alimentador 10 comprende una carcase indicada de un mos-
do.general por la referéncia 12 y que tiene parades laterales 14
Las paredes laterales 14 tieneruna parte recta 16 y una

parte arqueada 18 que se dirige hasta una lumbrera de salida de des
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La darcasa 12 estd provista de paredes extremas 22, una
de las cuales no se ilustra. Junto al extremo de entrada de la car
casa 12 se encuentra previsto un estator indicado de un modo gene-~
ral por la.referencia 24, El estator 24 tiene una brida periférica
de montajé 26 atornilleds de una forma desmontable al exiremo supg
rior de la carcasa 12, El estator 24 tiene une lumbrera de entrada

28 la cual se comunica con la pieza postiza del carrete de tolva

30 sostenido por encima 8e la misma,
La lumbrera de entrada del estator 28 se comunica direota
mente con la cémars situada por debajo y tiene una forma definida
por paredes extremas Qerticalea 31 y paredes laterales convergentes
32,33. Ia superficie interna de las paredes 32 y 33 es idéntica en
ambas paredes. Por lo tanto, solamente se describird con detalle
la superficie interna de la pared 33.
Refiriendonos a 1a'figura 2 se observard que la superfi-
cie interna expuesta de la pared 33 estd indicada por la referen—

cia 34 y es arqueada. Ia superficie 34 estd provista de una ranura

dirigida radialmente hacia fuera 36 y un rebajo contiguo de profun

didad mds corte y definido por el resalio 38 y la superficie de lg
va 40. Debido a la mayor profundided de la ranura 36, si se compa-
ra con la profundidad del rebajo, el estator estd provisto de una
parte de resorte voladizo 42, Una pieza yostiza refractaria 44 se
coloca dentro del rebajo y una ranura, seglin se.ilustra con mds de
talls en la figura 2.

La pieza postiza refractaria 44 estd provista de una su-
perficie expuesta de menor tamafio gue la superficie opuesta yusta-
puesta al resalto 38, Dichas superficies opuestas se unen entrs sf

por la superficie ineclinada en contacto con la superficie de leva

40 situada en un éngulo de aproximadamente 30° con respecto al pla



-6 -

no vertical en la figura 2. la parte de resorte voladizo 42 en uns
cara cont{gua a la ranura 36, se une a tope a una cara lateral de
la pieza postiza 44 y la empuja contra la superficie de leva 40,
‘ Las dimensiones de la piezae postiza 44 se eligen de modo que sea -
S5 necesario colocar cutias en la ranura 36 para extender la parte de
resorte voladizo 42 una ligera distencia (0,127 a 1,27 mm) antes
de introducir la pieza postiza 44, Por lo tanto, la parte de résqg
te voladizo 44 ejerce presidn de empuje contra toda la oara late-;
ral de la pieza postiza 44 y endereza la combz de lz pieza pOBtiz$
10. 44, As{, no se emplean sujetadores por separado para montar la pie
za postiza 44 en su gitio sobre la superficie expuesta 34. i

U, elemento ndvil de alimentacién se monta en el interior
de laz carcasa 12 para producir desplazamiento del material partien
Iado desde la boca,ﬁe entrada 28 hasta la booa de salida 20, La mo
15. dalidad preferible de dicho elemento =zlimentador mévil es un rotor
indicado de un modo general por la referencia 48. El rotor 438 tie~
ne un cubo 50 unido de una forma desmontable arun eje de tranami-‘
gidén para hacer girar el rotor 48,

El rotor 48 estd provisto de una pluralided de paletas
20, | dirigidas redislmente hacia fuera 54, Ia perte del extremo termie-
nel de las paletas 54 estéd indicada por la referencia 56, lLas par=
tes 56 se extienden también pero ligeramente separadas de la super
ficie arqueada 34 que tiene su radio de curvatura situsdo en la
linea central longitudinal del eje 52. Cada parte de extremo ter—
25, | minal 56 estd provista de una pieza postisza refracfaria desmonta~
ble 58. Se observara que la distaﬁcia o separacibén entre las piezas
postizas estatéricas 44 corresponde a la separacién entre dos fie~.

zas postizas de paletas adyacentes 58.

Las piezas postizas de paleta 58 tienen una superficie

O
3 expuesta 60 que es de menor tamaiio que las superficie opuésta a
e
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la pieza postiza 58. La forma preferible en seccidn transversal de
las piezas postizas 58 es la de un tridngulo truncado que ‘tiene
un 4ngulo comprendido de aproximadamente 30°, Por lo tanto, las
piezas postizas 58 tienen un montaje en cole de milano con sus par
tes extremas termina;es 56. Cuando las piezas postizas 44 y 58 Qgé
tdn expuestas seglin se ilustran en la figura 2, la holgura entre
sus superficies opuestas puede variar entre 0,076 mm 2 1,52 mm,
sin que queden al descubierto prédcticamente ninguna de las caras i
laterales de las pieza&s poatizas.

El rotor 48 estd provisto preferiblemente de paredes ex-

tremas 62, cade una de las ocuales eatéd escotado para permitir la .

introduccién y separacidn de las piegas postizas 58 en direccidn

longitudinal. Las piezas postizas 44 se introducen de igual modo
preferiblemente y se sacan de su posicién de funcionamiento en di
reccidn longitudinal., Para faciliter la operacidén de reemplazar
las piezes sin afecter a la instalacién de la alimentadora, ocads ;
una de las paredes extremas 22 de la caroasa 12 estd provista de .
una abertura de accesos 64. Un panel 66 se superpone a cada aber-
tura 64 y se atornilla de una forma desmontable & las paredes ex-
tremas 22, Segin se verd en la figura 1, el tamafio de la abertura
64 facilita la operacidn de desmontar cada una de las piezas pos~
tizas estatdricas 44 y dos adyacentes de las piezas postizas de
paleta 58,

En mercados se encuentran disponibles una amplia variedad

de materiales refractarios que se pueden utilizar como piezas pos-~

 tizas para el eatator y las paletas., lLas piezas postizas reiractae-

rias son preferiblemente de una meteria cerdmica dura a elevada
temperatura como el éxido de aluminio, Las piezas postizas cerdmi

cas de 6xido de aluminio tienen una dureza Rockwell de aproximada~

- mente 79. Una densidad relativa de 3,6; y una temperatura de reblan
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decimiento (temperatura & la cual las piezas postizas sostienen su
propio pesc) de aproximademente 170400. El grado de comba en di-~
chas piezas postizas antes de su instalacién puede variar entre ‘
0,127 mm y 0,51 nm,

Las piezas postizas 44 y 58 se sitdan en las zonas de ma~
yor desgaste. Las piezas postizas refractarias del presente invenw
to no solamente aumentan la temperatura de trabajo hasta aproximaf
damente 1260°C, sino qus aumentan la vida Wtil en trabajos fuerte%
g temperaturas elevadas aproximadamente 10 veces. A] mismo tiemp$,
las formas geométricas especificas de las plezas postizas y su in;
terrelaciones estructural, por lo que se montan sin dispositivos
de sujecibn externos proporciona un funcionamiento fiable en com=:
binacién con la capacidad de poder rsemplezer las piegas postizas
con un mfnimo de tiempo de detencidn en una unidad de {rabajo sin
tener que quitar el aparato alimentador de la orientacién en la
que esté montado, '

‘ las partfculas de material manejadas por el alimentador
10 estdn reguladas por la capacidad volumétirioa de las odmarss eu=

i tre paletas adyacentes y la velocidad del motor 48, Oyando wna od

mara entre paletas adyacentes se separan del estator 24, el male-
risl comprendido entre los mismos puede caer sin restriceiln a

través del espacio entre la circunferencia del rodillo 48 y las

'paredes curvadas 18. El rotor 48 se mueve por el eje 52, El sje

52 se buede mover por cuslquiera de una amplia variedad de dispo-
sitivos motores. En una modalidad de preferencia, el eje 52 termi
na en una rueda dentada movida por una cadena conectada al eje de
salida del motor de engranaje montado en la carcasa 12 o adyacente
a la misme. El aparato alimentador se puede disefiar en diversos té

mafios,

El alimentador 10 puede estar provisto de una variedad de
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equipo de tipo normal no ilustrado, Por ejemplo, el eje 52 estard
provisto de cajas de prensa, anillos de empaquetadura y otros obe
turadores apropisdos para evitar que las partfculas o los gases se
fugen alrededor del eje al exterior. Si se desea, el motor de trans
migidn del eje 52 puede ser de transmisidn reversible ocon conmutaé-
dores de inversién automdtica. Con dicha transmisidn de. inversidn

y conmutadores inversores, cuando una obstruccidén tiende a detener
el rotor 48, el soporte del mbtor puede oscilar y hacer entrar en:
funecién a los conmutadores de fin de carrera para invertir la mare
cha del motor. Si la obstruccién sigue deteniendo al motor 48, el
soporte del motor oscilard en direccién opuesta produciendo de
j:gua.l modo otra inversién, 5i se deses, se puedén utilizar disposi
tivos normzles sensibles a la temperatwra para deteotar la tempers
tura del material alimentado. |

El presente invento se 'pu;ad.e incorporar en otras formas
espec{ficas sin desviarse de su espfritu o atributos esenciales y;,
por consiguiente, deberédn tomarse como referencia las reivindice~
ciones adjuntas, en lugar de lamemorie descriptiva anterior, como
medida indicativa del alcance del invento.

Desorita suficientemente la naturaleza del invento, as{
como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse constar
que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de
modificaciones de detalle en ouanto no alteren su principio funda

mental,
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REIVINDIGACIONES

1.~ Perfeccionamientos en alimentadores rotatorios para -
alimentar materiales a temperaturas elevadas, caracterizados por-;

gue se dota a cada alimentador de une earcase con un extremo de

entrada y un extremo de salidaj un estator dentro de la carcasa

adyacente al extremo de entrada, cuyo estator tiene wna supexrficie
interna dentro de la carcasa; un elemento alimentador mévil en la
carcasa para desplazar materiel desde el extremo de entrada haoiJ
el extremo de salidme cuyo elemento alimentador tiene una plurali-
dad de paletas, terminando cada peleta en una parte extrema que
gira por la superficie del estator seglin se mueve el elemento ali
menteador; mediés para mover &l elemento alimentador con relascién
al estator; teniendo el estator un par de piezas postizas refrac-
terias separadas sobre la superficie, sosteniendo cada una de_la#
paletas una pieza postiza refractaria en una parte de su extremo
terminal, correspondiendo la separacibén entre las piezas postizes
estatéricas en general a la separacién entre las piezas postiszas
de las paletas, de modo que una superficie expuesta en oada pieza
postiza de paleta queda yustapueste & una de las piezas postizas
estaffocicés en una posicidn del elemento alimentador,

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindiocacién 1, ocarac—

terizados porque cada pieza éostiza tiene una superficie expuesta

que es de menor tamafio que una superficie opuesta de la pieza pos

tiza,

3.= Perfecocionamientos segin cuslquiera de las reivindi-
caciones anteriores, caracterigados porque las piezas postizas se
retienen en posicién de funcionamiento sin el empleo de dispositg
vos externos de sujecién u otros medios de unién,

4.- Perfeccionanientos segin cualquiera de las reivindi-
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caciones anteriores, caracterizados porque cada pieza estatdérica
se monta dentro de un rebajo contfguo & uns ranura que se extiende
a lo 1argo de una cara lateral de la pieza postiza, siendo cada ra
nura sustancialmente m4s profunde que su rebajo correspondiente,
de modo que la parte adyacente del estator sotia como muelle vola-
dizo para retensr 1a pieza postiza estatSrica en su sitio. '

5.~ Perfeccionamientos seglin cualquiera de las reivindics
ciones anteriores, ocaracterizados porque el elemento elimentador ?
es un rotor que gira slrededor de un eje horizontal, teniendo la i
carcasa una abertura de acceso para facilitar la operacién de des-
montar las piezas postizss en direccién generalmente paralela al '
éje de rotacién del rotor, .

6.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las reivindiog
ciones anterioréa, caracterizados porque las piezas postizas tienen
la forma de un tridngulo truncado en seccién transversal.

7.~ Perfeccionamientos segin cuslquiera de las reivindiqq
ciones anteriores, oaracterizados porque las piezas postizas tie-
nen uﬁa comba del orden de 0,127 & 0,508 mm cuando las piezas pos—
tizas estdn desmontadas, y los rebajos para sostener las plezas pos
tizas sobre el estator y las paletas son rectos,

8.~ Perfeccionamientos en alimentadorea rotatorios para
alimentar materiales a temperaturas elevadas, tal y couo queda sug
tancialmente descrito en la presente Memoria y en los dibujos ad-

Juntos,.
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