MINIFTERIO DE INDUSIRIA ¥ ENERGIA £ @ ey Ty 1y 3 ? Al

Registro de la Propiedad Industrial

FECHA DE PRESENTACION

o ':: B
25 FRE

PATENTE DE INVENCION

‘30) PRIORIDADES:

@NUMERO @ FECHA @ PAIS
651,400 26-1=1976 EE UL,

@ FECHA DE PUBLICIDAD @CLASIF’ICACION INTERNACIONAL FATENTE DE LA QYE ES DIVISIONARIA

@TITULO DE LA INVENCION .

Mmiguina -avabadora para tratar superficies, partes o piczas de motal

@ SOLICITANTE (3)

ROTO=F INISH COMPANY, (sociadad de EE.UU.).

DOMICILIO DEL SOE!CITANTE

KALAMAZOO, MICHIGAN 48003 (EE.UU.) 3700 East Milham Road,

@ INVENYOR (ES}

Gunther U, DALZ, (nacionalidad de EE.UU.).

(73’ TITULAR (ES)

‘ @ REPRESENTANTE

D. CARLOS ROEB UNGEHEUER.

UNE A4 MOD. 3105 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



I .

N

{’5‘. r‘. éa

£ &

3153

10

i5

20

25

30

S e T

tl presente invento se refiere al acabado de superficie
de partes o piezas de labor con material acabador suslto
en una cdmara acebadora vibratoria mientras se mantiene
ceda parte o grupo de partes aislados entre si, para im-
pedir o reducir al minimo el dafio a los mismos como re=—
sultado de colisidn entre partes, y se dirige particular-
mente a una mdquina en que las partes estédn confinadas
por medios individuales sislantes de partes, que compren—
den peredes transversales formando compertimientos indi-~
viduales, cuyas paredes transversales se mantienen en
cercana proximidad con la superficile interns de la céma-
ra acsbadora y que viajen junto con las partes y el ma=-
terial acabador suelto, estando previstos medios para
efectuar une proximidad mds cercana, en que los bordes de
dicha pared transversal y las paredes interiores de di-
cha cdmars acabadora, para mejor aislamiento de un com-
partimiento individual interior de dicha cdmara acabadors
si se desea, pueden llevarse a una proximidad suficien-
temente cercans pata impedir el paso de cantidades sus-
tancigles de material acabador suelto dentro de un com-
partimiento individual desde compartimientos individua-
les adyacentes y que puede detenerse, si se desea, en
una zona de descarga con los medios aislantes de parte
a horcajadas sobre su medio de descarge. Ll materialfaca-
bedor suelto y/o la parte o grupo de partes en cualquier
cédmars individual pueden ser iguales o diferentes de
aquellos en otra cdmara individual.

Aparatos acabadores, incluyendo méguinas acabadoras vi-
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bratorias, han llegado a establecerse bien en la técnical
La patemte de EE.UU. de Balz nimero 3.161.993, la paten—
te de reexpedicidén no. 27.084 es un excelente ejemplo
del estado avanzado de la téenica. Sin embargo, todos
los problemas en el drea acabadora no se han resuelto to4
davia. Por ejemplo, el problema de incidencia &e parte
sobre parte durante el proceso de acabado con el resul-
tante dafio de superficie,es decir, rodeado de las partes
ecpecialmente cuando estén comprendidos paries grandes,
continda presentando un problema que exige solueidn. Un
esfuerzo, seglin estas lfneas, estd representado por la
meroria de pétente britdnica de Hendey y otros n2, 959.
824 publicada el 3 de junio de 1964, pero este esfuerzo
deje mucho que desear, puesto que considera impulsar las
partes por medios no montados para vibracidén con la mé-
quina, en un aparato que reguiere el montaje menuel o el
ajuste o aglomeracidn de partes en esquinas y no sugie-
re ninguna solucidén al problema siempre presente de la
separacién de las partes acabadaes respecto al material
acabador, mucho menos el retorno del material acabador
para el nuevo uso en el procedimiento. La solucién pro-
puesta por Hendey y otros deja mucho que desear y, en
efecto ve poco méds alld del antiguo concepto del ajuste,
tal como se representa por la patente de EE.UU. de Te-
rrare n?. 3.874.163 tembidn una solucidén completamente
pasada e insatisfactoria para el problema, especialmen—

te en vista de la gran cantidad de trabajo manual com-

prendido, en embos casos, incluyendo la operacidn de
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ajuste y otra elaboracidén de parte o sepafacidn.indivi-
dual de partes acabadas. Otra solucidén al problema se pre-
sente por la patente exposifiva alemana de Balz n?. 24 53
240, fechada el 15 de mayo de 1975 y una versidn del de-
sarrollo de Balgz se detalla‘ulteriormente en la memoria
expositiva de paiente slemana de Walther n®. 23 64 265
fechads el 3 de julio de 1975. Las estructuras propuestas
en estas solicitudes van mds lejos hacie una solucidn del
problema, pero no procuran ningun medio para la empagque—
tadura estanca fdcil y rédpida para compertimientos indi-
viduales respecto & las paredes de la cdmara acabadora
cuando en una zons de descarga, es decir, cuando las par-
tes y material acabador estdn siendo descargadas paras fi-
nes de separar partes acabadas de material acsbador. Ade—
més, aunque el retardo del movimiento de avance del medio
aislador de parte ha sido sugeride por Balz, el cohtacto
positivo de las paredes interiores de la cdmara acabadora
por los bordes exteriotes de medio aislador de parte, den
tro de la cdmara acabadora no ha sido sugerido, ni tam—
poco los medios para integrar temporalmente el medio ais-
lante de partes, ni las paredes interiores de la cémarsa
acabadora en ajuste individual préximo, si no hay com=-
partimientos herméticos, dentro de los cuales las partes
individuales pueden ser acabadas de la manera vibratoria
uspal y de donde las partes acabadas y el material aca-
bador pueden descargarse convenientemente cuando en una
zona de descarga, sin infilitracidn de meterial acaba-—

dor dentro del compartimiento, que se estd descargando
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desde compartimientos adyacentes, con la desventaja re-~
sultante de cantidades no uniformes de material acabador
en las distintas cdmaras individuales y menos que adecua-—
das proporciones de material acabador respecto a las par-
tes, que se estan acabando en una cédmera particular, paras
mencionar algunos. E1 presente invento evita todos estos
inconvenientes anteriores y procurs un medio pars retar-
dar el movimiento de avance del medio aislador de parte
que, de este modo, estd adaptado para proseguir a lo lar-
go de la cédmara acabadora al mismo régimen y conjuntamen—
te con el contenido de la cdmara acabadora; as{ como para
empaguetar herm&ticamente las cdmaras individuales a ambo
lados de la lumbrera de descarga, prevista en una zona

de descarge de la cémara acabadora cuando un comparti-
miento particular estd en dicha zona de descarga pars des
cargar su contenido.

Es un objeto del invento procurar una nueva méquina me-

jorads ecabadora de superficie.Es otro objeto del invento

procurar una miquina acsbadora de superficie, que evita
los inconvenientes de la técnica anterior. Es otro obje=-
to del invento procurar una miguina acabadora de super—
ficie, que protege eficazmente la parte o el grupo de
partes, que se estdn acabando, del contacto reciproco y
ol mismo tiempo procura la separacidn o desoarga efica-~
ces de cualquier parte o grupo de partes gy un material
acabador asociado, sin trastornar las otras partes o 1os
otros grupos de partes y el material acabador asociado

con ello. Es otro objeto del invento procurar medios parg
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detener el movimiento transversal de partes y material
ecabador en la méquina acabadora vibratoria, sin tener
que detener la accién acgbadora, si se desea, descargan—
do una parte y material acabador asociado desde el apa-—
rato sin trastornar las otras partes y el mat;rial aca-—
bador asociado con ello. Todavia otros objetos aparece-—
ran segin prosigue la descripeién.

El invento se refiere al acabado de superficie de partes
0 piezas de lazbor con materisl acabador suelto, mientras
se mantiene cada parte o grupos de partes aislados entre
si para impedir dafios como resultado de colisién entre

partes, que tienen una cémars acaebadora vibratoria, so—

portada eldsticamente, en que las partes o piezas de la-|

bor se hacen vibrar por el materizl acsbador en la cdma-
ra ¥ en que un medio aislador de parte compfende paredes
transversales para separar el interior de la cédmara en
compartimientos individuales, cuyas péredes estdn adap-
tadas para ser llevadas a 10 largo del contenido de la
cémera acabadora y que se soportan pata tal movimiento
conjuntamente con el contenido de la cémara acsbadora y
tienen sus bordes en proximidad cercana a las paredes de
dicha cdmera scabadora y se caracteriza porque estén pre-
vistos medios para efectuar la proximidad méds cercans
entre los bordes de Jichas paredes transversa;es y las
paredes interiores de dicha cdmare acabadora, para mejor
aislamiento de un compartimiente individual al interior

de dicha cdmara acabadora. Ventajosamente dicha proximi-

dad més cercana estd suficientemente prdéxima para impe-~
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dir el paso de cantidades sustancisles de material acaba-—
dor suelto en un compartimiento individual desde compar-
timientos individuales adyacentes. Ventajosamente, el me-
éio para efectuar la proximidad mds cercana también in-
cluye medios de detencidn para parar el movimiento del
medio aislador de parte a lo largo de dicha cémaré aca-
badora y més particularmente el medio de detencidn com=-
prende medios de contacto para llevar por lo menos dos
de dichas paredes transversasles al contacto Intimo con
las paredes internas de la cdmara acabadora. Ventajosa=-
mente tembidn se ha incluldo medios para achtivar a tiem—
po los medioé pare efectuar la proximidad més cercana en
tre los bordes de dichas paredes transversales y las pa-
redes interiores de dicha cdmara acabadora. Ventajosa-
mente también la cdmara acabadora comprende una zona de
descarga para la descarga del contenido de un comparti-
miento individual cuendo el compartimiento individual
estd en la zona de descarga y en que los medios para efec|
tuar la proximidad méds cercana estén adaptaedos para efec—
tuar dichae proximidad mds cercana de ias paredes trans-
versales y las paredes interiores de la cdmara acabadora,
cuando un compartimiento individual, definido por dichas
paredes, estd en dicha zona de descarga. La proximidad
cercana de las paredes transversales a las paredes in-
ternas de la cdmara scabadora puede estar suficientemente
cercans para impedir el paso de las partes o grupo de

partes desde una cdmara individual a otra, y, sl se deseg

lo suficientemente cerca para impedir el paso de macro-
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componentes de dicho material acabador suelto desde una
cdmara individusl a otra. Ia proximidad mds cercana puede
estar suficientemente cerca para impedir el paso.del na=
cro componente del material acabador suelto, si la pro-
ximided cercana fuera tal que permitiese su paso 0 puede
estar suficientemente cercana para detener el movimlento
longitudinal o de marcha de las paredes transversales
junto con el contenido de las cémaras individuales o in-
cluso suficientemente cerca para impedir el paso sustan-—
cigl de material acabdor suelto desde una cdmers indivi-—
dual a2 otra. Ventajosamente estd prevista unae zona de
descarga teniendo medios de descarga para descargar el
contenido de una cdmera individual cuando dicha cémara
esté en la zona de descarga. Ventajosamente la relacién
entre los compartimientos aisladores de partes y la zona
de Gescargs es. tal, que las paredes transversales de tal
compartimiento individual estén a caballo sobre el medio
de descarga en la zona de descarga. Deseablemente estdn
previstos medios para detener el movimiento de marcha
lineal de las paredes transversales, cuando wn compar—
timiento individusl estd en posicidn con sus paredes
transversales a cabello sobre el medio de descarga. Ven~
tajosamente, las paredes de bal compartimiento indivi-
dual, colocado en posicidén o la siguiente pared adyacen—
te o paredes adyacentes se llevan a una proximidad més
cercana respecto a las paredes internas de diche cdmara

acabadora, suficientemente cerca para impedir el paso de

cantidades sustanciales de material acabador suelto des-
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de otras partes de la cdmars acebadora dentro de la zona
de Gescarga. Ventajosamente se han previsto medios de se~
poeracidn, en cooperacidn con la zona de descarga'para ls,
separacidén de partes acabadas respecto al material acaba~
dor, cuyos medios de separacién pueden ser o bien inter-
nos en dichae cdmars acabadora, o externos, respecto a di-
cha cdmara acabadora, y si fueren internos pueden tener
un fondo, que tiene un deeclive hacia arriba hacia el me-
dio de separacién. En el Ultimo cuso, ventajosamente, la
cdmara acabadora es anular y tlene un fondo arqueado con
una elevacidn heliocoidal inclinade hacis arriba, hacla el
medio de sepéracidn.

Ia parte o grupo de pertes en una cédmara individual pue-
Ge ser diferemte de la parte o grupo de partes en otras
cdmaras individuales y, si se desea, el macro-material
acabador en una cémara individual puede ser diferente de
aquél en otras cdmaras individusles. También, si se de-
sea, puede procurarse uma salida recubierta por un tamiz,
a través de la cual pueden seleccionarse material acabadg
suelto especialmente los micro-componentes del mismo pur-
géndose.

Cuando el medio para efectuar la proximidad mds cercans
lleva los bordes de las paredes btransversales 2 una pro-
ximidad cercana tgl con las paredes internas de la céma~
ra scobadora, que existe entre ellos un contacto cercano
o sustancial, se comprenderd gue el contacto puede ser,

bien sea directo o un contacto con una capa 0 pelicula

de material acabador sueltw entre bordes de las paredes
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transversales y las paredes internas de la cdmara aca-
badora. En todo caso, en la ejecucidn preferida del in-—
vento, el medio para efectuar la proximidad més tercana
constituye medios de contacto para efectuar tal contacto
cercano entre bordes o paredes transversales y las pare-
des internas de lao cdmera acabadora.

Mis particularmente, el invento se parece a un aparaio,
en que la cdmara acabadora es de forma anular, tieme una
lumbrera de descarga situada en la porcidn del fondo de
la zona de descarga de la cdmara acabadora, tiene un me—~
dio aectivador pars activar un medic de contacto con las
parsdes transversales de una cdmara individual, cuando
ha alcanzado el punto en su viaje, en que se ponen &
caballo sobre la lumbrera de descargs, ciyo medio acti-
vador estd dispuesto ventajosamente para ser medido cada
vez que una pared transverssel pasa de un punto dado ¥y és
acoplado con medios de tiempo para diéparar el medio ac—
tivador, movido a intervelos de tiempo predeterminados
Por 1ld tanto, el aparato de acuerdo con el invento, en
une zona preferida, comprende una cémera snular dispues—
ta para ser hecha vibrar en un movimiento vibratorio,que
hace que el material acabador suelto, contenido en la
misma, se mueva longitudinalmente respecto al anillo,
para que arrastre consigo partes o piezas de labor en
¢l misno, en que las partes o grupos de parte se man—
tienen en cdmaras individuales separadas por paredes
transverseles dependientes dentro de la cdmara acabado-

ra en contacto. suficientemente cercano pars impedir que

ats e aeman e
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las piezas de labor pasen de una cémara a otra cémara,
pero no tan cerca que impidan el movimiento libre de las
paredes trunsversales Jjunto con el material acabador suel
to y lag partes o0 piezas de labor. Las paredes transver—
sales y la cémara acabadora estdn constuidas de tal modo
que, cuando se desee, pueda efectuarse un contacto Inti-
mo entre ellos, empaquetando por ello los compartimientos
individuales, ¢ por lo menos uno de ellos, cuando el mis—
mo se encuentre en la zona de descarga y las paredes
transversales estén a caballo sobre el medio de descar-
ga o lumbrera. Cmando las paredes transversales de una
cémara individual estén colocadas de tal modo en rela-
cidn con el medio de descarga y se ha efectuado un con-
tacto Intimo, el material, que deba ser acabado( parte

o grupo de partes) en la misma, junto con el material
acabador suelto asociado, pueden descargarse a través de
1s lumbrera sin afectar al material, que deba ser acaba~
do y al msterial acabador suelto en otras cdmaras indi-
viduales de la cdmara acabadora. Esto puede hacerse tam—
bidn mientras se continua el movimiento vibratorio y la
accidn acebadora en las otras cdmaras individuales de

la cdmara ascabsdora. Una vez que el material, que debe
ser acabado, y el material acabador suelto se descargue,
pueden separarse, y retornarse el meterial acabador para
ulterior elaboracidn. Asf, se evita enteramente la nece~
sidad de recargar completamente le cdmara acabadora de

modo. periddico o continuo, alimentando material acabador

suelto dentro de la misma y retirando continuamente el
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mismo o través de un medio de Gescargs. También, cuando
las paredes transversales no estdn en contacto fntimo con
la cdmara acsbadora, existe la posibilidad de flujo libre
de material scabador liquido desde una cdmara individual
a la otra de modo que, si se desea, mientras estd prosi-
guiendo la operacidn acabadora y las partes y material-
acabador suelto asociado y paredes transversales estén
llevando a lo largo de la cdmara scabadora, pucde afia—
dirse materiel acabador liquido, segin se desee, y puede
purgarse, cuando se desee, un exceso de material acabador]
1{quido. Asi, el aparato de acuerdo con el invento procu-
rs une mdquina altamente versdtil con la que partes o
piegas de lebor pueden acabarse superficialmente de modo
répido y eficaz con un minimo dailo - inedvertido a las
partes. Para amortiguar las piezas de lasbor, la cdmara
acabadora estd forrada con un material elastémero o elds
tico, por ejemplo, eldstomero de poliureteno. También,
para el miesmo propésito, las paredes transversales puedén
estar revestidas con semejante material eldstomerc o elds
tico. La ventaja de esto puede observarse con el fin de
efectuaf la proximidad més cercana deseada entre las pa-
redes transversales y la superficie interna de la cémara
acabadora. Asf, bien sea el revestimiento de las paredes
interiores de la cdmars acabadora o el revestimiento de
las paredes transversales, puede disponerse para que 2@
expanéione uno en contacto con el otro, por lo que se

efectia entre los dos una proximidad mds cercana.

Una disposicidén adecuada para efectuar esto es procurar
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tubos huecos alrededor del borde exterior de las paredes
transversales y expandionar los tubos, por ejemplo, in-
troduciendo fluido a presidn. Otro medio adecuado es pro-
curar similares tubos expansionzbles en el forro de las
paredes interiores de la cdmara acabadora.Bstos tubos
expansionables pueden estar situados en la zona de des=
carge a cada lado del medio de descarga y espacicdas apay
te en la disbancie entre las paredes transversales de ung
cémara. Asl, cuando se expansionan estos tubos, el movi-—
miento normal de las paredes transversales las llevaréd
al contacto con ellas y empaquetard hermeticamente la
cdmara individual, que se encuentre en la zona de descar-
ga, y naturalmente, al mismo tiempo detendrd el movimiend
to de todas las paredes transverssles, as{ como de las
partes y parte del materiasl acabador en la misma. Alter—
nativamente, los tubos expansionables pueden ser expan-
sionados para contacto positivo con los bordes ds las
paredes transversales- después de haberse movido las pa-
redes a una posicidn opuesta a los tuhos expansionables.
Todavia otra modificacidén consiste en procurar une pared
transversal segmentada o articuleda, revestida con un
material elastdmero o eldsticos y procurar medios para
expansionar los segmentos, estirando el revestimiento
eldstomero a proximidad més cercana a la superficie in-
terna de la cémara acabadorse.

En otrs forma del invento, la proximidad més cercana

debe efectuarse procurando paredes transversales, tenien

do una forma complementaria a la seccidn transversal de
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la ofmara acabadora y moviendo las paredes transversales
de tel manera que, en una posicidn sin bordes, esién en
proximidad cercana a la superficie interna a la cdmara
acabadora y, en otra posicidn, estén en proximidad més
cercana o la misma.

Un medio para conseguir esto, consiste en procurar una
cdmara aczbadora teniendo paredes, que se ensanchan ha—
cia fuere y procurando medios para bajar una pared tfang
versal teniendo una forma complementaria en contacto con
la superficie interna de la cdmara acabadora y para ela-
varla fuers de contacto con la misma.

De acuerdo con otra modificacidn, la pared transversal
estd montada pars rotacidn slrededor de un eje vertical
coordinado con unz rotacidn simultédnea alrededor de un
eje horizontal.

Todavia otro medio para conseguir esto es tener la pa-
red transversal montada para movimiento rotatorio alre-
dedor de un eje vertical, junto con un elemento vertical
simultdneamente coordinado.

Todavia otra modificacidn es conformar la seccién trans-
versal de la cdmara acabbdora y las paredes transversa-
les como espirzles complementarias, montadas alrededor
de las paredes transverdales para movimiento pivotal al-
rededor del origen de la espiral y haciéndola girar al—
rededor del pivote para bajarla en contacto con la su-
perficie interna de la cémars acabadors o levantarla a

una posicidén, donde sus bordes estén uniformemente espa-

ciados de la superficie interna de la cdmaers acabadora.

e ot amie s n mae e
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En la operecidn, de acuerdo. con una forma preferida del
invento, el movimiento vibratorio de la cdmara acgbadora
hace que el material acabador suelto se mueva en torbe-
1lino alrededor de las partes, que deban acaebarse en la
misma y para moverse longitudinalmente respecto a la cd-
mara y el mismo tiempo llevar las paredes transverseles
libremente montadas junto con ellas. A intervalos prede-
terminados o cuando se desee, las paredes transversales
pueden llevarse a contacto con la superficie interna de
1a cémara scabadora, bien sea a travéds de la longitud de
le cdmars acebadora, o justo en la zona de descarga, se-
gin se desee. El movimiento longitudinal de las paredes
transversales y el contenido de la cdmara se detienen por
¢110. Puede ser deseable hacer ésto simplemente a8l obje~
to de conbrolar le accién acabadora en la cdmara acabado-
ra 0, al propésito de descargar el contenido de la céma-
re individual, que estd colocada en la zona de descarga.
Un medio activador adecuado funciona para activar el me-
dio para causar la proximidad mds cercana entre las pa-
redes transversales y la superficie interna de la cémarfa
acabadora, sblo en posiciones predeterminadas, por ejem—
plo, cuando un par de las paredes transversales estd a
caballo sobre el medio de descarga en la zons de descar—
ga. Medios para amartiller estdn previstos para amar-
tillar el medio activador en dichas posiciones predeter-
minadaes. Un medio regulador de tiempo determina en que

tiempo el medio mctivador amartillado se dispara. Asi,

uns edmara individual puede pasar por la posicidn pre-
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determinada cualquier nimero de veces que se desee antes
de dispararse el medio activador amartillaedo para hacer
gue el medio de proximidad més cercano lleve las paredes
transversales a una proximidad més cercana a la superfi-
cie interna de la cémars acabadora. También, el medio re-
gulador de {tiempo puede programarse pars debterminer el
plazo de tiempo, en que las paredes transversales se man-—
tienen en proximidad més cercana a la superficie interna
de la cédmara scabadors.

Cuando una pieza de labor y material acabador suelto se
descargan desde la cémera individual, colocada en la zo-—-
na de descarge, los dos pueden separarse por una criba

o por otro medio adecuado y el material acabador suelto
puede hacerse rebtornar al aparato. Ventajosamente se ha—
ce retornar a la misma cdmera individual, desde la que
fué descargedo. Bsto ventajosamente se efectia mientras
la cdmora individual todavia estd cerrada herméticamente
en la zono de descargar despuéds de haberse cerrado la
lumbrera de descarga. Sin embargo, puede efectuarse ésto
en cualesquiera de las cdmaras, puesto que, tan pronto
se sueltan los medios de contacto, se establece de nuevo
la comunicacidn entre todas las cdmares y el exceso de
material en cualquier cdmara pasard a la cdmara adyacen=—
te pero naturglmente solo si el tamafio relativa del ma—
terial acabador y la holgura entre las paredes transver-
sales y las paredes de la cdmara acabadoras es tal que

permita esto.

En los dibujos:
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La fig. 1, es un alzado lateral de una forma del invento.
Ta fig. 2, es una vista superior de la misma nodificacidén
con partes desprendidas y mostrades en seccidn.

Ia fig. 3, es una seccidn parcial, btomada a lo largo de
la linea 3-3 de la fig.2, mostrando disgramaticalmente el
mecanismo de fndice y de regulacidn de tiempo.

La fig. 4, e85 una vista parcial en seccidn horizontal de
una forma modificada del invento,

Ta fig.5, es una seccidn transversal de la fig. 4, tomada
a lo largo de la lfnea 5~5.

La fig. 6, es una vista parcial en seccidén transversal de
otra modificacién.

La fig. 6a es una seccién trensversal de una modificacidn
ae la fig. 6.

Ta fig. 7, es una vista esquemdtica de una geccidn trens-
versal de otra modificacidn.

Ta fig. 8, es una vista esquemdtica en seccidén transver-
sal de otra modificacidn, en que la pared transversal se
ilustra en contacto Intimo con la superficie interna de
la cémara acabadora.

La fig. 9, es una vista semejante de la misma modifica-
cidn de la fig., 8, mogtrando la pared transversal espa-
ciada de 15 superficie interna de la cdmara acabadora.

Le fig. 10, es una vista superior esquemética de la fig.
Le fig. 11, es una vista superior esquendtica de la fig.

La fig. 12, es una viste esquemdtica en seccidn transver-
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sal montrando todavia otra modificacidén, en que una pa-
red transversal estd en contacto cercano con la pared
interna de lz cdmara acabadora.

Ia fig. 13, es una vista en detalle de parte de la fig.
12..

La fig. 14, es une vista similar a la que se ilustra en
la fig. 12 mostrando la pared transversal espaciado de
la superficie interna de la cdmara acabadora.

Ia fig. 15, es una vista esquemdtice mirando hacia abajo
desde las figs. 12 y 14 mostrando la posicidén ocupada
por le parte superior de la pared transversal.

Ia iiz. 16, es yna seccidn transversal de la pared trans
versal de la fig. 14, tomada a & largo de la lfnea 16-
16 de la fig. l4.

Ta fig. 17 es una vista parcial en geccidn transversal
mostrando una forma modificada del invento.

Ia fig. 18, es una vista parcial de la modificacidn de
la fig. 17.

La fig. 19, es una vista diagrdmatica mostrando una for-
ma modificada del invento.

Haciendo shorae referemcia particularmente & las figuras
1,2 y 3, se ilustra en ellas una modificacidn del inven-—
to en que la méquina 10 acabadora vibratoria tiene una
cémara 12 acabadora anular con seccidn transversal, ge-
pnerolmente en forma de U, montada en el bastidor 14, te-
niendo paredes 16 laterales amnulares y el fondo esencial
mente plano, teniendo‘una porcidn anular 18a entre las

paredes latersles anulares 16 y la cdmara acabadora anu—
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lar 12 y uvna porcidén circular 18b, complementaria a la
circunferencus interna de la cémara acabadora anular iz,
Las paredes anulares 16 estdn soportadas por un miembro
de fondo 20, que, a su vez, estd soportado por un miembro
22 de base circular hueca. Las paredes anulares 24 del
miembro de base 22 tienen soportes horizontales 26, so-
bre los que estdn montados medios elésticos o muelles 28,
que soportan el miembro de fondo 20. Los muelles 28 estdn
espaciados alrededor del conbtorno de la base 22 y el fon-
do 20. Proyectdndose hacia arriba desde el fondo 30 del
miembro de fondo 20, hacia la porcién circular 18 de la
pared superior, se encuentra un medio de soporte cilin—-
drico 32, que no sdlo procura soportes para la porcidn
circular 18b, sino tambied procura soportes para el me~
canismo vibrante.

F1 mecenismo vibranie comprende un &rbol vertical 34,
apoyedo rotativamente en 36 en el fondo 30 del miembro
de fondo 20 y en 38 en un cabezal transversal 40 en el
soporte cilindrico 32.

B1 4rbol cilindrico 34 es impulsado por el motor 42 mon-
tado en 44 sobre el soporte cilindrico 32 en 44 , por
medio de poleas 46 y 48 y correas 50. Sujeto a la parte
sﬁperior del 4rbol 38 estdn un peso execéntrico 52 y. su~
jeto al fondo del #érbol 38 estd un peso excéntrico 54.
Las porciones excéntricas de Los pesos excéntricos 52 ¥y
54 estén diametfalmente opuestas entre sf, de modo que,
cuando se confiere rotacién =l 4rbol 34, el movimiento

vibratorio se transmite a la porcién superior del dis-
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positivo, que incluye la cdmara acabadora 12, las pare-
des laterales anulares 16 el miembro de fondo 20 y el mo-
tor 42. En otras palabras, toda la porcidn superior del
dispositivo, que descansa sobre los medios elédsticos 28,
incluyendo el mecanismo vibratoric, se hace vibrar.

El movimiento vibratorio, asf{ inducido, hace que material
scabador suelbto en la cdmara acsbadora 12, incluyendo las
pierzas de labor o partes & acabar, se muevan en un mo-
vimiento circular transversal y también que se muevan lon
ritudinalmente en la cdmars acabadora. Asi se efectda so~
bre las piezas de labor o partes, que deban acabarse por
el material acabador suelto, hasta gque se obtengs el de~
seado grado de acabado, después de lo cual se separan de
1o cdmars acabadora, de una manera, que se describird mds
particularmente.

Con el fin de mantener las piezss de labor o partes, que
deben acabarse, separadas unas de otras y as{ evitar me-
llas y dafios de otro modo, entonces, por medio del con-
tacto mutuo,— se ha previsto una serie de paredes trans-
versales espaciadas. Estas paredes dependen y estén so-
portadss por un pifién 58, teniendo un cojinefe central
60, apoyado rotativamente sobre el gorrdén axil erecto
62. Los brazos 64 del piiidn 54 se extienden por la damarg
acabadore anular 12 y estdn espaciados uniformemente al-
rededor de su contorno, de modo que las paredes trans-
versales 56, que estan soportadas por ellos, forman com-—
paertimientos individuales de tamaflo uniforme alrededor

del conbtorno de la cédmara acabadora 1l2. Las paredes
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transversales 56 adecuadamente estdn soportedas por las
barras 66, que pasan a través de los collares 68, fijados
al brazo 64. Tornillos &e ajuste 60 permiten sjustar las
varras 66 hacia arriba y hacia abajo para procurar el de-
seado espacio de la pared transversal 56 desde la super-
ficie interna desde la cédmara acabadora 12. Los extremos
exteriores de los brazos 64 estén soportados por rodilbs
72, adaptados para rodar sobre la pista anular 74 en la
parte superior de la porcién anular 18z de la superficie
superior 18 del aparato. Una proyeccidn 66 de la pared
anular 16 se extlende hacia arriba desde la pista 64 y
lleva en su barte superior un miewmbro anular de guarda
78, espaciado ligeramente desde la parte superior del
rodillo 72, para impedir cualquier movimiento ascendente
inadvertido del brazo 64 y para mantener la pared trans-—
versal 56 en une relacidén cercana predeteruinada con la
cdmara acabadora. Un soporte adecuado 70 puede estar pre-
visto para soportar el eje 82 del rodillo 7<.

Cada pared transversal 56 tiene una porcidn central 56a
hecha de metal o de otro material rigido y tiene un re-
vestimiento superficial 88 de material eldstomero o elédsy
tico, ventajosamente elastdmero de poliuretano. La céma-
ra acebadora 12 tiene un revestimiento 90 de semejante
material eldstomero o elédstico.

Tos bordes de las paredes transversales 56 comprenden

un tubo himchable 92, que en la condicidn no hinchada,

¥

estd espaciado de la superficie interna de la cémara ace:

badora 12, como se ilustre en la fig.3, pero, en la con~-
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dicidn hincheda, estd en contacto con lz misms, como se
ilustra en la fige 2. E1l tubo hinchable 92 tiene un ex—
tremo cerrado 94 y un extremo abierto 96. El extremo abie
to estd sujeto sobre el tubo 92 por une abrazadera 100.
El tubo 98 comprende una boguilla 102, un codo 104 y una
porcidn horizontal 106, que se fabrica con un miltiple
108. E1 miltiple 108 se comunics a través de la lumbrera
axil 110 con el tubo 112 por medio de una conexidén rote-
tiva 114. Se suministra presidn de sire al tubo 112 por
la conduccidn 116 desde el compresor 118. EL compresor
118 tiene conductos de entrada y de salida 120 y 112, reg
pectivamente que se comunican con una vdivula 124 de cua-
tro pasos. En la posicidén ilustrada para la vélvula 124
de cuabtro pasos, la salida del compresor pasa a través
de la vdlvula de cuatro pasos y sale dentro del filtro
126, y el conducto de entrada 120 se comunica con la tu-~
berfa 112 a través del conducto 116, haciendo que escape
el tubo colapsible 92. Cuando la vdlvulaz de cuatro pasos
se gira 902 en cualquier direccidn, la sallida del com-
presor se conecta entonces a través del conducto 116 a
la tuberis 112 y la entrada al compresor se conecha con
el filtro, a trevés de la vdlvula de custro pasos y con—
ducto 120. Asi, es atraido aire dentro del filtro, pasa
a travds del compresor y sale hacia el conducto 120 para
expansionar el tubo 92. TLa vélvula de cuatro pasos puede
accionarse por cualquier mecanismo adecuado, tal como el
solenoide 128 y mecanismo 130 (mostrado diagramatical-~

mente). E1 solenoide 128 es accionado por una combinacidén
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“dor de tiempo 134. Bl mecanismo de conmutecidn 132 puede

Gel mecanismo de conmutacidn 132 y un dispositivo regula-

colocarse cobre el miembro de gmarda 78en una posicidén
tal, que el conmubador se cierre cada vez que un brazo 64
se ponga en contacto con el brazo 136 accionador del con-
mutador. L1l conmutador 132 estd colocado en posicién, de
modo que esté cerrado siempre gue un par de paredes trans
versales esté en la zona de descarga, como se llustra en
la fig. 2, y esto funciona para amertillar los medios
para accionar los medios de contacto. '

El mecanismo regulador de tiempo 134 esté programado pa-—
rae determiﬁai qué cédmara individual y cuando aque;la cé~-
mars individual se detendrd en la zona de descarga. Asi,
para que el solenoide sea accionado o disparado, tanto
el conmutador, como el dispositivo regulador de ‘tiempo,
tienen que estar en disposicién para cerrar el circuito.
Tl brazo 136 de conmutador puede montarse sobre cualquier
némero dado de brazos 64 de piidn sin funcionar como me-
canismo de amartillamiento hasta un tiempo, en que el
dispositivo regulador de Hiempo lo dispare, cerrando el
circuito. Despuds de que el dispositivo regulador de
tiempo cierre el circuito la préxima vez, el brazo 136
ce montard sobre un brazo T4 del pifién, se disparard el
mecanismo wetivador amartillado, y el tubo 92 se expan—
sionard en la posicién ilustrada en la fig. <.

Tl dispositivo regulador de tiempo tamvidn estéd progra-

mado para determinar, durante cuanto tiempo la cémara in<

dividual estard retenida en la zona de descarga.mostrads

e AR o R o
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en la figuras 2. Mientras la misma se encuentra en aquellal

posicidn, estd cerrado el conmutador 136 y estd cerrado
el conmutador del dispositivo regulador de tiempo. Des~
puds de un intervalo deseado el conmutador del dispositi-
vo regulador de tiempo es abierto, permitiendo que el
solenoide retorne a la posicidn ilustrsda en la fig. 3,
en que el tubo 92 es deslizado, de modo que el movimiento
de lag paredes ftronsversales 56 puede reanudarse.

La zona de descargs ftiene una lumbrera de descarga 138,
por medio de la cual el contenido de la cémara individual
puede descargarse., lLa lumbrera de descarga puede cerrar-
se por una puerta adecuada, no ilustrada en esta figura,
pero que se describird mds particularmente réspecto a la
modificacién mostrada en la fig. 6. Medios de seguro con-
tra fallos (no ilustrados) pueden disponerse, si se de-
sen, para impedir que se deshinchen los tubos 92 cuando
estd sbierta la lumbrera de descarga.’

La lumbrera de descargs 138 se comunica con un plano in;
clinado de caida vibratorio 140 teniendo una criba 142
en su fondo, a través de la cual puede pasar el material
acabador suelto y asi puede separarse de la parte acaba—
da que continda basjando por el plano inclinado de caida
140. Bl material acabador suelto, que pasa a través de
1lc brida 142,. cae dentro de la tolva 144, desde la que
se hace retornar el sistema por el elevador 146. ElL ex-
tremo de descarga 148 del elevador 146 estd dispuesto

ventajosamente para descargar el material acabador suel~

to dentro de 1ls cdmara individual, mientras estd todavia

-
JEETT TR R ELD 2 L T VNI S L



—24—

10

15

20

25

30

en la zona de descarga, pero después de heberse cerrado
la puerta. Una nueva perte, que deba acabarse, puede alla=-
dirse en aqudl tiempo o mds tarde, seglin se desee.

En le modificacidn ilustrada en las figs. 4 y 5, las pa-
redes transversales 56 estdn suspendidas de la misma ma-
nera que en las figs. 1, 2 y 3, y la barra 66 estando
gplanada en 150 y rigidamente asegurada a la porcidn ri-
gida 56a por rvemaches 152 & sujetadores andlogos. Las pa-
redes transversales 56 entonces estdn revestidas comple-
tamente con el revestimienio 88 de material elastdmero

o eldstico.

En lugar de tener tubos hinchables sobre el borde exte-
rior de las paredes transversales 56, se han previsto tu=
bos hinchables 154 y 156 en el forro 90 de la cdmera ace-
badora 12. Estos tubos se extienden bajando por un lado, |
atravesendo el fondo y subiendo por el otro lado de la
cdmara acabadora, como se ilustra en la fig. 5. Los tu-
bos pueden tener un extremo cerrado 158 y el otro extre-
mo sbierto 160 con la abertura comunicando a través de
la tuberfa 162 con la tuberfa 112.

Los tubos 154 y 156 estdn espaciados aparte por la misma
distancia que las paredes 56 transversales adyacentes
estén espaciadas apartdndose, de modo que, cuando los
tubos 154 y 156 son hinchados, como se ilustra en la fig,
4, se bloquea el movimiento longitudinal de las paredes
transversales 56 por los tubos hinchados.

Tl mecanismo indicador de Indice estd ajustado de tal

modo que los tubos se hinchen despuéds de que un par de
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paredes transversales pase por el tubo 154, antes de que
alcance el tube 156, pero, si se desea, podria ajustarse
de tal modo que los tubos se hinchasen cuando las pare-
des transverseles estuvieran exactemente opuestas a los
tubos, de modo gue los tubos expansionados agarren fir-
memente los bordes de las paredes transversales. De otro
modo, el mecanismo indicador del indice, funciona exac-
$emente como en la modificacién de las figuras 1,2, 3 ¥y
4.

Bn la modificacidn mostrada en la fig. 6, la cémara aca-
badora 12 tiene una porcidn bulbosa ensanchada 157 en la
parte exterior del anillo que es arqueada o en el caso
mostrado, cubriendo un arco de alrededor de 240 grados
semi~circular en seccidn transversal. La pared interna
158 se extiende hacia abajo verticalmemnte, esencialmente
hacia la evasidn del centro de la porcidn semi-circular
y despuds a lo largo del semi-circula; subiendo hasta
un punto adyacente a la porcidn superior anular 18a, des
de donde se extiende verticalmmnte hacia arriba hasta
la misna.

Las paredes transversales 56 tienen une forma complemen
taria. La poreidn interna dura o rigide estd segmentada
en dos segmentos 160 y 162 que estén engoznados en el
fondo en 164. Montado sobre el brazo 64 estd un cilin-
dro 166 de fluido a presidén, adaptado para mover alter-
nativamente la biela 186 de pistén sobre el eje verti-
cal. Articulado a la biela 186 de pistdén esté un meca~-

nismo de articulacidbn, comprendiendo los eslabones 190,
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192 y 194, E1 eslabdn 190 estd pivotado o le biela 186
de pistén y a los eslabones 192 y 194, y los eslabones
192 y 194 estdn pivotados respectivamente a segmentos
160 y 162 de una manera tal que el movimiento descenden—
te de la biela 186 haga que los eslabones 192 y 194 em—
pujen los segmentos 160 y 172 hacla fuera y as{ extien=-
dan el revestimiento elastbémero o eldstico para ponerse
en contacto con el forro interno de la cédmars acabadora.
Eslebones soportadores 196 y 198 conectan las paredes
transversales 56 con el brazo 64 y mantienen las paredes
transversales 56 en una posicidén tal que en su condicidn
no expansionéda, existe un espacio uniforme entre el boxr
de de la pared transversal 56 y el forro inbterno de la
cAmara acabadors 12. Los eslabones 196 y 198 ©n elds-
ticemente extendibles y retornan a la posicidén hinchada
en 1la Tig. 6. Venbajosamente pueden estar hechos.de fuer
te material elastdmero. As{ cuando la biele 186 de pis-
tdn se mueve descendentemente y los segmentos son expan—
sionados hacia fuera, al mismo tiempo la poreidn del fon
do es movida hacia abajo, de modo que todo el borde de
la pared transversal 56 estd en contacto con el forro de
la cémara acabadora.

En la porcidn del fondo de la porcién bulbosa de la cid=
nars acabadora estd prevista una abertura con lumbrera
de descarga 138a adaptada para ser cerrada por la Cu=—
bierta 200. Cuando la cubierta 200 estd cerrada, el fo-
rro elastémero 90 procura un cierre completo de la Lum-

brera e impide la pérdida de lfquido v otro material a
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trevés de la misma. E1l cierre 200 estd engoznado en 202
y es accionado por el mecanismo de aperiura y cierre 204
comprendiendo un cilindro 206 de presibn de fluido, una
biela 208 de piston y un eslabdn 210 conectando la biela
208 de pistén a un soporte 212 sujeto & la cubierta 200.
Tl circuito que acciona el cilindro de presidn 166 estd
integrado con el conmutador 132 y el dispositive regula-—
dor de tiempo 134 de modo que el cierre del conmutador
132 y del dispositivo regulador de tiempo 134 alimenta
presidén de fluido al cilindro 166 causando por ello la
expansidn de la pared transversal 56 en contacto con el
forro interno de la cdmara acabadora y la apertura del
conmutador en el dispositivo regulador del tiempo hace
que se invierta fluido a presidén hacia el cilindro 166,
de modo que la biela 186 de pistdén retorna retirdndose

y se deja que la pared transversal 56 ocupe su posicidn
normal. Tembién, si se desea, el cilindro de presién 206
puede integrarse con el mecanismo de {ndice, de modo qué
la puerta puede abrirse sélo cuando las paredes trens-
versales estdn en la posicidn ilustrada en la figura 2

y extendidas a contacto cercano con ls superficie interns
de la cdmara escabadora, de tal modo que las peredes trang
versales no pueden ser accionadas a posicién normal, en
tanto que la puerta 200 no esté cerrada.

La fig. 6z es una modificacidn de la fig. 6, en que el
mecanismo de eslabdn 192-194 estd remplazado por una cu-
fia 232, que actla sobre las superficie de leva 234~y

236 sobre los segmentos 160 y 162 respectivamente, de




08

10

15

20

25

30

modo que, cuando la biela 186 de pistén se mueve descen-
diendo, los segmentos 160 y 162 se mueven hacia fuera y
hacia abajo, forzando asi el revestimiento elastémero a
ponerse en contacto con el forro de la superficie interna
de la cédmara acazbadora.

En la modificacidn mostrada en la fig. 7, las paredes
laterales 208 de la cémara acabadora se ensanchan hacig
fuera y las paredes transversales 56 tienen una forma
complementaria, de modo que, en posicidn elevada, los
bordes laterales 210 y el borde arqueado inferior 212
estdn espaciados de las correspondientes porciones de la
cémara acabaéora 32, y en la posicidn descendida, como
se ilustra en las lineas pinteadas, los bordes de las
paredes transversales se ponen en contacto con las co-
rrespondientes porciones de la superficie interna de la
cémara acabadora 12 totalmente.

Las paredes transversales 56 estdn provistas de barras
erectas 214 rigidamente sujetas a dichas paredes, proyec
t4ndose hacia arriba a través de gulas 216, sujetas a
los brazos 64.

ILas barras 214 estén sujetas a un miembro 218 transver-
gal o radial por los collares 220 y tornillos de ajuste
222 y estdn previstos muelles 224, que obligan al miem-
bro transversal 18 hacia arriba y asi elevando la pared
transversal 56 & su posicién elevada. Topes adecuados,
no ilustrados, estén previstos para 1imifar el movimientc

ascendente de las barras 214. Los miembros trangversales
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218 son brazos de un piHdn correspondientes a los brazos
64 del pi#dn 58. Asf, las paredes transversales 56 pueden
ser deprimidas a la posicidn cerrada, empujando hacia
abajo =obre la porcidn centrsl 226 de este pifidn. Un ci-
lindro 228 de presidén de fluido, que acciona la biela de
pistdén 230, efectia esto y estd integrado por ¢l mecanist
mo de Indice, de¢ la misma manera que el cilindro de pre-—
sién de fluido 186,

En la modificacidn, mostrada en las figuras 8, 9, 10 ¥y
11, la pafed transversal 56 estd montada para rotacidn
sobre el eje vertical 236, teniendo un ceballete de le-
va 236 a caballo sobre la superficie de leva 240, fis~
puesta de tal modo que la rotacidn alrededor del eje 236
confiera simulténeamente un movimiento vertical a la pa-
red transversal 56. As{, cuando la pared transversal es—
t4 en la posicidn mostrada en la fig. 10 funciona a modo
de una védlvula de mariposs para llevar la pared transver
gsal 56 o contacto cercano con la superficie interna de
15 cdmara acabadora. Cuando estd en la posicién mostrada
en.la fig. 11, lleva los bordes laterales de la pared
transversal 56 fuera de conbtacto con los bordes latera-
les de la supérficie interna de la cdmara acsbadora, y el
borde del fondo de la pared transversal 56, fuers de con
tacto con la superficie de fondo de la superficie inter-
na de la cdmars scsbadora, como se ilustra en la fig.9.
Como se ilustra en las figs. 10 y 11, en el centro del

piibn 58 puede disponerse un disco rotativo 242, tenien—

do una pluralidad de codos 244 montados sobre el mismo
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cede uno de log cuales estd sujeto por una barra 246 a
un codo 248 fijado al eje vertical del 4rbol 236. Asi,
1a rotacidn del disco 242 de la fig. 10 en una direccidn
segin el sentido de marcha de las agujas del reloj, hace
que las paredes transversales 56 ocupen la posicién mos—
troda en las figs. 8 y 10.

En la modificacién recién descrita, el movimiento verti-
cal estd coordinado con la rotacién alrededor del eje
vertical, e¢s decir, la extensidn del movimiento vertical
estd correlacionada con la extensidén de la rotacién al=
rededor del eje vertical de modo que, en la posicidn mos
trada en la fig. 11, los bordes de las paredes transver-
sales 56 estdn sustancialmente espaciados, de modo uni-
forme, de los lados y del fondo de la superficie inter-
na de la cdmars acabadora 12.

En luger do usar el codo 248 para conferir rotacidn al
eje 236, el eje puede ser movido alternativamente y pue-
de conferirse rotacidén al mismo por laaccidn de la su-
perficie de leva 240. Asi, ol eje puede ser conectado o
gser una extensidén de une biela de pistdn o de un cilin-
dro activado por presién, tal como el mostrado en 166 ¥y
cuendo esta bilela de pistdén estd siendo extendida, la
superficie de leva 240, si estd conformada epropisdamen—
te, efectuard una rotacidn desde la posicidn ilustrada
en la figura 10 a aguella mostrada en la fig. 11. El eje
puede ser obligado por resorte a la posicidn mostrada

en la fig. 11 de modo que al retirarse la biela de pis-

tén, el eje girard a la posicidn mostrada en la fig. 11
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6 puede disponerse una segunda leva para conferir rotacid;
a aquella posicidn. 7

En la modificacién, mostrada en las figs. 12, 13, 14,15,
y 16, cada pared transversel 56 estd montada paras rota-
cidn alrededor de un eje vertical 250 con rotacidén coor~
dinada simultdnes alrededor de un eje 252 transversal y
horizontal. La rotacidn alrededor del eje vertical 250
puede efectuarse de la misma maners que en las figs. 10 y
11 y la rotacidn alrededor del eje horizontal 252 puede
efectuarse procurando un yogo 254 dependiente del brazo
64 estando a caballo los brazos 256 y 258 sobre la pared
trensversal 56 6 uns extensidn vertical de la misma y
teniendo porciones 260 y 262 opuestas dirigidas hacia
dentro, adaptadas para mover la pared transversal 56a
hacia adelante y hacia atrds cuando la pared transversal
56 es girada alrededor del eje 250. EL yugo 254 es des—
plazado lateralmente desde el eje 250 para este propdsito
Lo fig. 13, muestra los detalles de la construccidén del
yugo ¥ la fig. 15 y la 16 muestran la menera, en que 1la
pared transversal 56 se mueve al ser hecha girar desde
la posicidn de le fig.lZla aquella de la fig. 14. Asit
la pared btrenmsversal 56, en la posicién ilustrada en la
fig. 12, estd en contacto cercano con la superficie in-
+orna de la cdmara acabadoras y funciona s modo de una
vélvule de mariposa. Cuando el eje vertical se hace gi-
rer a la posicidén mostrada en la fig. 14, la rotacidn

de la pared transversal 56 alrededor del eje vertical,

=

acoplado con la rotacidn coordinada simulténea alrededor



-32~

10

15

20

25

30

de un eje horizontal, hace que todos los bardes de la pa-
red trensversal 56 se muevan alejdndose de la superficie
interna de la cdmara acabadora.

Bn le modificacién rocidn descrita, la rotacién alrededor
del eje horizontal esté coordinada con la rotacidn alre~
dedor del eje vertical, es decir, la extensién de la ro-
$acidn alrededor del eje horizontal se correlaciona de tal
modo com lo extensidn de la rotacidn alrededor del eje
vertical que, en la posicién mostrada en las figs. 14 ¥
16, los bordes de las paredes transversales 56 estén en
esencia espaciados uniformemente de los lados y del fon~
do de la superficie interna-de 1a cdmara acabadora 12.

En la modificacién, mostrada en las figs. 17 ¥ 18, la
cdmara acabadora tiene una seccidn transversal comformada
como una espiral y las paredes bransversales 56 tienen
una forma complementaria. Cada pared transversal estd pi-
votada por un pivote 264 en el origen de la espiral, cuyo
pivote estéd apoyado giratoriamente en soportes 266, de—
pendientes del brazo 64. EL borde superior opuesto de la
pared transversal 56 estd articulado por el eslabdn ele-
vador 268 a un codo de manivels 270, uno de cuyos bIazos
estd pivotado al eslabdn 268 y otro de cuyos brazos estd
conectado = la barra 272, que estd conectada o uno de 10§
codos 244a sobre la rueda o disco de manivela central
242z en el centro del pifidn 58. Ventajosamente, en la
posicidn elevada, ilustrada en la fig. 17, el ciglleiial

270 estd en la posicién de centro muerto, de modo que

1ls pared transversal 56 se sujeta firmemente su posicidn
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elevada. Ventajosamente también, en lea posicidn cerrada
opuesta en contacte, ilustrada en lineas punteadas en la
fig. 17, el codo central 242a estd en la posicidn de cen-
tro muerto, de modo que la pared transversal 56 se man—
tiene firmemente en contacto con el forro interno de la
cédmara acabadora.

wn la modificacidn ilustrsda en las figs. 8 a 18, uno de
1os codbs de la rueda central de codos, puede estar co—
nectada a la biela de pistén de un cilindro de presidn
fluido, que estd integrado en el sisteme de Indice lo mig
mo que el cilindro 166 de presidén de fluido.

Haciendo shora referencis particularmente a la fig. 19,
en le misme se ilustra una forma modificada del invento,
adaptada para efectuar separacién interna de las partes,
que deban ser acabadas y del material acabador. BEn esta
modificacidn, la cémara acabedora tiene una elevacidn
helicoidal, como se indica por la lLfnea punteada 274
elevdniose gradumlmente en el curso de 360°% desde un né~
dir @ 276 a una cime en 278. En aquél punto, se despren=
de agudamente a lo largo de la 1fnea 280 cayendo hasta
un nadir 276. Ventajosamente esta es una caide vertical.
53 se desea, la cdmara acabadora puede tener una corta
rampa representada por la 1fnea punteada 282 conduciendo
hasta el punto de cima 278. Extendiéndose horizontalmen-—
te desde el punto de cima 278 se encuentra unae criba 284
de un tamafio tal que separe el material acabador suelto

desde la perte o de las partes, que deban acabarse. BER

material acebador suelto cae & travéds de la criba o la
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porcidn de nadir de la cdmara acabadora y la parte aca-
bada o las partes acobadas se descargan & través de una
lumbrers de descarga, no ilustrada, o se alejan de otra
nanera de la cédmara.

las paredes transversales adyacentes ventajossmente estédn
espaciadas para montarse sobre la criba, aunque esto no
es necesario en tanto que estén a caballo sobre la lum-

brera de descarga.

tienen en una posicidn pars estar a caballo sobre la lum-
brera de descarga, pero en los aspectos més amplios del
invento, esto no es necesario, porque la separacidén del
material acabador suelto y la descarga de las partes aca-
badas, si se desea, puede efectuarse mientras se estén
moviendo las paredes transversales.

Cuando las paredes trahsversales se montan extendidas
sobre la criba, se estard en la proximidad cercana de la
porcidn de cime de la cémare acabadora y la otra estard
en proximidad cercapa a la porcidén de nadir de la cémars
acabadora. En tal caso, es ventajoso llevar por lo mends
ambas paredes trensversales en contacto cercano con ai-~
cha cdmara, por lo que estdén en proximidad éuficientement
cercana a la misma para impedir que cantidades sustancila-
les de material acabador suelto, en los compartimientos
individuales sdyacentes, pasen dentro del compartimiento
individual o compertimientos en o adyacentes a le zona

de descargs.

Cusndo las paredes transversales 1o estén 2 horcajadas
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sobre la criba, puede ser deseable llevar por lo menos la
préxima o las préximas paredes adyacentes a contacto cer-
cano con le cdmara acabadors, por 1o que estdn en proxi-
unidad suficientemente cercana a la misma, pare impedir
que, cantidades sustancisles de material acabador suelto,
en la otra parte de la cémara acabadora, pasen dentro del
compartimiento o los compartimientos individuales en o
adyacentes a la zona de descarga.

Con el fin de mantener las paredes transversales en pro—
ximidad oercanara las paredes de la cédmara acabadora se
hen previsto medios, que hacen que las mismas se eleven
cuando se eleva la cdmara para seguir a través de la cri-
ba en su proximided cercama y para caer, después de haber
pasado la criba, en la proximidad cercana & la superficie
interna de la cdmaras acabadora en o cerca del nadir de

la misma. Esto se consigue disponiendo medios internos

o externos de pista 286 y 288 respectivaménte pare guiar
rodillos 290 vy 292 en el mismo camino helicoidal que la'

cdmara. Estos rodillos estén conectados por barras trans

versales o radiales 294, que estén sujetas a barras 66 por

‘medio del collar 68 y tornillo ajustador 70, justamente

como en la fig. 3. Asi, cuando las paredes transversales
se mueven junto con el conbtenido de la cémara acabadora,
se mantiene el mismo grado de proximidad cercana entre
las paredes transversales y la superficie interna de la
cdmara acebadora por completo, excepto donde la cribva se-

paredora 284 se haya alcanzado. Aqui la cémara acabadora

3
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cae repentinamente y las paredes transversales se mueven
en proximidad cercana con la criba separada 284 simulté-
neuamente.

El pifdn 58 con los brazos radimles 64 estd construido
como en las figs. 2 y 3, excepto que las barras 66 estdn
libres para moverse hacia arriba y hacias abajo respecto
a los brazos 64 en los collares de gula 296. Partes equi
valentes estdn designadas por 1los mismos nimeros que en
las figs. 2 y 3. Sin embargo, puesto que las paredes
transversales se mueven hacia arriba y hacia abajo res-—
pecto a los brazos radiales 64, un tubo flexible conecta
ventajosamenfe la tuberfa 102 con el miltiple 108, como
se ilustra en la fig. 294. Taembidn, puesto que el gorrén
erecto 62 es considerablemente mds largo que en las figs.
2 y 3, puede ser deseable soportable con riostras adecuas
das 300.

En una modificacién preferida del invento todas las pea-
redes transversales son achtividades para contacto cercang
con la superficie interna de la cdmara acabadora simulbé-
neamente, de modo que, cuando se cierra herméticamente
una edmare individual, todas las cdmaras individuales
gson empaquetadas herméticamente. Debe entenderse, sin
embargo, que, como se ilustra en las figs. 2, 4 y 5, el
mecanismo de Indice puede ser dispuesto de modo que sblo
aquellas puredes transversales, que estdn a horeajadas
sobre la zberture de descarge o lumbreras de descarga, se

1levan & contacto cercano con la superficle interna de

1a cémara acabadora.Debe entenderse también que pueden
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disponsrse otros tubas colapsibles andlogos & aqusllas ilug
trados sn 154 y 156 ds las figs¥ 4 y 5, alrededor del conton
no de la cdmara acabadora anular, de moda que todas las cd-
maras individuales se empaquaten herméticamente de modo si-
multdneo unas respecto a otras, Debs esntenderse que sl inven
to no estéllimitado a detalless axa?tos de operacidn o de -
extructura, ilustradaes y descritos, ya qus resultardn svi-
dentes para alguien experto en la materia, modificacionses -
obiiss y equivalsntes’y

La presente patente de Invencidn recaerd sobre las siguien-

tes reivindicaciones’,
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REIVINDICACTIONES

1.~ ¥4quina acabadora para trater superficiesypartes o
piezas de metal con material acabador suelto, mientras se
nantienen las partes aisladas de otras partes y para evi-
tar defios a las partes como resultado de colisidn entre

ellas, caracterizada porque la misma tiene una cémara acy

badora vibratoria soportada eldsticamente, en que las
piezas de labor se hacen vibrar con el material acabador
y en que el medio aislador de parte comprende partes
transversales para separar el interior de la cdmara aca—
badora en compartimientos ind;viduales, cuyas paredes
estén adaptadas y dispuestas para moverse a lo largo de
la cdmara acabadora y estdn soportadas para tal movimien—
to y tienen sus bordes en proximidad cercana a las pare-
des de dicha cdmara acabadora y comprendiendo ademds me-
dios pora mover relativamente los bordes de por lo menos
algunas de dichas paredes transversales y porciones de
las parvdes interiores de dicha cémara zcabadora a pro=-
ximidad mds cefcana, temporal entre si, para mejor ais-
lamiento de un interior de compartimiento individusl de
dicha cdmara acabadora.

2.¥4quina segin la reivindicacidn 1, caracterizada por-
que las paredes de por Lo menos un compartimiento indi-
vidual se llevan a proximidad més cercana, suficientemen-
te cerca pars impedir el paso de cantidades sustanciales
de material acebador suelto en un compartimiento indivi-
dusl desde compartimientos individuales adyacentes,

3.~ Kéquina la reivindicacidn 1, caracterizada porgue
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dicho medio para efectuar la proximidad més cercanaz tam=—
bién constituye un medio de detencién para parar el mo-
vimiento de dicho medio aislador de parte a lo largo de
dicha cédmara acabadora.

4.~ Méquina segln la reivindicacidn 3, caracterizada por-
que dicho medido de detencidn comprende medios de contac—
t0 para llevar por lo menos dos de dichas paredes trans—
versales a contacto cercanc con las paredes internas de
las cdmaras acabsdoras.

5e= Méquina segin la reivindicacidn 1, caracterizada por
incluir medios para activar a tiempo los medios que con-
siguer la promimidsd més cercana.

6= lMiquina segin la reivindicacidén 1, carecterizada por-
que diche cémara acabadora comprende unae zona de descarga
para descargar el contenido de un compartimiento indivi-
dual, cuando dicho compartimiento individual estd en di-
che zona de descarga y porque dichos médios para efectuan
la proximidad mds cercene estén adaptados para efectuar
dicha proximidad mds cercana de las paredes ftransversa—
les y de las paredes interiores de dicha cémara acabado-
ra, cusndo un compartimiento individual, definido por di-+
chas paredes, estd en dicha zona de descarga.

7.- Mdquina segin la reivindicacidén 6, caracterizada por
que dicha proximidad mds cercana estd suficientemente
cerca para evitar el paso de cantidades sustanciales de
material acabador suelto desde compartimientos indivi-

dusles adyacentes en el compartimiento individual, que

estd en dicha zona de descarga.
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8.- MAquine segin la reivindicacidn 6, caracterizada por
que dicha cdmara acabadore comprende medios de descarga
en dicha zona de descarga y en que, adyacentes, a dichas
paredes transversales para aislamiento de partes en di-
cha odmara acabadora, estdn espaciadas para montar a hor-
cajadas sobre dicho medio de descarga para descargar el
contenido de dicho compartimiento dispuesto entre dichas
paredes transversales adyacentes cuando dicho medio de
1umbrera de descarga estd en posicidn ablerta o de des-
cargo.

9.~ MAquina segin la reivindicacidn 8, caracterizada por
que el medi& para efectuar la proximidad més cercana es—
t4 adaptado para efectuar un contacto cercano entre bor~
des de dichas paredes transversales y las paredes inter—
nss de dicha cdmara acabadorae lo suficientemente cerca
para mantener dicho compartimiento con sus paredes trang
versales a horcajadas sobre dicho medio de descarga.
10.~ Mdquina segﬁn 1ls reivindicacidn 8, caracterizada poy
que el contacto cercano entre bordes de dichas paredes
transversales y las paredes internas de dicha cédmara aca
vadors, estd lo suficientemente cerca para impedir el
paso de cantidades sustanciales de neterial acabador
suelto desde compartimientos individuales adyacentes has
ta Qi.compartimiehto individual, que estd en dicha zona
de descarga.

11.- M4quina segin la reivindicacidén 1, caracterizade

porque dicha cémara acabadora es anular.

12.- MAquina segin la reivindicacién 1, caracterizada
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porque dicha cdmara acabadora tiene un fondo arqueado,
sustancialmente horizontal.

13.- Mdquina segin la reivindicacidén 8, caracterizada
por comprender medios de separacidn en cooperacidn con
dicha zona de descarge para la separacién de partes aca—
badas respecto a dicho material acabador.

14 .~ Mdquina segin la reivindicacién 13, caracterizada
porque dicho medio de separacidn estd al interior de di-
cha cémara acebadora.

15.~ Méguina segin la reivindicacién I4, caracterizada
porqgue el fondo de dicha cdmars scabadors se inclina ha—
cia abejo hacia dicho medio de separacién.

16.- Méquina segfin la reivindicacidn 15, caracterizada
porque dicha cédmara scabadora es anuler y tiene un fondo
arqueado con une elevacién helicoidal en le misma, ele-
véndose hacis dicho medio de separacidn.

17.— Méquina segin la reivindicacidn 13, caracterizeds
porque dicho medio de separacién estd al exterior de di-
cha cémara acabadora.

18.~li4quina seglin la reivindicacidn 9, caracterizada por
incluir medios activadores para activar dicho medio de
proximidad mds cercana, dentro del contacto mds cercano,
cuando las paredes transversales de una cémera individual
hen alcanzado el punto de su recorrido, en que estén a
horcajadas sobre diche lumbrera de descarga.

19.~ Méquina segdn le reivindicacidn 18, caracterizada

porque el medio activador es engatillado cada vez que

una pared transversal pase por un puntoc dado ¥ estd aco=~
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plado con medios reguladores de tiempo para un disparo de
dicho medio activador engatillado, & intervalos de tiempo
predeterminados.

20.~ MAquina segin la reivindicacidén 1, caracterizada
porque dichas paredes transversales tienen bordes elds-
tomeros colocados sobre las paredes internas de dicha cé-
mare acabadora y adaptados para ser expansionados parea
1levar dichos bordes en proximidad més cercana a las pa-
redes de dicha cédmara acabadora.

71.- Mdquina segin la reivindicacidn 20, caracterizada
porqgue dicko medio de expansién comprende brazos de ar—
ticulacidn aﬁaptados pars expensionar dichos bordes elas—
tdmeros a proximidad méds cercana con las paredes internas
de dicha cémara acabadora.

22,.- Méquina segin la reivindicacidén 20, caracterizado
porque dichos bordes elastémeros son tubos cerrados, ¥
el medio Ae expansidn comprende medios para le. introdu-~
ceidn de fluido a presidén en el mismo.

23 ,- Méquina segin la reivindicacidén 6, caracterizada
porque el medio de proximidad mds cercano comprende me-
dios elastémeros, situados en la pared internma de dicha
cdmara acabadora en lados opuestos en dicho medio de des-
carga y espaciados aparte en una distancia iguel a la
distancia entre dichas paredes transversales adyacentes
y medios para expansionar dichos medios elastdmeros a
yuxtaposicidn e los bordes de dichas paredes transversa-

les.

24 .~ MAquina segin la reivindicacidn 23, caracterizada
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porque dichos medios elastémeros son tubos cerrados y ol
medio de expansidén comprende medios para la introduccién
de fluido a presidn en el mismo.

25.— Mdquina segin la reivindicacidn 1, caracterizada
porque dicha cédmara acabadora tiene una seccidn transver-
sal complementaria en su forma a aquelle de las paredes
transversales y de un famafic relativo tal que, en una po-
sicidn, las porciones de borde de dichas paredes trans-
versales estdn en proximidad cercena a las paredes de
dicha zona de descarga y en obra posicidn estén en su
proximidad m4s cercana y porque estd previsto un medio
de movimiento para mover dichas paredes transversales
desde la posicién anterior a la Wltima posicidn y vice-
versa.

26.~ Miquina segin la reivindicacidn 25, caracterizado
porque dicha cdmara acabadora incluyendo dicha zona de
descargs estd forrada con meterial eldstémero y diches
paredes transversales tienen bordes hechos de material
elastémero.

27 .~ Méquina segin la reivindicacidn 25, ceracterizada
porque dicha forma complementaria tiene un ensanchemien—
ta haciaz fuera y el medio de movimiento comprende me-
dios para hacer bajar dichas paredes transversales a la
segunda posicién mencionada y elevéndolas e la primera
posicidn citada y viceversa.

28 .~ Méquina segin la reivindicacidn 25, caracterizada

porque el medio de movimiento comprende medios para con=—

ferir a dichas paredes transversales un movimiento rota-
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tive slrededor del eje vertical simultdneamente con un
movimiento vertical coordinado.

29 .~ Méquina seglin la reivindicacidn 28, caracterizada
porque el movimiento vertical es efectuado por medio de
leves operativas a la rotacidn de la pared transversal
asocliada con el mismo.

30.- Mdquina segin la reivindicacidn 25, caracterizada
porgue dicho medio de movimiento comprende medios para
efectuar la rotacidn de dichas paredes transversales al-
rededor de un eje vertical y efectuando simultdneamente
su rotacidn coordinada alrededor de un eje horizontal.
31.~ Mdquina segfin la reivindicacidén 25, caracterizada
porque las formas complementarias de dichas paredes trang
versales y dicha cémara acabadora son espirales, en que
las paredes transversales estdn sujetadas, en el origen
de la espiral, y en que dicho medio de movimiento com-
prende medios para efectuar una rotacidn de dicha pared
transversal alrededor de su eje.

32.~ Mdquina segin la reivindicacidn 1, caracterizada
porgque dicha cdmara acebadora tiene un forro de material
elastdmero y dichas paredes transversales tienen un re-
vestimiento de material elastémero y el medio de proxi-
mided més cercano comprende medios de expansién para
expansionar uno de dichos forros elastémeros y dicho re-
vestimiénto elastémero a proximidad més cercana con el
otro.

33.~ M4quina segtin la reivindicacién 32, caracterizado

porque el medio de expansién comprende presidn de fluido
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34.~ Méquina segin la reivindicacidn 32, caracterizada
porque el medio de expansidn comprende segmentos lateral-
mente méviles y medios extendedores para moverle lateral-
mente y hacia abajo.

35.~ Mdquina segin la reivindicacidn 34, caracterizada
porque el medio exbtendedor comprende brazos de articula-—
cidn.

36 .~ Mdquina segin la reivindicacidn 34, caracterizada
porque dicho medio de extensidn comprende una cufia.

37 .~ Méquina segin la reivindicacidn 1, caracterizada
porque dichas paredes transversales estdn adaptadas y
dispuestas para ser arrastradas simulténeamente por el
contenido de la cémara acabadora y estdn soportadas para
tal movimiento junto con el contenido de la cémera aca—
badora.

38.~— HMdquina segin la reivindicacidn 1, caracterizada
porque dichas paredes transversales estén soportadas y
adaptadas pare vibracién conjuntamente con dicha cémara
acabadora.

39 .~ "Méquina acabadora para tratar superficies, partes
o piezas de metal'.

Segn se describe y reivindica en esta memoria descrip-
tiva.

Se detalls e ilustra con los dibujos que se acompalian.

Y cuya memoria descriptiva consta de 46 hojas de texto,
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folisdas y escritas a méquina por une sola de sus caras.
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