“'MINISTERIO DE INDUSTRIA ' - e e
! A Es% 2 9 @ Al

REGISTRO DE LA PROPIEDAD IHDUSTRIAL

- _ . - @ FECHA DI PRESENTACION
24177
‘ ) - Po—- 64,729
v PATENTE BE INVEHCION 1855 1S
ESPANA ‘

Sl |
P 26 04 393,6-26 5=2-76 - Rep.Federal Llemana
@FCCHA DOE PUBLICIDAD @CLAleICACION INTERNACIONAL. @PATENTE‘DE LA QUE ES DIVISIONARIA

DOGF

(9 TiTuLo pe LA INVENCION

YPERFECCICHANMIENTOS INTRCDUCIDOS EN UNA VALVULA DE GOTEO PARA
PLANCHAS AUTOMATICAS DE VAPOR"

@ SOLICITANTE (3)

ROWENTA~VERKE GMBH

COMICILIO DEL SOLICITANTE
Weldstrasse 232-256, 605 Offenbach am Main, Repiblica Federal
flemana. , :

@ INVENVCR tED)

Bernd Lindstaedt y Victor Enders

¢3 Tvian e

@ REERESENTANYE

DON ALBERTO DE ELZABURU MARQUEZ

LIG

UNE A«4 MOD, 3106

UTILIGESﬁ COMO FRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



10

El invento se refiere a una védlvula de goteo
para planchas automédticas de vapor, que se compone de un
véstago y del cuerpo valvular,

' En las pianchas automdticas de vapor de este tipo,
la cantidad de agua necesaria para el proceso de evapora—
cibn es llevada gota 2 gota desde un depdsito de agua hacia
el interior de la cdmars de evaporacidén calentada eléctri-
camente, Ia dosificacién deseada se realiza medianie una
véivula de goteo., Se conocen ya planchas automdiicas de va-

por, que wbilizan un cuerpo de vdlvula metélico o a base
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de un caucho de silicona termoestable para la vé;vula-de
goteo,

Estas vélvulas tienen el inconveniente de que
los cuorpos metdlicos tienden'muy fuertemente a la calei-
ficacibn en sus superficies exterioress y que las incrus-
taciones calcdreas llegan a adquirir con el tiempo unas
proporciones talesy que el orificio de paso se cierra peau-
latinamente en forma de gotas no pudiendo ya mantenerse
abierto ni siquiera por el vdstago de vdlvula que pasa a
través del mismo, Los cuerpos de védlvula de caucho de gi-
licona,; tienen el inconveniente de que las incrustaciones
de bal que se formen en el vdstago: sumentan al cabo del
tiempo ‘la seccidn del orificio del cuerpo de la véivula
al accilonar la vélvula‘de goteo, haciéndose tan grande
el caudal, que la capacidad calor{fica del elemento tér-
mico ya no es suficiente para evaporar el agua que hay'
en la cémara de evaporacién, y de que se escapan gotas
de agua no evaporada por la solera de la plancha de va-
por. ‘

Partiendo de este estado de la técnicas es mi-
sién del invento crear una vdlvula de goteo cuyos elemen—
tos no ofrezcan superficies donde se pueda depositar la
cal que resulta durante la evaporaciédn, - |

Esta misién se resuelve por el hecho de que el

cuehpo metdlico de la vdlvula, provisto de wn orificio
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de pasos estd envuelto por un elemento de material plés-

- tico que se extiende hasta el interior de la cémara de

evaporacidn, ’

Segén el invento; el elemento de material plds-~
tico y el cuerpo de la védlvule estédn unidos eﬁtre si. Se~
gin otra ejecucidén del invento,; el cuerpo de la védlvula
presenta una ranura anuler; en la cual se fija el elemeﬁ-
to de meterial plistico. |

'Con ésto se consigue que, gracias a la utiliza-
cibn dé un cﬁgrpo metdlico de vélvulas envuelto por un
elemento de meterial pldstico resistente al calor; hidrd-
fuéo ¥y de forma estables; se eviten las inerustaciones de
calien la superficie exterior, logrédndose también mantener
un caudal constante, Por un lado se evitan las incrustacio-
nes de cal en el véstago de. la vélvule ¥y en el orificio de
pasos debido al'movimiento de dicho véstago en el cuerpo
metdlico de la vdlwvula. El caudal de agus en dicha védlwvula
no serd disminuido por un taponamiento producido por las
inecrustaciones de cal, Por otrb lados los residuos de la
evaporacidn no #ienen posibilidad algune de depositarse en
la superficie del,cuerpo'de la vdlvula orientads hacia la
cdmara de evaporacifn. Ia vdlvula segin el invento garan-
tiza la generacién de una cantidad constente de vapor por
unidad de tiempos incluso en el caso.de un tiempo mds dila~

tado de uso,
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En el dibujo se ha repfesenmado un ejemplo de
ejecucién del inventos que serd descrito mds detalladamente
a continuacidn,

La parte éorrespondiente a la vélvula,'representau
da & menera de éjemplo, de una plancha automdtica de va-
pors muestra una zona parcial de la solera 1, la cémara
de evaporacibén 2 y el elemento térmico 3. Ia cdmarza de
evaporacibén 2 estd cerrada por arriba en forma usuval por
wa tapa 4., Sobre esta cdmara de evaporacién 2 se ha dis-
puesto un depdsito de reserva de agua 5, que estd en comu-
nicacién con ia cdmara de evaporacién 2 a través de una
védlvula de goteo 6. Esta vdlvula de goteo 6 presenta un
cuerpo valvular metdlico 7, que estd envuelito por un ele-
mento dg material pldstico 8‘que se extiende haste el in-
terior de la cdmara de evaporacién 2, Este elemento de ma -
terial pldstico 8 estd fijado en una renure amular 9 del
cuerpo 7 de la vdlvula. Este cuerpe 7 y el elemento de ma-

terial pléstico 85 estdn provistos de un orificic de paso

10. Ia vélvula de goteo 6 estd atornillada con el depbsi-

to de reserve de agua 5, Un vdetago 1l de vdlvula. sirve
para abrir y oefrar el orificio de paso 10, Se han previs~
t0 unos orificios de entrada 12 para el aguas {dentro del
depbsito 5 ¥ en el cuerpo 7 de la vdlvula, Ie vélvula de
goteo 6, estd rodeada por un manguito 13 deformable elds-—
ticamentes, dispuesto entre el depdsito de agua 5 y le ta-

va 4.
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~ REIVINDICACIONES. -

 Los puntos de invencibn propia y nueva que se

presentan para que sean objeto de esta sdlicitud de Pa-
tente de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

l2,~ Perfeccionamientos introducidos en una
vilvula de gotec para planchas sutomlticas de vapor, com-
puesta pof un véstago ¥y un cuerpo valvulares, caracteri-
zados por el hecho de que el cuerpo metélico de la misma,
provisto de un orificio de paso, estd envuelto por un elé-
mento dermaterial pléstico que se extiende hasta el inte-
rior de la cémara de evaporacidn, ‘ ' .

2&,- Perfeccionamientos segfin la reivindicacién
12, caracterizados por el hecho de que el elemento de ma-
terial pléstico y el cuerpo de la félvula, estén unidos
entre si. ‘

%2,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacibn
12, caracterizados por el hecho de¢ que el cuerpo de la mis-
ma presenta una ranura anular, y de que el elemento de‘ma-
terial plastico esté fijado en dicha ranura anular,

42, PERFECCTIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UNA VAL~
VULA DE GOTEO PARA PLANCHAS AUTOMATICAS D% VAFOR.

-5 -
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Tal y como se ha des&rito en la Memoria que
Antecede, répresentado en los dibujos gque se acompafian y
para los fines que se han especif@cédo. .
' Esta Memoria consta de sels hojas escri-;.

tas a mAquina por una sola cara.

Madrid,
P.A.ZAEN5197?

Alberto de Elzaburu

Por Pgder
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