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periféria el te1ido a imprimlr y el soporte inerte que lleva el

' transpor%ador, que aepguraAganeralﬁentelel acciohamiento del con=:

-l
Ia presente invencién se refiere a un procedi-'
miento de termo-impresi6n de. una alfombra asi como & una méquina E
destinada & su puesta en préctlca. . : . %
~ Se sabe que se utiliza con éxito, para la 1mnreL
516n de motlvos gobre tejidos, un cierto nﬁmero de procedimientosj
denominados "de termo—impresi6n", que consisten én poner en cone- i'
tacto, cara contra cara, el tejido a teﬁir ¥y un soporte inerte i
portador de colorantes vaporizalﬂes o sublimables, y en llevar 1
elconjunto 2 unsa temperatura propia para provocar la evaporaelénl
o la subllma016n de los colorantes y su transferencia del soporter'
1nerte al teJido a imprimir. Estos tratamientoe son realizados
er una calandria que comnrende esenclalmente un tambor cilindrloo

calentado montado rotatlvamente alrededor de su eie y contra cuya:.

i
!
motivo a transponer se aplican entre af por un transportador sln‘

o
£in que envuelve generalmente la mayor parte del tambor; la ve- i

locidad circunferencial de éste dltimo y larvelocxdad lineal del

1
d

junto, son tales que el tejido a tefiir ¥y el sopoife'inerte portaw-
dor de los colorantes permanezcan en contacto durante un tiempo
determinado en funcidn de la intensided de la tonslidad a obtener.

Ahora bien, si tales procedimientos,'interésantes
en particular porque permiten imprimir en una sola operacién 1la
totélidad_dél motivo, dan una satisfaccién en el caso de los te-
jidos, no pueden Aplicarse tal cuales a lés alfombras, en virtud
en particular del mayor espesor de estas dltimas,

En efecto, si es relativamente fécil teﬁir en
profuhdidadatejidos de poco espesor con ayuda de estos procedi-
mientos de termo—impresi6n, un tefiido profundo es mucho mds di-

fieil de conseguir en el caso de materiales espesos, tales como
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alfombras. :
Se ha propuesto diferentes procedimientos, tanté
quimicos como mecdnicos, que permiten remediar este invonveniente
en la mayoria de los casos. S :

Pero se comprueba ademds, cuando se ha recurrids
a los procedimientos de termo-impresién actualmente conocidos‘paré
tefiir alfombras, un aplastamiento de los pelos debido a la presiép
aplicada por-el transportador y a los esfuerzos que le son apli-
cados en virtud de que el solo transportador asegura a la ves ell
accionamiento de la alfombra a tefiir y del soporte inerte, y el
accionamiento en rotacidén del fambor via estos dltimos. Cuando la
alfombra sale de una calandria d= concebci6n tradicional, sus |
pelos que estédn consecuentemenis caidos, presentan un as})ecto de
conjunto brillante, y es muy dificil darlo a continuacidén un as- .

pecto suave y un tacto confortable.

El teftido por baflo, corrientemente précticado

en las alfombras, no presenta estos inconvenientes, pero tampoco

permite, por el contrario, imprimir motivos,
ILa finalidad de la presente invencién es conse-~
cuentemente proponer un nuevo procedimiento y una nueva mdquina
de termo-impresidén que permitan tratar con éxito alfombras,
ainque se trate de alfombras rasas, con rizos y de largos pelos.
Al consistir en tefiir la alfombra sobre la ve~
riféria eilindrica del tambor con intefposicién del soporte iner-
te portador de los colorantes, el procedimiento segin la invencién
permite reducir al minimo necesario ' la presién aplicada por el
transportador sobre el soporte y sobre el tambor, y por consiguien-
te limitar a un minimo el aplastamiento de los pelos. '
La mdquina que permite la puesta en préctica

del procedimiento se encuentra de este modo considerablemente
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simplificada :eSpécto de las calandrias tradicionales, dada la-
ausencia del transportador y de sus numerosa rodillos de goli-~ »
citacién y de centrado, judiéndo reélizarse facilmente la puesta -
en tensién de la alfombra por medio de Srganos simplee, consti-
tuidos por ejemplo en la préctlca por un rodillo de accionamlentol
ﬂlspuesto aguas abajo del’ tambor con.respecto al sentido de des- ?
flle de la alfombra y por un transportador sin fin que tiende a

girar a una velocidad inferior y dlspuesto inmedlatamente aguas

" arriba del tambor ¥ en contacto directo con la alfombra a tefiir, !

' Otra finalidad de la invenci6n es proponer una
forma de calentam;ento del tambor que permita obtener una tempe- i
ratura lo més constante posible de un punto al otro de éste,
e " En efecto, los tambores de calandris actual-
mente conocidoa son generalmente calentados por circulacién de

un flu;do, tal como acoite, que se introduce en una cémara que ';

'rev1ste interiormente le periferia cilindrica del tambor por una |

porecién extrema transversal de éste, y que me recupera en su
segunda porcién extrema transversal, diterentes disposiciones.

que tlenden en particular a actuar sobre la forma de deslizamient04
del fluido de calentamiento, se adoPtan con vistas a reduecir la
dismlnucién de temperatura sufrida por este fluido de una porci6n
extrema transversal del tambor a la otra & un minimo compatible
con la obtencién de un teffido homogeneo en toda la énchura del te-
jido tefiido. Desgraciadamente, se comprueba que estas disposicio-
nes resultan ineuficlentes cuando la anchura del material a te- i

fiir pasa de 2 a 4 metros,lo que constituye respect1vamente el caso

de 1os tejidos y el caso de las alfombras' el descenso de tempera-

tura sufrido por el fluido de calentamienxo de una porcién extre-
ma a la otra del tamhor tlende entonces a ser mis 1mportante, !

pddienqo ir hasta los 15 €C aproximsdamentp para un tembor de 5 mi
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de ancho. Segiin la invencién,se remedia este inconveniente pro-
§

vocando una circulacién del fluido en espiral de una porcidn ex- :
trema transversal del tambor a la otra sucesivamente en un aentidg
y en el otro, alojédndose preferentemente los conductos que trans-'
porban este fluido en un bafio de aceite gue asequré la integraciéh
de las temperaturas de la canalizacién de vida y de la canaliza- -
cién de vuelta en todo punto de la periféria del tambor. I
El procedimiento de termo-impresidén de una al- |
fombra segin la invencién, que consiste en poner en contacto una
cara de la alfombra y una ecara de un soporte inerte portador de v
colorantes sublimables, en provocar la sublimacién de los colo-
rantes y su transferencia del soporte anla alfombra y en separar .
la alfombra del soporte, se caracteriza porque se provoca la men-
cionada transferencia aplicando la cara de la alfombra sobre una

superficie convexa calentada intercalando el soporte y tensando

1la alfombra asi aplicada.

La miquina segin la invencién, para la termo-
impresién de una alfombra con ayuda de un séporte inerte porta-
dor de colorantes sublimables, que comprende medios para comunica}
a la alfombra un movimiento de translacién sobre si mismé, un
tambor cilf{ndrico calentado de eje perpendicular a la direccién
de translacién y montado rotativamente alfededor del eje, y medios
para aplicar una cara de la alfombra contra una parte de la peri-
féria cilindrica del mencionado tambor con interposicién del men—
cionado soporte, se caracteriza porque los medios para provocar
una translacién de la alfombra sobre si misma, comprenden medios
de traccién de la alfombra dispuestos aguas abajo del tambor y
porque los medios para aplicar la alfombra contra la periferis

cilindrica del tambor comprenden un freno dispuesto en el paso

obligado de la alfombra aguas arriba del tambor, a fin de fensar :
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la alfombre sobre éste dltimo, - :
La invencidén serd mejor comprendida si se hacel
referencia a la descripeién siguiente, relativa & una forma de
realizacién no limitativa del procedimiento, as{ como a los dibus
5, jos anexos, que forman parte integrante de esta descripeidn, y

en los que:

La figura 1 muestra una vista lateral esquemé-

tica, en alzado, de una mdquina de termo-impresidén segin ls in- |
veneidn. !

10. ) Ia figura 2 muestra una vista del tambor calen—

tador y de sus medios de calentamiento, con seccién de la pared

externa del tambor por un plano vertical axial. i
La figura 1 muestra en 1 un t;mbor c¢ilindrico
de revolucidén alrededor de un eje 2, aqui horizontal, y montado
15. rotativaménte glrededor de este eje por éjemplo pér mediacién
de semi-drboleés 3 y 4 de eje 2, cada uno de los cuales es so-
lidario de une da las caras transversales de extremo 5 y 6 del

tambor y montado rotativamente en cojinetes fijos esquematizados |

respectivamente en 7 y 8 (ver igualmente la figura 2). i
20. Como en el caso de la realizacién de los proce-?
dimientos de termo~impresién actualmente, conocidos, el tambor 1
se calienta, preferentemente de forma interior, por ejemplo por
circulacién de un fluido tal como aceite caliente cerca de su
periferia cilindrica 9, a la temperatura requerida por la termo- .
25. impresién. . '

Como lo muestra la figura 2, los medios de caleh-
tamiento del tambor comprenden segin la invencién al menos un juego
de dos conductos 10 y 11 aptos para recibir el fluido de calenta-é

miento. Estos conductos 10 y 11 definen aquf dos espirales de igual

30 sentido y de igual paso, dispuestos en el eje 2 del cilindro. i
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. Los dos conductos 10 y 11 comunican gntre s{
cerca de la porci6n extrema transversél 6 del tambor 1 ¥y presenta;
cerca de la porcién extrema transversal 5'de_éste respectivamente
ung entrada j una salida para el fluido de calentamiento. Esta :
entrada y esta salida se unen respectivamente a la salida 12 y a %
l1a entrada 13 de medios de caigntamiehto i4-de1 fluido, por media;
cién de medios apropiades y conocidos en sf miampé en el caso en
que‘los med;oa de calentamiento se fijen mientras el tambor 1 es-'
susceptible de una rotacién sobre s{ mismo: por ejemplo, los conni
ductos 10 ¥ 11 se curvan hacia el eje 2 del tambor 1 cerca de 1a |

cara transversal de extremo 5 de éste y Be diqponen uno en el otro,

cosxialmente al eje 2, en el interior del semi-drbol 3 de modo & !

poder unirse a los conductos'fijos de unién con los medios de ca-

’lentamiento 14 por medlaoién de manguitoa giratorios concéntr1coa

dispuestos en el eje 2 (estos mangu1tos, conocidoe de por si, no

se. representan en 1a figura 2). o ‘ ]
|

- Segin la forma de realizaci6n preferida ilustrah

da, los dos conductos en espiral 10y 11 ge disponen en el 1nteribr

de una cdmara estanca 15 que reviste interiormente la periféria: |
cilindrica 9 del tambor i; por ejemplo, la cémara 15 estd deli~
mitada por.uhg.parte por una pared cilfndrica exterior 16 que de-
fine exteriormente la periféria cilfndrica 9 del tambor ¥, par
otra parte, por la cara externa 17 de una péred'cilindrica de
revolucién alrededor del eje 2 y situada en el interior del vo-
ldmen definido por la primera pared 16.

la cémara 15 enc:erra un baﬁo fluido que, in-
tegrando en todo punto la temperatura del fluido que circula por
el primer conducto en espiral 10y 1a temperatura del fluido que
circula por el segundo conducto en espiral 11, permite comunicar ,

a la periférza cilfndrica 9 del tambor una temperatura sensiblemerjte
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igual en todo punto; la temperatura de este hafio fluido, consg-

tituido por ejemplo de aceite, puede regularse por cualquier me-

dio, y por eiemplo por medio de calibres de temperatura dispuestob
en la cdmara 15 y.que actudn sobre los medios de calentamiento 145
del fluido qQue circula por los -conductos en espiral 10 y 11 (esto%
medios no estdn representados en las figuras.

Ia mdquina seglin la invencién comprende ademés
un dispositive de alimentacidén de alfombras a tefiir 18, que com-

rrende en particular un tambor desenrollador 19 de eje paralelo

al eje 2 del tambor y un dispositivo de alimentacién de soporte
inerte portador de colorantes 20, que compfende en particular un
tambor desenrollador 21 cuyo eje es igualmente paralelo al eie 2
del tambor 1. Los dos tambores 19 y 21 se disponen enfrente de la
periféria cilindrica 9 del tambor calentado 1 y en una posicién |
relativa tal que se pueda aplicar sobre esta periferia la alfom rL
a8 tefiir 18 intercalando el soporte 20, %

Iz miquina segin la invencién comprende ademds %
medios para comunicar a ls alfombra a tefiir 18 un movimiento de
translacién sobre si misma segin direcciones siempre perperdicula-
res al eje 2 de rotacién del tambor 1, movimiento durante el cual

se apoya sobre la periferia cilindrica 9 de éste por mediacién

del soporte 20, sobre uns parte de su recorrido.

Egtos medios para arrastrar la alfombra a tefiir
18 en translacién comprenden medios de traceidn de la alfombra
dispuestos aguas abajo del tambor calentado 1 con respecto al sen-
tido de deéplazamiento busgecado 22. Estos medios de traccién estdn
por ejemplo constituidos por un tambor cilindrico 23 de eje para-
lelo al eje 2 y cuya periferia cilindrica se dispone cerca de la -
periferia cilindrica 9 del tambor calentado 1, con una sep:racién:

suficiente para permitir el paso entre los dos tambores 1 y 23 de;
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la alfombra 18 después de la termo-:.mpres:.én y del soporte inerte
20 utilizado para estae termo-impresién. El tambor 23 es accionab |
en rotacién, en. el sentido requerido por el sentido de deaplaza-:

miento 22, por cualqu1er medio con*cido tal como un motor 24 al
gue .se conecta por un 11mitador de par. , i
' ‘EL: t-ambor 23, apoyédndose as{ sobre la cara 25

de la alfombra 18 que estd vuelta hacia el tambor 1, es decir ge-
neralmente el reverso de la alfombra, asegura el arrastre aguas
arridba, siendo asegurado el arrastre aguas abajo por cualqmer
medio conocido Y por ejemplo por un dispositivo enrollador de 19.
alfomb;'a termo-imprimida, que comprgnde en particular un tambor

de enrollamiento 26 dé eje’ paraielo all eje 2 y accionado en ro=
tacién alred_edor de este eje, en el sentido ~con_ve‘niente, por cusl-

quier medio apropiado tal como un motor al que se conecta por un

dispositivo limitador de par (siendo Qono‘cido de por si estos

“elementos y por tanto no representados aquf).

Una ves que el soporte inerte ha servido para
la termo-;mpreeidn se separa de la alfombra termo~imprimida a 1s.
altura deltambor 23 y es érrastrado hacia la parte posterior de :
éste por ejemplo por un dispositivo enrollador 27 comparable al
dispoéitiv:o enrollador 26. | |

El accionamiento en rotacién del tambor 1 es
generaimente asegu.zfa;do.. igualmente poi' el tambor 23, por media-
cién de la slfombra 18 y del soporte 20 que se aplican eontre su
periférica cil:[ndrica 9 'i,oz" un freno dispuesto en el paso obligado
de la alfombra., aguas arriba del tambor calentado 1, ¥ que tien.-
de a comumcar a la alfombra 18 una velocidad de translacién in-
ferior a la que tiende a commiocarle el tambor 23, a £in de ten~
sar la alfombra sobre la sﬁperf;[éie. epnvexa. due constituye la ;

perifériavcilindrica 9 del tambor 1.
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Este freno estd aqui constituido por un trans-
| portador sin fin 28 dispuesto contra la alfombra a tefiir 18, y

por ejemplo contra el reverso 25 de ésta en el ejemplo ilustrade,

aguas arriba del tambor calentado 1 con respecto al sentido de

5. | desplazamiento.

El transportados sin fin 28 es tensado por ejem
plo sobre dos rodillos 29 y 30 de ejes paralelos al eje 2, dis-
poniendose la periferia eilindrica del rodillo 30 cerca de la
periferia cilindrica 9 del tambor calentado 1 a una diétancia de
10, | ésta suficiente ﬁara permitir el paso del transportados sin fin 28,

de la alfombra a tefiir 18 y del soporte 20 de los colorantes su-

blimebles. - | !

Bl transportador sin fin 28 tiene tendencia a

ser accionado alrededor de bos rodillos 29 y 30 por friccidén con~

15, | tra el reverso 25 de la alfombra a tefiir 18, pero un dispositivo

de frenado de cualquier tipo conocido que actua por ejemplo so- !

bre el rodillo 30_tiende a limitar la velocidad lineal de su zona

en contacto con la alfombra a tefiir 18 a un valor inferior al de

1a velocidad de translacién de esta Wltima,

20, |. Resulta asi posible, Jugando a la vez sobre la
velocidad de rotacidn del tambor de accionamiento 23 y sobre el
par de frenado aplicado al rodillo 30, comunicar a la zona de

la slfombra a tefiir 18 en contacto con la periferia cilindrica 9

del tambor 1 una tengién propia para aplicarla sobre esta {ltima
25, con la presién requerida, suficiente para asegurar wn accionamienﬁo
sin deslizamiento del soporte 20 de los colorantes y del tambor 1
perosin embargo tal que los pelos de la alfombra 18, de la que

el derecho 31 estdvuelto hacia el tambor calentado 1, no sufran

ningin aplastamiento nefasto para el aspecto y para el confort

30, | de la alfombra terminada.
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‘de la alfombra aguas arriba del tambor 1 y diferentes dispositiwo

posiciones anexas conocldas, que tiendan en partlcular a actuar

-10-

- Naturalmente, diferentes dispositivos de frenadi

de accionamiento aguas abajo de este ltimo, pueden adoptarse
gin que‘sé salga por ello del espiritu de 1a invenecién.

Debe hacerse notar que, si se deacribe una forué
de puesta en préctica en continuo del procedimiento segin la in-
vencién, éste puede igualmente ser realizado en longitudes deter-
minadas de materiales, siendo tensados estos materiales a tefiir

por cualquier medio apropiado sobre una superficie convexa calen—

tada;.con interposici6n-de1 sdporte inerts de los cblorantes, con
vistas a sufrir asf la termo-impresi6n. ' "
‘ Ademis es evidente que la mﬁquina segﬁn la in-

vencién no se ha descrito mdg qug en sus 6rganos que. 1la diferencian
de una calandria utilizada de forma ¢oﬁoci§a en termo-impresién,
y en particular qué*puede comprender haeialla parte anterior y

hacla la parte posterior del tambor calentado 1 todas las dig-

gobre la alimentacién de la méquina de material a tefiir y sobre

1la recuperac16n de este material después del teﬁido. 7
Finalmente, adnque la invenci6n se hays descrit
mds partlculazmente con referenc1a a la termo—impresi6n de alfombIa
la invenci&n no se limita en modo alguno a estos materiales y pue4
de encontrar perfectamente aplicaciones. en particular cada vez ‘
que se necesite tzatar materiales que presenxen un tacto que se
desee preservar durante la termo—impresidn. ’ o i
Descrita suficlentemente ‘1a naturaleza del in-
vento asi como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerw
se cormtar que 1aa disposiciones anteriormqgte ‘indicadasg son sus-

céptibles de modificaciones de dgfalle,:éniguanto no élteren su

principio fundamental,
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loréntes ¥y su transferencia del soporte a8 la alfombra, .y en se-

segin las reivindlcaoiones 1 a3, que comprende medios para comu= !

-1f=

REIVINDICACIONES i

+

1.~ Procedimiento y méquina de termo-impresién |

de alfombras, procedimiento que consiste en poner en contacto
una cara de la alfombra y una cara de un sopofte inerte portador

de colorantes sublimables, en provecar la sublimaci6§ de los co-

parar la alfombra del soporte, procedimiento caracterizado porque _
se provoca la mencionade transferencia aplicandO';a cara de la
alfombra sobre una superficie convexa calentada intercalando el
soporte y tensando la alfombra asi aplicada. | '

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca

racuerlzado porque la cara de la alfombra es el derecho.

3.- Procedimiento aegﬁn una de las reivindloa-
ciones anteriores, caracterizado porque se ggalizaven continuo,.
p}qvoéando el desfile cbnjﬁnto aeﬂla alfombra y dellsopér%e econ-
tfa la periféria cilindrica de un tambor rotativo calentado de

eje gerpenaicular a la direccién de desfile, intercalandose el

soporte entre el tambor y la cara de la altombra. y tensando la !
zona de la alfombra enfrente del tambor. , i
4.~ Méquina para la realizacién del nrocedimienﬂo
nicar & la alfombra un movimiento de translacién sobre s{ misma, |
un tambor eilindrico calentado de eje perpendicular a la direc- V
cién de translacién y montado rotativamente alrededor del eje, ¥
medios para aplzcar una cara de la alfombra contra una parte de

la periféria cilindrlca del tambor con interposicién del gsoporte,

caracterizada porque los medios para provocar une translacién de lp
alfombra sobre sf misma, comprenden medioa de traecién de la al- i
fombra dlspuesta aguas abajo del tambor, ¥ porque los medios para l

aplicar la alfombra contra la permféria cilindrica del tambor comyl
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prenden un freno dispuesto sobre el paso obligado de la alfombra,
aguas arriba del tambor, a fin de tensar la alfombra sobre este
dltimo.

5.~ Miquina segin la reivindicacién 4, caracte-
rizada porque el freno comprende uh transportador sin fin dispuesto
contra la alfombra a teflir aguas arriba del tambor,.ymedios que
tienden a arrastrar la zona del transportador sin fin en contacto
con la alfombra a tefiir segin la misma direceién que ésta Wltima
y a una velocidad lineal inferior a la velocidad detranslacién
de ésta.

6.~ Mdquina segin 1la reivindicacién 5, carac-
terizada porque él transportadéor sin fin se aplica contra la segun]-
da cara de la alfombra a tefiir, cerca y aguas arriba del tambor.

7.-Miquina segin una de las reivindicaciones

4 a 6, caracterizada porque cuando el tambor comprende inteﬁnrmente

medios de calentamiento de su periferia cilindrica, estos medios
comprenden en el interior del tambor y cerca de su periferia !
cilindrica, al menos un juego de dos conductos aptos para recie
bir un fluido, que presentan respectivamente una entrada y una
salida cerca de una primera porcidn extrema transversal del tam-:
bor y que comunican entre sf cerca de la segunda porcién extremag
transversal de este Wltimo, uniendose la entrada y la salida res-
pectivamente & la salida y a la entrade de medios de calentamienﬂo
del fluido. l

8.~ Mfquina segin la reivindicacién 7, carac- i
terizada porque los conductos mencionados definen dos espirales f
paralelas alrededor del eje del cilindro. ’

9.~ Mdquina seglin una de las reivindicaciones

7 y 8, caracterizada porque el tambor ptesenta, cerca de su pe-

riferia cilindrica, una cédmara interior estanca en la que se dis-
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Ja temperatura del bafio fluido.

ponen los conductos, encerrando la mencionada cémara & un bafio
fluido.
10.- Mdquina segin la.reivindicacién 9, carae-
terizada porgue el bafio fluido es un bafio de aceite.
| 11.- Mdquina segin una de las reivindicaciones

9 y 10, caracterizada porque comprende medios de regulacién de

12.- Procedimiento y mdquina de termo-impresién
de alfombras, tal y como queda susta.ncialmgnte descrito an la pre.
gente Memoria e ilusfrado en los adjuntos dibujps.

. " Este Memoria consta de trece ho.ias eseritas a
mdquina por una spla cara.
| Madrid, 2& FME fo77
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