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Esta invencidn se relacions con un procadimiento parai
recuperar material a partir de material de chaterra de capas mﬁ%
tiples. ) %

Une de les splicaciones de esta invencidn consiste eni
la recupsracidn del material de forro de material pera ¢ojing~- !
tes de cepas nultiples congistenta en un soporis fuarte-@e aceo;
ro, el cual es relativamente'barato,'y un forro para cojinetes ‘
de materisl algo mds costoso, por ejemplo una alescidn de ssta-
fio/eluminio o un material que tiene platino como components. Diﬂ
chos materizles de capes miltiples se forman frecuentemente 5
uniendo las capas entre sf en lugar de sinterizarlas o alearlasé
pero incluso asi resulia solemente econdmico reéuparar el forroE
en el caso de que pusda ser separado del saporte de un modo ra—%
zonablemente facll ¥ con wna recuperacidn préxime al 100 ¥ del
material separado.

Segin la presente invencidn se proporcionz un éroeedi¢
miento para recupersr sl menos uno de los componsentesn el mate~:

rial de chatarra que tiene distintos metales en diferentes ca-

. pas, para lo cual el material de capas multiples se calienta gus
- Ficlentemonte psra que g8 encusntre a una temperatura en la cual

| se inicie la roture o particidn de la unién entre los componen-

tes y a continuscidn se suministra para llenar parcialuente un

_fecipiente que tiene medios para proporcionar de modo automdti-

o choques repetidos sobre el'material; tras lo cual las plezas .

partidas son sacedas de lu cdmara y las plezas partidas de un
metal gse separsn de un metal de las plezas partidas del otro me~
fal. Esto se efectia mediante un mdtodo magndtico en el caso de
que solamente tno de los componentes sea acero o posiblemente mg
diante ur mdtodo gravitacionél en el caso de que. ninguno o cada

uno de los compoventes sea ferro-magneético.
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posible que esta accidn sea conseguida con aleacionesz que tie- §

mgm

Se ha descubierto que el método anteriormente descri-
to permite la separacidn de los componentes de un modo suficien
temente facll para que su realizacidn sea econdmica en una plan
ta del proceso de recuperacidn. Dicho mdtodo puede disefiarse

para operar aubtomaticamente, incluyendo un reciclo del componens

te recupsrado a la planta de fabricacidn del material sin que
sea necesario prestar una atencidn continua. ,

Ia invencidn tiene una aplicacidén particular para aqué
1los materiales em los cumles la capa de cojlnete o antifricoiéﬁ
és una aleacidn de estafio y aluminio. Se oree que en dichko ca~
80, uno de los modos en los cuales se inicia la particidn de ls
unidn entre los componentes consiste on que la temperatura sea
guflcliente para fundir el estaﬁo, tras 1o cual y si se aplican :
choques repetidos mientras se.encuentra todavia sl estafio fundiq
do, la separacidn de las capas procederd de modo muy facil. Es.

nen aproximadamente 6 % de estafio, pero el efecto es mucho mda

pronunciado en el caso de que exista mds éstaﬁo, por ejemplo 20%

! de estaiio en el aluminio.

Incluso si la capa de aleacidn estd unida al soporte

. de acero a travds de una hoja de aluminio, tal y como ea fro-

. cuente el caso de los materisles para cojinetes, la separacidn

se puede conseguir aparentemente de dicho modo.
El medio exacto mediante el cual se inicia la separa-
cidn no se comprende del todo ¥ puede residir en que a la tempe-—

ratura elevada existe un gra@o diferente de expansidn entre

los dos componentes del material de capas miltiples que ayuda a

iniciar la separacidn o particidn de la unidn. Igualmente, e=z

posible que se forme en la unidn una capa fragil de aluminio/hig

rre ¥y que dicha caps fragil se rompa segin el método descrito.
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Le invencidn se puede reslizar en la prdctica de di- |
versog modos ¥ a continumcidn se deseribird, a modo de ejemplo,
una forma de realizacidn haciendo referencia a los dibujos ad~ !
juntos en los cuales: | %

Las figuras 1 y 2 son respectivamente viatas esquemd {
ticas en planta y alzado de la instalacidn separadora segin 1la ?
invencidn. , . )

El mdtodo serd descrito en su aplicacidn a la recupe-i
racidn de material de forro de cojinetes a partir del material !
de chatarra en chapa consistente en una éapa goporte de acaro l
que tiene, unido por.laminacidn 2 la misma, un forro de aleacidé
de 20 % de estafio/aluminio a travds de una hoja de aluminio pu-i

ro. Los mbdelos de cojinetes se troquelafén a partir de la chad

pa dejando una malla perforadas y plezas suslias que pueden re-
presentar una proporcidn muy elevada del drea de la 1émina.ori-
ginal.

El material de chatarra se calienta durante una hora
en un reciplente graﬁde a ung temperatura poco por encima de
200°C. La temperatura real dependerd de los componentes & se- _
parsr» y ge predeterminafé probablemente por experimentacidn y
arror, pero normalments serd superior ai punto de fusidn del eg -
tefio (0 de uno de log oomponentes) péro inferior al punto de fu
s1dn de los restaﬁfes materiales componentes en su totalidad.

A medida que el material ilegg a calentarse, el esta-

fio comienza a fundir y sale de la aleacidn de aluminio para for |

mar una capa fundida de esgtafio sobre el acero que puede liberaré
facilmente la unidn cuando el bi-metal se somete a choques mec§§
nicos. ELl estafio puede romperse aparentemente & travéds de 1033
cortornos ddbiles de la hoja de sluminio con raspecto al écero,f

¥ en consecuencia, el tiempo necesario dependerd del espesor dei
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la hoja. Sin embargo, es preforible que el material no se ca-
liente durante bastante tiempo ya que se formaria aluminio/hie-
rro en la capa entre la hoja y el acero.

Mientras que el material se encuentra todavia por en-

cima del punto de fusidn del egtaﬁo, el material se alimenta por
lotes a un recipiente 11 de modo que lo llene solamente de for—!
ma parcial. El reciplente 11 contiene un per de paletas 12, que
son acclonadas contra-rotativamente glrededor de ejes paralelos!
espaciados, y tienen palas 13 que golpean continuamente a las ;
plezas de material caliente de cepas muiltiples haciendo también%

que dlchas piezas se golpeen entre si. Dicha accidn parte las

{ capas en casl todas las piezas en un tiempo de 30 segundos apro-

ximadaments. i
Los componentes partidos pueden =er suministrados, po-|
siblemente mediante ura cinta 14, a un separador magndtico que

extracta las plezas de acero y deja las plezas de aleacidn para

que sean vefundidas y recicladas automdticamente a la planta de !
- !

producoidn de chapa. ;
Otro lote de chatarra se puede calentar en sl mismo u

oTro aorno y ol recipiente puede ser resuministrado automatica-

mente con chaterra caliente de vez en cuando.

Otros métodos para agitar el material caliente consis-

| te en hacer vibrar el recipiente de modo que las plezas se gol-

peen entre sf o alternmativamente se puede golpear el recipiente :
con martillos. ,

Segin otro aparato, el material de chatarra se alimen=
ta mediante une cinta a travds de un tunel en el cual se calien-;
ta y égita de modo que las plezas separadas aparezcan continuge |
mente en el extremo de salida.

En cualquier caso, la cdmara de separacidn podrfa in- ‘
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clulr bolas de acero'qus golpeen al material para facilitar la
separacidn y que pueden ser separadas del materigl de forro no
magnético con el resto del material soports ¥y clasificadas me~-

diante un tamiz y alimentadas de nuevo a la cémara.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
gsi como la manera de realizarlo en la prdctics, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscep

tibles de modificaciones de dstalle en cuanto no alieren su priﬁ

cipio fundemental.

!
!
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. metales en distintas capas, caracterizado porque el material de

REIVINDICACIONES

18 .~ Procedimiento para recuperar al menos uno de

los componentes de un material de chatarra que tiene diferentes

capas mdltiples se ocalienta suficientementa Pare que sSeo encuen-
tre & una temperatura en la cual se inicla la parficidn de la
unidn entre los componentss; & continuscidn se suministra dicho

material para que llene parcislmente un recipiente que tiene me

dios para proporcionar automaticamente chogues repetidos al ma~;
terial; a continuscidn las piezas partidas ge sacan del recipieﬁ
te; y las plezas partidas de uno de 19é metales se separan de |
las plezas partidas del otro metal. :

28,- Procedimiento segun la reivindicecidn 1, caracte
rizado porque el recipiente se hace vibrar repgtidamente para
proporcionar los choques.

38.= Prooedimieﬁto gegun la reivindicacidén 1, caraétg
rizado porque el reclplente se someté repetidamente a golpes mg
cdnicos. _ ' '

42 ,« Procedimiento seguin larre;vindigacidnA1, caracte
rizado porque el recipiente contiene un agitédor que se acclona
para proporcidnaf-ios choques repetidos.

58, Procedimiento'segdn la reivindicacidn 4, caraoctg
rizado porque el recipienxe tiene méa de un agitador que actia
para proporoionar golpas mecénicos en distintas direcciones.

68,~ Procedimiento segin cualquiera de las reivindicg

ciones anteriores, caracterizado porqus se mezclan bolas pesa-
das con el material en el recipiente.
78.- Procedimiento segin cualquiers de las reivindica-

ciones anteriores, caracterizado porqua ol material contiens nnq

capa de acero Yy una capa de metal no ferreo. |
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82, Procedimiento segdn la reivindicacidn 7, caraoc-
terdzado porque el metél no ferreo es una aleacidn ds aluminio
¥ estafio.

| 9%.« Procedimiento segin la reivindicacidn 8, carag

terizado porque en la aleascidn existe al menos & % en peso de

estalio.

:
108,= Procedimiento segin la reivindicacidn 9, cané
racterizado porque en la aleacidn existe 20 % de estafio. i

118.- Procedimiento segun cualquiera de las reivindi-'

cacionas 7 a 10, caracterizado porque existe uns hoja metdlica ;
entre el acerc y el metal no ferreo.

128, Procedimiento segiin la reivindicacidn 11, carag
terizado porque la hoja es de aluminio. i
13§a- Procedimisnto segun cualquiera de las reivindi~-

)
[

. caciones 8 a 12, caracterizado porque el materimsl de capas mul-

tiples se calienta suficientemente para fundir el estafio de la :
aleacidn. ‘

148 - Procedimiento segin cualquiera de las reivindi-

 caeiones 7 a 13, caracterizado porque la separacidn se efectds

i empleando un campo magndtico.
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158, Procedimiento para recupersr al menos unc de
los conponentes de un material de chatarra que iiene diferantosf
metaleg en distintas capas, tal y como quedsa sustancislmente
deserito en la pressnte Memoria e ilustrado en los adjuntos ai

bujos.

et e e } N

Bsta Memoria consta de & hojas, eseritas a.méquina,
por una sola cara. |
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