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1 L El invento se refiere a un método para hacer un
tornillo, una tuerca u otro objeto o articulo que tenga
| una parte roscada.
Existe un gran n@mero de diferentes tipos de ros-
5 cas que difieren, por ejemplo, en cuanto al paso, el per-
fil, etc. Los siguientes son ejemplos de tipos de roscas
en uso : rosca métrica, rosca Whitworth, rosca A.S.M.E.,
rosca B;A.; rosca B.S.F., rosca Lﬁwgﬁﬂerz,'rosca S.A.E.,
rosca norma de los EE.UU. y rosca C.E.I. De estos tipos,
10 la rosca nétrica es la mAs comunmente usada, por ejemplo en
Alemania, la rosca Whitworth es la mAs comunmente usada en
la Gran Bretana y EE.UU., al paso que ambos tipos de roscu
se usan mucho en Escandinavia.

El uso de estos diferentes tipos de rosca signi-
15 fica que un fabricante que produzca un articulo que inciu-

ya una tuerca o agujero roscado destinado a cooperar con

P

otra rosca, ha de hacer este artficulo en, al menos, dos var
siones si el articulo ha de ponerse en el mercado america-
no y también en el europeo. Se comprende que la produccidn
20 ¥ el almacenaje de los articulos en dos versiones aumentan
los costos y llevan consigo un peligro de errores en la dig|
tribucibén. En los casos en que el fabricante del articulo
entrega también tornillos que coopera. con los articulos,
debe también tener dos tipos de tornillos en almacén y, en
25 algunos casos, cada tipo debe estar presente en varias lon-
gitudes distintas.

Hasta ahora estas dificultades se han considera-
do inevitables hasta el momento en que pueda llegarse a una
normalizacidén internacional de las roscas y hasta que tal
%0 posible normalizacién haya sido adoptada por los fabrican-

15028 tes y los comerciantes de los diversos pafses lo que, evi-
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dentemente, requerir4 varios afios.

Sin embargo, se ha descubierto sorprendentemen-
te que es posible formar al menos dos tipos de rosca en el
miswo taladro si los didmetros de estos tipos de rosca son

casl iguales y que diferentes tornillos, provisto cada uno

- de uno de estos diferentes tipos de rosca, pueden cooperar

todos con tal agujero roscado sin ninguna dificultad. Ang-
logamente, el mismo tornillo, con una parte fileteada pro-
vista de diferentes tipos de rosca, puede cooperar con una
tuerca provista de cualquiera de estos tipos de rosca. Asi,
el presente invento proporciona un tornillo, una tuerca u
otro objeto o articulo con una parte roscada que compren-
de, por lo menos, dos tipos de rosca mutuamente superpues-
tos. Bstas roscas pueden ser roscas macho, lo mismo que
roscas hembra (agujeros roscados).

" Cowo ejemplo, una rosca a izguierdas asi como ung
rosca a derechas pueden formarse en la misma parte roscada.
En el caso de que los diferentes tipos de rosca de la par-
te roscada se extiendan en la misma direccidn, los pasos
de estos dos tipos de rosca som, con preferencia, algp di-
ferentes. Como ejemplo, en la misma parte roscada pueden
formerse una rogca métrica asl como unag rosca Vhitworth ca-
si del mismo difémetro. Cuando, de acuerdo coun el invento,
ha de formarse un agujero roscado con dos tipos de rosca
diferentes, puede ser ventajoso, sin embargo, elegir tipos
de rosca cuyos didmetros de agujero correspondientes sean
ligeramente diferentes. Bn ese caso, la rosca que tenga el
ninimo difmetro de agujero correspondiente se forma prime-
ro, de preferencia, en la pared cilindrica del taladro ¥

luego se forma la rosca de difmetro de agujero correspon-
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diente mayor en la pared cilindrica ya roscada. Esto se pre
Tiere en egpecial cuando se trate de difmetros de rosca re-
lativanente pegueiios. Cuando los difmetros de rosca son ua-

Yores, puede resulbar ventajoso iniciar la operacidn con

¢ el teladrado de un agujero correspondiente al tipo de ros-

ca que tenga el mayor didmetro de rosca. Se ha encontrado

que la diferencia en los difmetros de taladro.de los dos
tipos de rosca puede ser convenientemente del orden de 0,5
mm .,

dunque el principio del presente invento pueda
usarse en relacidn con cualquier +tipo de pieza roscada, pox
ejemplo tornillos y tuercas como tales, el invento serd
todavig mas importante en relacidn con un objeto o articu-
lo que inclﬁya una tuerca o un agujero roscado. Como ejem—~
plos de tales articulos en relacidn con los cuales el in-
vento es de importancia especial, pueden mencionarse los
dispositivos de anclaje por tornillo del tipo usado para
gujetar tornillos en paredes o paneles. Tales dispositivos
de anclaje por tornillos pueden ser, por ejemplo, del tipo
descrito en la Memoria de la patente de los EE.UU. No.
3.942.407.

El iuvento se refiere también a un método para
hacer un tornillo, una tuerca u otro objeto como se ha desd
crito antes, comprendiendo dicho método habilitar una pie-
za elemeunbal con una pared cilindrica y formar en dicha pa-
red cilindrica un primer tipo de rosca correspondiente al
difmetro de la pared, y el método de acuerdo con el inven-
to se caracteriza por formar un segundo tipo de rosca en
la wmisua vared.
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cung longitud de unos 10 mm. Imego, se corté una rosca %hit-

_vorth de 3/16" con un di4metro de rosca de 4,8 mm y un pa-

i 50 de 1,1 mm en la pared cilfndrica del agujero taladrado,
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En una pieza elemental de tuerca de una alescidn

de aluminio se taladrd un agujero de 3,7 um de difmetro y

por medio de un macho normal. A continuacidn, una rosca mé-
trica de 5 mm con un difmetro de rosca de 5 mm y un paso de
0,8 ma fué cortada en el mismo agujero ya roscado mediante
otro macho de terrajar. _

La tuerca hecha de este modo cooperd sin aificul-
tades con un tornillo dotado de una rosca Yhitworth de
3/16" y también con un tornillo provisto de rosca métrica
de 5 mn. La tuerca se montd en un dispositivo de amnclaje
por tornillo del tipo descrito en la citada pabtente nortea-
mericana. Un ensayo a la traccidn mostrd que la conexidn
roscada obtenida entre el tornillo ¥ la tuerca era més fuer

te que el propio tornillo.
EJEMPIO IT

Un tornillo mecénico normal que incluye el tor-
nillo y la tuerca, dotados =mmbos de Tosca Thitvorth de
1/2", fué sometido a un ensayo de traccidn. La conexidn rog
cada entre el tornillo y la tuerca fué sometida a una car-
ga de traccidn creciente. A una carge de 4,600 kg ocurrid
la rotura en el tormillo, el paso que los hilos de Tosca de
le conexidn roscada entre el tornillo y la tuerca no resul-

taron dsfiados.
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traccidn era de unos 13 ma.
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El ensayo se repitid con un tornillo exacteamente
del mismo tipo ¥ la conexidn roscada fué sometida shora a
une carga de traccidn de 7.000 kgs sin rotura. El grueso o

altura de la tuerca usada en los mencionads ensayos de

Iuego se hizo un ensayo similar cou un tornillo
consistente en uti tornillo Umbraco y una tuerca normal. El
tornillo, asl como la tuerca, estaban dotados de rosca mé-
trica de 12 mm y la altura o grueso de la tuerca era de
unos 12 ma., En un ensayo de traceidn, la conexidn roscads
del tornillo fué sometida 2 una carga de traccidn de 6.%00
kg sin rotura, ni de la tuerca ni del tornillo.

En una tuerca mormal dotada de rosca Yhitvorth
de 1/2" ge cortd una rosca métrica de 12 mm en el agujero
terrajado de la tuerca por medio de un macho de terrajar.
La tuercsa, que tenfs un grueso o altura de unos 13 mm, fué
roscade en un tornillo mecénico normal dotado de rosca
thitvorth de 1/2", En un ensayo de traccidn, la conexidn
roscada de este tornillo fué sometida a una carga de 7.000
kg sin rotura del tornillo ni de la tuerca.

Finalmente, en una tuerca con una aliura o grue-
50 de unos 13 mm y dotada de rosca Vhitworth de 1/2" se
cortd una rosca métrica de 12 mm por medio de un macho, cog
©o se acaba de describir. La tuerca asl modificada fué rost
cada en un tornillo Umbraco dotado de rosca métrica de 12
mm. En un ensayo a la tracecidn, la conexidn roscada de es~|
te tornillo fué sometida a una carga creciente, y la rotu-
Ta en la conexidn roscada ocurrid bajo una carga de 5.300
kg.

Tos mencionados ensgyos no parecen indicar que
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la formacién de la rosca métrica y de la rosca Yhitworth
en la misma tuerca dé Jugar a debilitamiento importante de

! 1a conexidn roscada. Lag diferencias individusales de los

i tornilloes del mismo tipo y wmamufactura perecen deberminar

. en mayor medida la resistencia a la traccidn del tormnillo.
Sin embargo, si la superposicidn de diferentes tipos de o g
ca de acuerdo con el invento diera origen a un debilitamieg
to inaceptable de la conexidn roscada, este debilitamiento
podria compensgarse aumentando la longitud axial (el grueso
o la zltura de la tuerca) o la profundidad del agujero ros-
cado. '

En los ejemplos enteriores, la rosca superpues—
ta fué hecha por medio de machog de terrajs. Se comprende-—
r4, sin embargo, que las roscas pueden hacerse también me-
diante cualesquiera otros tipos adecuados de dtiles de cor-
te. No obstante, sers posible obbener comexiones roscadas
mée robustas si las roscas mutuamenbte superpuestas se for-
man por medio de Utiles no cortantes, por ejemplo, por le-
minacidn. Cuendo lag roscas se forman por medio de Utiles
tales como machos o con rodillos roscadores, tales Utiles
pueden, venbtajossmente, tener dos o més secciones axiales
diferentes destinadas a formar diferentes tipos de roscas.

En lo que antecede se han mencionado roscas WhitH
vorth y métricaas! como roscas a derechas ¥ a izquierdas,
como ejemplos de tipos de rosca que pueden superponerse de
acuerdo con el presente invento. Se comprenders, sin embar-
20, que eg posible tembién combinar ghros tipos de rosca en
le misma pieza roscada con tal de que estas roscas no ten—

gan paso idéntico.
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» -~ REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencién propia y nueva que se
presentan para gue sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

la,~ Un método para hacer un tornillo, una tuer-
ca u otro objeto dotado de una parte roscada, comprendien-
do dicho método habilitar una pieza elemental con una pa-
red cilindrica y formar en dicha pared cili{ndrica un primer
tipo de rosca que corresponde al diémetro de la pared, ca-
racterizado pér formar un segundo tipo de rosca en la mis-
ma pared.

22 .- Un método segln la reivindicacibn 12, carac-
terizado porque dichos tipos de roscas primeroc y segundc
son rosce métrica y rosca Whitworth, respectivamente.

32,~ Un método seglin las reivindicaciones 12 §
28, caracterizadoAporque dichas roscas se forman por lami-
nacidbn.

42, Un método seglin cualquiera de las reivindi-
caciones 12 a 3%&, en el cual dicha pared cilindrica es for-
mada taladrando un agujero en dicha pieza elemental, carac—
terizado por formar un segundo tipo de rosca correspondien-
te a un dildmetro de agujero taladrado algo mayor que el de
dicho .agujero taladrado.

52.- Un método seglin la reivindicacibn 42, carac-
terizado por seleccionar dichos tipos de rosca de modo que
la diferencia de di&metro de dichos agujeros taladrados sea

del orden de 0,5 mm,
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62,- Un método segln cualquiera de las reivindi-

caciones 12 a 52, caracterizado porque dicho objeto cons-
tituye o forma parte de un dispositivo de anclaje por tor-

nillo del tipo usado para sujetar tornillos en paredes o

paneles.

7a_- Un método para hacer un tornillo, una tuercs

u otro objeto dotado de una parte roscada.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-

cede y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a

méquina por una sola cara.

Madrid, 15 MAR1978
P.A.
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