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la presente in#enéidn se refiere a la produccidn
de fibras acrilicas mixtas de dos componentes del tipo lla
mado "yuxtapueéﬁas", es decir fibras constituidas por dos
poldimeros diferentes, unidos paralelamente, y que, gracizs
a las diferentes propiedades de contraccién de los ?olimeu
ros componentes, poseen un rigado potencial intrinseco que
preds desarrollarse en una etgpa adecuada del procedimicnte
de transformacidn.

Es sabido que el grado de rigzado depende de la
diferencia de composicidén de los dos polimercs; o mds exac
tamente copolimeros, que conastituyen lo Tibra mixta.

La diferencia estructural entre los dos componen
tes ha de tener un cilerto valor para producir diferencias
de contraccidn ftales que causen un rizo cuantitativamente
adecuado y estable en la etapa de desarrollo.

Sin embargo, los intentos de obtener fibras i
tas de dos componentes no han alcanzado un éxito completo
vor las exigencias contrapusstas que se reguieren. For un
lado, se necesita una marcade diferencia de compesicidn en
tre los polimeros componentes para obtenser un buen rizo.
Por otro lado, esta gran diferencia de composicidn causa
incompatabilidades entre los mismos polimeros, lo qus se
traduce por ejemplo en una inadecuvada unidn de los miswmos,
una baje resistencia del 3.0 que lleva a una fragilidad,
que & su vez se debe a wveces o tensiones jnternmas que dew
penden de las diferenfes carscteristicas de los componen-

tes, o dificultades de coagulacidn por el hechio de qu

o

Pl
£

ts)

necesaric coagular dos componentas diferentes en un bhafio
de coagulecidn, cuando se usa un procedimiento de hilado en

himedo tal como el gue se considera en la presente inven-
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cidn, ete.

Entre los comondémeros empleados junto al acrilo-
nitrilo para la fabricacidn de esta clase de fibras, pue=-
den citarse los comondmercs hidréfobos que tienen un cardg
ter noutro, cuyos homopolireros musstran un hajo puundo de
reblandeciniento y une alia plasticidad, tales como, par-
ticulaymonte, por citar los comondmeros mds ampliamente
usados, los dsberes acrilicos y metacrilices y el acetate
de vinilo, Tambidn segun la técnioa.conocida, se emplean
otros tipos de comondmeros que tienen capacidad para ilmpar
tir a la fibra la propiedad de fijar los colorantes, y en
particular los comendmeros que contienen grupos sulfdnicos)

De lo dicho sé deduce claranmente que el problema

de fabricar una fibra acrilica que sea perfectamente satis

ciliscidn de exipencias que son intrinsecaunente contradic-
toriazs entre si, es decir por un lado 1a necesidad de di-
ferenciar los componentzs de modo suficientemente drésﬁico
para obtener altas diferencias de contraccidn y por lo ten
to rigos fuertes, y por otro la necesidad de emplear copo-
limeros que puedan llegar a solderse fdeilmente uno con
otro, gque no produzcan fragilidad_en fibra mixta, y oue
tengan caracteristicas de coagulacidn similares en un bafio
de coagulacidn comin,

Te presente invencidn se basa en el descubrimien
t0 sorprendents de que es posihle establecer una serie ds
condiciones criticaes y dptimas, gracias a las cuales se €0l
giguen simultdneamente las ventajas y caracteristicas que
son aparentements contrapuestas e irreconciliables entre

si. En particular, la invencidn permite obisner fibras acrd
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licas mixtas que tlenen un alto rizado potencial, que pue-
de desarrollarse en una etapa adecuada . del procedimiento
de t:anéformacién, por ejenplo sn log tratamientos norma--
les en un bafio caliente, y en particular sn los tratamien~
tos normales de teriido, y donde la compatibilidad de los |
polimeros componentes es todo lo perfecta posgible, de mo=-
do que su coaguiacidn simultdnes y su unidn tienen lugar
de un mecdo Sptimo,

Un objeto de la invencidn es una fibra mixts
constituida por dos componentes de copolimeros de acrilow-
nitrilo, en la que se consiguen todos los resultados indi
cados anteriormente. La expresidn "componenies de copoli~
meros de zerilonitrilo®, o incluso de modo abreviado "come
ponentas de copolimeros", significa, en esta memoria'y en
las reivindicaciones, productos de la copolimerizacidn de
acrilonitrilo con otros mondmeros copolimerizables con |
acrilonitrilo, copolimerizacidén en la que el acrilonitrilo
se emplea en una proporcién de al menos 85% en peso del pe
so total de los mondmeros.

Tas caracteristicas de 1la presente invencidn se
derivan de un conjunto de conéiciones coordinadas que coo-
persn en la produccidén de log resultades industriales de~
seados.,

Un priner grupo de tales condiciones se reflere
a la constitucidn de los copolimeros componentes, que cons
tituyen las dos partes de la fibra mixta de dos componen-

tes, soldadas o unides paralelamente. Zstas condiciones soy

1) ambos copolimeros componentes comprendidos en la fibra

mixta de dos compenentes comprenden como comondmero,
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Juntamente con acrilonitrilo, al menos un éster,de un écie-
do orgénico, preferiblemente un éster de deddo merilico o
metacr{lico, o un éster de vinilo, tal como acrilatode me |
tilo o acetato de vinilo, estando comprendido el contenido
medio de unidades mondmeras procedentes de dicho éster en
los dos componentes de la fibra mixta {(es decir, el prome-
dio de los dos contenidos de dichas unidades mondmeras en
los dos couponentes), entre 4,5y 5,7%, ¥ preferiblemente
entre 4,7y 5,4%. f

Todos los tanbtos por ciento de unidades mondme-
ras de lo memoria, los ejemplos yllas reivindicaciones, es+
tdn caloulados como tales, salvo si se especifica otra co~
sSa.

2) La diferencia en el contenido de unidades mondmeras que
se derivan de dicho éster entre los dos componentes, den
terminada come la diferencia entre los dos contenidos
expresadas en tantos por ciento, estd comprendida enire
1,9 v 3,2, preferiblemente entre 2,2 y 2,8, y mds prefg
riblemente es de 2,4,

3) Ambos polimeros componentes contienen unidades mondmeras
que se derivan de un comondmero gue contiene grupvos sul-
fdénicos (como por ejemplo alilsulfonato de sodic, meta-
~alilsulfonato de sodio o estirenosulfonato de sodioc,
etc), o ura pluralidad de tales comondmeros, en tal gro-
do gue el contenido medio de dichas unidades en los dog
componentes de la fibra mixta de dos componentes esté
comprendido entre 40 y 60, y preferiblemente 50, meg.
de dc¢ido por kg de fibra,

4) Ia diferencia entre los'contenidos ds unidades.monémeras

de dichos comondmero o comonémercs que contienen grupos
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5)

6)

es

tqs” obtenids acoplando dos copolimeros, gue tienen pesos
moleculares muy préximos, basedos en acrilonitrilo, al me-
nos un ésier scrilico o vinilico, y a2l menos un mondmero

que contiene grupos sulfénicos, caracterizada por el hecho
de que, en loé dos copolimeros gue constituyen la fibra

nixts de dos componentes

a)

b)

llt;jil afim 6 ., . . 310];-.',

sulfénicos de los dos componentes de la fibra mixta, eg
t4 comprendida entre 0 y 25, preferiblemente entre 10
y 20, y mds preferiblémente es de 15 meq. de dcido por
kg de fibra.
1 copolimero componente del hilo mixto de dos componen
tes que contiene el tanto por ciento mds alto de unidas
des mondmeras que se derivan de dicho éster, conticne
tambidn el tanto por ciento mds alto de unidades mondw
meras gue se derivan de dicho comondmero gue contiene
grupos sulfénicos,
31 peso molecular de los dos comondmeros eg muy pareci-
o, y preferiblemente es igual en los dos.

Por lo tanto, un objeto de ia presente invenciéq

una fibra acrilica mixta de dos componentes "yuxtapues

el contenido medio de uniéades mondmeras gue se deri-
van de dicho éster estd comprendido entre 4,5 y 5,7%,
estando la diferencia entre los contenidos de dichas
unidades de los dos copolimerbs comprendida entre 1,5
Yy 3,25

el contenido medio de las unidades mondmeras gue se dew
rivan de Gicho comondmero que contiene grupos sulfdni.-
cos estd comprendido entre 40 y 60 meq. de dcido por
kg de fibra, no siendo la diferencia entre los conteni~

dos de dichas unidades de los dos copolimeros superior
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s 25 meq. de dcido por kg de fibra, siendo el copolime-
ro que contiene el tanto por:cienﬁo nds alto de unidades
mondmeras que se derivan del éster tembién el que contie
ne elrtanto por ciento mds alto de unidades mondmeras
que se derivan del comondmero que contiene grupos sulfé-
nicog, ' |

Ia observancia de las condiciones egpecificadas
pernite obtener una fibra mixbta de dos componentes en la gud
la unidén fisica entre los dos cbmponéntes ¢s Tuerte y esta-
ble, y en la que los compenentes son perfectizmente conpati-
bles de todas forimas en lo gue se fefiere a todos los lra-
tamientos que tienen que experimentaf durante su acoplanian-
t0 y despuds del mismo, y en particular el tratamiento de
hilado en hdmedo y los posteriores tratamientos térmicos,

mecdnicos y quimicos, mientras que simultdneamente la dife-

cientemente marcade para aportar todas las propledades degep
das de los hilos mixtos de dos componentes, en particular le
obtencidn de un rizo fuerte y estable.
No hay qué olvidar gque los copolimeros componenteg
pueden preperarse a parltir de mds de tres comondmeros, es dg
cir a partir de no sdlo acrilonitrilo, un éster y un mondme-
ro que contiene grupos sulfdnicos, como se ha dicho hasta
ahora, sino también con adicidn de otro comondmero (u otros
comondmeros) (i); sin embargo, en tal caso, el comonduero
o comondmeros adicionales (i) han de afiadirse en cantidades
sustancialmente iguales para los dos ccmondmeros, para no in
troducir desigunaldades fisicas y quimices indeseables.

Bl tanto por ciento de las unidades mondmeras de

los dos copolimeros componentes: segin la invencion estd com-
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prendido dentro de los limites siguientes: unidades mendme-

. ras que se derivan de ACW, de 92,0 a 96%, -y preferiblemen-
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te 93-96%; unidades mondmeras que se deriven de un éster

acrilico o vinilico, de 3 a 7%, y preferiblemente de 3,5 &

6,5%, estando constituido el resto por las unidades mondume-

ras que se derivan de wn comondmero que contiene grupos sul

fdnicos, ¥y posiblemente de otros comondmeros,
| A las condiciones anteriores referentes a la cong
titucidn de los copolimeros componentes, se les afiaden pre-
feriblemente, parae alcanzar resulitados dptimoas, condicio=
nes relacionadas con el procese de hilado, definidas couo

gigue: 7

A) Ias concentraciones de las disoluciones Ge hilado de 1cﬁ
dos componentes son, preferiblemente, sustencialmente
iguales, y de cualguier modo su diferencis no es supe-
rior al 5% de la concentraecidn inferior (asi por ejem-
‘plo, si la concentracidn de una disolucidn es de 20%,
la de 1z otra disolucidn no ha de ser mayor de 21%).

B) las temperaturas de las dos disoluciones de los dos com
ponentes que han de llevarse a la etapa de hilado, medi
da en la proximidad de las hileras de extrusidn, son,
preferiblemente, sugtancialmente iguales, y de cusliguier
modo la posible diferencis de temperaturas no es supe-

rioy a 108C,

Q
~

La extrusidén de los dos componentes tiene lugar preferi
blemente en proporciones aproximadamente iguales, y de

cualguier modo la diferencia entre las centidades Ge las
dos disoluciones de hilados llevadas a la extrusidn, call
culadas en contenido de polfmero, no es superior al 5%.

D) Ambas disoluciones de hilado contienen agua, y el tanto
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por ciento medio de agua contenido en las dos disolucig
nes ‘estd comprendido‘entre 1% y 4%, preferiblemente 2,54
én peso,'y la diferencia entre lOS‘COHtenidOS de agua
de lasg dog disoluciones, calculado como diferencia en-~
tre los dos tanltos por ciento, no es superior a 2, y la
disolucidn gque contiene el copolimero que contiene cl
mds alto tanto por ciento de éster contiene el mayor tayg
to por ciento de agua, -

B) ®1 bafio de hilado es un bafio conocido per se y estd cong
tituido por una mezcla de disolvente de hilado y agua.
Bl disolvente de hilado es un disolvente orgdnico mez-
¢lzble con agua, y normalmente es dimetilformamida, o
podrla ser dimetilacetamide o dimetilsulfdxido. Cuando
se usa dinetilformamida; los tantos por”ciento en peso
en los Gos bafios de coagnlacidén son 50-60% Ge dimetilfoy
memida y 50-40% de agua. la temperatura de los batios,

_conocidos per se, estd comprendida normeluente entre 13
y 209C. las disoluciones segin las condiciones anterio-
res fienen viscosidades muy préximas o sustancialmente
iguales.

Ias condiciones que han de respetarse preferiblen
mente para obtener resultados éptimos, en cuanto a los tra~
tamientos despuds de la coagulacidn, son lag siguientes:

I) los filamentos que han experimentado hilado se someten
a un estiramiento de 400~-800%, preferiblemente 50C~600%,
en bafios calientes, tras un lavédo opcionals

IX) los hilos estirados se someten a lavado, si no estdn ya
lavados, y posteriormente a acabado,

III) los filamentos asi tratados se someten a secado y cure.

do por calor sin desarrollar el rizado intrinseco gue po
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seen,
IV) el secado de la fibra se efectda a al menos GOSrtempe»
| raturaa éiferentes, siendo la primera siempre menor que
la segunda, déndose la contraccidn preferiblemente en 1g
primera operacidén de secado. Preferiblemente, las tempes
raturas de la primera zona de secado eétén conprendidas
~entre 100 y 125¢C, y las de la segunda zona entre 135
y 150eC, y la contraccidn que se permite, preferiblemen
te en la primera zona, como se ha dicho, ostd comprendid
de entre 16 y 24%, y preferibleménte es de 20%,

Le fibra obtenida por ests procedimiento segin
las condiciones descritas.posee un rigado potencial muy al-
o, que no se desarrolla en el tratamiento de fabricacidn
sino en tratamientos térmicos en mimedo sucesivos, por ejed
plo por tratamiento en aguae hirviendo, y prdcticamente en
el curso de los tratamientos fextiles que se usan normalmen
te en la téenica, como por ejemplo los operzciones de seca-
do.
Los ejemplos siguientes son ilustrativos ¥y no li
nitativos. 7
BJENPIO 1

Ia preparacidn de las disoluciones viscosas de
hilado gue han de acoplarse en la hilera se efectda usando
dos mezclas de polimerizacidn por exiremos, que contienen
respectivamente el polimero que tiene el mayor contenido de
éster, que se denominard "componente A", y el polimero que
tiene el menor contenido de dster, que se denominarsd "con-
ponente BY.

Las mezclas se han polimerizado a 65-709C durante

alrededor de 1l horas, en presencia de estabilizantes y ca-|-
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| talizadores convencionales, en dos auwtoclaves, introducien-

do en cada uno de ellos las siguientes mezclas de mondmeros

Ay B:

Conposicidn de los mondmeros, o Mezcla A Iewcla T3
ACK (acrilonitrilo), % 88,20 92,76
AN (scrilato de metilo), % . 11,10 6,70
SAS (alilsulfonato de sodio) 0,70 0,52

Al final de la polimerigzacidn se obticnen los co-
polimeros A y B que tienen los siguientes tantos por ciento
de vnidades mondmersas, bteniendo estos copolimeros pesos mO-

leculares prdcticamente iguales,

A B
% de unidades mondmeras derivadas de ACN 93,33 . 95,96
% de unidades mondmeras derivadas de AM 6,35 3,80
o de unigdades mondmeras derivadas de SAS 0,32 0,24
Nr | 1,82 1,818

siendo Azr = viscosidad relativa del polimero medida en una
disolucidén de 0,5 g en 100 cc de DMF & 209C con viscosime=-
tro Ubbelohde. _ ‘
Una vez eliminados los mondmeros no polimzrizedos
por métodos convencionales, se afiade una mezcla apropiada
de DMF y agua (estando comprendida la cantidad de agua entr
1y 4% en peso). Las disoluciones asi obtenidas tienen 1la

composicidn siguiente, en peso:

A B
% de sélidos ' 21 21
% ag H,50 : o 3 2
% de DIlF 76 i
Viscosidad en poises, a 602C - 42 41

53
v
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egtiramiento global de 5,5 veces,

tilformanide por medio de agua desmineralizads en contraco
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Condiciona2s de hilado

Para la produccidén de 3 den/hilo se usdé una hiley
ra de acero para hacer fibra mixte de dos componentes dol
tipo acclado, que tenia 20,000 orificios de ©5 micras de

'l

didmetro. A partir de esta hilera se obtuvo una cinta £

Ha
H

nal de alrededor de 60.000 denier.

Ta alimentacidn de cada disolucidn, manteridsn a
alrededor de 609C, se efectia por medio de bombas de engra
najeds,
¢) Coagulzeidn

. ILas vebas liquidas se coagulan a medida que ga-
len de la hllera, en un baiio de coagnlacidén que contiene
D¥F y agea a 10~20¢C {longitud de inmersidn del hilo = 1 n
aproximadamente) a una velocidad de recogida de 10 metros/
minuto.

La cinta va, desde el bafio de coagulacidn, a frai
vés de un depbsito que contiene una disolucidn de 25% Ge

KE oy 15% de HQO, mentenida en ebullicidén, y se recoge deg

pués a una velocidad de 55 mz2tros, sufriendo por tanto una

e) Iayado
La cinta pasa desde el estiramiento a una serie

de depdsitos en los que se elimind adecuadamente la dime-

riiente, y despuds se acaba con productos Imbricantes y an
tiestd¥icos conocidos Parg este fin,

Secado_
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Desde el acabado, la cinba pasa a un secador,
que permite la contraccidén libre de la fibra.

Bl secado se efectua por circulacidn de aire ca-
liente mantenido a 11090 en la primera zona del secador,
y a 1359 en la segunda zona, sufriendo el hilo una con-
traccién global del 23%. '

El hilo obternido en estas condiciones muestra

las caracteristicas siguientess

Recuento de filamentos (denier) . 3,10
Tenacidad C 3450
% de alargemiento ' 32
Tenscidad del rizo 1,60
Contraccidn regidual : 4-5%
Pefiido: con colorantes bdsicos regular

Tas caracteristicas del rizo despuéds de desarro-

llarlo en agua caliente son:

ne de convoluciones/centimetro de fibra alisada 8,5
K 37
g 120

E1l coeficiente de rizadoe se define por la rela-

cidns
Ld - T3
K = x 100
Ia

donde L4

La

i

longitud de la fibra no rizada

il

longitud de la fibra rizada,

La fuerza de alisado, P4, expresada en mg. den™t

-1 . . . !
ce 7, se obtiene sometiendo el filamento rizado a un dinang

metro Instron, y extrapolando en la curva fuerza relative-
-z largamiento segin se muestra en el dibujo.

Bn los ejemplos siguientes se describen méds acow-
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plamientos de polimeros segln el sistema an‘ae'rior de poli-
nerizacidn e hilado. Bn Gichos ej2aplos sdlo se especifi-
can los tantos por ciento de unidades mondmeras en los
dos copolineros componentes A y B, :,; las caracteristicas

de autorrizado de los hilos obtenidos.

BJBHPIO 2 ‘ Copolimero A Copoilimero 3
ACH, | 93,38 96,53
A, % 6,35 3,20
SAS, % 0,27 0,27

Caracteristicas del hilo:

Caracteristicas de rizo: no de convoluciones/cim 8,6
K 40
Ird 115

EJENPTO 3

Copolimero A Copolimero 3

ACN, '7"? ' ) 93938 95993
AN, % : 6,35 3,80
S48, % 0,27 0,27

Caracteristicas del hilo:

Tefiido: como en el ejemplo 1

Caracteristicas de rizo: .n? de convoluciones/em 8,3
K 35
ra 115
BJIEVPIO 4
‘Co‘poli'rnero A Conol:'.:zéro @
ACH, % . 93,36 95,23
A, % 6,35 4,50

SAS, % ' 0,27 0,27




10

25

30

Hoja nam. 15 ' [ TRER LN

Caracteristicas del hilo:

Tefiido: como en el ejemplo 1

Caracteristicas del rigzo: no de convoluciones/cn 8,3
K 33
Fa 97
Copolfmero A Copolimero B
ACH, < 93,41 95,88
A, % 6,35 3,80
848, % | 0,24 0,32

Caracteristicas del hilo:

Tefiido: como en el ejeamplo 1.

Caracteristicas de rizo: n¢ de convoluciones/en 7,3
K 34
Pa 95

Los Ejemplos A-B siguientes no estdn comprendi-
dos en ¢l objeto de la invencidn, y se describen para mos-
trar la importancia critica de mantener las condiciones
gque agui ge reivindican; en particular, en los Bjeaplos 4,
B, Dy B, no s¢ mantiene el tanto por ciento critico de
las unidades mondmeras que se derivan del comondmero gque
contiene grupos sulfénicos, y en el Tjemplo C el secado

se efectia a una séla temperatura,

Copolimero A Copolimero 3
% de ACN 93,39 96,2
* de A 6,35 3,8
s de SAS ' ' 0,56 . 0,0

Caracteristicas del hilo:

Tefiido: muy irresular y no homoséneo
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Rizado: por la irregularidad del tefildo, la fibra no se hy

tomado en consideracidn.

Copolimero A Copolimerq‘g
ACH, % 93,28 96,02
£, % 6,35 3,80
Sas, % 0,37 0,18

Caracteristicas del hilo:

Tefiido: avn irregular y poco homogéﬁeo

Rizado: por le misma razdn que en el Bjemplo A, nc se ha
tomado en consideracidn.

BJIEHPLIO C )

Este ejemplo estd destinado a demostrar que lag
caracteristicas de rizado obtenidas por medio de un secado
a s6lo wna femperatura de- 1359C son inferiores a las de Iag
muestras del Bjemplo 1 a 5 secadas a 110eC y 135¢C,

Copolimero 4 Copolilimero B

iy

AGN, 5 93,33 85,94
SAS, % 0,32 0,24

Caracteristicas del hilo:

E1 hilo obtenido corresponde al del Ejemplo 1, pero es di-
ferente del mismo vorgque se ha secado enleramente a 13590,
Ias caracteristicas dinamométricas comparadas con las del

Bjemplo L se especifican a continuwacidn.

Recuento 2,70
Tenacidad 3,45
% de alargamiente 35

Penacidad del rizo 1,65

Tepido

como en el ejemplo 1
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Rigzado:s el rizado de esta musstra se degarrolld
en agua hirviendo, como se ha descrito

antes, y ha dado las caracteristicas si

guientes:
n¢ de convoluciones/cm 6,1
K 31
7d 95

Trabajando como se ha descrito en el Tjeuplo C,
pero desarrollando el rizo en vapor z 1152C, es posible obh=
tener unes caracteristicas de rizado andlozas a las del

Ejemplo 1, y en particular:

ne de convoluciones/cm 8

K 36

Fa 115
BITEPIO D

Copolimero 4 7 Covolimero B

ACN, % 91,96 94,65
e, % 5,08 2,40
SAS, % 0,27 . 0,27

Caracterisiticas del hilo:

Tefiido: como en el ejemplo 1

Rizado: n? de convoluciones/cm 5,4
K 33
Fa 78

BJZYPIO B
Copolimero &4 Copolimerc B

ACH, % o 91,96 94,65
A, % 7,77 5,08
SAS; % . | 0,27 0,27
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Caracteristicas del hilo:
meifido: como en el ejemplo 1
Rizado: ne de convoluciones/cm
X
Fd

RETVINDICACTONES

38.
63

Los puntes de invencidén propia y nueve,; que se

presentan para que sean objeto de esta solicitud de pg..

tente de Invencibn en Bspafia, por VEINTE afios,

s¢ recogen en las reivindicaciones siguientes:

s0n log que

12 ,~ Un procedimiento de obteneibn de fibrag

acrilicas yuxtapuestas de dos componentes caracterizado

por el hilado yuxtapuesto de dos soluciones de nhilado, que

contienen cada una un copolimero basado en acrilonitrilo,

teniendo los dos copolimeros pesos moleculares muy préxi-

mos,; que comprenden ademds de acrilonitrilo, al menos un

éster seleccionado del grupo que consta de ésteres acrili

cos ¥ vinilicos, y al menos un mondmero que contiene gru

pos sulféricos, ¥ que tienen a) un contenido medio de las

unidades menémeras e se derivan de dicho éster compren-

dido entre 4,5 y 5,7%#, estando la diferencis entre los con

tenidos de dichas unidades de losg dos copolimeros, expre-
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sada en tanto por cienmto, comprendida entre 1,9 y 3,2, b)
un contenido medio de las unidades mondmeras que s¢ derde
ven de dicho comonémero'qﬁe céntiene gwupds suifénicos
compreﬁdido entre 40 y 60 meq de dcido por kg de fibra, ﬁo
giendo la diferencia enire los contenidos de dichas unidg
des de log dos copolimeros mzyor de 25 meq. de dcido por
iy de fibrs, siendo ¢l copolimero que contiene el moyor
tanto por ciento de unidades monémeras que se derivan del
éater ol que contiene también el mayor tanto por ciento de
unidades mondmeras que se derivan del comonbmero que con-
tlene grupog sulfémicos. .

22 .~ Procedimiento segin la reivindicacidén 13,
caracterizado por el hecho de que el contenido medio de
vnidedes mondmeras que se derivan de un éster en los dos
copolimeros contenidos en las dos solucioncs de hilads,
estd comprendido entre 4,7 ¥y 5;4% estando comprendida en
tre 2,2 v 2,8 la diferencis entre los contenidos de dim
chas vnidades de log dos COpolimeroé, expresadoa en taute
por ciento.

8,~ Procedimiento segin la reivindicacién 18,
caracterizado por el hecho de gue la diferencia entre los
contenidos de unidades monémeras que se derivan del coOmo-
nbmero que centiene grupos sulfénicoz de los dos copolimg
ros contenidas en las dos soluciones de hilado, estd com
prendida entre 10 y 20 meq. de dcido por kg, de fibra.

42 .~ Procedimiento seamin la reivindicacién 18,
caracterizado por el hecho de que los pesos moleculares de
los dos copolimeros contenidbs en las dos soluciones de
hilado son sustancialmente iguales.

58 ,- Procedimiento segin la reivindicascidn 12,
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caracterizado por el hecho de que se usa acrilato de meti-
1o como éster acrflico, )

| 2, Procedimiento segin la reivindicacién 12,
caractérizado por el hecho de gue se usa alilsulfonato de
sodio como comonémero que conbtiene grupes sulfénicos.

72 .~ Procedimiento sezin la reivindicacién 12,
caracterizado por el hecho de gue el tanﬁo por ciento de
l2s unidzdes monbmeras en los dos copolimeros estd come
prendido dertro de los 1fmites siguientes: unidades mond
meras que se derivan de acrilonitrilo, de 92 a 9675 unidp
deg monémeras que se derivan de un éster, de 3 a 7% cgm
tando el resto constituldo por las unidades monéreras que.
se derivaﬁ de otros comonbmeros gue comprenden el como-
némero que contiene grupos sulfénicos.

82 ,— Procedimiento semin la rvelvindicacibn T8,
caracterizado por el hecho de que el tanito por ciento de
unidades monémeras en los dos copolimeros compenentes eg
%4 comprendido entre los siguientes limites: urnidades mo
némeras que se derivan de acrilonitrilo, de 93 a 965 wuni
dades mondmeras que se derivan de acrilato de metilo, de
3,5 a 6,5%, estando el resto constituldo por las unidades
mondémeras que se derivan Ge alilsulfonsto de sodio,

92 ,~ Procedimiento segin ls reivindicacidn 18,

caracterizado por el hecho de que la fibra de dos compo-

-nentes se hierve en agua para desarrollar un rizo que tig

ne las caracteristicas siguientes para el conteo de 3
den/hilo; n? de convoluciones por centimetro alisado =T
coeficiente de rizado, K >>30; fuerza de 2lisado por cer-

1

timetro alisado, mg.den” comt Fd 2>95.

102 .~ Procedimiento segin la reivindicacidén 93,
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caracterizado por el hecho de que la fibra de dos compo-
nentes se hierve en agua para desarrollar un rizo que tig

ne las caracteristicas siguientes: n¢ de convoluciones por

centimetro alisado ;; 8,3; coeficiente de rizado 2»35;

. . -1 ml -
fuerza de alisado por centimetro alisado, mg.den ~.cm j)llé,

112 .= Un procedimiento de obtencién de fibras
mixtes de dos componentes segin al menos una de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado por las condicio
nes siguientes: a) las disoluciones de hiledo estdn cong
tituldas por discluciones de los dog copolimeros componen
tes en vun disolvente orgdnico de hilado miscible con ague,
b) la diferencia entre las concentraciones de los dos co-
polimeros componentes no es superior al 5% de la concen-
tracién inferior, c) la tempergtura de lag dos disolucio
neg de log copolimeros componentes, medida en las proxi-
hi&ades de la hilera de extrusidén no eg superior a 10eC,
d) la diferencia enitre las cantidades de las dos disolu~
clones de hilado llevadas a la extrusidén, calculadas como
contenido de polimero, no es superidr a 5% e) el digole
vente es un disolvente orgdnico miscible con agua, I) am
basg disoluciones de hilado contienen agua, y el tanto por
ciento medio'de agua contenida en las dos disoluciones eg
t4 comprendido entre 1% y 4%, y preferiblemente es de
2,5% en peso, siendo la difersncia entre ios contenidos
de agua de lag dos disoluciones? calculada como diferencis
entre los tantos por ciento en peso, supervior a 2%, y sien
do la disolucidén que contiene el copolimero con el tonto

pox ciento mds alto de unidades monémeras derivadas del

agua .
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' 128 .~ Un procedimiento segin la reivindicacidn
114, "en el que el disolvente de hilado es dimetilformamida,
dimetilacetamida o dimetilsulféxido.
'13é.~ Un procedimiento segin la reivindicacibn

112, carscterizado por las siguientes condiclones adicio
nales: a) log filsmentos que han experimentado el hilado
se somefen a2 un estiramiento del 400 a 800% en agua calien
te, después de un lavado opeional, b) los hilos estirados
se someten a un acabado despuéé del lavado, c¢) los hilos
asl tretados se someten a un secado ¥y un curadc por calor
gin desarrollar el rizo intrinseco que tienen, 4) el se~
cado de la fibra se efectia a al menos dos temperaturss
diferentes, de las que la primera es siempre menor gue la
ségunda, confiriéndose la coniraccidn en la primera opeig
cién de gecado.

148 .~ Un procedimiento ségﬁn'la reivindicacién
138, caracterizado por el hecho de que las temperaturas de
la primera zona de gecado estén comprendidas entre 100 ¥
125¢¢, v las de la segunda entre 135 y 1502C.

158 ,~ Un procedimiento segin la reivindicacidn
128, carocterizado por el hecho de que la contraccidén csg-
t4 comprendida entre 16 y 244, |

168,.- Un procedimiento de obtencién de fibras
acxrilicas yuxtapuestas de dos componentes.

T2l y como se ha descrito en la lemoria que 2%
tecede, representade en log dibujos que se acompafian ¥y
para 103 fines‘que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintitrés hojas escri-

s,
P,
"~
-~
"~
'
~
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