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MEMORIA DESCRIPIIVA

La presente invención áe refiere a una máquina para 
fabricar botellitas, ampollas o lo similar; de material ter- 

5. moplástico, en especial vidrio, con una pluralidad do man­
driles de sujeción girables sobre su propio eje y sobre un 
eje central que tienen en comdn, los que están distribuidos 
en la circunferencia de la máquina y están soportados por 
un bastidor similar a un plato horizontal, cuya eje de rota- 

10. ción forma el eje central*
Se conocen ya máquinas del susodicha tipo que en la 

región de su eje central presentan un árbol central con el 
cual está conectada fijamente al menos una corona, que lle­
va en su circunferencia los mandriles de sujeción (patente 

15. alemana n^ 1 .301.879). Dos coronas, conectadas entre si por 
varillas de guiado, en las que está montada una parte de los 
mandriles, se emplean en máquinas con mandriles de sujeción 
superiores e inferiores, es decir máquinas que se prestan 
especialmente para fabricar ampollas (patente alemana 

30. 889.970)
Por varias razones las máquinas conocidas no son del 

todo satisfactorias. Una de estas razones es que los árboles 

centrales y las coronas deben tener una construcción pesada 
para garantizar un soporte suficientemente rígido de los man- 

25* driles de sujeción. Ello trac consigo un elevado peso de la 
máquina, que llega a alcanzar valores críticos sobre todo 
cuando las máquinas no pueden montarse en la planta baja de 
las íábBiáas. El problema del peso es especialmente serio 
cuando se trata de máquinas con ¡yan cantidad de estaciones
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de trabajo, es decir máquinas que tienen un gran diámetro 
exterior. Pero son precisamente estas máquinas las que, p-;r 
la gran cantidad de unidades que pueden producir por unidad 

de tiempo, ofrecen la ventaja de economía y rentabilidad.
5. Otras razones son que en las máquinas conocidas, con mandri­

les de sujeción superiores e inferiores, el ajuste de los 
mismos durante el montaje ofrece dificultades, y  que las 
solicitaciones térmicas desparejas, que son inevitables en 
diversas porciones de ...as coronas de las máquinas conocidas, 

10. pueden causar indeseables tensiones y las consiguientes de­
formaciones on el bastidor de la máquina. Finalmente, la 
construcción de las máquinas conocidas impide un substancial 
empleo del sistema de montaje por unidades normalizadas.

La presente invención tiene la finalidad de proveer 
15- una máquina del tipo descrito en la introducción de esta me­

moria descriptiva que, aun cuando cuenta con gran número de 
mandri3.es de sujeción distribuidos en su circunferencia, ha­
ga posible una construcción comparativamente liviana y un 
mayor empleo del sistema de montaje por unidades normaliza- 

20. das.
De acuerdo con la invención esta finalidad se reali­

za, montando los mandriles de sujeción en soportes que tie­
nen forma de segmentos y que, todos ellos, forman un cilin­
dro, y asogurando los soportes on un aro de apoyo, formadóp 

25* o soportado por una de las partes de un rodamientos de boli­

llas.
La máquina de la presente invención ofrece la venta­

ja de poder montar primero los mandriles de sujeción on los 
soportes segméntales y asegurar entonces éstos en el aro de



apoyo. Según sean las dimensiones del aro de apoyo y el númc- 
ra de soportes que se podrá colocar en él será mayor o menor. 
Dado que la máquina carece de árbol central y su espacio in­

terior, delimitado por los soportes, está desocupado y, de 

ser ello necesario, podrá aprovecharse para alojar grupos 
de control, ventiladores de enfriamiento, o lo similar.

A continuación la invención se describirá más d e t a l l a ­
damente con referencia a los gráficos adjuntos, en los cua­
les:

La figura 1 es una vista esquemática en perspectiva, 
de una máquina, y para mayor claridad representa sólo tres 
soportes segméntales? y

La figura 2 es también una vista en perspectiva, en 
escala aumentada, de un solo soporte.

En la figura 1, cuatro patas 11, de las cuales ce von. 
tres, soportan un bastidor anular 12. En este bastidor ce 
pueden montar los dispositivos de elaboración, no represen­
tados, conocidos en otras máquinas. En un zócalo anular 13, 
está asegurado.el anillo exterior 14 de un rodamiento de bo­
lillas, contra el cual se apoya por medio de bolillas 15 u 
otros elementos de rodamiento el anillo interior 16 del ro­
damiento de bolillas, el cual lleva a su vez un aro de apo­
yo 17¡

En el aro de apoyo 17 están asegurados lado a lado nú­
mero sos soportes segméntales 18. Tal como se desprende espe­
cialmente de la figura 2, cada soporte 18 está provisto de 

dos mandriles de sujeción superiores 19 y dos mandriles de 
sujeción inferiores 20. Dos varillas de guiado 21 y 22 guian 
los mandriles de sujeción 20 para movimiento ascendente y
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desoendente. Para iniciar los movimientos ascendentes y des­
cendentes, cada mandril de sujeción está asociado a nna bie­
la de mando 23 q.Re, por medio de al menos un rodillo 24, se 

apoya sobre una leva 25*

5* Cada soporte 18 tiene un cuerpo básico en forma de ca­

ja 26 con placas de guiado sobresalientes 27 y 28. En ostas 
placas de guiado 27 y 28 están montadas las varillas de guia­

do 21 y 22. Las varillas de guiado son gira bles; en sus_ 
extremos inferiores llevan ruedas dentadas para cadenas 29* 

10. Además está montada en ellas una rueda dentada 3C, axilmente 
desplazable juntamente con los mandriles de sujeción infe­
riores 20. Esta rueda dentada es arrastrada por un resorte 
que entra en una ranura 31. Finalmente, otra rueda dentada 
32 está conectada fijamente con el extremo superior de la 

15* varilla de guiado 21. Las ruedas dentadas 30 accionan, por 
medio de ruedas intermedias 33, una rueda dentada 34- conec­
tada para rotación con los mandriles de sujeción inferiores 

20. Las ruedas dentadas 32 engranan por medio de ruedas in­

termedias 35 con ruedas dentadas 36 para acó.iojaar los man- 
20. driles de sujeción superiores 19*

La cadena 37, que acciona las ruedas para cadena 29,
Va desde un soporte 18, que en su lado posterior está pro­
visto de ruedas para cadena 38 adicionales, a una rueda pa­
ra cadena central 39* Por lo demás, engrana con todas las 

25* ruedas para cadena 29 de las varillas de guiado 21* Un mo­
tor reductor no representado, acciona la rueda para cadena 

39*
El anillo interior 16 del rodamiento de bolillas es­

tá provisto de un dentado 40. Con este dentado engrana un



pidón de ataque 4 1, que también es accionado por nn motor 
redactor, no representado.

De la precedente descripción se desprende con claridad 
qne los soportes 18 individuales se pueden premontar y re­
presentar unidades operatorias enterizas. Segán sea el diá­
metro del aro de apoyo 1 7 , el número de soportes empleados 
podrá ser mayor o menor. Vale decir que el mióse tipo y mp- 
delo de soporte se puede utilizar en máquinas de diferentes 
tamados. Eventuales deformaciones de un soporte por solici­
taciones térmicas especialmente elevadas no se transmiten 
a las demás soportes, lo que aumenta la precisión de traba­
jo de la máquina.

La máquina de la presente invención funciona de la 
siguiente manera? por las aberturas 42 en cilindros de guia­
do 43 se empujan desde arriba tubos de vidrio contra los 
mandriles de sujeción superiores 19, y mediante estaciones 
de trabajo dispuestas en el bastidor 12 se calientan prime­
ro con quemadores. Después de haber pasado por algunas esta­
ciones y haber sido provistos de un fondo, dichos tubos de 
vidrio son agarrados por los elementos de agarre 44 de los 
mandriles inferiores 20, que mientras tanto se han movido 
hacia arriba. No bien agarrado un tubo de vidrio, los man­
driles inferiores vuelven a bajar con continuo calentamien­
to del tubo de vidrio. En esta operación el tubo de vidrio 
se alarga y so forma, por ejemplo, el gollete de una ampo­
lla. Se vé, pues, que la máquina descrita trabaja de mane­
ra conocida, como otras máquinas que trabajan con vidrio, 
de modo qne no es necesaria una explicación más detallada 
del funcionamiento.



N O T A

Descrito el objeto del presente invento se declaran 

nuevas y de propia invención las siguientes reivindicacio­
nes, con prioridad de la patente alemana P 23 0 2 943*6 

5* el 23 de ünerp de 1976.

1 . - Perfeccionas.entos on máquinas para fabricar re­
cipientes de material termoplástíoo, en especial vidrio, como 
botellitas, ampollas o similar, con una pluralidad de man­
driles de sujeción girables sobre su propio eje y sobre un

10. eje central que tiene en comán, los que están distribuidos 
en la circunferencia de la máquina y están soportados por 
un bastidor similar a un plato horizontal, cuyo eje de ro­

tación forma el eje central; caracterizados porque los man­
driles de sujeción (19,2)) están montados en soportes seg- 

15* mentales (18) que en su totalidad forman un cilindro, y los 
soportes (18) están asegurados on un aro de apoyo (1 7 ) que 
es llevado por una de las partes de un rodamiento de boni­

llas (14 ), (16).
2. - Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindica­

se. ción 1 , caracterizados porque el anillo interior (16) dol
rodamiento de bolillas (14,16) o el aro de apoyo (1 7 ) está 
provisto de un dentado interior (40) con el cual engrana un 
piSón de ataque (41) para iniciar un movimiento de rotación 
del aro de apoyo.

25. 3**" Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindica­

ción 1 ó 2, caracterizadas porque en la región del eje con- 

tral de la máquina está dispuesta una rueda de cadena{39) 
capaz de accionar una cadena (37), la que a su vez acciona 
ruedas do oadena (29) montadas en los soportes (18), a fin
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de poney los mandriles de sujeción (19,20) en rotación sobre 
sus propios ejes.

4. - Perfeccionamientos de acuerdo con cualquiera de 
las reivindicaciones 1 a 3, caracterizados porque en cada

5* soporte están montados dos mandriles de sujeción superiores 
(19) y dos mandriles de sujeoión inferiores (20).

5. - Perfeccionamientos de acuerdo con cualquiera de 
las reivindicaciones 1 a 4, caracterisados porque al menos 
parte de los mandrjJ.es de sujeoión (19,20) es guiada en di-

10. recoión de su eje de rotación, en los soportes (18) para mo­
vimiento ascendente y descendente.

6. - Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindica­

ciones 4 y 5, caracterizados porque los mandriles de suje­
ción inferiores (20) son movibles en dirección ascendente y

15. descendente.
7. *- Perfeccionamientos de acuerdo con cualquiera de 

las reivindicaciones 1 a 6, caracterizados porque los sopor­
tes (18) forman un cuerpo básico (26) en forma de caja con 
placas de guiado sobresalientes (27,28) destinadas al mon-

20. taje de los mandriles de sujeoión (19,20).
8. - Perfeccionamientos de acuerdo con cualquiera de 

las reivindicaciones 3 a 7, caracterisados porque las rue­
das de cadena (29) en los soportas (18) están aseguradas 
en varillas de guiado girables (21), las que llevan ruedas

25* dentadas (30,32) destinadas a accionar los mandriles de su­
jeción (19,20) que están provistos de ruedas dentadas 

(34,36).
9"- Perfeccionamientos de acuerdo con cualquiera de 

las reivindicaciones 1 a 8, caracterizados porque en el



espaoio interior, encerrado por los soportes, está dispues­
to un ventilador de enfriamiento *

10.- Perfeccionamientos en máquinas para fabricar re­

cipientes de material termoplastioo.

5" Segdd se describe y reivindica en la presente memo­
ria descriptiva que consta de 9 páginas foliadas y escritas 

a máquina por una sola de sus cafas, acompañadas de los di­
bujos reglamentarios.

Madrid, a 22. EME 1977

dv.
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