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DESCRIPCION

Este invento se refiere a una miguina para
la fabricaciéﬁ de envases a partir de tubos de vidrio,
con una pluralidad de mandriles de sujecibén, giratorios
Yy que pasan por varias estaciones, para los tubos de

vidrio o respectivamente los envases.

Conocidas son las mdquinas de este tipo en
las gue los mandriles de sujecibn estén en rotacién cons-
tantemente, es decir, incluso cuando son cargados con
nuevos tubos de vidrio (véase la DT-PS 1.293.971). El
movimienté de rotacién de los mandriles es necesario para
que los tubos de vidrio puedan ser calentados uniforme-
mente con mecheros y deformados con herramientas. Segfin
se ha demostrado, el movimiento de rotacidn de los mandriles
estorba en los momentos en que el tubo de vidrio es aferrado

por las mordazas de los mandriles.

El invento aqui expuesto tiene por misidn
eliminar el defecto mencionado y crear una miquina en la
que los mandriles de sujecidn puedan ser cargados con
tubos de vidrio de manera menos expuesta a trastornos. El
problema se resuelve seglin el invento haciendo que el
accionamiento de los mandriles de sujecifn se realice
por medio de acoplamientos desconectables en las estacio-

nes en dque se procede a una carqa de los mandriles.

La midquina conforme a este invento ofrece la

ventaja de que on colla es posible durante la apertura y ol
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cierre de los mandriles interrumpir el movimiento gira-
torio de &stos. De tal modo se aminora el riesgo de

estropear el tubo de vidrio durante la sujecidn.

El invento se explica a continuacién més
detenidamente basfndose en un ejemplo de realizacién

representado en el dibujo adjunto. Las figuras muestran:

Figura 1: Dos pares de mandriles de sujecidn en una
miquina para trabajar el vidrio, con una
pluralidad de soportes configurados como

segmentos.

Figura 2: En escala ampliada, un mandril inferior y el

drbol de accionamiento para ambos mandriles.

Figura 3: Parcialmente en seccién, un acoplamiento
para la conexibn y desconexién del &rbol de

accionamiento para los mandriles.
Figura 4: Vista del acoplamiento por debajo.

En la figura 1 se designa con 11 el circulo
de asiento de una mdquina para trabajar el vidrio, con una
pluralidad de soportes 12, distribuidos sobre su perimetro,
que llevén cada uno un par de mandriles de sujecidn infe-
riores 13 y un par de mandriles de sujecién superiores 14.
Todos los mandriles tienen cada uno tres mordazas sujeta-

doras 15 para sujetar cada vez un tubo de vidrio 16.

Los mandriles de sujecifn inferiores 13 estén
montados de manera ascendible y descendible en varillas de

guifa 17 y &rboles de accionamiento 18. El movimiento ascen-
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dente y descendente de los mandriles inferiores 13 estd
gobernado por varillas de mando 19 que ruedan sobre una

leva de mando 20.

Para el accionamiento de los mandriles 13 y
14 sirve una cadena 21 que engrana con ruedas de cadena
22, las cuales estin montadas giratoriamente en el &rbol
impulsor. El &rbol impulsor o de accionamiento lleva ademds
unos pifiones 23 que a través de ruedas intermedias 24 engra-
nan con pifiones 25 para transmitir el movimiento giratorio

»

a los mandriles de sujecibn 13 y 14.

Para poder transmitir de las ruedas de cadena
22 un momento de giro al 4rbol impulsor 18, en el extremo
inferior de este drbol impulsor 18 se han establecido unos
acoplamientos 26. Estos acoplamientos estén hechos, segfin
se desprende de las fiquras 3 y 4, como acoplamientos de
pifién libre. Tienen un anillo externo 28, unido por una
espiga de arrastre 27 con las ruedas de cadena, y un anillo
interno 29. El anillo interno 29 estd unido con el &rbol
impulsor 18 a prueba de giro. Con 30 se indica una fueda
de leva por cuya jaula est@n guiados rodillos de sujecidn {
31 entre el anillo externo y el anillo interno. La rueda
de leva 30 estd unida por medio de un resorte 32 con un
disco 33 que lleva un tope 34. Si el tope 34 es mantenido
hacia atrés por una leva de mando 35 ascendible o descendi-
ble, el resorte 32 hace girar la rueda de leva 30 eon alqunos
grados y saca dc¢ engrane los rodillos de sujecifn., Se anula
asi la unidn en arvastre de fuorza que existe normalmente

entre o anillo externa 28 vy el anillo intorne 29,
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El acoplamiento que se ha descrito es corriente

en el comercio y conocido desde hace mucho tiempo.

Tan pronto como el acoplamiento correspon-
diente ha pasado la leva de mando 35, el tope 34 ya no estd

5e retenido hacia atrfs y la rueda de leva 30 traslada otra
vez los rodillos de sujecifn a su posicibén activa. Los man-

driles 13 y 14 son entonces accionados nuevamente por el

arbol impulsor 18.

NOTA

Dggerito el objetn del presente invento, se
10, declaran nuevas y de propia invencidn las siguientes
reivindicaciones con prioridad de la solicitud de patente

alemans n® P 26 02 945,8 del 23 de Znero 1976,

1. Perfeccionamientos en mquinas para la fabri-
cacidn de envases a partir de tubos de vidrio, con una piup
15, ralidad de mandriles de sujecidn, giratorios y que pasan por
varias estaciones, para los tubos de vidrio o respectiva-
mente log envases, caracterizados en que el accionamiento
de los mandriles de gujecidn se realiza por medio de aco-
plamientos (26) que son desconsctables en las estaciones

20. en que se precede a la carga de los mandriles (13, 14).

2. Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1,
caracterizados en que pars la conexidn y la desconexidn de
log acoplamientos (26) sirven levas de mando (35) dispues=

tas en la zona de carga de los mandriles de sujecidn (13, 14).
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3. Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
148 2, caracterizados en que por medio de los acoplamientos
(26) es accionable cada vez un 4rbol comin de accionamien~

to (18) para un mandril superior y un mandril inferior
5. ( l3y 14) .

4, Perfeccionamientos segin una de las reivin-
dicaciones 1 a 3, caracterizados en que los acoplamientos
| (26) se forman de acoplamientos de pifién libre gque presen~
tan un tope (34) que en la posicidn de cierre gira con una
10. ‘parte (33) del acoplamiento ¥y que es detenible trgnsito-

riaments por las levas de mando (35),

5. Perfeccionamientos ., pfquinas para la fa-

bricacidn de envases & partir de tubos de vidrio.

Segin se describe ¥ reivindica en la presente
memoria deseriptiva que consta de seis hojas foliadas ¥

15, escritas a mdquina por una sola cara.

Madl"ia, a 22 BNE. 1977
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