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RESUMEN DE LA INVEWCION

Un articulo dental aromatizado, ee=tabilizado, para la
limpieza de las superficies interproximales de los dilentes,
tal como hilas dentales o cintas dentales constituidas por
filamentos con un revestimiento poliméricco no céreo que con-
tiene particulas de aroma secadas por atomizacidn.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Esta invencién se refiere a articuvlos para la limpie-
za de las superﬁicies interproximales de los dientes y més
especialmente a hilas y cintas dentales aromatizadas.

' Se ha demostrado que la caries dental y las enferme-
atributdas a la accidn bacleriana
resqltanté de la formaci6n de placas alrededor de los diented
y/0 de la retencidn de particulas de alimento entre los dien-
tes y sus intersticios. La eliminacidn de las placas y las
particulas ocluidas de alimento reduce la caries, reduce la
tendencia a la gingivitis y reduce el nlor del alién -~
to ademds de mejorar la higiene oral general. Se ha cncontra-
do que el cepillado convencional de los dientes no es satis-

factorio para producir la eliminacidn de las particulas

ocluidas de alimentos de algunas fisuras entre los dientes
y/o para eliminar eficazmente las placas mediante las cuales
las bacterias se adhieren a los dientes. Como un suplemento
del cepillado, se han utilizado diversos materiales para lim-
piar los espacics y superficies interproximales de los dien-
tes, por ejemplo hilas dentales y cintas dentales. Se sobre-
entiende que el uso del t&rmino "hilas dentales" en adelante
abarca las cintas dentales y cualquier artichlo similar.

L1l uso de hilas dentales aromatizadas en lugar de la

variedad mis comiin sin aromatizar comunica ventajas estéticas
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a las hilas, haciendo gue el uso de las mismas cea mis agra-
dable y estimulando con ello unas mejores préacticas de hi-
giene oral.

Mucha gente también prefiere una hila sin encerar
en lugar de una hila encerada ya gue la primera es un produc-
to mds delgado que su contrapartida encerada del mismo de-
nier y con frecuencia los que pecseen contactos interproxima-
les estrechos la encuentran mids fdcil de utilizar. Asimismo,
algunas personas estén en la creencia sin rundamento de que
la limpieza con una hila encerada puede dejar residuos de
cera sobre los dientes gue pueden ser perjudiciales mientras
que a otras simplemente nco les gusta el sabor céreo ern la
boca.

Las hilas y cintas dentales de la técnica anterior
han estudiado las posibilidades de agregar diversos zromas
durante su produccifn en un intento de comunicar un aroma al
producto acabado. Estos productos se han preparado habitual-
menie por adicibn directa de aceites aromatizantes al hilo
o, en el caso de un producto de hilas enéeradas, adicisn de
los aceites aromatizantes a la cera utilizada para recubrir
la hila. El inconveniente de la adicidn directa de los acei-
tes aromatizantes es que en la mayoria de los casos estos
aceites son voldtiles y muy reactivos. Como resultado de la
volatilidad y de la reactividad de estos aceites aromatizan-
tes, se pierde réapidamerte del producto la impresibn aromdtica
en un periodo de tiempo relativamente corto. Asi, teniendo
en cuenta los tiempos de manufactura, almadenamiento'y dura-
cibn en la repisa de estos productos, el consumidor no obtied
ne el beneficio de la adicién de los aromas al producto. Tam-

bién se ha sugerido incorporar los aceites aromatizantes a
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un material ligante no céreo que despufs gse aplica a la hila
Sin embargo, se ha encontrado que aunque este procedimierto
puede formar un producto aromatizado, el aroma se pierde
répidamente y no presenta ninguna estabilidad.

En la sclicitud de patente estadounidense ntmero de
serié 527.327, presentada el 26 de Noviembre de 1974 y aho~-
ra pendiente, se trata de articulos dentales aromatizados
que contienen un revestimiento c@reo scbre los mismos.

Antes de esta invencidn, no parece que existiera o
fuera conocida ninguna hila dental no cérea donde el aroma
estuviera estabilizado y fuera duradero y no disminuyera sig]
nific clvamenbe durante un almacenamiento razonable y con |

[

ello sLuv1era disponible cuando se utilizara el proaucto.
i

COMPENDIO DE LA INVENCION

Un objeto de esta invencifn es proporcionar hilas y
cintas dentales mejoradas.

Otro objeto de esta invencién es proporcionar hilas
y cintas dentales aromatizadas donde los aromas est&én estabi+t
lizados y son duraderos.

Otro objeto de esta invencién es proporeionaf hilas
y cintas dentales aromatizadas, no enceradas, donde los aro-
mas estdn estabilizados y son duraderos.

. Todavia otro cbjeto de esta invencién es proporcionar
métodos de manufactura de hilas y cintas dentales no encera-
das con aromas estabilizados y duraderos.

Otros objetos de esta invencién se pondr&n en eviden-
cia en la siquiente descripcidn detallada de la misma.

Los objetivos anteriores y otras caracteristicas'y
ventajas de esta invencidn se consiguen mediante el uso de’

partfculas de aromas secadas por atomilzacidn en combinacifn
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cdn un revestimiento bolimérico no céreo especificc para
formar una hile dental aromatizada, duradera y estabilizada.
Mis especificamente, esta invencidn sc refiere al uso de pay
ticulas de aroma secadas por atomizacitn donde los aceiteé
aromiticos se digpersan en una matriz de un medio soluble

en agua para proteger al aceite aromdtico de la volatiliza-

cién y de la oxidacién formando con ello una particula aromf
tica secada por atomizacidn que es capaz“de comunicar un arg
na dJradero-y estabilizado a las hilas dentales. Cuando un
individuo utiliza la hila dental v la particula aromidtica
secada por atomizacidn se pone en contacto con un meGiv
acugsc, como la saliva, la matriz socluble en agua sc Gisuel-

ve en ella liberando el aroma deseado.

DESCRIPCION DE LAS REALIZACIONDES PREFERIDAS

Una realizacién preferida de esta invencién cownpren=-

L]

de una hila dental aromatizada formada a partir de una multi
plicidad de filamentos individuales de un material de subs-
trato adecuado para use como hila dental. Esto§ materiales
de substrato son el nylon de tenacidad elevada y ncomal,
como nylon 6 y 66, raybén, dacrdn, polimero§ deiacetato, po-
lipropileno y similares asi como algoddn, lana y otras fibras
cortadas. La multiplicidad de filamentos individuales se
reune pafa formar una hebra mds larga de un difmetro sufi-
cientemente pequefio para permitir su insercibn en las dreas
interproximales entre los dientes. Si se desea, los filamen-
tos del hilo pueden ser coloreados utilizando cualquier colo-
rante compatible y aceptablc tal como azul FD&C #1, amarillo
FD&C #5, rojo FD&C #40, mezclas de lés mismos vy similares.
Se prefiere retorcer los filamentos irdividuales para

formar la hila con objeto. de comunicar al producto una inte-
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gridad adicional, es decir, resistencia adicional para evitay
la formaciln de trizas y la separacidn de los filamentos. La
hila dental puede fabricarse sin retorcer los filamentos in-
dividuales y la cinta dental se fabrica habitualmente con pe-
queﬁq o nula torsién de los filamentos. La torsidn de los fi+
lamentos puede ser alrededor de 0,5 a 3,0 vueltas por pulga-
da (0,20-1,2 vueltas/cm), con una torsién preferida de alre-
dedor de 1.5 a 2,0 vueltas por pulgada (0,59&a 0,79 vueltas/cm.) .

La resistencia a la traccidn de la hila dental aroma-
tizada acabada debe ser alrededor de 5 a 25 libras (2,27 a
11,35 kyg), aungue son aceptables unas resistencias a la tracH
cidn még altas. Preferiblemente la resistencia a la traceibn
de la ?ila es alrededor de 7 a '1l5 libras (3,18 a 6,81 kg).
8i se prepara una hila dental con una resistencia a la trac-
¢ibn inferior a unas 5 libras (2,27 kg), se rompe fécilmrente
y no es satisfactoria para uso como hila. L& hila dental:e con
resistencias a la traccidén superiores a 25 libras (11,35 kg)
son satisfactorias pero ofrecen pocas ventajas adiciorales
v son menos econfmicas. El espesor de la hila dental dabe ser
alrededor de 300 a 2000 deniers, preferiblemente alrededor
de 500 a 1500 deniers, para conseguir un producto satisfac-
torio.

‘Las particulas aromdticas secadas por atomizacidn se
adhieren a la superficie de revestimientos poliméricos no
céreos especificos, o se impregnan parcial o totalmente en
ellos. Los revestimientos poliméricos no cérecs especificos
fitiles en esta invencidén deben tener buena adhesidn, transpa-
rencia y tenacidad ademis de ser de ripido secado, no pegajo-
s0s y ho téxicos. Es necesaria una buena adhesifén para rete-~

ner adecuadamente las particulas arométicas secadas por ato-
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mizacidn asi como para ligar los filamentos individuales de
las fibras entre si. El revestimiento polimérico no céreo de
be ser transparente para obtener un producto estético y evi-

tar las interferencias con cualquier color adicionado a la

hila, si asi se desea. Los revestimicntos tambhién deben tenei

una tenacidad tal que, al secarse, no se vuelvan frégiles y
se cuarteen y desconchen cuando se uiiliza la hila. Los re-
vestimientos poliméricos no céreos también deben secarse rd-
pidamente para favorecer la transformacién, no deben ser pe-
gajosos para evitar la adherencia a los dedos del usuario
de la hila y no deben ser téxicos.
Como revestimientos poliméricos no céreovs especificos
Gtiles en esta invencién citaremos los siguientes:
(a) monoésteres alquilicos de poli (metil-vinil-&ter/
dcido maleico) de férmula:
B OCH .
| 3
~—tCH, - CH - CH ~ CH —p—
P
0=2¢C C=0

J l
HO OR

R 4n
donde R es un grupo alquilo de 1 a 4 &dtomos de carbono o hi-
drégeno-y n es de 3000 a 3400 aproximadamente;

(b) polivinilpirrolidonasde férmula:

(.H2 - CfH r———

N (0]
[:_:] n
donde n es de 100 a 360 aproximadamente.
(c) polimeros de acrilamida/acrilato/metacrilafo de

butilaminoetilo. Los polimeros de este tipo son vendidos por

la National Starch & Chemical Corporation bajo el nombre de
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(d) terpolimeros de acctato de vinilc/dcido crotdni-
co/neodecanoato de vinilo. Los terpolimeros de este tipo .
son vendidos por la National Starch & Chemical Corporation
bajo el nombre coﬁercial de “"Resyn 28-2930";

(e) copolfmeros de acetato de vinilo/dcido crotdénico.
Los copolimeros de este tipo son vendidos por la National
Starch & Chemical Corporation bajo el nombre comercial de
"Rean 28~1310"; |

(f) terpoliamidas constituidas por los productos de

la cppolimerizacibn de tres precursores de poliamida, un pro
f

¥

duc‘o de reaccidn de &cido dicarboxilico-diamina, un segundo
proéucto ée reaccidn diferenté de &cido dicarboxilico-~diamina
y una lactama, donde las citadas terpoliamidas tieneﬁ na pe-
s0 molecular de 12.000 a 24.000 aproximadamente. -Los cerpo-
limeros de este tipo son vendidos por Belding‘Chemical Indust
tries comc nylon serie BC1-600. -

El revestimiento polimérico constituye alrededor del
1 al 10 % del peso de la hila dental, prefgriblémente alre~
dedor del 2 al 6 % en peso. Si se utiliza menos de alrededor
del 1 % en peso del revestimiento polimérico, puede no haber
presente una cantidad suficiente para permitir que laé parti+
culas aromaticas secadas por atomizacién se adhiéran suficien
temente y si hay presente més de alrededor del 10 % en peso,
la hila resultante puede tener una textura indeseablemente
rigida y el revestimiento puede desconcharse.
| Las particulas aromdticas secadas por atomizacitn
estén constitufdas por el aceite aroﬁatiqo dispersado en una
matriz soluble_en agua. Como materiales solubleg en agua aded

cuados citaremos las gomas como goma arébiga, acacia, goma
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den prepararse ficilmente por procesos conocidos de secado

de tragacanto y similares; los almidonos como almidén de
mafz; dextrinas y similares. Son materiales adecuados para
uso como aromas los que permiten al usuwario detectar un aro-
ma intenso y perceptible al mismo tiempo que permiten el mant
tenimiento de un aspecto aceptable del producto. Entre estos
aromas se encuentran los de menta, menta verde, gaulteria,
casia, canela y similares; aromas frutales como cereza, fre-
sa y lima y similares. Entre los aromas preferidos para uso
en las hilas dentales se encuentran la menta y la casia.

Las particulas aromdticas secadas por atomizacidn pue

por atomizacidn. Por ejemplc, puede mezclarse un aceikz aro-
mético adecuado con una solucidn de una matriz soluble @n

agua y después la mezcla resultante se emulsifica por medios
mecénicos o de otro tipo para formar una emulsibén. Lz esmulsig
asf formada se pasa después a través de un aparato adecuado
de secado por atomizacidn para evaporar el agua pres=2nte en
la émulsién, dando lugar a la formacidn de una particula aro-
matica secada por atomizacién. Las particulas aromdtices se-
cadas por atomizacidén deben tener un tamafio comprendido apro-
ximadamente entre 44 y 840 micras, siendo preferidas las par-
ticulas de 177 micras o menos. Como ya se ha indicado, las
particulas aromdticas secadas por atomizacién estén constituf
das por un éroma dispersado en la matriz de un medio soluble
en agua. El aroma constituye alrededor del 10 al 35 % del pe-~
so de la particula aromdtica secada por atomizacién y el medi
soluble en agua constituye alrededor del 90 al 65 % del peso
de la particula aromitica secada por atomizacifn. La particu-
la aromatica secada por atomizacidn consﬁituye alrededor del

0,5 al 12 % del peso de la hila dental aromatizada, preferi-
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- particulas arométicas sobre la hila con el revestimiento po-

i 10 -

blemente alrededor del 3 al 8 % del peso de la hila. 8i se
desea, las particulas aromédticas secadas por atomizacidn
pueden ser coloreadas utilizando cualguier colorante compa-
tible v aceptado, por ejemplo azul FR&C #1, amarillo FD&C
#5, rojo FD&C #40, mezclas de los mismos y similares.

La hila dental aromatizada estabilizada de esta in-
vencidn puede ser preparada por diversos métodos. Uno de
ellos consiste en pasar la hila por un bafio que contiene el
revestimiento polimérico en un disolvente adeéuado, v.q.
alcanoles inferiores de 1 a 4 dtomos de carbono. La hila se
pasa por el bafio, por ejemplo mediante gufas dirigidas 7
mientras el revestimiento es todavia pegajoso, las prriicu-
las aroméficas secadas por atomizacibn se tamizah-o espolvo-
rean sobre el hilo revestido. El tamizado o espolvoreo as
controlado de manera que se obtenga la concentracién leseada
de aroma. Después el hilo se pasa por una estufa o cémara
de vacio para-secar y expulsar el disolvente.

. Otro método de conseguir la hila dental aromatizada
de esta invencidn consiste en estirar el hilo revestilc
mientras estf todavia pegajoso a través de una pila de par-
tfculas aromdticas secadas por atomizacifn y tamizadas que
permitén que las partficulas aromdticas secadas por atomiza-
cidn se adhieran al revestimiento. Después el hilo se pasa
por una estufa o clmara de vacio para secar y evaporar el
disolvente,

Todavia otro método de adicién de las particulés aro-

méticas secadas por atomizacidn consiste en pulverizar las

limérico a medida que la hila es arrollada en una bobina abag

tecedora inmediatamente después de haberse producido el re-
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vestimiento. Con ello Eambién se¢ consigue que algﬁnas de las
particulas aromdticas secadas por atomizacién se impregnen
parcialmente en el revestimiento y/o en los filamentos, de
la hila debido a la compresién mecénica.

Un método totalmente diferente de preparécién de las
hilas dentales aromatizadaé de esta invencidn consiste en
agregar las particulas aromiticas secadas por atomizacidn
directamente al bafio gque contiene el revestimiento poliméri-
co. enf un disolvente adecuado. Las particulas aromiticas se-
cadag por atomizacifn se mezclan con el revestimiento para
formfr una dispersidn que contiene las particulas aromdticas
seca?as por atomizacién dispepsas en el revestimiento. La
dispgrsién debe ser mgzclada continuamente para mantener su
homogeneidad. Después la hila se pasa por el baifio, por ejem-
plo mediante gulfas dirigidas yiel hilo absorbg un exceso de
revestimiento polimérico conteniendé las partfculas acométi-~
cas secadas por atomizacibén. Después se separa el disvlvente
por procedimientos convencionales. A continuacibn el hilo
puede pasar por diversos mecanismos para eliminar cualquier
exceso de revestimiento, produciendo la hila dental aromatizg
da acabada.

Cuando se preparan muestras de acuerdo'con'ests inven
cibn y se envejecen a. temperaturas comprendidas entre 40 y
140°F (4 y 60°C), durante periodos de hasta 4 meses, no se
observa ninguna pérdida significativa de aroma y cualquier
otra caracteristica negativa tal como coloracifn indeseable.
Asi, las hilas dentales aromatizadas preparadag de acverdo
con esta invencién son de aroma estabilizado. i& misma prue-
\ . .
ba con muestras que contienen aromas no secados bdr atomiza~

ci6n no produce hilas dertales aromatizadas con el aroma es-
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‘de didmetro suficientemente pequefio para permitir su inser

- adecuado de secado por atomizacidén para evaporsr el ague

tabilizado. .

Una hile o cinta dental como la descrits equi presen
ta una textura superficisl conveniente y produce una lin-
pieza excelente de las superificies interproximsles de los
dientes comunicando un aroma agradable a los dientes y &
1s boca del usuario.

kdemds de las realizaciones praferidas aqui descei-
tas, los expertos en la téonica idesrén otras disposicio-
nes y variaciones dentro del espiritu de la invencidén y el
alcance de las reivindicacionesz del apéndice.

In resumen, la Patente de Invencidn que se solivite

deberd recaer sobre las siguientes:

" ! " REIVIRDICACIONES

il. Un procedimiento para la produceidn de un sxticu-
lo arométizado estabilizado para.la limpieza de los dien-
tes, que comprende una multiplicidad de filamentos de un

naterial de sustrato configurados en una hebra.mas lsrgas,

cién entre los dientes, estando dicha hebra impregn=da cca
un revestimiento polimérico que contiene particulas aromé
ticas eecadas por atomizacidn, cuyo procedimiento coempren
de:

8) combinar un aceite aromético adecuado con una solucidn
de una matriz soluble en agua, y después emulsificar la cor
binacién resultante por medios mecénicos para formar una

emulsidén que, posteriormente, se pasa a través de un apearat

presente en la emulsién, dando lugar a la formacién de una
particuls aromatica secada por atomizacidn, con un tamsfio

medio comprendide entre 44 y 840 micras aproxinmadamente ¥y
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‘to estd todavia pegajoso, de modo centrelado para qu2 se

- 13-

cn la que el aroma constituye alrededor del 10 al Z5% del
peso de la misma y el medio soluble en sgua constitbuye al-
rededor del 90 2l 65% del peso de la misna;

b) pasar le hebra por un bailo que contiene el revestimiento
pdimérico en un disolvente adecuado y, opcionalmente, lasg
particulas aromdticas secadas por atomizacidén procedentes
de la etapa &), mediante el dispositivo adecuado para obten
la hebra revestida;

c) en el caso de que el bafio de la etapa 1) mo contenga las
particulas aromédticas secadas por astomizacién, tamizar, es
polvorear o pulverizar dichas particulas sobre la hebua rec
revestida procedente de la etapa b), mimtras el revantimien
obtenga la concentracidén deseada de aroma;

d) pasar la hebra por una cémara'de secado adecuads v ex-
pulsar el disolvente, para obtener 1la hebra aromatizada
donde ls particula aromatica secada por atomiszacidn éonsti
tuyé alrededor de 0,5 a 12% del peso de la hebra dental arg
matizada.

2. Un procedimiento segun la reivindicacidn 1 donde
las particulas aromaticas sgecadas por atomizacidn, estén
cpnstitﬁidas esencialmente por un aceite aromatico disper-
sado en una matriz de un medio soluble en agua.

3. Un procedimiento segin la reivindicacidén 1 donde
el revestimiento polimérico estéd seleccionado entre el gru-
po formado por monoésteres alquilicos de poli(metil-vinil-

éter/écido maleico) de férmula:

L&




10

16

20

25

30

14

OCH,
—~—t—CH,, - CH = (H - CH ——»©
0=C ¢ =0

HO OR

n

donde R es un prupo alquilo de 1 a 4 &tomos de carbono o ki
drégeno y n es de 3000 a 3400 aproximadamente; polivinilpi

rrolidonas de férmula:
. —f-cH, - CH
! */O

! n

/ i 3

"donde £ es de 100 a 360 eproximedamente, polimeros de acril

amida/acrilato/metacrilato de butilaminoetilo, terpolimeros
de acetato de vinilo/4cido croténico/neodecancato de vinilo
copolimeros de acetato de vinilo/dcidos croténico y terpoli
amidas constituidas por los productos de copolimerizsciédn

del producto de reaccidén de acido dicarboxilico-dismina, un

segundo y diferente producto de reaccidn de acido diserbo-

xilico~dismina y una lactama, donde dichas perpoliamidas

tienen un peso molecular de 12.000 é 24,000 aproximadaaentel

4, Un procedimiento segin la reivindicacidén 1 donde
el revestimiento polimérico es un monoéster alquilico de po

li(metil~vinil-éter/4cido maleico) de férmula:

] i
OCH3
—CH, - CH - CH - CH
. \
0=2C C =0
g
HO OR
! »

»

T

3
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donde R estd scleccionado entre grupes alguilo de 1 a 4 étg

o

mos de carbono e hidrégeno y n es de %000 a %4CO0,
5. Un procedimiento segin la reivindicacidén 1 donde el

revestimiento polimero es una polivinilpirrolidona de fdérmu

la: :
B -—---—F—CH2 l
R L

donde n ¢s de 100 a 360 sproximadamente.

- CH

6. Un procedimiento segin la reivindicacidén 1 donde
el revestimiento polimérico es un polimero de acrilamida/acri
lato/metacrilato de butilaminoetilo.

,d. Un procedimiento segln la reivindicacién 1 donde e}
revest?miento polimérico es um terpolimerc de acetate de
vinilo/éci&o croténico/neodecanoato de vinilo.

8. Un procedimiento seglin la reivindicacidén 1 uonde
el revestimiento polimerico es un cbpolimero de acetato de
vinilo/dcido crotdnico. ’

9. Un procedimiento seglin la reivindicacidn 1 doade
el revestimiento polimérico es un terpoliamida constitui-
da por el producto de copolimerizacidén de un producto de
reaccién de Acido dicarboxilico-diamina, un segundo y dife
rente producto de reaccidén de adcido dicarboxilico~diemina y
una lattama, donde dichas terpoliamidas tienen un peso mole-
cular de 12.000 a 24.0C0 aproximadamente.

10. Un procedimiento segin la reivindicacién 2 donde
las particulas aromiticas secadas por atomizacién constitu
yen alrededor del 0,5 al 12% del peso del articulo sromatiza
do estabilizado.

11. Un procedimiento segin la reivindicacién 1 donde
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'lar@a!de didmetro suficientemente pequenio para permitir su

el revestimiento polimérico consbtituye alrededor del 1 gl
10% del peso del articulo arvomstizaedo estabilizado.

12. Un procedimiento segin la reivindicacién 1 donde
la multiplicidad de filamentos estéu coloreados com un colg
rante sdecuado.

1%. Un procedimiento seghn la reivindicacidén 1 donde
el articulo obtenido es una hila dental.

14. ﬁn.procedimiento segin la reivindicacidn 1 donde
el articulo obtenido es una cinta dental.

15. Un procedimiento segin ls reivindicacidén 1 donde
el articulo obtenido comprende una mulbiplicidad dc filamen

tos de; un material de substrato configurados en une hebra n

insercién entre los dientes; esta hebra esté imprepnada con
un revestimiento polimérico que contiene particulas arona-
ticas secadas por atomigacidn, constituidas esencialmente
por un aceite aromatico dispersado en una matriz dz aa medi
soluble en agua, siendo el medio soluble en agua capas de
disolverse en la saliva de la cavidad oral cuando el srti-
culo se aplica a los dientes, libersndo asi el aroma s los
dientes y a la cavidad oral.

‘ 16. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invencidén que se solicita por:
UN PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE UN ARTICULO ARCMATI-
ZADO ESTABILIZADO PARA LA LINPIBEZA D I0S DIENTES.

]
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- 17—
Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre

gonte wemoris Jeseripiive, gque consta de dlecisidte pégiuas

necariograliadas.

Madrid, 21 enerc 1.978
BERNARDC UNGRIA

PP
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