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ni invento se refiere & un procedimiento y
en diepoeitivo pora fabricar Retractaras alargadas se­
diente el empleo de moldee, por ejemplo, hilos dotados 
de almas, por ejemplo, de alasbre o de cánamo, que es­
tán revestidas coa plástico, llevándose a cabo el re­
vestimiento en moldee.

Los hilos se venían fabricando hasta ahora 
por el procedimiento de hilatura o por el procedimien­
to de tobera de presión. Mo ce posible incorporar al­
ano a los hilos, es decir, factores eatabiliBedores 
que na ejersaa ona acción con relación a la extrusión 
es frío del plástico. Las redes de pescar, por ejemplo, 
se tejen hasta ahora a base de na grapa do 6 poliasti- 
áaa, en calidad de hilos de sylon. Estas reden tienen 
que ser empleadas también en parajes de captura con 
temperaturas extremadamente bajas, en las que el plás­
tico es desfavorable debido a su bajo ponto de conge­
lación, por lo que se hace quebradizo.

Mesada se confeccionan amarras de cáñamo 
con un diámetro de entre 200 y aproximadamente 650 as. 
Ahora bien, estos hilos de cáñamo se pudren al cabo 
del tiempo, y tienen que ser renovados aproximadamente 
cada ado.

Si mediante el empleo de moldes se pretende 
revestir almas con plásticos, no ae llega a conseguir­
lo tratándose de hilos delgados, y no es posible lle­
var a cabo de manera continua el revestimiento de las 
almas.



3

B1 invento se ha propuesto presentar un pro­
cedimiento y un dispositivo que permitan recubrir de 
asnera continua alase muy delgadas con plástico, para 
confeccionar con ellas redes de pescar, amarras y ei- 

$ Rilares,
La solución de esta problema de acuerdo coa 

el invento, consiste en que el procedimiento es diri­
gido de tal nodo, y ee utilizan Materiales tales, que 
el plástico es una laotaaa poli-láurica activaría, en 

10 la que la adición del activador y catalizador tiene 
lugar en una cámara de mezcla 9, 30 que mezcla las 
corrientes de liquido y que, vista en la dirección 
del flujo, se encuentra directamente delante del aci­
de, introduciéndose asimismo en la cazara de mezcla 

15 las almas 1S que van a ser revestidas y que, durante 
el revestimiento del alna, son arrastradas por la 
lactaaa poliláatica activada y fluida que afluye al 
molde, de asnera continua y en la dirección de flujo 
3 a los moldes 1?, produciéndose el endurecimiento 

20 todavía dentro del molde.
Bn este procedimiento se emprende un cami­

no totalmente nuevo. Se emplea un plástico que es 
muy fluido, y que se endurece de manera relativamen­
te rápida. A base de su velocidad de flujo y de la 

25 fricción con ello producida entre la superficie del 
alma y el plástico, arrastra este plástico fluido 
el alma en la dirección del flujo, introduciéndola 
consigo en el molde, es decir, que el centrado se
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efectúa es cierta modo automáticamente, puesto que la 
presión del flu^o dentro del molde calda de que el al­
an pasea automátlcaBente la miama separación coa res* 
pacte a laé paredes del salde. Al producirse ya un 

3 endurecimiento dentro del salde, todo el procediaiea- 
to discurre de manera coa tí ana, puesto quo el maca­
rrón saliente, dotado de un alan revestida, abandona 
el taolde a tal velocidad, que el alma sigue estando 
centrada todavía en el soldé, ya que el eadureciaieii- 

10 te tiene lugar dentro de éste.
Para la conducción del procedimiento es sus­

tancial que, cono catalizador, se emplee anhídrido 
carbónico, y que se satura con éste la fusión de la 
loetama polímera, y que el activador sea un iaocia- 

13 nato fosilice.
3s asisiORO sustancial que el catalizador 

y el activador ee agreguen a cantidades separadas de 
laotama poliláurica liquida.

Para conseguir el oRdareeialenta ya dentro 
20 del molde, es importante que la temperatura del mol­

de ascienda aproximadamente a 1/2 de la temperatura 
de fusión de la iactaaa poliléurica.

Un dispositivo preferente para la puesta en 
práctica del procedimiento, consiste en que la cámara 

25 mezcladora esté dotada de un útil mezclador, por ejem­
plo, un tarbosesclador, y que no presente entalladu­
ras) para la corriente agitada.

nata configuración es importante, con objeto
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de que el alan que ha de ##3? introducida en la cámara 
de ¡¡senda panda centrarse por ai daña una tro d d  mal- 
de tuoalar, tan solo a Mae de las condiciones del 
flujo del liquido.

5 Aü conveniente asimismo que loa eoldco paya
loe hilos sean tacos dispueotoa centralRonte, y que 
puedan ser sacadoa.

ha a au vea importante que la cósara de mez­
cla se encuentre entre .loe Moldes para loa hilos, y 

le los tubos de alimentación para las almas que satán 
asignadas a los hilos.

Con respecto a.las condicionen de flujo, es 
especialmente ventajoso que la cámara de Macla tenga 
en sección longitudinal farsa aproximadanente de corá­

is zóa.
¿as almas son, por ejemplo, alambre, alambre 

de acero o cádamo, la capacidad de recuperación elás­
tica de loa raonofilaíaentos obtenidas coaforne ni in­
vento es de alrededor de %0%. La lactosa poliláurica 
activada se en su fase básica tan fluida cono el agua. 
¿1 corto periodo de aplicación repercute principalmen­
te' de modo noy favorable en el sentido de que en la 
producción de un hilo puede la longitud del manguito 
de guia ser relativamente corta, bastando para que se 

2$ solidifique el material. Ai mismo tiempo se puede ele­
var correspondientemente la velocidad do producción, 
gracias a la brevedad <!eí periodo de aplicación. En 
los procedimientos tradicionales es preciso que, a
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continuación de la producción del hile proplaneate 
dicha, se empleen durante largo tiempo dispositivos 
cubsi-guientes. Además era necesario que cada hilo 
fuese estirado todavía en ana fase final, es decir,

5 después da extraído, para limitar su posición final. 
También ésto se suprime.

Una producción continua de hilo viene ga­
rantizada a través de bombas, que trabajan de manera 
uniforme -a lo largo de toda la conducción del asoaofi- 

10 lamento. La presión en toda la instalación ee muy ba­
ja, alendo inferior a 0,5 atmósferas tsaRotstétricae.
R1 procedimiento de producción puede por lo tanto 
eonaldararae oomo exento de presión.

?isto en la dirección de avance hacia la 
15 salida, está acatado delante de las bombas un órgano 

de cierre. la temperatura correcta del hilo es de 
1609 e. La temperatura de la instalación en general 
asciende hasta la cámara de mezcla asimismo a apro­
ximadamente 1603 e. la parte de moldeo se materia- 

20 liza esta temperatura a la mitad de la temperatura 
de trabajo (medida por encina de 03 C). La tempera­
tura en la cabeza de guia de la instalación debe ser 
reducida, puesto que de otro modo se produce una acu­
mulación térmica en la producción continua de loa 

25 piezas alargadas de plástico.
Be las dos posibilidades do alimentar el 

activador y el catalizador, o bien en la cámara de 
taesela, a bien en corrieatee separadas, se prefiere
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sata última, puesta que entonce# a la tea que entran 
en acción el activador y el catalizz^or, puede comen- 
zar el procese de moldee. 8e precisa per consiguiente 
senos tiempo para la entrada en acción del activador 
y del catalizador. Precisamente estos tiempos son im­
portantes, puesto que el periodo de aplicación debe 
mantenerse pequero, las mencionadas corrientes sepa­
radas de mezcla han demostrado en ensayos ser necesa­
rias, ya que de otro modo tiene que transcurrir un 
determinado tiempo de arranque del catalizador o del 
activador en la fusión de plástico. Set* tiempo osci­
la entre 15 y 3C minatoe. Loa activadores y cataliza­
dores empleados son los llamados activadores o cata­
lizadores de contacto, que tienen que alcanzar un 
determinado punto de gasificación al calor. iüst$ gas 
tiene que ser eliminado por aspiración, de modo que 
únicamente la sustancia liquida lleva en si la efica­
cia del compuesto.

Como cabeza de ^uia del turbonezeladar es 
preferible un asi llamado turboagitador destalonado, 
o sea, que tiene forma de disco con un bisel poste­
rior de aproximadamente 13*. Este ángulo se encuen­
tra en la dirección hacia el llamado pliegue de la 
cámara de mezcla, tal como seré explicado todavía más 
abajo con más detalle.

La cámara de mezcla debe estar conformada 
de modo que en el proceso de agitado, o respectiva­
mente al ser empleado el tmrboagitador, se encuentran
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detrás, viste en la dirección del flujo, superficies 
totalmente redondeadas y lisas, de nodo que al funcia- 
nar el tarhoagitador, se produzca en la sana extrema, 
de la c&sara de mézala, un non tanta de material. Par 

5 ella se prefiere para la cámara de mésala una forma 
de corazón, con la que se consigne el contacto preten­
dido. etras características preferentes del presente 
invento sa desprenden de laa reivindicaciones.

SI inventa será explicado a continuación 
10 con nág detalle a Mee de ejemplos de realización,

de loe que se desprenden otras, características impor­
tan tea, soatraado:

La figura 1, las partes importantes de aa 
dispositivo para la fabricación de hilos provistos 

15 de almas, por el nuevo procedimiento.
La figura 2, elementos constructivos! saatan- 

cinloo de otro dispositivo para la fabricación de es­
tructuras por el nuevo procedimiento.

Rriaeraaente so procede a la explicación 
20 de la figura 1. Los materiales que han de ser aeacla- 

doa, a saber, el nuevo plástico liquido, activadores 
y catalizadores, pasan en la dirección de la flecha.
1 a una cámara de mesóla 9, cuya parte posterior tie­
ne forma aproximadamente de corazón, tal coso se apre- 

2$ cía en la figura 1. B1 material forma en la cámara de 
mezcla una mezcla circulante en la dirección de la 
flecha 2. Los materiales siguen fluyendo entonces a 
través de la forma de corazón en la dirección de la
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fleeim 3, para llegar delante del disco de mezcla 10 
de un turboaezclador. Can elle quedan lea materiales 
calaados totalweate en la dirección de la flecha 4, 
Hiendo introducidos en Moldee en la dirección de la 

$ flecha 5. la caceara de aeróla está licitada hacia ade­
lante por biselee ó, 7, con lo que se evita la forma­
ción de reno linos. SI disco de mezcla 13 tiene super­
ficies tot&ltaent* lisas. Rn en sección transversal, 
tiene forma de trapecio.

10 El accionasientc del disco de mezcla tiene
lugar desde un actor 13, a través As na acoplamiento 
8. Gracias a ello se puede desasatar el actor.

^n el ejeaplo de realización mostrado, loe 
hilos confeccionados han de tener alase, por ejaaplo,

19 de céñase o de alambre. Estas alnas 16 oca alineata- 
das en la dirección de la flecha 11 a través de la 
tapa 12 de un prensáostepao, pasando después por ba­
rras tabulares da guia 13. sn si extremo delantero 
de dichas barras de gala se hallan pransaestopaa 14,

20 que establecen la oceánicasión con la cámara de aca­
cia 9. Las alnas son arrastradas en la dirección de 
la flecha $ por la corriente avanzante, llegando en­
tonces a acides de forma de tubos 17, donde se endu­
recen aproxiaad&Keate en #i punto 23. Previamente ham

25 quedado las alnas revestidas con el plástico fluido. 
Las alnas tienen por consiguiente que ser enhebradas 
una ves, después de lo cual avanzan simultáneamente, 
puesto que aproximadamente a partir del punto 2ü estén
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unidas fijamente can la envoltura de plástica.
Los hilos revestidos salen entonces en el 

panto 22 de los Moldea 17, y por Radie de un deflec­
tor 23 con conducidos a na aparato de acabado, que 

$ no ha sido representado en detalle. Allí, por ajes- 
pío, son trenzados o acabados de cualquier otro no­
do.

'."ara promediar la temperatura, loe moldes 
17 están rodeados por un espacio de refrigeración 18, 

10 en el que no agente frigorífico apropiado penetra a 
través de una conducción 19, y sale a través de una
conducción 21.

¿o la figura 2, y de Bañara totalmente 
análoga al dispositivo conforme a la figura 1, el 

15 nuevo plástico ea alimentado en la dirección de la 
flecha 24 a la cámara de mésela 30, a saber, de nue­
vo en corrientes separadas para la lacta&a, y pora 
el activador y catalizador. La cámara de Rezóla 30 
está en este ejenplo de realización inclinada hacia 

20 abajo, y tiene asimismo superficies lisas. Rn la
cámara de mezcla se mezclan los materiales, calmándo­
se su flujo. La mezcla fluye entonces en la direc­
ción de la flecha 31, en caída libre, a un tubo de 
colada 32, donde abandona la instalación. XI tubo 

25 do colada sirve, por ejemplo, para llenar moldes 
pura tubos, piezas moldeadas y Rissilarea. Por el. 
procedimiento de acuerdo con el invento se pueden 
fabricar por consiguiente también objetos, que no
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tienen que ser impresoindibleaente alargados.
La cámara de mezcla 38 esta circundada par 

una canias 33. can lo que se forma un espacia analar 
35, en el que puede circular un medio de calefacción, 

5 por ejemplo, dentro de tubos 36+ Una tapa 34 ea dec- 
sontable mediante varios tornillos 37 distribuidos 
en eu periferia. Con ello es la cámara de mezcla 33 
fácilmente accesible, pediendo ser limpiada de Rana- 
re fácil.

18 Lo sustancial es per consiguiente que, por
el procedimiento y mediante el dispositivo de acuer­
do con el invento, se pueden fabricar objetos de 
plástico con o sin alna, de practicaaente cualquier 
forma, que están dotados de propiedades de material 

15 excelentes, y de gran duración.
¡Rescrita suficientemente en lo que precede 

la naturaleza de la Patente, asi como el modo de lle­
varla ventajosamente a la práctica y, demostrado que 
constituye un positivo adelanto técnico en el proce­

so diMiento y dispositivo para fabricar estructuras alar­
gadas, por ejemplo, hilos, que estén dotadas de al­
mas revestidas con plástico, es por lo que se soli­
cita registro de Patente de Invención, por veinte 
años en Bapaha y Provincias de Ultramar, haciendo 

&3 constar que las disposiciones anteriormente indica­
das, son susceptibles de modificaciones de detalle, 
en]cuanto no alteren su principio fundamental, alen­
do lo que constituye la esencia del referido invento, 
lo que a continuación se especifica en las siguientes:
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K a i V ' I N D I C A Ü I ü N R S

Ib.- Procedimiento y dispositivo poyo fabricar 
estructuras alargadas, que estén dotadas do alma* 
revestidas coa plástico, por ejemplo, hilos dotados 

5 de aletas, por ejemplo de alambre o de cádamo, que 
estás revestidas coa plástico, caracterizado porque 
el plástico es usa lastasa poliláurica activada, en 
la que la adición del activador y del catalizador 
ae efectúa en una cámara de mezcla que asocia las 

10 corrientes de liquida y que, vista en la dirección 
del flujo, se encuentra directamente delante del 
molde, iatrodueléndcae asimismo en la cámara de aso­
cia las alnas que han de ser revestidas, y que son 
arrastradas es la dirección del flujo en loe moldes 

15 por la lactuca polilúurica activada y fluida que 
afluye a loe moldee, teniendo lugar el revestimien­
to de las almas de manera continua, y produciéndose 
el endurecimiento todavía dentro del molde.

2^.- Procedimiento y dispositivo para fabricar 
20 estructuras alargadas, que están dotadas de almas

revestidas con plástico, de acuerdo con la reivindi­
cación anterior, caracterizado porque cono cataliza­
dor se emplea anhídrido carbónico, saturándose con 
él la fusión de la lac tasan polímera, y porque el ac- 

25 tirador ea un ieocianato fenilieo.
3*.- Procedimiento y dispositivo para fabricar 

estructuras alargadas, que están dotadas de alnas 
revestidas con plástico, de acuerdo con las reiría-
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dicaciones 1$ y 2*, oaractcrizado porque al cataliza­
dor y al activador se asocian a cantidades separadas 
da lactina poliláarlca liquida.

4-§.- Prceediaiento y dispositivo para fabricar 
5 estructuras alargadas, que están dotadas da almas

revestidas con plástico, da acuerdo con las reivindi­
cación** H  & 3*, caracterizado porque la temperatu­
ra del acide asciende aproxlasaRaaente 1/2 de la tem­
peratura de fusión de la lactaaa poliláuriea.

10 $i.- Procediaiento y dispositivo para fabricar
estructural alargadas, que están dotadas de alaaa 
revestidas con plástico, de acuerde con las reivindi­
caciones 11 a 4*, caracterizado porque la presión en 
la cacara de acacia y en los acides es inferior a 

1$ 0,9 atmósferas wanosétrioa*.
6*.- Procediziesto y dispositivo para fabricar 

estructuras alargadas, que están dotadas de aleas 
revestidas con plástico, de acuerdo con las reivindi­
caciones 1* a 9*, caracterizado porque le cámara de 

20 aséela está dotada de un útil mezclador, por ejemplo, 
un turbtMMZclador, estando conformada de nodo que no 
presenta entalladuras para la corriente agitada.

71.- Rrocedialenta y dispositivo para fabricar 
estructuras alargadas, que están dotadas de alnas 

25 revestidas con plástico, ds acuerdo con laa reivindi­
caciones H  a 5 1, caracterizado porque loe acides 
para loe Míos son tubos dispuestos centralmente, 
que pueden ser sacados.
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84.- Brocodiaieato y diapositiva para fabricar 
eatruoturas alargadas, que estás dotadas de alnas 
revegtiáaá cea plástica, de acuerde cea las reivia- 
áicaoioRcs 14 a ?*, caractsrizaáo penque la cámara 

5 de nesola, que tiesa es es sección longitudinal con- 
forsiaoián a sedo de corases, se encuentra estro los 
moldes para loe hilos, y loe tubos áe alimentación 
pera las alma que estás asignadas a los hilos.

Xa presente solicitud de registro de Patée­
lo te de lavemoléa, debe recaer sobre;

§#.- Y DISPOSITIVO PARA FAM1CAR
ESTIUJOUmAS ALABADAS, 3P& ̂ TAH DOTADAS M  AMAS 
H.3VgSTIBA§ CON PATICO.

Todo elle segúa queda suetancialeente dee- 
1$ arito en la presente aeaoria y reivindicaciones y 

representado por loe adjuntos dibujes para loe finos 
eapeaifiee&oa.
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