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#l invento se refiore n un procedimiento y
ph &iopositive pars fabricay estructuras slargadas wmo-
dimnte el emples de moldee, por ejemplo, hilns dotados
de¢ almas, por ejlomplo, de mlambre o de cdlamo, gue eb-
tén revestidas con pldetico, llewindose a cabo el re-
vestiniento en moldes.

Los hilos se venian Tabricando haegta ahora
por @l procedimiento ée hilatura o por el procedinmien~
to de tohera de presién. Ko es posible fncorporar ale
mao & loz hilns, es decir, factores soisbiliizadores
gque no ejerszan una aceldn con relacidn = la extrusidn
an frio del yldetico. lLas redes de pescar, por ejemplo,
se tejer hasta ohora a hase de un grapo do 6 poliani-
dan, en calidad de hiloe de nylon. Zstax redesc tienen
gue ser explesdas tanbién en parajez de captura eon
tenperuturas extresmadapente bajse, en lae gue el plige
tloo oz desfavorable dehide ¢ su bejo punto de conwde
lzoldn, por lo gue se¢ hace quebradizo,

sdends se confeccionaun smarras de cédiano
con un didmetro de sntre 200 y aproxisadamente 650 zm,
Anora bien, estos hilos de céfans se pudren al cabo
del tlenpo, y tlenen gue ser rensvados aproximadamente
eada afio.

81 nedlante el emples de moldes se pretende
revestiy alvas con plasticos, no se llega a conseguir-
lo tratdndose de hilos delgados, y no ag posible lle-
var a vabos de manera continua ol revestimiento de las
aluss.
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&1 invento pe ha propuests progentar Rn pro-

cedimlents ¥ un dlepoaltivo gque permitan reoubrir de

manera continua almas may delgedes con pléstics, pare
confecclonar con ellas redes de pescar, cwavras ¥y @l
mileres.

Ia solmolén de este prodlemc de acxerdo ron
el invente, cansinte en que el procedimiento ez Airie
gido de tal modeo, y #e utllisan materizles tales, que
el pléaatico es una lactasa poli-liurice sotivadm, en
In que 1a adleidn del) sctivador y catalizader tiene
lugar en una chanra de mezale 9, 30 gue mezols las
corrientes de liquido y que, vista en le direcuidn
del flujo, se encuaentra direoimsente delante del mol-
de, intxodnaiénﬁosq aglalano en la cimers de mescls
ins almas 16 que van 8 ser revestidss y que, darante
el reveotiriento del nlxe, son arrastradse pox 1z
lactase polildurics activade y flulda que sfluye sl
nolde, de sanera continue y en ls dirgocidén de flujo
5 & los moldew 17, preducidéndose el sndurecimieonto
todavia dentro del mulde.

Fn este procodimients se aupreade un cami-
no totalmente nuevo, Se emplea un pldstico que on
suy {luldo, ¥ gue se endurdoe de snonera relativamen-
te rédpida. A base de su veloocided de flujo y de 1a
friceidn con elle proadueida entre la superficie del
slnx y el plistico, arrastra este pléstico fluido
¢l aloa en is direcoidén del flujo, introducidndola

consigo en ¢l molde, es decir, gue el centrsdo oe
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efeotia en elerts mode autonmdticamente, puesto que la
prasidn del fluje dentyn del molde cuide de gue el al-
ma porec sutomdticamente la mismz separacidn con rege
prets 3 lsg paredes del nmeide. Al producirse ya un
sndureciniento dentroe del wmolde, todo ) procedimien~
to discurre de manera continua, puesto que ¢l maca-
rpén saliente, dotado de un almo revestida, abandona
el uslde & tal velocidad, que sl slme slzus eatands
eentrada tofdavias en ol =molde, ya que el endurscimien-
i tiene lugar dentro de éste.

Fara le conduceldn deol proccdizisnto ef suo~
tanelial que, como gatalizador, pe emplee anhidrido
carbbnico, y que ze sature con énte la fuwidn de In
léatama polimera, 7 que el activador sea un isoelin-
rate fenilico.

3 apirzismo sustancial que el satalizador
¥ el agtivador se agroguen a cantldedes séparaﬁas de
lactasa poliléuriea liquida.

Para conveguly ¢l enduracimlente yea dentrs
del molde, es laportente gue la temperatura del mol-
de sgolenda aproximadanmente a 1/2 de la tenperatura
de funlén de la lactems polildurics.

in dlspositivo preferente para in puesia en
préctice del procedimiento, consizte an gus la cdwara
negeladors enté dotada de un dtil mezclador, por cjeme
plo, un turbomesclador, vy que no ypresente entallodu-
wnap pars la corriente agltada.

geta confliguracidn es importante, con ohjeto
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de gque o1 alea que ha da ser introduclds en la cdmara
de mezels pueds centrarse por gf misma Sentro del wolw
de tuonlar, tan solo & base 49 las copdicliones del
flujo dei liguido.

i convenlente ngim.gmo que los soldes nara
los hiloe sean tuvos dlspuestom pentraluonte, y aue
puedan ser sacados.

b6 8 su ves imporiante que la cédmara de nes-
ola B¢ snouentre entrs los soldes para los nilos, ¥
log tubog de alimentacidn para las almas gue entan
aslenadas 2 los hilos,

Con respecto m» lag comiiciones ds flujo, en
eaproianlsente ventajoso que la cdsmara de sezcla tenga
eh osccidn longitudinal forss aproximadeamente de cora-
zén.,

ine almas son, POr ejamylo, alashra, alambre
de acers o chadamo. L& capatidad de rn&uworacién eléa~
tiea de los sonofilamentos obtenidos conforse sl in-
vento es de alrededor de H0%. lLa lactsmc polildurica
petivida es en su fase bhdsica fan fluldn comp ol ague.
»1 eorto periodo de aplioacidén reperoute prinelpalsen~
te de nodo may fawrable en el sentido de que en la
producceidn de un hilo puede la longitud del muaguito
de gpule ger rolativamente cortas, bastando jara gue se
aolidifique ¢l materisl. 41 mismo tiempo &2 puede ele~
vay correspondientemente la velooldad de produceidn,
gracias = la brevedad del periodo de aplicselidn. in

los procedicientos iradicionsless e precise qus, a
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continuneidn de la produceidn del hilo propiamente
dicha, 20 grepleen durante large tlempo dispositivos
subsiguientes. Adendr sra necesarioc gqus cada nlle
fuese estiredo todavia en unx fase final, es decir,
denpude de exiruldo, para lisitar su posicidn final,
También ésto Be suprime.

Una produccidn continua de nilo viene ga-
rantizeda & través de bombas, que trabajan de manera
aniforme 3 1o largs de toda la conduccidn del monofi-
lapento. La preuisu en toda la lbetelacién e2 muy bLae
o, sfendn inferior a #,5 atnduferss nanomdtricae.
£) procedimsiento de produceidn puede por lg tanto
considerarse como exento de presidn.

Vieto en la direccidn de avance hacla la
eallda, estd montado delante de las bomdas un Srgans
de clerre. L& tomperatura correcta del hilo es de
160% C. Lz temperatura de lax Instalaeidén en peneral
asciende haeta la cAuars de mezela aaimisma.a Apro~
ximademente 1602 £, in la parte de molded se materia-
liza esta temperatura a la mitad de la tesmperaturs
de trabajo (zedide por encims de OF G). La tempers-
tura en la cabega de gula de lz instalacidn debs Ser
reducida, puesto que de oiro modo se produce une agu~
srlacién verelca en la produceisn continua de las
plesns alargadas de plastico.

De laos dog posibilidpdesn do alimeniar el
astivader y £l catelizador, o blen eon la ciémara de

regels, ¢ bian sn corrientes sepuradas, se prefierc
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esta (ltima, puesto gue ontonces a la vezr que eniran
en scciin el sotivador y el catalizmdor, puede comen-
zer el proceso de moldsn, Se precisa por consigulente
senos tiempo parz la entrade on acecién del activador
¥ del catallzador. Precisaments eatos tiempos son is-
portantes, puesto que el periodo de aplicacidén debe
aantensrne pequefio. Jao mnnaianadgs corrientes sepa~
radas de wezcla han demosirady en AnSaycs fer necess-
rias, ya gque de oftre modo tiane gue transcurzir un
deterninado ticmpo de arranque del cataligzador o del
activador en la fusidn de pléstico. Zete tleapo osei~
la entre 15 y 3¢ sinutos, loa activadoress y ecatslizaw
dores expleados son los llamudos setlvadorss o cuta-
lizadores de contacto, que itilenen gue alcanzar un
deterninsdo punto de gasifleaclon al calor. Hote zae
tiene que ser eliminado por aspiracidn, de nodo gue
inicamente la sustancia liquida 1leva e sf la efica-
ela del coumpussto.

Como cabexa de pule del turbomeselador es
sreferibtle un asd llamado turbosgliiador destalopado,
o soa, que tiene forms de disco con un hisel poate-
rior de aproximsdamente 15%. Sate éngule 28 oncuen—
tra en la direceifn haclis 6l llamado pliegue de la
chasra de nezcls, tal como gperd sexplicade todavia méa
sbajo con mie detalle.

Ia ofcare de mescls debe estsr conformads
de modo que en #)l proceso de agitmdo, o respootive~

nente &l ser empleado el turboagitador, me encusniran
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detrdn, visto en la firecelidn 2ol éiujn, superrioclies
totalmentc redondeadas y liesas, de modo cue &1 funcloe
nar el tuwrbssgitedor, se produzea sn lg zona exirens
de le cémara de mezmcla nn contacto de material. For
¢llt se prefiere parn la cdmara de sezols una forea

de corazdén, con la que e consigue el coxtacto protenw
dido. Otroe caracteristicas nreferentes del presente
invento =2 desprenden 4e las refvindicacionaesa.

21 invents serd explicado s continuacidén
eon ade detalle o dage de ejenplos de realizaclin,
de los gue so dgaprenden otras carsctoristicas lmpor.
tantes, sogtrandn:

s figura 1, las partes importantea de un
dispositivo para le fabricacidn de bilos provistos
de mlmas, vor el nuevo procedimiento.

La figuras 2, clexentos consiructivos sustan~
cirley de otro diapssitivo para la falricacidn de es-
trecturas por el nueve procediviento.

PFrimerasente se proced¢ a la explicacidn
de la figure 1. Loz materimles gue han de ser mescla-
do#, & sabar, sl puevo pléstico 1ligquido, activadores
y catalizedores, pasan en la direccisn de la flecha
1 & uwna camara de mesele 9, cuys parte posterior tie-
ne forma aproxisedazsente de corasén, tal onuo0 e apre-
cla en la figurs 1. Bl muaterial forma en la camara de
mesela ane meszsle olrculante en la direceldn de la
flecha 2. ios geteriales siguen [luyendo entonces a

través de lu forme de corasdén sn la direceidn de la
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flecha 35, para llegar delante del discd de nazels 10
de un turboseszelador, Con elle quedan los materiales
calrados totalmente on la direceisdn de la flecha &,
siendo introducidos ea moldes en lx direccidn de la
fleocha 5. Ia cdmara de mezola estf 1imitada hacis ade~
lante por bhiseles 6, 7, eon lo que se evita la forumae
oidn de remolinos. £1 diseo de msezela 10 tiene super~-
ficlen totalments lisaa. Ep asu secelds (ransversal,
tiene forss de trapacio.

El acclonaniento del disco de mezola tiene
lugar desde un aotor 1%, & través de un acoplamiento
8. Gracias s ello se puede desmontar el motor.

n el ajeaplo de rexlizacidn mostrads, los
hiles confeccionados han de tensr almas, por &jeaplo,
de cédilamo o de alambre, Bsias almes 16 son rRlimenis~
dax en la direccion de la flecha 11 a través de la
tapn 12 4¢ un prenssestopus, yasendo despuds por ba-
rras tubulares de gula 13. En el exireso delantere
d¢ diechas barras de gula ase hallan pranseeetopas 14,
yue watablecen la comunicacidn con la cdmars de neg-
cls 9. Las almas son srrestradas en la diveceidn de
lg flecha 5 por le gorriente avansante, llegando en-
sonces & xoldes de forme de tuboe 17, donde se mndu-
reten aproxigadamente en el punto 20. Freviamente han
quedsdo las salmae revestidas con ¢l pléstico fluido.
Ias almas tienen por consigulente que ser enhabrades
ane vex, después de lo cual avensan simunltineamente,

puseto gue aproximadarmente & partiy del punto 20 eatén
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los hkiloz revestidos salen entonces en ol
sunte 22 de los moldes 17, y por medic de un dﬁfieu~
tar 23 econ condugidon a un aparato de acabado, gue
ao he sido reprosentado en detelle. Alll, por ejemw
plo, sop trenzados o seabados de cualguiey otro no-
do. »

Yura premediar la temperatura, los moldes
17 eotéin rodeados por un espacis de refrigeracidn 18,
e 2l gque un Agente Trigor{fisso ayropiado panetra a
través de uns conduceién 19, y sale a través de une
conduecidn 2X.

#n la Zigura 2, ¥ de wmansrs itotalmente
andloge al dispositivo conforme a la figura L, el
nueve plastice 9 alimentado on la direccidén de la
flechs 24 a la cémara de mezola 30, & saber, d¢ nue-
v9 en corrientes separadas para la lactama, y para
el activador y ecatmllzador. la cénare de mezela U
estd en este ejexplo de realizacidn inclinada hacla
abajo, y tlene asimismo superficiecs lisas. ¥n la
chmara de mezela e mozelan los sateriales, calmindo-
s¢ su flujo. Ie uezoln fluye entongen en la dirgce
eidn de 1z flecha 31, en caide livre, & un tuho de
eclada 32, donde abandona la inatalacion. X1 tube
de eolads airve, por esjomplo, mpara llerar moldes
pars tubos, plegas moldeadas y simllareas. For el
yracaﬁimienﬁa de mogerdo gon el invents ae pueden

fabrioar vor conslguiente también ohjetos, que no
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Ia cénara de wezela 30 set& circundada por
una canisa 33, con lo gue se forma un scpsclio anular
35, en el gue puede cireular un nedio de calefacoidn,
por ejemplo, dentra de tunbos 6. Una tapu %4 eo deg-
sontable sedionte varios tornillos 37 distribuidos
en su periferia. Con ello er lo camara de mezela 30
facilreente acgcesible, pudiendo ser iimplads Je mang-
ra facil.

o sastencial es por consligulente jue, por
el procedinisnto y wediante el diepouitivo de atuer-
do con #1 invento, 5S¢ pueden Cobricsr objetos de
pldatico con o ein alea, de practicamente cusiquier
forma, que estdn dotados de propledaden de materisl
excelentes, y de gran duracidn.

eperita suficientemente on 1o gue prepede
1a naturalese de la iatente, aal camo'nl #odo de llo-
varis ventajosaxente & la prdetica y, denastrado que
conatituyes un poaitive adelants téenico en el proce~
dimiento y dispoeitive para fabricar esiructurssalar-
gades, por ejemplo, hilos, gue eetdn dotadas de al-
rae Yevertidmn con pléstico, es poy lo que se uoli-
eita regietro do Fatente de Invencidn, vor wveints
afiop en Rspafin y Provinciss de Ulirawary, haciendo
conster que las dispoeicicones anteriormente indica-
dag, son susceptibles de wmodificmecionen de detalle,
en. cuanio no alteren su prinecipie fundameninl, aien~-
do lo gque conetituye 1lu esencia del referide invento,

lo que & continuacidn se evpecifics en las sigulentes:
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REININDICACIUNES

18,~ Procedimiento y dlspositivo para fabricar
estructuras alargadas, que esidn dotadas de 2lmas
reveatidas con pldsiieo, por ejenplo, hiles dotados
de zlmas, por ejemplo de alambre o de ofiflazo, gue
¢stdn revestidas con pldstics, caracterigado porgue
8l plistico ez una lactama pollildurica wctivads, en
l1a que la sdicidén del activador y del eatalizedor
ze efeetis en anns cécara de mezela gue seszele lme
ocorrigentes de liguido y gue, vista en 13 diveccidn
del flujo, ge encuentra direcimmente delante del
molde, introduciéndone asimlemo en la cimara de sez-
¢la las almae que han de ser revestidas, y que son
arrastradne en la direceidn del flujo en log moldes
por la lactanma polilfuriea astivada y fluida que
afivyes a loz moldes, teniendo lugsr el revestimlen-~
tc de las almas de maneraicoutinna. ¥ produciéndose
el endurecinients todavia dentro del molde.

28 .~ Procedimisnto y dlspositivo para fabricar
ostructuras alargedas, que estdn dotadas de almee
reventidee con pléstico, de acuerdo con la reivindie
cacidén anterior, caracterizade porgue como cataliza-
dor se emplea anhidrido earbénlco, saturindore con
81 la fuasidn de ia lactama polimera, y porque ¢l ac-
tivador es un ivoclanato fenilico.

B8, Procediniento y dispositivoe pare fabricer
evtructuras alargadas, gue eotdn dotedas de elmae

revestidas con plistico, de scuexde con las reivine
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dicacionss 1* y 28, cagacterixado porgue el ontaliza~
dar y el activador se eswclan a cantidedes separsdas
de leotams polildaricas li{quida.

48, Frocedimiento y dlapositivo para fahricar
estructivas alsrgadas, gue estén dotades de zlnss
reveptidaa con pldstico, de zouerdso con lae refivindi-
cxciones I8 a 5%, caracterizade porgue 1z tenperstu~
re del molde amciends aproxivedasents 1/2 de 1la tem~
peratura de fusidén de la lactama polfiléurica.

58 ,= Frocediaiento y diepositivo pars fabpicar
eatracturas alergadas, que estdn dotades de almas
rovestidas con pldstico, de acuardo con las reivindi-
caciones 18 o 4%, caracterisado porque 1ls presidn en
1a cicara de mezecla y en loz soldes es inferisr a
0,5 atudaferas nanosétricas.

b8 .~ Procediziento y dispositivo pars fabricer
sstructuras alargades, que estan dotedas de¢ alaes
revestidae con pldstics, de acnarde con las reivindi~
saclones 13 a 5%, caracterisado purgus la odnars de
mezcla estd dotade de un 44l mezelador, por ejemplo,
un furbomesclador, estando conformada de wods que no
presenta entalladuras park la corviente agitada.

8.~ Procedinients y dispositive pares fabricar
sgtructuras alargadss, gue sutdn dotadas de almas
revestidas con plastico, de acuerdo con las reivindie
encicnes 1% a 5¢, caraoterisado porgue los moldee
para low hilos son tubos dispuestos centraimente,

gue pueden ser sscadon.
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4.~ Procedinlento y dispositive pove fabrioar
estruoturss alergedas, que estfn dotndas de almas
vevegtidas pon pldstioo, de asuerdo eon izg reivine
dicaciones 1¢ o 7%, corzeterizade porque la odmara
de nesela, que tiene en su sweeldn lengitudinal cot=
forsacidn a modo de corazdn, =e encusntre entre los
mmag pera los hiloz, y los tuboe de sllwentasida
pava las slene que extdn ssignadss a los hilos.

Ia premente policitud de registro de Pates-
te de Inveneidn, debe recasr sobre:

G8.~ FROCEDIMIRNTO ¥ DISPOSITIVO PARA PABRICAR
RETRUCTURAS ALARGADAZ, GUB ESTAY ROTADAS DA AIMAS
REVEBQIDAS CO¥ PLaSTICO.

Todo ello apgin gueda sustapeialeente des-
erits on la presente zmeamoris y re!.unaieaeiunaa y
repreventudo por los adjuntos dilujoe para los fines
gopesificandon,
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