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PATENTE DE INVENCION

por 20 afios por
"PROCEDIMIIENTO Y APARATO PARA LA PRODUCCION DE BAN=-
DAS DE FIBRAS POR HILADO EN FUSION“; a favor de
De. R;STO TAPANT TIITOLA; de nacionalidad finlane
desa, domiciliado en KARHULA (Finlandia), Karhu-
lantie, 68.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un pro=-
cedimiento y un aparato para la produccidén de una
banda de fibras a partir de una materia fundida, ¥y
se caracteriza por la alimentacidn de egsta a un
digpositivo de hilado c?.esde el lado opuesto a sus
drgonos de impulsién y, a continusoidn por dirigir

las fibras que emergen del referido dispositivo de
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hilado; mediante un chorro de gas; lejos del
mismo; formando un flujo en torno a dichos dérga-
nos de impulsién o al cansl de alimentacidn co=
rrespondiente.

Cuando ge producen fibrag a partir de di-
versas masas fundidas de silicato, se utilize por
10, comén la fuerza centrifuga para hilar la mezcla
y convertirla en fibras. Existen dos métodos; que
difieren en principio para dirigir la mgbteria fun-
dida al dispositivo hilador. En el procedimiento
Hager; cominmente utllizado antes, se hacia pasar
vidrio fundido a un dispositivo de hilado; cuyo
digseo era horizontal; halléndose dispuesto por @e-
bajo de éste el eje de rotacién correspondiente,
en cuyo caso unos insufladores de gas pituados por
encima del dispositivo hilmdor presiongban las fi-
bras formando ung madeja, en torno al eje. En va-
rios procedimientos deserrollados posteriormente,
ge alimenta el vidrio fundido al disco hilador des-
de el lado respectivo‘en el cugl se halla locali=-
zado el eje giratorio, halldndose también dispues-
40s los insufladores de gas en el misgmo lado. En
egte caso; ea posible dirigir y trater el flujo de
fibras producido libremente, por debajo del disco
de hilado; sin que el eje y el mecanismo de rota—~
eién alteren la direceidén de las fibras y la dis-
persién del agente aglutinante dentro del f£lujo
fibroso o la direccidén de las fibras al transpor-
tgdor situado por debajo y sobre el cual se forms,

1a verdadera banda de fibras.
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El objeto de la presente invencidn, es pro-
porcionar un nuevo procedimiento y un aparato para
formar una banda de fibras, cuando se hace fluir
ma materia termopléstica fundida sobre el disco de
hilado; desde el lado opuesto sl eje de rotacién
y al mecanismo correspondiente, El disco de hiledo
puede ser horigzontal, como en el procedimiento
Hager, en el cual se hacg fluir la materia fundida
directamente hacia abajo, estaddo el eje de rote-
cién vertical debajo del disco de hilado,

Sin embargo no es prec#so que el disco sea
horizontal ni el flujo verticel, sino que puede
o¥ientarse oblicuamente, como, por ejemplo, en el
procedimiento Nystrdm de obtencidn de lana mineral,
El eje del dispositivo de hilado puede tambien
estar inclinado. Lo esencial, no obstante; es que
el mecanismo utilizado pars hacer girar el dispo-
gitivo hilador, se encuentre en el lado opuesto
del disco de hilado giratorio con relacidn al flujo
de la materia fundida,

Se desarrollaron anteriormente varios mé-
todos para retirar del dispositivo de hilado la
mgdeja o cortina de fibras, cilindrica formada en
torno al eje., El método mds tosco consistia en per=
mitir que las fibras descendiersn sobre una placa
horizontal, a partir de la cual, se retiraba manual-
mente la madeja de fibras, con ayuda de una barra
con su extremo en forma de gancho. Otro método era
el de cortar la madeja de fibras soplando en su

interior aire comprimido. La rociada de fibras



700“

T5e=

80~

8% e

90 [ Suad

95 [ Jand

-4 -

asi producida; ers, dirigida; con ayuds de eate
chorro de aire comprimido, al interior de un tubo;
a 10 largo del cusl se deslizaba, por ejemplo;
hasta un transportador perforado, en cuya parte
inferior se encontrasba un vacio que producla una
banda de fibras. En tal procedimiento no era posi-
ble dispergar un agente aglutinante en el inxeriorl
de 1la lana, ftoda vez que en un trangporﬁador coxrto,
1a lana formeba bolas no homdgeneas, en las cuales
no penetraba ya el agente aglutinante y si éste
hubiera sido insuflado en el interior de la lana en
una fase previa; habria producid9 gu adherencia a
los tubose En otro procedimiento, cuando la madeja
era retirada de en torno al eje; se.insuflaba gi=-
multeneamente un agent®# aglutinsnte, con lo cual
wna corriente de aire comprimido que coriazba las
fibras y el flujo del agente aglutinante; ge movian
reciprocamente a lo largo de un recorrido circular
concéntrico con el eje del dispositivo de hilado,'
de suerte que, debido a este movimiento reciproco,
el flujo de fibras era distribufdo de modo unifor-
me gobrm la tela meté}ica transportadora. Ademds
en un proceso similsr, se utilizsba un insuflador
adaptado sobre el mismo ejs que el dispositivo de
hiledo, para retirar las fibras dispuestas alre-
dedor del sje. '

El objeto de la presente invencidgg es
proporcionsr un procedimiento § un aparato, medlan-
te los cuales las fibras producldas, pueden ser re-

tiradas de slrededor del eje de un dispositivo de
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hilado del %ipo Hager o Nysﬁr&m y puede formarse
w flujo de fibras uniforme, en el interior del
cugl s extremadamente f£écil insuflar el agente
necesario para aglutinar las fibras. '

Como parte esencigl del aparato, segin la
invencidn; cabe mencionar un "euchillo de aire
comprimido", a partir del cual se desecargs el atre
comprimido. Cnando este aire comprimide se dirige
principalmente contra el flujo de fibras ¢ilin-
drico producido alrededor del eje del dispositivo
de hilado o en torno sl tubo de alimentacidn de
la materia fund?da, puede cortarse ¥y abrirse el
flujo de fibras, sin que éstas se acumulen sobre
el elemento que sirve a modo de seccionador. Cuan-
do el flujo de fibras ha sido asi dividido, es de-
eir, 9uando se ha cortado y asbilerto el flujo cilin-
drico, puede extenderse el gas producido y el flu-
jo de ?ibras, por mgdio de elementos de gula apro-
piados, por ejemplo, unas gufas dobladas de plancha
metdlien, de tal maners que el flujo de fibras
forme una 1l4mina continua, amplig y uniforme, que
como %al puede ser insuflada sobre el transportador
gituado en la parte inferior, en el cual se forma
por ende una banda de fibras. El procedimiento
segln 1la invencidn, es especialmente ventajoso por
la razdén de que, cuando el flujo de fibras abando-
na el borde de las ylanchas de gufa, es posible in-
suflar en su interior un agente aglutinante; desde
un lado o desde dos punkos sobre lados 0puestos;

con 1o cual resulta dptima la mezcla del agente
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aglutinante y las fibras.

E1l flujo de las flbras puede promoverse
inpuflondo aire comprimido mobre las suporficies
de gula; este aire comprimido acelera y regula el
flujo de fibras. E1 flujo de fibras puede ser divi-
dido ademds en varias secclones, con ayuda de los
"ouch%llos de aire comprimido" descritos anterior-
mente, ¥ por ende puede regularse la distribucién
de los fibras en la dirgccidn lateral del flujoe

De egta manera, puede obtenerse una dis-
tribucibén uniforme y dptima de las fibras sobre el
transportador situado por debajo. Los miembros
que gufan el fluju de fibras pueden tamblen con-
formarse de tal manera que el flujo sea dirigido
verticalmente hacia arriba yasta el interior de una
odmara de succidén espaciosa, en la cual el flujo
fibroso es lento y las fibras se depositan sobre
una tela metdlica transportgdora bajo la guia de
una suave corriente de aire, en cuyo caso, es tam-
bién posible producir una distribucién muy unifor-
me de las fibras sobre el transporiador.

A contingacién ge describird las invencidn
con mayor detalle, con referencia a los planos
adjuntos, en los cuales la fig. 1; pepresents es~-
quemdticaments un sparato idéneo para llevar a cabo
g1 procedimiento segin la invenoidn; la fig. 2, re~
presents la seccién A-A de la f;g 1, en una escala
ligeramente ampliada; la fig. 3, muestra la seccidn
B-B de la fig. 2; la fig. 4, ilustra wna forme de

realizacidn alternativa que comprende verios digpo=-
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sitivos de pilado paralelos segin la invencién,

¥ la fig. 5, representa otra forma de realizacidn
alternativa que posée varios dispositivos de hilado
de acuerdo con la invencién.

El aparato representado en la fig. 1, diseRa-
do principalmente péra 1a produceidn de lana mineral
a partir de wna materia fundida a base de silicato,
posée un dispositivo de hilado giratorio 1, cuyo meca-
nismo de rotacién no se ha representado con mayor
detalle., El dispositivo de hilado 1, ha sido acopla-
do a un eje vertical 3, el cual, a su vez, ha gido
ajustado en disposi€idn giratoria en torno a una es-
tructura a modo de poste o montante 2.

Se glimentard vidrio fundido sl dispositivo
de hilado giratorio a travéds de un tubo 4, colocgdo
por encima del mismo. Bajo el efecto de rotacidn, se
distribuye uniformemente la materis fundida, sobre la
superficie del disco de hilado y se dirige hgcia su
borde. En torno gl borde del disco de hilado, existe
un sistema de insuflacidn 5; de forms conocida, median=
te el cual son guiadas las fibras formadas en el borde
del disco de hilado. Ia insuflacidén puede realizarse
con aire comprimido, vapor de agua 0 cajas de com-
bustidn. Ls direccidn del chorro es primariamente
perpendicular respecto al plano del disco de hilado,
de tal menera que se produzca un flujo de fibras ci-
1{ndrico 6, en torno al eje del dispositivo de hilado.
El flujo de fibras es dividido o seccionado por medio
del "ouchillo de aire comprimido" 7, que consiste en una
caja que converge hacia arriba 8 (Fig. 2 ¥ 3); for=

mando sus paredes una ranura egtrecha primariamente
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horizontal 9, El aire cogprimido es insuflado en
el interior de la caja 8, a travée del tubo 10;
descsrge ¥ a través de dicha ranura 9. Cuando

el flujo de fibras ha sido dividido y el flujo
eilindrico ha sido coriado y ablerto, se extiende
y se dirige por las planchas 11, dg tal manera que
forms un flujo fibroso continuo 12, con un corte
trangversal sengiblemente rectangular, el cual es
alimentado al tramsportador 13, situado por de=-
bajo; formindose por ende una banda de fibras so-
bre este Wltimo. El agente aglutinante necesario;
es insuflado desde ambos lados del flujo flbroso,
a través de toberas 15; que dirigen este dltimo en
le direccién deseads.

Pueden ajustarse varios dispositivos de
hilado segin la invencidn bajo un migmo mecanise
mo g partir del cual fluye la materig fundida, ya
sea en sentido paralelo; como en lg fig. 4; o en
gserie, como en la fig. 53 tambidm puede adoptarse
ung combinacidn de ambos sistemas. Cuanfo mayor
gog el nlimero de dispositivos de hilado en cada
direccidn, mejor serd la distribucidén lograda. El
procedimiento ofrece asimismo una posibilidad para
1la construccifin de unidades de produccién de gran
eficacia.

Suficientemente descrito que nos es el
objeto de la pabente de invencidén que nos ocupa,
gue lo es solamente a titulo de ejemplo y una de
las miltiples formas de realizmeidn a que en la

préctica puede llegarse tomando como fundamenio en
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su econstruccién el descrito en la presente memoria
Gnicamente nos resta sefalar que las modificaciones
de forma, tamafios, materiales empleados u otras
no fundamentales, no deben ser consideradas varia-
ciones que afecten a su esencialidad.
NOTA

La patente de invencidn descrita recaers
pues sobre las siguientes reivindicacionest

18 o~ "PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA LA PRO-
DUCCION DE BANDAS DE FIBRAS POR HILADO ER FUSION“,
mediante el cual se alimenta la materia fundida a
un dispositivo de hilado giratoric (1) desde el
lado opuesto a sus érganos de impulsidn (2, 3);
h's lgs fibras que emergen del dispositivo de hilado
(1), son dirigidas después por medio de un chorro
de gas (5), lejos del disPOSi?ivo de hilado, forw
mando un flujo cilind;icol(G), en torno a los dr-
genos de impulsién (2, 3), 0 al canal de alimeata-
oidn (4), cuyo flujo de fibras cilfndrieco (6), se
corta yrgbre en direccidn longitudinal al menos en
un punto, y después se endereza el flujo de fibras
abiertas, caracterizado por el hecho de que la
gpertura por corte se reallza por medio de una
rocigda de gas (7), dirigida hacia el flujo de fi-
bras, y rocidndose un agente aglutinante §14); en el
interior del flujo de las fibras abiertas, desde
uno o ambos lados para formar ung banda de fibras
(12).

22 ,-"PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA LA PROT
DUCCION DE BANDAS DE FIBRAS POR HILADO EN FUSION",
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segin la reivindicacién primera; cuyo‘aparamo posée
wn digpositivo de hilado rotativo (1)? pera formar
fibras a partir de la materis fundide, unos ére
ganos (2; 3); pera impulsar en rotgcidn el dig-
positivo de hilado; y un canal (4], fijo cn el
1lado opuesto del dispositivo de hilado (?), en res
lacién con los Srganos giratorios (2, 3), para
alimentar la materia fundida al disposi?ivo de
hiledo; unos elementos insufladores (5), acoplados
alrededor del dispositivo de hilado pera insuflar
el gas contra la materis fundlda hilada, a fin de
formar un flujo de fidras cilindrieo (6); en torno

& los drganos giratorios (2, 3), o al canal (4);

por lo menos un miembro pgra cortar el flujo de
fivras cilindrico (6), y abrirlas, y unas superfi-
cles de gula (11); para enderezar el flujo de fi-
brag cortadas; caracterizado por el hecho de qge el
elomento de corte es un ‘"cuchillo de gas" (7), que
gse extlende g través de la pared del flujo de gzas
cilindrico (6); ¥ que en ambos o en uno de los la=-
dog del flujo de fibras, se encuentran unos miem-
bros (14), para rociar el agente sglutinante sobre
wno o sus dos lados, para férmar una banda de fi-
bras (12).

38,~"PROCEDIMIENTO ¥ APARATO PARA LA PRO-
DUCCION DE BANDAS DE FIBRAS POR' HILADO EN FUSIOH",
segin la reivindicacidn segunda, caracterizado por
el hecho de gue los miembros giratorios (2, 3) del
gparato se extienden formando un dngulo agudo a
través de las superficies de gufa (11), ¥y por cuan-
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to dichos drganos giraterios se pondrdn en cone
tacto con las superficies de gufa por medio, al
menog, de uné pleza a modo de caje sensiblemente
radial (7), que converge en direccién al disposi=
tivo de hilado (1); ¥ que posée un orifiecio de
entrads de gas (10) ¥ una ranwra (9), situada en
el extremo mis estrecho de la pieze (7), para ali-
mentar el gas confra el flujo de fibras cilindri-
co (6), que procede del dispositivo de hilado {1).
48 ,~"PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA LA PRC-
DUCCION DE BANDAS DE FIBRAS POR HILADO EN FUSION®,
geglin las reivindicaciones segunda y %tercera, ca-
racterizado por el hecho de que el aparato estd
provisto de los medios necesarios (15), para insu-
flar el gas a lo largo de las superficies de gufa
(11). |
52,~"PROCEDIMIENTO Y APARATO PAHA LA FRO=-
DUCCION DE BANDAS DE FIRRAS POR HITADO EN rOSIONY,.
Todo ello tal y coaforme queda dascrito,
representodo y reivindicado,
Esta memoria consta de once hojss mecanow-
grafiadas y foliades por una sola de sus caras, con=

teniendo un total de trescientas lineas.
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MANUEL DE\ARPE
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