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MEMORIA DESCRIPTIVA

la  presante patente de invención tiene por obje­

to una máquina vaciadora de cuerpos regulares, en formas 

engendradas por revolución que ha sido estudiada y r e a li­

zada de manera que con la  misma es posible r e c tific a r  la  

forma de cualquier cuerpo de forma regular, mediante una 

disposición especial.

Para f a c i l i t a r  una detallada explicación de la  

constitución de la  máquina y  su funcionamiento, se acom­

pañan unos dibujos en los que se ha representado un caso 

práctico de realización de la misma que se c ita  tan  sólo  

a t ít u lo  de ejemplo no lim itativo  del alcance de la in ­

vención.

En dichos dibujos:

la  figura 1 es una v is ta  en perspectiva que i lu s ­

tra  e l  conjunto de la  máquina-

Y la  figura 2 es una representación esquemática 

de trabajo correspondiente a la  misma máquina.

Con fin e s aclarativos, se adjunta, en primer lu­

gar, una l is t a  de los elementos, referenciados en los 

dibujos, que constituyen fundamentalmente la máquina en 

cuestión, y cuyo funcionamiento se explica.,

1. Bancada in fe rio r con correspondientes guias 

de deslizamiento.

2. Bancada superior que se d esliza  sobre la  - 1-  

empujada por un pistón neumático la te r a l (no ilustrado).

3 . Pistón neumático que empuja i  ransv ensálmente 

respecto a la bancada - 1 — a un carra dispuesto sobre la  

bancada —2— que incorpora guías adecuadas sobre las que



-  3 -

5 .

10.

15.

20.

25.

discurre dicho carro.

4 y 5 Mordazas de sujeción constituidas por dos 

cuerpos independientes enfrentados? uno superior y uno 

in ferio r.

6 y 6 '. Portaherramientas portadores de cuchi­

lla s  intercambiables con corte in terior.

7 y 8* Pistones neumáticos superiores que des­

plazan a los cuerpos superiores de las mordazas en d irec­

ción v e r tic a l.

7 ' y  8‘ . Pistones neumáticos inferiores que pro­

vocan e l desplazamiento v e r tic a l de los cuerpos inferiores  

de las mordazas,

9. Motores que imprimen un movimiento de rota­

ción a los portaherramientas 6.

10. Carcasa por la que discurren los cuerpos re­

gulares a trabajar.

11. Cuerpo regular a trabajar,

12. Pistón neumático que empuja, a l  cuerpo 11.

Con la  carcasa - 10-  se relaciona una to lv a  (no

ilustrada) que alimenta a dicha carcasa con los cuerpos 

regulares? generalmente cilindricos? que discurren por 

la  misma? quedando e l in fe rio r  de ello s  enfrentado a l  

pistón neumático -1 2 -  y en e l  mismo eje  transversal de 

las mordazas.

Cuando se in ic ia  un c ic lo  de trabajo? la d is­

posición de los elementos de la  máquina os la  siguientes

E l carro portador de las mordazas y de los p is­

tones superiores e in feriores está situado en su posición  

más extrema, posterior? a f in  de que la s mordazas queden



situadas en posición adecuada, a d istin to  piano que los  

portaherramientas, es decir, en un plano posterior, dado 

que los mismos se hallan f i j o s .  En este momento, las mor­

dazas están abiertas y dispuestas para re c ib ir  a la  pieza 

regular a trabajar que no puede in c id ir  con los portahe­

rramientas debido a la  situación del carro que ha situado 

a la  pieza enfrentada a las mordazas y  en un plano poste­

rio r  a los portaherramientas. En este mismo momento, la  

bancada - 2 -  está desplazada lateralmente en su posición  

más extrema, t a l  y  como se aprecia en la  figu ra 1, luego 

e l  pistón neumático -1 2 -  empuja a la  pieza regular -X I-  

y la  introduce entre los cuerpos de mordaza -4 -  más extre­

mos, en cuyo momento, por la  acción de los pistones corres­

pondientes, es aprisionada la  citada pieza por su zona más 

extrema (Figura 2). Automáticamente, e l  carro se despla­

za hacia delante hasta enfrentar a la  pieza a trabajar  

con e l  portaherramientas, t a l  como se representa en la  

fig u ra  1. Es decir, la  pieza - 1 1 -  sería, atacada por e l  

portaherramientas - 6 ' -  gracias a que la  mordaza - 5 -  con­

tinua abierta. Automáticamente, la bancada - 2 -  se des­

plaza lateralmente (hacia la  derecha), incidiendo 1a. zo­

na lib re  de la  pieza —11— en las cu chillas que incorpora 

e l  portaherramientas, quedando a sí mecanizada una mitad 

de la  pieza - 1 1 - .  Vuelve a desplazarse la bancada - 2 -  

hacia la derecha hasta quedar f i j a  en la mitad de su re­

corrido, en cuyo momento se cierra, la mordaza - 5 -  que 

su jeta  la  pieza - 11-  por su parte ya mecanizada. A l ce­

rrarse la mordaza - 5-  se abre automáticamente la. mordaza 

—4~ en cuyo momento la  bancada —2— se desplaza hacia la



izquierda, siendo atacada Xa parte no mecanizada de la  pie 

za regular por e l  portaherramientas -6 -, con lo  que queda 

completamente mecanizada dicha pieza. la. bancada vuelve a 

su posición central, abriéndose las mordazas y trasladán­

dose hacia atrás e l  carro a su posición i n ic ia l  de traba­

do.

Se ha previsto un expulsor (no ilustrado) en­

frentado por la  parte posterior a la pieza mecanizada y 

que la  expulsa fuera de 1a. máquina a l efectuar e l carro 

e l  último desplazamiento.

la cantidad de cu ch illas que comportan los p03>- 

taherramientas en su in te rio r  varía en función de la -fo r ­

ma, que se desee dar a la pieza a mecanizar y su naturale­

za es variable en función del m aterial de dicha pieza. los 

portaherramientas, según la  disposición de las cu ch illas, 

engendran por revolución cualquier forma, geométrica que 

se reproduce en las piezas a mecanizar. Como se aprecia, 

en la  figura 1, en la. máquina se han previsto dos agrupa­

ciones f i j a s  de ú tile s  portaherramientas dispuestas en 

batería accionados por los correspondientes motores con 

posibilidad de disponer las oportunas mordazas y pistones 

en número conveniente.

Por lo  demás, debe hacerse constar que serán 

independientes del objeto de la invención los materiales, 

formas y dimensiones de los componentes de 1a. máquina 

d escrita y en general, cuantos d e ta lle s, por ser acceso­

rios, no alteren la. esencialidad de la  invención que que­

da resumida en las siguientes reivindicaciones.



N O T A

Se declaran nuevas y de propia invención las s i ­

guientes reivindicaciones.

1 . Maquina variadora de cuerpos regulables, en 

5. formas engendradas por revolución, caracterizada esencial­

mente por e l  ¡aecho de comprender dos agrupaciones f i j a s  de 

ú tile s  portaherramientas dispuestos en batería, equipados 

con cu ch illas de corte intercambiables y accionados por res­

pectivos motores, cuyos ú tile s  portaherramientas se encuen­

d o . tran enfrentados y alineados, dos a dos? por preverse des­

lizan te entre ambas agrupaciones de portaherramientas', un 

carro portador de un juego do cuerpos de mordazas cada una 

de cuyas mitades es accionada por su respectivo pistón neu­

mático? por comprender una carcasa relacionada con una t o l -  

15. va de suministro de los cuerpos regulares, generalmente c i ­

lin d rico s, cuyos cuerpos discurren por dicha carcasa,, que­

dando e l  in fe rio r  de e llo s  enfrentados a un pistón neumá­

tic o  y en e l  mismo eje transversal de las mordazas? por­

que e l carro portador de las mordazas es accionado por un 

20. pistón neumático, que en e l  in ic io  del c ic lo  de trabajo de

la  máquina, sitú a a las mordazas a d istin to  plano que los  

portaherramientas y en posición adecuada para re cib ir  a 

la  pieza regular a trabajar, la  cual es empujada por e l  

pistón a l  efecto, siendo sujetada dicha pieza por la mor- 

25. daza más alejada, permaneciendo abierta 1a. mas próxima, pon­

qué en dicho instante, e l carro desplaza en sentido con­

tra rio  a f in  de enfrentar a la  pieza a tra ta r  con e l  por­

taherramientas? por dotarse a la  bancada soporte del carro, 

de un movimiento transversal a l  sentido de desplazamiento

-  6  -



de éste, producido dicho desplazamiento por un pistón neu­

mático a l efecto o medio sim ilar, con e l  f in  de que la  zo­

na lib re de la  pieza a tra ta r  incida en las cu ch illas que 

incorpora e l  portaherramientas, quedando así mecanizada la  

mitad de dicha pieza; por dotarse a la  bancada, y  a través 

de los medios neumáticos antedichos, de un movimiento en 

sentido contrario a l anterior, hasta alcanzar 1a. mitad 

justa de su recorrido, en cuyo punto entran en función los 

medios de cierre de la  mordaza que hasta e l  momento per­

manecía abierta., efectuando la  sujeción de la. pieza por su 

parte mecanizada, produciéndose automáticamente la  abertura 

de la otra mordaza, en cuyo punto la  bancada completa!;su 

carrera, siendo atacada la  parbe no mecanizada de la -$ie- 

za. regular por e l  portaherramientas propio do la  batería  

opuesta; porque una vez mecanizada la  totalidad de la  pieza, 

e l  portaherramientas vuelve a. su posición central, entran­

do en función los medios de aberbura de las mordazas y. los  

medios de traslación  dol carro a su posición in ic ia l  de 

trabajo, realizándose la extracción do la  pieza mecanizada 

a travos de un medio expulsor enfrentado a 1a. parbe poste­

rio r de la  misma..

2. Máquina, según la  anterior reivindicación, 

caracterizada porque e l número do cu ch illas do corto de que 

están provistos los portaherramientas en su in te rio r  varis  

en función de la  forma a practicar en e l  cuerpo regular 

correspondiente, siendo además .'la naturaleza de las cuchi­

lla s  variable on función do la  pieza o cuerpo a tratar.

3. Máquina variadora de cuerpos regulares, en 

formas engendradas por revolución.
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Según se describe y reivindica en la  presento 

memoria d escriptiva que consta d© 8 paginas foliadas y  

escritas añááquina por una sola de sus oaras.

Madrid, a %\ EHE. 1977j
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DON FRANCISCO MOLINER PEREZ
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