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Una gran parte de los materisles sintéticos hoy dfa
empleados se tifien con pigmentos antes de su eleboracidn defi-'Q_:
nitiva. .Aqui se presentan en los meteriales sintéticos, que ae;_.;
bido a su reducido color propio s6lo precisan de un nivel de pig -
mentacién reducido y en los productos finales de material minté-
tico poco estables e la forma, en esenciél, unos problemas que -
se refieren a la distribueién y reparticién asi-cqﬁo,é la capa~
cidad de rendimiento éptico de loa pigmentos en la matriz co-
rrespondiente. Estas dificultades se pueden elimipsr mediante ell -
empieo de preparados de pigmeﬁto, que'éégﬁn el estado de la téc-
nica se obtienen por‘incorporaei6n de pigmentos pulverulentos .
en granulados fundidos del material sintético a tefiir j/o com— )
patible con é1 mediante grupos'dispersdres adecuados (extrﬁsio-
nadoras, emgsadoras internas, etc.) (Ullmamn, Enzyklobﬁdie-ﬂerA
technischen Chemie, 3/11, 84 (1960)). ’ ‘

En forme distinta ge' comportan los materiales sintétiQ
cos estables a la forma, parcislmente altemente tenaces al impac
to, tales como polimeros ABS, poliamidas reforzadas con fibras
de vidrio y sin reforzar y policarﬁouatos. Estos éufren én la
pigmentacidén con perticulas isométricas una cafda indeseable.de
los valores de resistencia mecénicos eﬁ depehdeneia de su propio,
color segun sumenta la pigmentacidn, en especial en la resis-
tencia»al jmpacto en pieza entallada. Los intentos pafa inhibir .
esta caida de las propiedades mecdnicas mediante el empleo de

.preparados'de pigmento, que se han obtenido'pof incdrporaciéh

‘de los pigmentos pulverulentos en granulados de polimero'termo—

pldsticos, tales como polietileno, cloruro de polivinilo y
poliestireno segin el procedimiento de arriba, no han conducido
hasta ahora al resultado deseado. Ademds, el procedimientd de
obtencidn de tales preparados de'pigmento resulta coastoso y no
puede excluir el peligro de dafiar el material soporte poiimero'y
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el pigmento (disociacién del_pesovmoleoular en los materimles
sintéticos sensibles por silicitudes mecdnicas en amasadoras y
aparatos dispersadores similares; dafios térmicos en el materisl
soporte y en el pigmento, ya que la incorporacién del pigmento
se efectda a unos 250—35000);

También se conocen proéedimiehtos fara la obtencién
¢ prepsrados de pigmento ¥ de materiales de carga,en 1los cuale&
capas de revéstimiento polimeras se aplican spbre s8élidos pul- |
verulentos 0 bien presentes en formas de,pasfas 0 suspensiones.
Seguin und variante de procedimiento, se deponen agui polimeros
disueltos o suspendidos en agua o bien en disolventes orgénicos

por cosgulacién (calor, adicidén de electrolito, de dcido), pre-

‘eipitacidn con sales inorgénicas, que con los polimeros formen

precipitados de diffcil solubilidad, o por modificacidn de las
proporciones de disolubilidad (adibién de liquidos adecuados,

en los cuales el polimero eé insoluble) sobre-las superficies

de los sélidos inorgénicos. La otra variante es la polimeiiza— ‘
cidn de injerto, en la que una poiimerizacién de mondmeros ede-
cuados se efectia en presencia de los sélidos inorgénicos sus-

pendidos,

En la patente briténica 954 938 se mezcla didxido de
titanio teraminsdo con una suspensidh acuosa de cloruro de poli-
vinilo, en la publicacidn glemana DOS 2 204 223 se mezclan sus-
pensiones de pigmentos orgdnicos ‘o inorgdnicos, tel y como se
obtienen durante su obtencién o formulacién, con un polimerc de
etileno bajo adicidén de un 2 a 10 % on peso de silicato alcaliw
no. En ambos casos se coagula la suspensidn obtenida por calen-
tamiento y/o adicién de electrolito ¥ el preparsdo de pigmento
se elasbora mediante varias etapas de procedimiento costosas,
tales como filtracidn, lavado, secado y molturacidn. Segin las
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publicaciones alemanas DOS 2 325 520 y 2 327 182 se moituran;ma;;

- - - . . . - T '.
teriales de carga en presencia de pollmeros dlsueltos en disol- .

ventes organlcos v e contlnuacidn se extrae el. dlsolvente. Estosf':
procedlmlentos exigen debido g la fdeil volatieidad v combusti~ ur
bllidad de los disolventes organicos ‘unas medldas de precaucién
espec1ale8 a realizar en la preparacién de los pigmentos y ma- f
teriales de carga.en forma’adicional y’dg'dificil realiéacién,'w
acemés por razones de gastos, asi como proteccién del ambieﬁﬁéf

una recuperacidén de los dlsolventes. En las pollmerizaclones de

injerto ‘para la obtencién de preparados de plgmento Yy materiales o

de carga se conocen procedlmlentos, que se desarrollan bajo los
efectos de energia mecdnica (publicacmén alemana DOS 2 204 707)
o irradiacién energética o bien procesos de descarga electrlca

'(patente jeponesa 74-040791). Otros procedlmientos 1mpllcan va—-"”

riaciones de fases sobre la superficie del metérial sélldo .
(publlcaclones alemenas DOS 2 237 256 2 309 049, 2 1309 050 ¥y
2 309 150) para crear centros actlvos, ol llevado del pigmento b

| prezente en suspensidn acuosa o del material de carga antes de

i la polzmerizaclén a la fase organica que contlene los mondmeros

(publicaclén alemane DOS 1 495 135 y patente US 3 133 893) o
la pollmerlzacién de mondmeros, que contienen grupos finales
activos y segmentos polares y que se absorben flrmemente sobre '

la superficie del meterisl sélido correspondiente (publicacién

_elemana DOS 1.792_075). Estos procedimientos son, en parte,

de diffcil realizacién industrial, en perte, adlo aplicebles

sobre productos especiales.

Asimismo 861lo especislmente aplicable es la polimeri~
zacién de injerto de didxido de éiligio, en.la que, segin 1a
publicacidn alemara DOS 2 164 713,'5610 a $ravés de reacciones
previas de varias etapas, complicadas, pqiimeros ég'en;azan co- .

valentemente con Atomos de silicio, que =e encuentran en la su-
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| perficie. Finalmente se conocen polimerizaeciones en solucién,

precipitacidén o emulsién, que Se inician en sistemas orgénicos

0 acuosos en forma radical, aniénica o catiénica (patente brité-

| nica 1 078 173; patente fraencesa 2 147 395). En la patente US K
3 884 871 se efectia el revestimiento de didxido de titanio :

usual para esta etapa de procedimiento medianxe}.

n, Adicidn de un agente de dispersién auxlllar a la suspen916n

i

. !

acuosa del piﬂmento, " ) L . " o
1 ’ ) ' . :

b) adicién de un medio de anclaje para la suspensién de pigmen- |

to, ajuste del contenido en s6lidos;

| ¢) adicién de un mondmero de vinilo orgénico a la suspensién

de pigmento;

d) polimerizacidén del monémero y del- medmo de ancla;e en pre-—

sencia de un catalizador de. pollmerizacién.

Ademds, las polimerizeciones de 1njerto de esta clase
exigen frecuentemente atmdésferes de gas inerte, la cosgulacién
de los pigmentos revestidos del polimero de injerto mediante
calentamiento o adicidn de electrolito, agi como una costosea

elaboracién de los productos injertaedos por filtracidn, lavedo,

secado y molturacion.

En la elaboracidn de los preparados de pigmento y ma-
teriales de carga, que inhiben la disminucién de las propieda-
des mecdnicas, y que se obtienen.segﬁh unc de los procedimientoé
arriba descritos, con materiales sintéticos tenaces al impacto,
se parte de que los polimeros o copolimeros de le matrzz de ma-
terial sintético empleados para la modificacidén superficial de
los adlidos, han de aer‘muy gimilares o como minimo compétibles
con élla. Asi se emblea en la publicacién alemana ﬁOS 2 105 487
un. preparado de pigmento para el tefiido de policarbonato, Que

se obtiene por incorporacién de rutilo en ura mezcla 3¢ metecri-
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lato de polimetilo y'polimero base a tefiir (policarbonato)'a ldff .

i temperatura de fusién del pollmero. En la publlcaclén alemana S

DOS 1 939 544 se’ efeetda una modlflcacién superflcial de mate- , 

riales de carga- inorganlca para termopléstlcos (por e;emplo,,-ﬁ'

de carbonato de celcio) revistiendo las particulas’ deksé;ldos BRI

e

mediante una copolimérizaci&n ﬁe”preéipitécién; Aquf se empléan -

y reiv1ndlcan combinaclones de monomeras, - qus permiten un en1a~ Lo

cu qulmlco o absortivo con la superficie del material de carga 1

¥, por otra parte, establecen en el copolimaro la compaxibllidad 3 ;v

con’ el termoplastlco a cargar.

. Por 10 tanto, exigen diétintoévméteriales s6lidos, asi

| como tamolén distintas matrices de material slntetico a teﬁir,

unos revestlmlentos de pollmero o de 00polimexo especlales aaus-“
tados e su reactividad quimica o propiedad de absoreién.,i

En la pigmentacién o relleno de materlales slntétlcos
tenaces gl impacto con propiedades_mecép;cas megoradas se.9x1-
ée, por . lo tanto; la puesta a disﬁosiciénrde pfépafadoé de s61i~
dos, gue s6lo se obtienen medlante procedimlentos de dbtencién -
costosos desde el punto de vista de traba;o v economia 0 bien ;
no universalmente aplicables. Ademés se ha de disponer de una

’ amplia ‘game, de estos productos, ya que el polimero contenido.

en los preparados con. respecto-a su aptltud ha de estar adecuado
tanto al material sélido empleado, como tambien a la matrlz de

-] material 81ntético a tenlr.

El objeto de la presente invencién es 1a obtencidn :f
de. mat*riales 51ntétlcos pigmentados con pr0p1edades mecanlcas
meaoradas, parcialmente superiores a 1as re31atenc1aa del mate-'}
rlal sintético sin pigmentar, que no exlga ni procedimientos de
polimerlzacién de’ in;ertq complicados, ni condiciones de elabo-

racién costoses para los prepdradoé &e pigmento, tales como
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coagulacién, separacién por filtracién, lavado o molturacién,
sino que ses obtenible mediante etapas de procedimiento senci-
llas, de aplicacién universal y favorables en coste, y que sean
adecuados:para el tefiido de varios cuerpos bésicqs de meterial

sintético.

Cbjeto de 1a presente 1nvenci6n son los materisles

zintéticos tenaces al impacto, plgmentados, a base de polimeros

de ABS y poliamidas, compuestos de

&) 40 a 99,9 % en peso de polimero de ABS o polismida,

b) 0,1 hasta 60 % enipeso de un prepa&ado de pigmento o de mate-
rial de carga, que Se compone de '
30 2 70 % en peso de pigmento o materlal de carga y
70 a 30 % en peso de un polimero con elementos estructuraleé del
tipo (GHR-CHZ)n, donde R significa hidrégeno o metilo y n es un

numero desde unos 50 hasta unos 40.000.

Objeto de la presente invencién es, ademds, el empleo '
de los pigmentos inorgénicos o materiales de carga revestidos

de pblimeros, donde los pplimeros se componen de elementos es-

| tructurales del tipo (CHR»CHz)n, y donde R significa B o CH3

¥ n represente un mimero desde unos 50 hasta 40.000, pera su in—
corporacién en materisles sintéticos tenaces al impacto a base
de polimeros de ABS o poliemidas, habiéndose obtenido los pige
mentos o materiales de carga orgdnicos revestidos por un secado

‘comin de les suspensiones acuosas de pigmento o de material de

carga y de las suspensiones de polimero acuocsas, en caso dado

- en presencia de agentes de dispersidn auxiliares.

_ Sorprendenﬁemente se ha demostrado que mediante el
empleo de pigmentoe o materiaies de carga revestidos de deberm
minados polimeros; es posible en su inocorporacidn en polimeros
ABS y poliamides obtener articulos de material sintético con



‘de ABS'y 1as pollamidas normalmente s0n 1ncompat1bles con

polietlleno, pollpropileno ° copolimeros de polletlleno ¥ POll-. '

propilena.

. La obtenc16n de’ 1os preparados ‘de- plgmento o de mate~

r1a1 de carga a emplear es sencllla. El teﬁlﬂo de 'los polimeros_bi; .

de ABS, de poliamldas reforzadas con flhraa de v1drlo 0 51n re=

propiedades mecdnicas me joradas, a'pesar de que loé‘poiiméros;~ggn

forzaxr se efsetda con preparados que se obtlenen por mezcla inwtt'

| time -de suspen51ones acuosas o’ pastas de pigmentos 1norgénlcos

o materlales de carga como minimo con n 30 % en peso de” plgmen-

to o material de carga, tal y eomo se 10gran en 1a preparacién o :
_o formulacién de los plgmentos 0 materiales de carga, en cdso jf;F;iﬁ:

dado en presencia de un agente auxillar de dnsperslén y de uns

isuspen816n de polimero gcuosa (pollmero polletlleno o pollpro~¥

'Aplleno o] copollmeros de etlleno y propileno) con un 30 a T0. %
‘en peso, preferentemente més de un 40 % ‘en peso de pollmero ¥

_ult¢r10r secado por- pulverlzacién de las suspen31ones resultan~”~-

"tes a temperaturas de 30 a 200 %. .

Para la obtencldn de los preparados de plgmento 0 ‘1

de mater1a1 de carga a emplear segun la presente 1nvenc16n son :

adecuados todos 1os pigmentos o materlales de carga 1norgan1cos.:

Como e;emplos sean mencionados el ledeO de tltanlo de la es-
tructura_anatas o rutilo, los 6xidos de- hlerro magnetlcos yrno,¢
magnéticdé,'éxidos de cromo, sulfures de zinc, sulfuros de cad—

mio, jitanatos de’ magne51o, carbonatos de calclo, talco, alumo-

'sillcatoa, dolomlta, sulfato de calclo, sulfato de bario, 6xldo-.

Fdé zine y hollin.

" Especialmente adecuados son los preparédos de pigmeﬁto‘

a base de dloxido de titanio para su. 1ncorp01ac16n en los poli-

meros ABS o pOllamldas Aqul se forman artlculos de materlel sin -

'teflco, cuyos valores de resistencla menénlca superan elaramenxe"'“'
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i mentos de diéxido de titanio el final del tratemiento ulterior :

_‘9"

los valores correspondientes de los materiales sintéticos sin
pigmentar o bien plgmentados segin los procedlmlentos tradiciona
les con pigmentos pulverulentos. '

La mezcla de 108 pigmentos o materiales de carga con
las suspensiones de polimero acuosas, que contienen el material
soporte orgénleo para la obtencién de los preparados de pigmen~,
tn o de materlal de carga se efectﬁa en wn lugar adecuado del
proceso de obtencidén o de formulacién de los pigmentos 0 mete-
riasles de carga, preferentementg antes_del'ais;émiento de los

pigmentos o materiales de carge de la fase acuosa, en 1los. pig-

inorgénico, por ejemplo, con acuato de éxido de aluminio. Las
aﬁspepsiones de polimero acuosas empleadas, preferentemente se
emplean suspensiones de polietilenc, contienen wn 30 a 70 % en
peso,>preferentemenfe nds de un 40 % en peso de polimero, con
pesos moleculares bajos hasta mediod entre 2000 y 1.000.000 y
tamafios de ﬁarticulaa ﬁedids entre 0,0i y 200)um, preferentemente

10,05 y 20 pm,

Les suspensiones de pigmento o bien material de carga
¥y polimero reunidas, cuyas proporciones de mezcla sé seleccionan,
de manera que la proporcidén en peso en polietileno en los pre~
peradoe de pigmento terminados aescienda a un 10 hasta 50 % en
peso, preférunbemente un 30 a 40 %-en peso, se secan conjuntae

mente por pulverizaciénﬂa temperaturas entre 30 y 20000. Agui

ge pueden ajustar las cundiciones en el secador por pulverizg-

‘¢ién en forma sencilla, de manera que los preparedos de pigmen—i

to se obtengan directamente en forma.de polvo 0 bien de granule~

do adecuada pafa 1a'pigmentacién del material sintético.

La incorporacidén de los prépafadoé de pigmento o de

material de carga en los materiales sintéticos a pigmentar o
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’presentn 1nven016n para pigmentar materlales 31ntéticos tenaces o
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bien a cargar no es critlca ¥y ae efectﬁa segun los procedlmien~ :

tos con001dos N adecuados para el teﬁido con polvos de pigmento

o polvos de mater1a1es de carga o0 preparados de plgmento o de

’ materiales de carga obtenldos convencionalmente. Aqui se empleanb{

| en dependenc1a del materlal 51ntetlco a tenir cantldades corresJ _

i
pondlentes aun 20 % en peso de pigmento [} de mater1a1 de’ cargaf

!t

del preparado de . plgmento 0 de materlal de carga, referldo al

g
articulo de matérial sintético. obtenldo. o o . [;. -
- -, I .

A contlnuacion se descrlbe como eaemplo, la obtenclén R
-de dos preparados de pigmento y su empleo venta;oso segin ls ‘

al impacto.. Slempre que no se 1ndique otra cosa, las partes sig-’.-;vJ

niflcan partes en peao y los % % en peso. ‘

rreparado de pigmento A

A 500 partes de un 1odo de- flltra016n seco, acuoso,_?A;

Yy A1,0

27 273

"tratado ulteriormente; obtenido: por el procéso de sulfato) ¥y

0 9 partes de pollfosfato sédlco se agregan bago 1ntensa agita-

‘eidn 500 pertes de una suspensidn de polietileno aouosa (40 %
en peso de. sélidoa peso molecular medio aproxmmadamente 30 OOO,}"'

punto’ de plastificaclon 109 hasta 112 C) Después de agltar du~-

rante 15 minutos ge secé 1a mezcla por pulverlzaclon bajo las

.aigulentea oondlclones-

Las fases acuosas reunldas se toberlzaron medlante ung, -
tobera de 2 materiales (dlémetro 1,5 mm) ¥ una pre316n de pul— :
verizacién de 1,5 bar. Las temperaturas de gas en el secador

- por pulverlza016n ascendieron~a' :
“Temperatura de entrada 205 C temperatura de sallda 85 & 90 C. h

Se obtuvo un preparado de - pigmento granulado (tamaﬁo ,
de - particula medlo aproxlmadamente la2 mm) , compuesto de un j,rA
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60 % en peso de diéxido de titanio y un 40 % en peso de polieti-

i8no.

Preparadb de pigmenfo B:

537 pertes de un lodo de filtracién seco,acuoso, con- :
teniendo 55,8 % en peso de diéxido de titanio (740,- ¥ MO
tratado wlteriormente, obtenido segin el proceso de eloruro) '

.s¢ mezclaron intensamente con 1,5 partes de polifosfato sddico‘l
¥y bajo agitaclén se ggregaron 683 partes de una suspen516n acuo—'
sa de polietileno (43 % en peso de sdélidos; peso molecular medio

sproximadamente 30.000; punto de plastificacién unos_lzooc).

‘| Después de un periodo de agitacién de 30 minutos se secé por

pulverizacidén como erriba indicado: Presién de pulverizacién

5,0 bzr; temperatura de entrada de ges en el secador por pulveri
zacidén 170 C temperature de salide del gas 52 %. Se obtuvo un
preparado de pigmento de particula fina (tamaﬁo devparticula
medio aprox, 200}um) con un 50 % en peso de didxido de titanio

y un 50 % en peso de polietileno.

Ejemplo 1-

Segun la presente invencidén se incorporé el preparsdo
de pigmento A obtenido como érriba en poliamida—ﬁ en forma de
granulado con un contenido en fibras de vidrio de un 30,6 % en
peso (viscosidad relativa 3,17, medido en una solucién de 1 g
de poliamida en 99 g de m-cresol a 2500; longitud de las fibras
de vidrio unos 200 Pm; diémetrovunos 10 Pm). Para ello se extru-
y6 la cantidad del preparado de pigmento A correspondiente a un
1 % en peso de didxido de titamnio (referido a la poliamida ter-
ninzda reforzade con fibras de vidrio y pigmentada) con una cane

tidad correspondiente de poliamida en una extrusionadora de un

80lo drbol (Reifenh#user S 30). A continuacién se prepararon en

cada cago 10 barritas normelizadas en una méqﬁina de colada por
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inyecclén (Arburg 300) con une temperatura de la herramienta

| ae 100° c, cuyas resistenclas al impacto se determinaron segun

DIN 453 (1Iso/m 179~1961) y 8se calcu16 el valor nedio de 10 me-

diciones 1nd1v1duales. Se obtuwo un valor medlo de 45 9 KJ ;ii"

Ejemplo 2

Como indicado en el ejemplo 1 se 1ncorpor6 segin la |7' :

'|. presente 1nvenc16n el preparado de plgmento B obtenido como

-,arrlba 1ndicado en pollamida reforzada de flbras de vidrio de
_ -'la partlda de obtencidn empleada en el eJemplo 1. E1 nlve¢ de
10 | oo
i (referido a la poliamlda plgmentada terminada) Con’ 10 barrmtas:f;22<f

pigment4016n ascendié tamblén aqui a un 1 % en peso de T102

normallzadas se determiné segﬁn DIN 53 453 una resmstencla al

‘1mpacto medla del materlal 81ntetloo plgmenxado de 50 2 /m . fl'

Ejemplb 3

Pard la caracturlzacién del materlal de partida a co-

| lorear se elaboré la pollamlda 6 contenlendo flbras de v1dr10, o~

sin plgmentar, descrita con mas detalle en el eJemplo 1, en las
herramlentas descritas en’ el eaemplo l a 10 barritas normaliza- -
das v se determlno 1a resistencla al 1mpacto segﬁn DIN 53 453.

Esta ascendlé a 55, 3 2.5

Ejemplo 4

Para fines comparatlvos Se 1ncorpor6 un l p en peso

1 de diéxido de titanio (no tratado eon materlal polimero pro&uc~:
- to final de la suSyensidn de- pigmento ampleada pare la obtenczén
| del preparado de pigmento A) referido a la pollamlda plgmentada ‘
;termlnada en pollamlda reforzada con flbras de vidzlo de la par-,'

 t1da de obtenclon caracturizada y empleada en el egemplo 1. El

=p1gmento pulverizado se- aplicé prlmeramente sobre el granulado -
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de poliamida y el preparado ge homogenizdé entonces en la extru-
sionadora de un sélo 4rbol. Para determinar La resistencia al
impacto de materiael sintético pigmentado se procedid como en el

ejemplo 1. Se obtuﬁo un valor de 35,4 KJ/mE. S .

Ejemplo 5
Otra muestra'comparativa se obtuvo'segdn el ejemplo

4 mediante incorporacién de un 1 % en peso de didxido de titanio

(no tratado con matefial polimero; producto final pera la obtanJ
cidén de iz suspensibn de pigmento empleada pars la obtencidn

del preparado de pigmento B).

El valor de la resistencla al impacto determinado se-

gdn el e emplo 1 para el material slntétlco pigmentado obtenido

‘ascendié a 36,1 /m .

Ejemplo 6

Para fihes,comparativos se incorpord segﬁn el ejemplo
1l un preparado de pigmento obtenido convencionaelmente por extru-
8ién comun de 30 % en peso de didxido de titanio pulverulento
¥y 70 % en peso de poliamida 6 (viscosidad relativa 3,11, medido
como solucidén el % en peso en m-cresol & 25°C; gin contenido
de fibras de_vidrio) en poliamida reforzada con fibras de vidrio
de la jartide de obtencién empleada en el ejemplo 1 (un 1 %
peso de Ti0, en la masa) . Segﬁn DIN 53 453 se determindé una
resistencia al impacto de 35,6 /m para el material plgmentado.

L3

'Ejemplo 1

El ejemplo 6 se repitié empleando un preparado de pig-

 mento convencional obtenido por extrusidn comﬁn de 40 % en peso

de didxido de titanio pulverulento y 60 % en peso de un pOlletl~
leno de alte presidn comercial (Lupolen 1800 S de la firma
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BASF) (un 1 % de T102 en la mesa). Bajo las condiciones indlca-:
das . en el eJemplo ﬂ,se hallé un valor de r3518tencia al 1mpacto ?
medlo de 38 6 / 52' . '

' o T L
Los eaembloa laf permiten apreéciar - el ventaaoao em-; -
pleo segun la presente 1nmen016n de los preparados de plgmento-é
AyB parea plgmentar poliamlda reslstente al 1mpacto con propie—
dades mecénlcas claramente megoradas.r C : o 'j)
Ejemplo 8 . ] l‘

Para le caracterlzaclén del producto de pertida a -co=-

.~lorear para los sigulentes eaemplos 9 ¥y 10Q: 8e elaboré pollmero o
de’ 1n3erto ABS sin pigmentar (tlpo de colada por. lnyeccmdn stan-r-"?
~dard, indice de fusidn medio 14 g en 10 min. a 220 C y 10 Xp) .
' de la partlda de obtenc16n como. en el e;emplo 1 tamblén empleada'k .

1 en los eJemplos a contlnuaclon a barrltas normallzadas Yy se. de-

termino la resistencia al impacto en pleza enta;lada (aK) asi’
como 1os valores de alargamlento hasta la rotura (ER) segﬁn A
DIN 53 453 ¥ 53 455 (ISO/R 527 o ASTM/IJ 638/68) ‘Loz valorss me—

‘dios de 10 determinaciones individuales estén conten;dos en de-

pendencia del nivel de pismentacién en cada caso en la tabla 1
a continuacién. L A

| Ejemplo 9.

‘Segun la presente invencién se ihcorporélelvpreparadq

de pigmento A arriba pbteﬁidb en polimero ABS fesistentg al im-

pacfo. Para ello se incorporé[unéwcahtidad_de‘ﬁreparadd de pig-

‘| mento A correspondiente a un 5‘6'bien 10 % én baso’de di&xidd

de titanio (referido sl polimero ABS termlnado, plgmentado)
con una cantidad correspondlente de pollmero ABS en las herra-

mmentaa 1ndicadas en el ejemplo X para formar barritas normali-
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P
zadas, cuyos valores de r931stencla al impacto en pieza entallam
da (gK) ¥y valores do alargamiento a la rotura (LR) se indican
como valores medios de 10 determinaciones 1nd1v1duales.en la

tabla 1 & continuacién,

Ejemplo 10

Para fines comparativos se incorporaron 5 & blen 10 %
en peso de dléxldo de titanlo (no tratado con material polime=-
ro; producto final de la suspenslén de pigmento empleada para
la obtencién del preparado de pigmento A) referido al polimero
ABS terminado, pigmentado, en el polimero de ABS de la partide

de obtencién como en el ejemplo 4 ya empleada ei los ejemplos

| 8 ¥ 9. Los valores medios obtenidos en,dependencia del nivel

de pigmentacién segin el ejemplo 8 para la resistencie al im-
pecto en pieza entallada (gK) ¥y el alargamiento & la roturas
(E;) estdn esimismo ‘contenidos en la tebla 1.

Tebla 1:

Valores de resistencia al impscto en pieza entallade (aK) y
valores de alargamiento a la rotura (ER) de polimero ABS plg-
mentado y sin pigmentar segin los ejemplos 8 a 10.
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Ejemplo

- Sustancia Resisten Alaréamien-A.
" pigmentadora pigmenta - cia gl to a la ro-
: eién impacto. turas .
(% en pe en pieza ' '
s0- de Ti0 ) entalla- SR (#)
da . )
. KJ
%K( /m ) S

ABS sin pig- 0 9,9° 953 8 .
wentar ’ ' - '

Preparado de 5 13,7 13,4 9
pigmento A . ‘ ) Lo

| Preparado de 10 11,6 11,9 | g

‘pigmento A - C o :

. Ti0,. - sin mo- : ) o .
diffcar; pro 5 9,8 - 9,0 10
ducto final . ’
de la suspen. - -
8ibn. de pig- .
mento, empleg
da para la
obtencidén del L S
preparado A .10 9,2 | 8,6 10 + -

Los sjemplos 8 a 10 permiten apreclar el ventajoso
empleo segin la presente 1nvenc;6n de los pigmentos de dléxldo -
de titanio revestidos de polietlleno en forma de, por eaemplo,

el preparado de pigmento A para la plgmentacién de polime

ABS resistentea al impacto. Aqui se pueden obtener polimeros

ABS pigmentados, cuyos valores de realstencla al 1mpacto en pie- ;

z8 entallada ¥y valores de alargamiento a la rotura superan cla-

ramente los correspondlentea valores del pollmero sin plgmentar-

y del pollmero tefiido con plgmentos pulverulentos.
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Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asl como la menera de realizarlo en la préctica, debe nacerse
constar que las diSposiciénes anteriormeﬁte indicadas son suse
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no elteren su

Principioc fundamental.

ot 2
g
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1 a 2, caracterizado .porque el pigmento es didxido de titanio.

=18~ :
REIVINDICACIONES !
1.~ Procedimiento para la obiencidn de materiales sip
téticos pigmentados, con propiedades mecdnicas mejoradas, carag
terizado porque comprende,en una primera etapsa, seca% conjunta-
mente una suspensicdén acucsa de pismento o de material de cargd
v de una suspensién de polfmero acuosa, componiéndose los polf
neros de elementos estructurales del tipo (CHR-CHz)n, y donde
R es igual 8 H o CI-I3 yn fepresenta un nimero desde unos 50 ha
ta 40,000, en casgo dado en presencia de agentes auxiliargs'ée
dispersidn, ¥y en una segunda etapa tefiir, a una temperafﬁra"cqg
prendida entre 170 y 2709C, durante un tiempo comprendido entrJ
2 y 5 mimtos, un polimero de ABS o poliamids con un prepzrado
de pigmento o de material de carga, que se compone de un 30 a
70 en peso de pigmento o material de carga y un 70 a 305 en
peso de un polimero con elementos estruciturales del tipo
(GHR—CHa)n, donde R significa hidrdgeno o metilo y n representa
un némero desde aproximadamente 50 hasta 40,000.
2.~ Procedimiento segdn la reivindicacién 1, cdractg
rizado porcue en los materiales sintéticos pigmentados se '
ajusta una proporeidn en peso de preparzdo de pigmento o de ma!”
terial de carga de un O,1 hasta un 60%, _
3.~ Procedimiento segun una de las reivindicaciones
4.~ Procedimiento para la obtencidn de materiales
sintéticos pigmentados, tal y como queda sustancialmente des-

crito en la presente Memoria.
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Esta Memoria consta de 19 hojas escritas a mdquina

por ung sola cara.

Uadrid,, 7 ¢EB, 178
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