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En la manipulacibén de los desperdicios de papel
es practica corriente el enfardarlos, fuertemente prensadosr
en grandes bajas de dimensiones normalizadas a fin de faci-
litar el transporte y ulterior manejo hasta las industrias
donde se lleva a cabo su ulterior aprovechamiento. También
es usual el triturar los desperdicios de papel, como etapa
previa a su manipulacibén, a fin de reducirlos a un tamafio
relativamente uniforme y de dimensiones tales que, si bien
facilitando los tratamientos posteriores, son suficigntes
para permitir la formacién de balas coherentes y que no se
desintegren en su transporte y manejo ulterior.

El problema reside en que las maquinas empacado-
ras requieren una tolva o depbsito de alimentacién de gran-
des dimensiones y con entrada superior que, debido a las
dimensiones propias de estas miquinas, queda situada a una
altura relativamente importante sobre el suelo; las tritue
radoras, por el contrario tienen su salida a nivel del sue-
lo a fin de que:pue&an ser alimentadas con comodidad. Por
este motivo, el traslado del material triturado hasta la
tolva de la méquina empacadora se ha de realizar salvando
un desnivel; en algunos casos ello es resuelto utilizando
transportadores elevadores de cinta, pero con ello se des~
perdicia un espacio de suelo considerable, ya que no es po-
sible pasar de un cierto limite de pendiente para un buen
funcionamiento de la misma, con la consecuencia de que las

maquinas han de estar muy separadas; en otros casos-se ha

tratado de instalar las dos miquinas a niveles distintos,

por ejemplo la maquina empacadora en un foso previsto en el
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lugar de trabajo de manera que puede ser alimentada directa-
mente por gravedad desde la salida de la trituradora, pero
esta solucidén también es onerosa a causa del mayor coste de
las obras deinstalacidén y a la necesidad de utilizar medios
especiales para exyraer del foso las pacas o fardos de pa—
pel fommados. '

La presente invencibén trata de proporcionar una.
nueva salida a esta situacidn, mediante unos perfecciona=
mientos aplicables a 1los sistemas de elevador mencionados en
primer lugar, y mediante los cuales es posible reducir a un
minimo indispensable el area de suelo ocupada por el meca-
nismo transportador. Mas concretamente, la invencidén es a-
plicable a los mecanismos elevadores de desperdicios de pa-
pel en los que el material triturado es transferido desde
la salida de un aparato triturador o destructor de cualquier
disefio conocido, hasta la tolva de carga.de una maquina em—
pacadora, que también puede ser una de cualquiera de los ti-
pos més corrientemente utilizados en el ramo.

Para ello, la caracteristica principal de 10s per-
Feccionamientos reside en el hecho de constituir una guia

de deslizamiento para los desperdicios de bapel triturados,

- a modo de conducto tubular que comprende al menos un tramo

vertical o de cursoc a gran pendiente y que se extiende en-
tre la boca de salida del aparato triturador y la boca de
entrada, situada a un nivel mads elevado, de la miquina em-
pacadora 0 embaladora, en el-interior de cuyo conducto se
halla dispuesto un mecanismo de impulsidn, conectado con

medios de accionamiento y apto para empujar los desperdicios

-
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en forma de flujo continuo vy en contacto deslizante con las
superficies internas de dicho conducto.

En la Porma preferida de la invencidn, la guia de
deslizamiento se halla formada por una pluralidad de cuer—
pos modulares que comprende un mbédulo de entrada, conecta-
ble a la salida del aparato triturador, un médulo de salida
conectable a la boca de entrada de la tolva de la méquina
embaladora, uno o varios mbédulos de cambio de direccibn, pa-
ra conectar tramos de transportador orientados en direccio-
nes distintas, y una pluralidad de cuerpos tubulares modu-
lares intérmedios, acoplables entre si por extremos adyaéen—
tes, y con los mbdulos de entrada, de salida y de cambio de
direccibén por los extremos mas alejados, para formar los
tramos de transportador entre dichos mbédulos.

El mecanismo de impulsidén es formado ventajosa-
mente por una serie de drganos impulsores, unidos a puntos

espaciados longitudinalmente de dos o m&s cadenas sin fin,

'paralelas y que comprenden un ramal activo, enfrentado a las

superficies de deslizamiento para los desperdicios en el
conducto guia, de manera que los referidos drganos impulso—
res se extienden transversalmente entre dichas cadenas y
superficies, formando recintos mbviles que arrastran el ma-
terial en el sentido de transferencia. Cada tramo recto de
transportador puede tener sus cadenas propiés, cuyos rama—
les pueden ser reenviados en forma mutuamente solapada, co—
mo es usual en transportadores sin f£in, en los extremos de
entrada y de salida de los mbédulos de cambio de direccidn;

no obstante, de acuerdo con otra catacteristica importante
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de la presente invencibn, las cadenas sin £in pueden exten—
derse a través de uno o varios de los mbédulos de cambio de
direccidén de un mismo transportador, en cuyo caso estos md-
dulos se hallan provistos de gulas de deslizamiento para
las cadenas, perfilados de manera que desvian los ramales
de las mismas entre los extremos del mddulo correspondien=
tes a las direcciones de entrada y de salida, por ejemplo
rendijas previstas en las paredes laterales de los diversos
mbédulos, en correspondencia de la direccidn de guiado de
las cadenas y que pueden estar cubiertas por chapas de ca-
renado, aplicadas exteriormente a dichas paredes para ais-
lar el interior del transportador respecto del ambiente ex-
terno. Los medios de accionamiento del mecanismo de impul-~
sién pueden ser instalados en uno o varios de los mbdulos
de cambio de direccidn, mientras que uno de los médulos ex~
tremos, preferiblemente el correspondiente al extremo de sa-
lida del transportador, puede ser provisto de medios tenso—
res para dichas cadenas. Una forma particularmente ventajo-
sa de 6rganos impulsores de acuerdo con los perfecciona-
mientos comprende, para cada uno de ellos, una barra trans-
versal cuyos‘extremos se hallan unidos a las cadenas sin
£in y de la que parten brazos elasticos, orientados hacia
las superficies de deslizamiento del conducto tubular de
gulade los desperdicios; estos brazos elésticos pueden es-
tar formados, por ejemplo, mediante resortes de pinza de
ramas desiguales, paralelas y que se extienden en la misma
direccién, y unidas entre si por una o varias espiras que

se hallan montadas sia posibilidad de rotacidr en puntos es—
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paciados 1ongitudinaimente de la barra, para lo cual dichas
espiras pueden estar alojadas en cavidades formadas en unos
manguitos, enfilados fijos sobre la barra, y abiertas por
el lado por donde dichos brazos sobresalende la barra.

' Los dibujos adjuntos muestran, a titulo de ejemplo
no limitativo del alcance de la preéente invencidn y en re-
presentaciones esquemiticas, una forma preferida de llevar-
la a la préactica.

En dichos dibujos: La figura 1 es un esquema, en
vista lateral alzada de un transportador de acuerdo con 1los
presentes perfeccionamientos, formado por un tramo vertical
vy un tramo horizontal elevado, el primero de los cuales com-
prende tres mbébdulos tubulares intermedio, y uno solo el se-
gundo; la figura 2 es una vista en planta fraccionada, de
wno de los bdrganos impulsores del material, utilizado en el
transportador de la figura primera, y la figura 3 es una
vista lateral, de acuerdo con la flecha de la.figura 2 y su~
puesta retirada la cadena del lado correspondiente, del 61—
gano impulsor representado en la misma.

En la figura 1 se aprecia un transportador tubu-
lar con seccibédn transversal rgctangular, formado por tan sé=-
1o cuatro piezas distintas; médulo de entrada -1~-, mbébdulo
de salida -2-, mddulo de cambio de direccidn -3- y mbédulos
intermedios —~4~, las cuales pueden ser combinadas en la for-
ma necesaria en cada caso para adaptarse a las distintas
necesidades de instalacibn. Para ello los distintos méfulos
pueden ser unidos rigidamente entre si mediante platinas

extremas normalizedas, indicedas genaralmente en ~5-, y dis~ -
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positivos de tornilleria no representados. Los diversos mé-
fulos forman un conducto continuo entre la boca de entrada
-6~ y la boca de salida ~7-, dentro del cual son desplaza—
bles, como se verd mis adelante, una serie de 6rganoé im—~
pulsores del material a transportaf ~8-, mediante cadenas
sin fin -9~ que son accionadas por un dispositivo motor a=
decuado =10~, montado en el mbébdulo de cambio de direccidn
o Ju

La boca de entrada -6~ del mbédulo de entrada =1-
puede ser unida por medios convencionales no representados
a la boca de descarga de una miquina trituradora o destro-
zadora de desperdicios de papel indicada en ~12-, y de su
boca de salida, orientada hacia arriba, parte el tramo ver-
tical o columna del transportador elevador, formada en el
caso representado por tres mddulos intermedios -4~ super-
puestos. Este tramo vertical se halla rematado por el mbdu-

lo de cambio de direccidn -~3-, que al efecto tiene sus dos

‘bocas de entrada y salida respectivamente orientadas hacia

el interior del tramo vertical, y horizontalmente, formando
un angulo recto con el mismo. Utilizando el nimero adecuado
de mbdulos infermedios en el tramo vertical es posible sal-
var en cada caso la altura existente entre la boca de sali-
da de la miquina trituradora ~12= y la boca de entrada de
la tolva -13-, de una miquina empacadora iﬁdicada general-
mente en -14~, En el esquema representado, la conexidén ho~
rizontal entre el tramo vertical del transportador elevador
y la tolva -13- esth materializada por un mbédulo intermedio

como los anteriormente descritos y dispuesto horizontalmente,
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pero es evidente que, de acuerdo con las necesidades de la
instalacidn, se pedria utilizar dos o mas de ellos, o bien
conectar la salida del mddulo de cambio de direccidén =3=
directamente a la entrada del mbédulo de salida -—2-.

La boca de salida del mdédulo final -2~ se ensan-
cha inferiormente en forma de rampa -15= para facilitar la
descarga del material al interior de la'tolva = 3 .

En el caso representado se utiliza dos cadenas
sin Pin -9~ para el accionamiento de los drganos impulsores

~8-, una de ellas en cada lado del transportador y dispues—

 tas de manera que atraviesan sucesivamente los diversos mb-

fulos. Para ello estas cadenas estan guiadas deslizantes a
través de rendijas correspondientes, formadas a lo largo de
las paredes laterales de los mddulos, alineadas del uno al
otro y formando las curvaa necesarias para los cambios de
direccibén y terminales «1- y =2-. Una de tales rendijas es
visible en -16~ en el caso del mddulo de salida =2-; por O=
tra parte, en este caso, la porcidn de pared -17- que se ha-
1lla rodeada por la rendija que forma el reeﬁvio, es despla—.
zable longitudinalmente por medio de un dispositivo de hu~

sillo fileteado =18~ y tuerca ~19-, formando el tensor para

-el conjunto de la cadena.

El dispositivo de accionamiento ~10- puede estar
formado por un grupo motor convencional, prévisto de wna
rueda final dentada a fin de engranar adecuadamente con uno
de los ramales de la cadena ~9~, de forma que dichas cadenas
y los drganos impulsores son accionados en el sentido indi-

cado mediante las flechas -2¢~ en la figura 1.
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Las figuras 2 y 3 muestran la disposicidn de los
bdrganos impulsores -8~ en las cadenas ~9-. Algunos de los
eslabones de las cadenas llevan fijadas unas escuadras =21-
a cuyas ramas libres se fijan, mediante horquillas =22~ y
dispositivos de sujecidn esduematizados'en ~23=, sendas ba-
rras transversales -24~, sobre cada una de las cuales se en
cuentra enfilada una serie de manguitos =25-, fijados sin
posibilidad de giro mediante chavetas -26-. Cada uno de es-
tos manguitos tiene en uno de sus extremos una cavidad coa-
xial -27-, abierta lateralmente por -28- y dentro de la
cual se hallan alojadas varias espiras de alambre de acero
~29=~, las cuales forman la parte central de un resorte a
modo de pinza cuyas dos ramas =30~ y =31- son libres y so-
bresalen por las ventanas -28-., Las ramas =30~ se extienden
hasta cerca de las-paredes enfrentadas a ellas de 1os dise
tintos mdédulos, y tienen sus extremos doblados a modo de
patines =32-; las ramas -31- tienen una longitud aproximada—
mente mitad y son rectas. De esta manera se obtiene un dise
positivo impulsor suficientemente positivo, aunque eléstico
para permitirle ceder, sin que se produzcan dafios, en el
caso de que el material transportado llegase a producir una
resistencia localizada excesiva.

De acuerdo con lo que antecede, las rendijas de
gula de las cadenas y los flancos externos de estas Gltimas

quedan expuestas al exterior, 8i se juzga necesario cubrir

‘estas partes del mecanismo es facil prever las paredes late-

rales dé los distintos mbédulos del transportador a modo de

dobles fondos, cuyas paredes exteriores cubrern totalmente
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las partes mbéviles y en las que se puede prever registros
de acceso, si ello es necesario para €l mantenimiento de la
instalacién.

El funcionamiento de la instalacidn se deduce cia-
ramente de los dibujos. El material triturado por la miqui-
na -12- es lanzado al interior del mbdulo de entrada -1-,
donde los édrganos impulsores, que se desp;azan de acuerdo
con las flechas Jo trasladan a lo largo del transportador o-
bligéndole a deslizarse contra la pared del mismo que se en~
cuentra enfrentada a los impulsores gyue se encuentran en 1os
ramales activos.,

Por lo demis, seran independientes del alcance de
la presente invencidn los detalles accesorios y demas carac-
teristicas constructivas no esenciales, empleadas en la |
puesta en préctica de la misma, por quedar todo ello com=
prendido dentro del marco de las siguientes reivindicacio-

nes.
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REIVINDICACTIONES

1. Perfeccionamientos en mecanismos elevadores
de desperdicios de papel, del tipo de los que transfieren
el ﬁaterial triturado desde la salida de un aparato tritu-
rador o destructor hasta la tolva de carga de una maquina
empacadora, caracterizados esencialmente por el hecho de
constituir una guia de deslizamiento para los desperdicios
de papel triturados, a modo de conducto tubular que compren-
de al menos un tramo vertical o de curso a gran pendiente y
que se extiende entre la boca de salida del aparato tritu-
rador y-la entrada de la tolva de carga, situada a un nivel
superior, de la miquina empacadora o embaladora, en el inte-
rior de‘cuyo conducto se halla dispuesto un mecanismo de im-
pulsidn, conectado con medios de accionamiento y apto para
empujar los desperdicios en forma de flujo continuo y en
contacto deslizante con las superficies internas de dicho
conducto.

2. Perfeccionamientos en mecanismos elevadores
de desperdicios de papel, de acuerdo con la reivindicacidén
1, caracterizados esencialmente por el hecho de que la gula
de deslizamiento se halh formada por wna pluralidad de cuer-
pos modulares que comprenden un mbédulo de entrada conecta-
ble a la salida del aparato tiditurador, un ﬁédulo de salida
conectable a la entrada de la tolva de la maquina embaladora
uno o varios mdédulos de cambio de direccidn para conectar
tramos de transportador orientados en direcciones distintas

y una pluralidad de cuerpos tubulares modulares, acoplables
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entre si por extremos adyacentes para formar los tramos del
transportador entre mddulos de entrada, de salida y de cam~
bio de direccidn.

3. Perféccionamientos en mecanismos elevadores
de desperdicios de papel, de acuerdo con la reivindicacidén
1, caracterizados esencialmente por'el hecho de constituir
el mecanismo de impulsibén por una serie de drganos impulso-
res, unidos a puntos espaciados longitudinalmente de dos o
ms cadenas sin fin paralelas y que comprenden un ramal ace
tivo, enfrentado a las superficies de deslizamiento de los
desperdicios del conducto gula, de manera que los drganos
impulsores se extienden transversalmente entre dichas cade-
nas y superficies, formmando recintos mbéviles que arrastran
el material en el sentido de transferencia.

4. Perfeccionamientos en mecanismos elevadores
de desperdicios de papel, de acuerdo con las reivindicacio—~
nes 1 y 3, caracterizados esencialmente por el hecho de que
las cadenas sin fin se extienden a través de por lo menos
un médulo de cambio de direcciém, y este Gltimo se halla |
provisto de guias para desviar 1os ramales de las mismas
entre las direcciones de entrada y salida del mddulo.

5 Perfeccionamientos en mecanismos elevadores
de desperdicios de papel, de acuerdo con las reivindicacio-
nes 1, 3 y 4, caracterizados esencialmentenpor el hecho de
que los medios de atcionamiento del mecanismo de impulsidn
se encuentran instalados en un mbédulo de cambio de direc-
cidn.

6. Pevfecioramieatos ey, mecanismos elevadores
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de desper@icios de papel, de acuerdo con las reivindicacio-
nes 1, 3 y 4, caracterizados esencialmente por el hecho de

que los ramales de las cadenas sin fin se hallan guiadas en
rendi jas previstas en las paredes laterales de los diversos

mbddulos, en correspondencia de la direccidn de guiado de

las mismas.

7. Perfeccionamientos en mecanismos elevadores
de desperdicios de papel, de acuerdo con las reivindicacio~
nes 1 a 6, caracterizados esencialmente por el hecho de que
las paredes laterales de los mbdulos levan aplicadas extew
riormente unas chapas de carenado que aislan el interior
del transportador respecto del ambiente externo.

8. Perfeccionamientos en mecanismos elevadores
de desperdicios de papel, de acuerdo con las reivindicacio-
nes 1, 3 y 4, caracterizados esencialmente por el hecho de
que las cadenas sin fin se hallan asociadas con medios ten-
sores que se hallan dispuestos en el mdédulo de salida, co~
nectado con la boca de carga de la tolva de la méquina em=
baladora.

9. perfeccionamientos en mecanismos elevadores
de desperdicios de papel, de acuerdo con las reivindicacio-
nes 1 y 3, caracterizados esencialmente por el hecho de que
cada uno de los 6rganos impulsores se halla formado por una
barra transversal, cuyos extremos se hallan fijados a las
cadenas sin fin y de la que parten brazos eldsticos, orien—
tados hacia las superficies de deslizamiento del conducto
tubular de guia de los desperdicios.

10. Perfeccionamientos eun necanismos elevadores
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de desperdicios de papel, de acuerdo con las reivindicacio-
nes 1, 3 y 9, caracterizados esencialmente por el hecho de
que los brazos elésticos estn formados por resortes de pin-

za de ramas desiguales, paralelas y que se extienden en la

" misma direccibén, cuyas ramas se hallan unidas por una o va=

rias espiras, montadas sin posibilidad de rotacién en pun-
tos longitudinalmente espaciados de la barra.

'11. _Perfeccionamientos en mecani smos elevadores
de desperdicios de papel, de acuerdo con las relvindicacio-
nes 1, 3, 9 y 10, caracterizados esencialmente por el hecho
de que las espiras de los brazos elasticos estan alojados
en cavidades formadas en manguitos enfilados fijos sobre la
barra, abiertas por el lado por donde dichos brazos sobre-
salen de la barra.

12, . Perfeccionamientos en mecanismos elevadores
de desperdicios de papel,

La presente memoria descriptiva consta de catorce
hojaé Poliadas, escritas a miquina por una sola cara. -

Barcelona, 13 de enerco de 1977

FERNANDEZ
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